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Nowy sposéb produkciji forniru
Patent trwa od dnia 25 pazdziernika 1954 r.

Dotychczas przygotowanie klocéw drewnia-
nych do produkcji forniru wymagalo albo tygo-
dniowego zwilzania tych klocow albo kilkudnio-
wego gotowania. Pomijajac strate czasu i zablo-
kowania powaznego kapitalu, nastgpowata jeszcze
strata przy utrzymywaniu wody w stanie wrzga-
cym przez kilka dni. '

Nowy spos6b natomiast polega na zasadzie
trzymania drewna w komorze zamknietej, w ktorej
przez wypompowywanie powietrza wytwarza sig
préznie tak, ze znajdujéce sie jeszcze w drewnie
powietrze ulatnia sig. Nastepnie do tejze komory
wpuszczona zostaje para, co pocigga za soba
wsigknigcie do najmniejszych komodrek drewna
pary, a skutkiem tego drewno ulega szybkiemu
zmiekczeniu.

Tak spreparowane drewno przychodzi do dal-
szej obrébki, mvianow‘icie\do tuszczenia na fornir.

Na dwoéch réwnolegtych tozach pryzmowych lub
innych ksztaltek a posuwa sie w_ obie strony
podluzny cigzar b. Posuwanie tego cigzaru naste-
puje za pomocy cylindréw hydraulicznych c¢. Na
przedzie cigzaru b przymocowany  jest néz wkle-
sty d, tuszczacy warstwami znajdujacy sie pod
nim kloc drewna. Otrzymany w ten sposéb mokry
fornir poddaje sie¢ nastepnie suszeniu. T

Dotychczas suszenie forniru potrzebowalo bar-
dzo duzo czasu, duzej przestrzeni lub przy sztucz-
nym suszeniu forniru w tzw. suszarniach, fornir
stal sie.falisty i pekal. Nizej podany sposdéb we-
dtug wynalazku, polega na wsadzeniu mokrego
forniru w stanie lekko sprasowanym do lekko
podgrzanej komory, w ktérej wytwarza sie proz-
nie, a znajdujqca si¢ w fornirze woda szybko zo-
staje wyparowana. Fornir w ten sposdb suszony
nie jest falisty i nie peka. Suszenie takie odpo-



wiada suszeniu w spos6éb naturalny, odbywa sie
jednakze w znacznie krotszym czasie.

1.

Zastrzezenia patentowe

Spos6b zmigkczania klocdéw drewnianych do
przerébki na fornir, znamienny tym, ze pod
wplywem prozni usuwa si¢ znajdujgce w drew-
nie powietrze, aby po usunigciu tegoz para mo-
gla wsigka¢ do najmniejszych komoérek drewna.
Sposéb luszczenia preparowanego drewna, zna-
mienny tym, ze cigzar (b) posuwa sie za pomoca
napedu cylindréw i ttokéw (c) hydraulicznych,

parowych, powietrznych lub innego czynnika
tam i z powrotem, a przymocowany na przodzie
cigzaru (b) wklesty né6z (d) luszczy warstwami
znajdujgce si¢ pod nim drewno.

Spos6b suszenia forniru, znamienny t{rm, ze
suszenie lekko sprasowanego forniru odbywa
si¢ w podgrzanej komorze za pomocg wytwa-
rzania prozni, przez co znajdujgca si¢ w nim
woda szybko wyparowywa.

Wiadystaw Niederlinski
Jozef Klosa
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