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(67) Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Metallurgie. Ziel der Erfindung ist eine einfache,
funktionssichere und leicht anzufertigende Vorrichtung. Die Aufgabe der Erfindung, sine
Vorrichtung aus einer geringen Zahl von Einzelteilen leichter Handhabbarkeit anzugeben, die
bruchsicher und dicht ist, wird mit folgender Vorrichtung geldst. Eine Dlse aus sinem
hochwarmfesten Material wird mit einer |&sbaren Verbindung in einer wérmeisolierenden
Grundplatte gehaltert. Auf diese wird der Schmelztiegel so positioniert, daf die Boden&ffnung
des Tiegels genau Gber der Dusendffnung steht. Diese Tiegel-Disenanordnung befindet sich in
“einem Rezipienten, der die Heizung enthélt. In Grundplatte, Tiegelboden und Rezipientenboden
sind Ringnute zur Aufnahme der Dichtungen eingearbeitet. Das Verspannen der einzelnen
Bauelemente erfolgt duch Andriickfedern und einen bis zum Beginn des AusflieRens des flissigen
Metalls die Offnung im Tiegelboden verschlieBenden Stopfen. Die Erfindung ist beim

Vakuumgiellen, GieRBwalzen oder bei Verfahren der Schnellabkuhlung einsetzbar. Die Erfindung
wird durch eine Zeichnung charakterisiert. Figur
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Vorrichtung zur Herstellung von Halbzeugen direkt aus
Mletallschmelzen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Metallur-
gie und ist ilberall dort anwendbar, wo ein Schmelzgefds
oder ein Schmelzraum gegeniiber der Atmosphire oder einem

2. GefdB abgedichtet werden muf und wo Halbzeuge auf direk-
tem Weg aus einem Metallbad durch VakuumgieBen, GieBwalzen,
Meltspinning-Verfahren oder durch andere Verfahren der
Schnellabkﬁhiung herges%ellt-werden; '

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Bekannt ist nach der US-PS 4 020 891 eine aus mehreren
Teilen' zusammengesetzte Vorrichtung, die im wesentlichen
aus sinem Tiégel, einem Erosionsschutz, einer Diise und
einem geteilten Metallmantel besteht. Der Tiegel ist aus
einem gegen die Metallschmelze inertem Material, z. B.
Bornitrid oder einer anderen Keramik, gefertigt. In die
relativ groBe Uffnung im Boden des Tiegels ist eine Hiilse
eingelassen, die als Ercsionsschutz fungiert und ebenfalls
aus einem keramischen Material besteht. Der kragenfirmige
Rand der Hillse liegt auf dem Boden des Tiegels auf. Die
untere Kante der Hiilse driickt auf eine Bodenplatte, in
der sich die Bohrung (Diise) zum AusflieBen des geschmol-
zenen bletalls befindet. Der Einlauf der Schmelze in die
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'Diise wird zweckméfBigerweise als halbrunde Vertiefung mit
einem Durchmesserunterschied von ca. 3:1 ausgefiihrt, es
sind aber auch keglige oder parallele Ausfiihrungen des
Diseneingangs mdglich. Nach oben ist der Tiegel mit einer
Abdeckplatte, in der sich die GaseintrittsSffnungen zum
Ausdriicken der Schmelze aus dem Tiegel befindet, abge-
schlossen, Um diese Tiegel-Diisen-Anordnung befindet sich
ein aus mehreren Tellen zusammengesetzies Gehiuse aus
Stahl, in dessen Seitenwidnden sich eine gegen das Geh&Zuse
igolierte Heizspirale befindet. Das GehZuse ist so kon-
gtruiert, dafl es mittels Verschraubungen sowonl die Ab-
deckung als auch die Tiegel-Dilsen-Anordnung gegeneinander
verspannt und damit die Abdichtung gewihrleisten soll,
gleichzeitig dient das GehZuse als Rezipient,

Der Nachtell dieser Vorrichtung besteht in der komplizier-
ten Ausfiihrung aus vielen Einzelteilen, die zueinander
passend gearbeitet werden missen und in der unsicheren

. Fanktion der Vorrichtung, die durch die beim Betreiben
entstehende unterschiedliche Zrwdrmung der Einzelteile
begiinstigt wird und mangelnde Dichtheit und Bruchgefahr
zur folge hat. AuBerdem ist ein Auswechseln von VerschleifB-
teilen ohne Demontage der gesamten Vorrichtung nicht mdg-
lich. ’

Z2iel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht in einer einfachen, funk-
tionssicheren und leicht anzufertigenden Vorrichtung zur
Herstellung von Halbzeugen direkt aus einer Metallschmelze.

T

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
anzugeben, die aus einer geringen Zahl von Einzelteilen
leichter Handhabbarkeit besteht und die wegen ihrer spe-
ziellen konstruktiven Gestaltung und Werkstoffauswahl
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einen einfacnen Aufbau, Bruchsicherheit und Dichtheit
aufweist.

ErfindungsgemiB ist die Aufgabe mit einer Vorrichitung
geldst, bei der eine Diise aus hochlegiertem hitze- und
zunderbestindigem Stahl, einér_hochwarmfesten Legierung,
Metallkeramik, Eeramik oder Kohlenstoff, deren Uffnung
vorzugswelse eine rechteckige Form mit einem Verh&ltnis
von Breite zu Linge von 0,5 - 1 : 10 aufweist, mit einer
l&sbaren Verbindung in einer wirmed&mmenden Grundplatte

in einer der Diise entsprechenden Uffnung gehaltert ist.
Vorzugsweise besteht die 1losbare Verbindung aus einem
Feingewinde., Die wirmedidmmende Grundplatte besteht vor-
zugsweise aus Kohlenstoff, Auf diese Grundplatie wird der
Schmelztiegel gestellt und sc positioniert, daB die Boden-
offnung des Tiegels genau iiber der Diisendffnung stent.
Diese Tiegel-Diisen-Anordnung wird von einem Rezipienten
umgeben, in dem sich die Heizung ~ als induktive Heizung
oder als Strahlungsheizung ~ befindet, In Grundplatte,

' Tiegélboden und Rezipientenboden sind Ringnute zur Auf-
nanme der Dichtungen, die vorzugsweise aus mit XKohlensioff
getrinktem Asbest oder aus einem niedrig schmelzenden ile-
tall bestehen, eingearbeitet. Dag Verspannen der einzelnen
Bauelemente erfolgt durch Andriickfedern, die durch die Ab-
deckplatte des Rezipienten gefiihrt sind oder sich in einem
Zwischenring zwischen Tiegel und Abdeckplatte beifinden und
auf den Tiegelrand driicken. Zusitzlicher Druck wird bis zum
Beginn des AusflieBens der Schmelze durch den die Offnung
verschlieBenden Sfopfen bewirkt. '

Ausfilhrungsbeispiel

Die Erfindung soll anhand einer Zeichnung n&her erliutert
werden.

Die Diise 1 besteht aus einem hitze- und zunderbestindigen
Stahl X 15 Cr Ni Si 25, 20, der AuBendurchmesser des zylin-
drischen Teils betrigt 14 mm und die Vandstirke 1,5 mm.

Die schlitzformige Offnung 2 -von 16,5 x 0,8 mm ist durch
Zusamméndrﬁcken des Rohres auf einer Presse gefertig? und



das Feingewinde 3 am Diisenende maschinell aufgebracht. Die
zur Aufnahme der Diise 1 bendtigte wirneddmmende Grund-
platte 4 besteht aus isostatisch gepreBtem Kohlenstoff,
besitzt einen Durchmesser von 30 min und eine Stdrke von

10 mm. In der Hitte der Grundplatte 4 wird eine Bbhrung
mit einem Feingewonde 3 von M14x 1 mm geschnitten. Der
Schmelztiegel 5 ist ebenfalls aus gepreBtem und-gesihter-
tem Haterial hergestellt, der AuBSendurchmesser betrigh

30 mm, der Innendurchmesser 60 mm, die Hohe 100 mm, die
konzentrische Bodendffnung 15 mm, Als Material wurde ein
Gemisch von 80 % A1203 und 20 % 510, einer KSrnung <1,5 mm
zur Gewghrleistung einer hohen Temperaturwechselbestindig-
keit verwendet. In den Boden des Schmelztiegels 5, in die
Grundplatte 4 und in den Boden des Rezipienten 7 sind
Ringnute 6 eingearbeitet, die zur Aufnahme der mit Kohlen-
stoff getrénkten Asbestdichtungen dienen. Nachdem die Diise 1
in die Grundplatte AFeingeschraubt wurde, wird der Schmelz-
tiegel 5 so positioniert, daf sich die Bodendffnung genau
Uber der Diise 1 befindet. Das‘Abdichten der AusfluBdffnung
ibernimmt der vorgespannte Stopfen 10, Die in den Decke
des Rezipienten eingearbeiteten Andriickfedern 8 verspannen
die einzelnen Bauelemente und gewdhrleisten gemeinsam mit
dem Stopfen 10 die Dichtheit der Vorrichtung. Die um den
Schmelztiegel 5 im Rezipienten 7 angebrachte Heizung 9

ist eine Induktionsspﬁle.

Diese Vorrichtung hat neben der einfachen Herstellbarkeit
der Eingzelteile und deren Funktionssicherheit im Zusammen-
wirken den Vorteil, daB durch LSsen der Andriickfedern 8
und des Stopfens 10 die gesamte Tiegel=-Diisen<Anordnung aus
dem Rezipienten zu entnehmen ist, alle Einzelteile sind
leicht auswechselbar.



Erfindungsanspruch

1.

Vorrichtung zur Herstellung von Helbzeugen direkt aus
Metallschmelzen, bestehend aus einer Tiegel-Diigsen-An-

- ordnung, die von einem Rezipienten mit einer Heizung

umgeben ist, gekemnzeichnet dadurch, daB die eine
schlitzfdrmige Offnung (2) enthaltende Diise (1) durch
eine l¥sbare Verbindung (3) in eine Grundplatte (4)
eingebracht ist, auf die ein Schmelztiegel (5) so po-
gsitioniert ist, daB die konzentrische Offnung des
Schmelztiegels (5) genau iliber der Diise (1) zu stehen
kommt, in den Boden des Schmelztiegels (5), in die
Grundplatte (4) und in den Boden des Rezipiemten (7)
Ringnute (6) eingearbeitet sind , welche die Dichtungen
(11) enthalten und die Verspannung der einzelnen Bauele-
mente mittels Andrickfedern (8) und Stopfen (10) erfolgt.

Vdrrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf

 die schlitzformige Offming (2) eine rechteckige Form

aufweist und das Verh&ltnis von Breite zu Lénge
0,5 - 1 ¢+ 10 ist.

Vorrichtung nach. Punkt 1, gekennzeicnnet dadurch, daB
die lsbare Verbindung (3) zwischen Diise (1) und Grund-
platte (4) ein Feingewinde ist.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeicanet dadurch, da8
die Grundplatte (4) aus Kohlenstoff besteht.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB8
in die Ringnute (6) mit Kohlenstoff getrinkte Asbest-
dichtungen eingelegt sind.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeicnnet dadurch, daB
in die Ringnute (6) ein nledrig schmelzendes Metall oder
-legierung eingegossen ist.
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