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DESCRIPCION
Dispositivo de distnibucion de hile

La presente invencidn se refiere a un dispositive de distribucidn para distribuir hilo de una maguina de grapadoe para
para fabricar productos con forma de salchicha de acuerdo con la reivindicacién 1 v a un procedimienio para distribuir
hilo de acuerdo con la reivindicacidn 11, La presente invencidon se refiere adermnds a una maquina de grapado para
fabricar productos con forma de salchicha, ia cual incluye un dispositive de distribucién para distribuir hilo de acuerdo
con la reivindicacion 10 v a un procedimients para fabricar produclos con forma de salchicha de acuerdo con la
raivindicacion 13

Jistintos procasos de fabricacion, utilizan filamentos ¢ cintas, por ejempic, cuando estdn fijados a un producto como
eslemento de suspensién o a un mangoe para manipular &l producte. El filamento o cinta puede también formar parte
del producto o podria incluso ser el producte misme, comoe una cuerda de adhesive, por gjemplo, un adhesivo
termofusible o en caliante, una cusrda de plastico, tratada en una imprasora 3D, En todos estos casos, s necesario
distribuir o alimentar, respectivamente, &l filamentc, cinta ¢ cuerda, a una velocidad definida en unas longitudes
predeterminadas de acuerdo con el producic gue va a fabricarse y / 0 con unos parametros especificos del proceso.

En las lineas que siguen, ¢ tdrmino “hilo” se ullliza comp representativo de filamentos, cintas, o cualesquiera olros
elamentos con forma de cuerda gue se extiendan longitudinaimente o elementos similaras.

Un campo gjemplar en of que los dispositives de distribucidn de hilo se puedan fabricar, es la fabricacion de productos
con forma de salchicha o saichichas. En particular, salchichas con forma anular. Para la fabricacion de dichas
salchichas con forma anular, el extremo anular del hile es fijado al extremo delantero de una envuelta wubular para ser
flenado con un matarial de rellens, mediante una grapa de cierre que cierra of exireme delantere de dicha envuelta
fubular v que estd fijade por unos medios de cierre. Durante el rellenade de la envuelta tubular, se distribuye o alimenta,
respectivamente, una longitud de hile definida. Cuando se continta con el rellenade de la envueita tubular v se
mantiene ¢ detiene e hilo, la envuelia tubular forma un anillc o al menos un segmento de un anilic. Daspués de que
la salchicha de forma anular ha alcanzado una forma o tamafio delerminados, respectivamente, el extremo trasero de
fa envuelta tubuiar rellenada es fruncida por unos medios de fruncide y cerrada mediante una grapa de cierre adicional
por medio de dichos medios de cierre. Ei hilo es prendido por los medios de fruncido y filado al exiremo trasero de a
salchicha con forma anular mediante dicha grapa de cierre. A continuacian, la salchicha con forma anular que se acaba
de oblener v que astd provista del hilo que conecta ambns extremns de dicha saichicha, es cortada a partir de la
alimentacidn rastants de ia envuella tubular y de la alimentacién del hilo, respectivamentsa.

Un alimentador de cuerda o hilo divuigado en el documento EP 0 872 184 A1, presenta un dispositivo de arrastre de
hilo que incluye dos ruedas dentadas entre las cuales ef hile esté dispuesto para ser alimentado, con una de las ruedas
dentadas accionada por un balancin de gclivacidn neumatica. Un elemento de retraccién del hile ya distribuido resulta
habilitado por una disposicion de pistén / cilindro neumaético adicional

En otras maquinas para la obtencidon de producios en forma de salchicha, el hilo es también utifizado para cerrar &l
axiremc delantare asi como el extremo trasere de la envuella tubular. En dichas maguinas ls envuelta tubular rellena
es fruncida v &l hile es alimentado a la porcidn fruncida. Se forma y cierra un nude alresedor de dicha poreidn fruncida.

En el documento DE 41 15 994 A1, se da a conocer una maguina para la fabricacidn de productos con forma de
saichicha en la gue un hile es situado en posicidn delantera sobre {a porcidn fruncida de una envuelta tubular rellena.
El hilo es alimentade por un motor en una zone de clerre de la magquing en la que s& forma un nudo y se cierra
firmemente mediante un mecanismoe de traccién del hilo,

Consiituye un objetive de la presente invencidn proporcionar un dispositive de distribucion y un precadimiente da
districucidn de hilo y el cual puede ser utilizado on diversas aplicaciones, y que pueds ser faciimente adaptado a una
aplicacion especifica y a diversos pardmetros del procedimiento. Consiituye un objetivo adicional de la presenta
invencidn proporcionar un procedimiento y una maquina de grapadoc para la fabricacién de productes con forma de
saichicha, la cual incluye el dispositivo de dispensacian inventive para incluir hilo.

De acuerdo con la presents invencidn, se praporciona un dispositivo para distribuir o alimantar un hilo en una maguina
de grapado para obtener producios con forma de salchicha, que comprende una unidad de transporie que presenta al
menos unos primero y sequndo elementos de fransporte para un transporte definide de un hilo, una unidad de
accionamiento para accionar los primero y segundn elemenios de transporte y una unidad de desplazamianto para
desplazar de forma raversible &l primar elemento de transporie con respacte al segundo elemento de transporta.

En el dispositive inventive para distribuir hilo, o el dispositivo de distribucidn de hilo inventive, el hile o un hilo es
transportade mediante of acciochamiento de los primero y segundo elementos de fransporte, estando el hilo situado
entre medias de estos. Asi) of transporte del hile es llevado a cabo de manera activa. A la hora del desplazamiento
reversible del primar elemento de transporte con respecio al segundo elemente de transporte, ef hile puede ser
insertado o retirado del dispositivo de distribucion de hilo. Asi mismo, el transporte de hilo puede ser puesto en marcha,
detenido o interrumpido, con independencia del estado de funciohamiento de la unidad de accionamiento, por gjemplo,
2n caso de emergencia.
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En una forma de realizacion preferente del dispositivo de distribucion de hile inventive, los primero v segundo
elamentos de transporte son, al menos aproximadaments, uncs rodilins cilindricos que presentan unos ejes de rotacidn
gue estan dispuestos en paraleio unos con ofros. Asi mismo, los radillos presantan, de modo preferente, v al menos
aproximadamente, el misme didmetro. Este disefic especifico permite &l procesamiento de varios tipes de hilc o de
rmaterial de hilo, por ejemplo, con un diametro diferente o con una forma en seccidn transversal o con una calidad
diferente. Con ello, no sole &l hilo de la seccidn transvarsal radonda pusde ser procasade, sing también el hilo o cinta
con ung seccidn fransversal rectangular. Asi mismo, se reduce ef peligro de que &l hile se escape de la unidad de
{ransporte.

Debe destacarse que se pueden utilizar diversos tipos de material para los rodilios de la unidad de transporte, como
plastice o metal, por gjempln, dependiando del tipo de hile que dabe ser tratado.

Asi mismo, los primere y segunde elementos de transporie pueden estar provistos de un revestimiento de superficie,
por ejemnplo, de cauche, para potenciar en mayor medida las propiedades de transporte.

En una forma de realizacion preferente adicional del disposilive de distribucién de hilo inventivo, la unidad de
desplazamiento incluye unos medios de gufa para guiar de manera reversible &l primer elemente de fransporie, de
modo preferente en un planc vertical comin alejado y de espaldas al segundo elemento de guia. En disposiciones
praferentes, el primer elemento de transporte es desplazado al menos aproximadamente an paralelo con el segundo
elamentc de transports 0 es desplazado a lo kargo de una trayvectoria. Los medios de guia asaguran que &l transponte
del hile pueda sar puesto en marcha ¢ detenido sin dafios para ef hilo, es decir, impidiende el deslizamignto enire los
rodifios y el hilo asf come impidiendo el desgaste. Con elio, resulta mejorada la fiabilidad del proceso de fabricacion
en ol que se utiliza el dispositive de distribucidn de hilo inventivo.

Je moedo ventajese, la unidad de transports estd acoplada a la unidad de accionamiente por medio de una unidad de
engranaje. Por medic de la unidad de engranaje, 1a velocidad de transporte se puede ajustar en un nivel de base.

de transporte, sean accionados a velocidades idénticas. Elio impide el deslizamiento entre los primero v segundo
elemeniocs de transporte vy, de esta manera, también el deslizamiento entre uno de ios elementos de accionamiento v
¢l hilo que esta siendo fransportado. De esta manera, se consigue un transporte cuidadoso del hilo sin dafios para &l
referide hilo.

También de modo ventajoso, ia unidad de accionamiento incluye un moter paso a pase controlado por una unidad de
control. £l uso del motor pase a pasc permite ia alimentacidn definida de la longitud de hilo. Asi mismo, dado gue el
rmotor paso a paso es controlado por una unidad de control, diferentes programas pueden ser almacenados en dicha
unidad de control, sobre cuya base o motor paso a pasoe puede sar accionado. e este modo, es posible alimeantar
solo una longitud de hile 0 més de unas longitudes diferentes de hilo. Asl mismo, el hilo puede sar retraido por el
dispositive de distribucién de hilo, en caso necesario, v aproximadamente hasta una ¢ mas longitudes definidas, de
acuerdo con el respectivo programa.

La unidad de control del dispositivo de distribucidn de hilo inventivo pusde estar dispuesta en diversos
emplazamientes. En un case sencilie, la unidad de control estd infegrada en el dispositive de distribucién de hile.
También es posible que la unidad de control del dispositive de distribucidén de hilo esté integrada en la unidad de
control de una maguina que ulilice of dispositivo de distribucidn de hilo inventive, como por gjemplo, una maquina de
grapado.

Asi misrmo, es posible modificar el programa de distribucién también durante el proecese de produiceidn, por eiemplo,
durante la fabricacidn de dos produclos seguidos. Esto permite la adaptacion de la produccion, por gjemplo, a las
caracteristicas fluctuantes del hilo, de los componentes del producte o de la maquina de fabricacién.

Para un cambic factl y rapido del programa dal dispositivo de distnibucion de hile, una unidad de conmutacibn para
seleccionar un modeo de funcionamientc predefinido esta provisie en dicho dispositivo. La unidad de conmutacién
puede estar integrada en ia unidad de control del dispositive de control de hilo, o puede estar dispuesta
separadaments, por ejemplo, para que un operario pueda alcanzarie sin dificulia nente, la unided de
conrmutacidn puede también estar integrada en e unidad de control de una méquinag que utilice el dispesitive de
distribucién de hilo, comge por ejemplo una maquina de grapado.

El dispositive de distribucidn de hilo inventive puede ademés comprander una unidad de guia para guiar un hilo a
fravés del dispositive de distribucion. La unidad de guia asegura e suministra correctn de hilo a ia unidad de transporte
del dispositive de distribucion de hiie, an particular a los primere vy segundo elementos de transporte, y una salida
definida de hilo desde el dispositivo de distribucidn de hile hasta una maguina posterior.

Asi mismp, el dispositivo de distribucidn de hilo puede estar proviste de un dispositivo de corte para cortar ef hilo. El
dispositivo de corte puede ser un dispositive de corte accionado manualmeante, el cual, en el caso més sencillo, es una
cuchilla dispuesta en un elemento de bastidor del dispositive de distribucidn de hilo. El dispositive de corte permite
que un operario corte precisamente el hilo que se acaba de ulilizar, por sjemplo, al final del procedimiento de
produccién, o cuando un hilo diferente del actuaimente utilizado se selecciona para fa fase ulterior del procadimiento,
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o para eliminar porciones defectuosas del hilo actualmente utilizadas, por ejemplo, puntos o nudos débiles. En una
forma de realizacidn preferente, el dispositive de corte estd dispuesto corriente abaje de la unidad de transporte,
designada como transporte de hile ¢ direccion de alimentacion.

Los medios de desplazamiento para el desplazamiento reversible del primer elemento de transporie con respecto al
segunde elemanto de transporte pueden presentar cualquier estructura apropiada. Los medios de desplazamientn
puedan incluir unos medios de accionamiente automaticos, coma por ejemple, un motor adicional gus puede sar
controlade por un respective programa almacenado en {a unidad de control del dispositivo de distribucién de hilo. En
una forma de realizacién preferente, los medios de desplazamiento incluyen una palanca accionable manualmente.
Ello permite un disefio compacto del dispositive de distribucidn de hilo con un esfuerzo de control reducido.

Asi mismo, se propaorciona una maguina de grapado para la fabricacion de los productos en forma de salchicha, por
gjemplo, salchichas, con una envielta de ermbalaje tubular o con forma de saco gue contiene un material de relleno
fluido v un elemento de suspensidn fijado a la envuelta tubular o con forma de saco, en la que &l elements de
suspension estd constituido por hilo. La maguina de grapado comprende un tubo de rallenc sobre el que se aimacena
la envuelta tibutar o con forma de sace ¥ & través del referide maternial da relleno es alimentada en una direccion de
alimentacion adoptando una forma de envuella de embalaie tubiiar ¢ con forma de saco, uncs medios de fruncido
para fruncir 3 envuelta de embalaje tubular o con forma de saco reliena y para formar una porcidn a modo de trenza
schre aquella y un dispositivo de grapado para aplicar al menos un medin de cierre, por ejemplo, una grapa de cleira
sobre la porcién en forma de trenza para cerrar la porcion que se acaba de relienar de la envuelia de ermbalaje tubular
o con forma de saco. La magquina de grapado comprende ademéas un dispesitive para distribuir hilo de acuerdo con la
presente invencion. £n una forma de realizacion preferente, el dispositive de distribucién de hilo esta dispuesto en un
area por encima del dispositivo de grapado. For supuesto, ef dispositive de distribucidn de hilo puede estar dispuesto
por debajo del dispositive de grapade ¢ en las inmediaciones del dispositivo de grapado.

También de acuerde con ia presenie invencién, s& proporciona un procedimiento para distribuir hile mediante un
dispositive de distribucion de hilo de una maguina de grapado para fabricar productos con forma de salchicha que
incluye ias etapas de:

- ta provision de un suministro de hilo,

- fa alimentacion de hilo mediante al menos unos primero v segundo medios de transporte de una unidad de
transporte del dispositivo de distribucién de hilo, v

- el desplazamiento reversible del primer elemento de transporie con respecto al segundo elemento de fransporte
para transportar hilo ¢ para interrumpir la alimentacion de hilo.

La presante invencidn también proporciona un procedimiento para la fabricacion de productos con forma de saichicha,
por gjemple, salchichas, con una envuelta de embalaje tubular o con forma de saco que contiene un material de relleno
fluido v un elemento de suspension fijado a la envuelta tubular o con forma de saco, en el que &l elements de
suspension consiste en hilo, que incluye las etapas de:

- la alimentacion del material de relieno a fravés de un tubo de relleno en una direccion de alimentacion dentro
de la envuella de embalaje tubular o con forma saco,

- el fruncido de iz envuelta de embalaje tubular o con forma de saco v fa formacion de una porcidn a modo de
trenza sobre aquél,

- la aplicacidn de al menos un medic de clerre, por ejemplo, una grapa de cierre, sobre la porcién a modo de
trenza para cerrar la porcidn que se acaba de llenar de la envuella de embalaje tubular o con forma de saco,

- fa alimentacién de hile mediante al menos unos primere v segundo elementos de fransporte de una unidad de
transporte de un dispositivo de distribucidn de hile en una direccién de transporte, v

~ el desplazamiento reversible del primer elemento de transporte con ragpecto al segundao elemanto de transporta
para transportar hilo 0 parg interrumpir la alimentacién de hilo.

El procedimientc comprende ademas la etapa de guiar hilo a través de una unidad de guia del dispositive de
distribucion.

El procedimiento puede también comprender la etapa de seleccién de un meodo de funcionamiente predefinido para
hacer funcionar ef dispositive de distribucidn de hilo.

La maquina de grapado equipada con el dispositive de distribucidén de hilo de acuerde con ia presante invencién, el
procedimiento para la fabricacién de productos en forma de salchicha, asi como &l procedimiento para distribuir hile,
proporcionan icdas las veniajas analizadas en combinacién con Onicamente el dispositive de distribucidén de hilo
inventive.
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Otras ventajas y formas de realizacidn preferentes de ia presente invencidn se describirén a continuacidn junto con
ios dibujos relacionades mas abajn. Las expresiones “izquierdn’, "deracho”, “debajp’, y “encima” ulilizadas en ia
descripcion subsecuente, se refieren a los dibujos en una alineacién de tal manera que os nimeros de referencia y
fas anotaciones de las figuras utilizadas puedan ser leldas &n una orientacién normal.

Fig. 1; 28 unha vista esquematica gue muastra el disefio principal de una maguina de grapado;

Fig. 2; es una vista en perspecliva esquematica del lado delanters de un dispositive de distribucién de hilo de
acuerdo con la presente invencidn;

Fig. 3 &s una vista en esquemalica y en perspectiva sobre ¢l lado trasero del dispesitive de distribucion hila, como
s& muestra enla Fig. 2;

Fig. 4 es una vista en seccidn a través de la unidad de engranaje de!l dispositivo de distribucién de hilo, como se
musstra enfa Fig. 2,

o
o

es una vista en seccion esquematica a través de los medios de guia del dispositive de disiribucion de hilo
como se muestra en la Fig. 2, a lo large de ia trayectoria de guia del hilo.

Una méquina de grapade CM para fabricar productos con forma de salchicha 8 mostredo esqueméticamente en fa
Fig. 1, comprende, como componentes principales un wbo de rellensc 10 que presenta un eje geomélrico central que
se extiende longitudinal y horizontalmente en el gje central A, con una abertura de dmscarga para descargar un material
de rellenc en su extramo izquierdo 12 y una abertura de alimentacion para alimentar, en la direccidn de alimet ‘ta(ion
F, el material de relleno hacia la abertura de descarga del tubo de rellenc 10, por ejemplo, mediante un tomba de
alimantacion (no mostrada), en su extreme deracho 14, y un conjunio de freno de envuslta ‘6 dispuesto coaxialmante
con el tubo de relleno 10 en fa zona del extremo xzquscrdo 12 deltubo de refieno 10. El tubo de relleno 10 esta fabricado
a parlir de un material pertinente, como por ejemplo, acero inoxidable. Un suministro de envuelta de embalaje tubular
M fabricado a partir de un material de chapa delgada astd almacenado sobre un tubo de rellenc 10, Desde el suministro
de la envuelta de embaiaje tubuiar M, la envuelta de embalaie tubular M es traccionada durante el procedimiente da
fabricacién de los productes con for...a de salchicha 3, en pamcular, mediante la alimentacién de presidn para el
relleno del material de rellenc para formar {a envielta de embalaje tubular M.

La maquina de grapado CM comprende ademas un dispositive de grapado 20 para cerrar una envuelta de embalaje
fubular reliena M aplicando unos medios de cierre, por ejemple, unas grapas de cierre C, sobre una porcidn n forma
de frenza P, y unos medios de fruncide 30 para fruncir ia envuella de embalaje tubular rellena M y para formar sobre
¢lla dicha pcrr‘ién en forma de trenza P. Estos componentes estan todos dispuestos corriente abajo del fubo de relienc
10.

4

Como se puede inferir de la Fig. 1, el dispositive de grapado 20 estd situado inmediatamente corriente abajo del
extrermne izquierde 12 del tubo de relleno 10, y coaxialmente alineado con el tubo de relleno 10 El dispositivo de
grapade 20 comprende unas primera y segunda herramientas de grapado 22, 24 formadas por un punzdn 22 v un
troquel 24, Debe destacarse que el punzén 22 y ef troquel 24 pucden aplicar y cerrar una Unica grapa de ciarre C para
cerrar la envuelta de ambalaje tubular M rellena qus se acaba de relienar o puade aplicar ¢ carrar dos grapas de dleme
C al mismao tiempe, una primera grapa de cierre C para cerrar ei extrerno trasero de la envuelta de embalaje tubular
que se acaba de rellenar M para formar un producto con forma de salchicha S, y una segunda grapa de cierre C para
cerrar af extremo delantero de una envuelta de embalaje tubular M rellenada a continuacion. Los medios de fruncido
30 incluyen una primera unidad de desplazamiento 32 y una segunda unidad de desplazamientoe 34, en las que la
primera unidad de desplazamiento 32 esta sifuada corriente abajo de la segunda unidad de despiazamiento 34. Las
primera y segunda herramientas de grapado 22, 24 del dispositive de grapado 20 pueden estar situadas entre las
primera y segunda unidades de desplazamiento 32, 34, al menos para aplicar y cerrar una o dos grapas C sobre la
porcidén a modeo de trenza P

Para descargar un producte con forma de saichicha S que se acaba de fabricar por la maquina de grapado CM,
corriente abajo del dispositive de grapado 20, se puede disponer un dispositivo de descarga el cual puede comprender
una cinta transportadora y unos rodilios de gufa. En un caso sencillo, el dispositivo de descarga puede sar un canal
de descarga

En la maquina de grapado CM de acuerdo con la Fig. 1, se pueden fabricar productos con forma de saichicha en una
configuracién anular. Para formar la envuelta de i,mbd--:'ju tubular M para que adopte ia forma anular rment ras se
procade a su llenado, un hilo T es distnivuido sobre fa méquina de grapado CM por un dispositive para distribuir un hilo
o por un dispositive de distribucién de hilo BD an una direccidn de distribucion D.

El dispositivo de distribucion de hile DD puede estar d‘spuesto por debhajo del tubo de reliens 10 o del dispositive de
grapado 20. En otra disposicion del dispositive de distribucidn de hilo DD, se puede disponer por encima del tubo de

relleno 10 o del dispositivo de grapadoe 20. Lo Gitimo permite un funcionamiente mas facil del dispasitive DD por parte
de un operario.
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El hilo T esta fijade al extremo delanterc de la envuelta de embalaje tubular M que debe ser rellenada por una grapa
de clerre C que derre el extremo delantare de la envuelta de embalaje tubular M. El hilo T distribuido o alimentado por
2] dispositive de distribucion de hile DD a la magquina de grapado CM es recibido a partir de un suministro de hile T o
un suministro de hilo TS como por ejemplo, un carrete transportado por medie del dispositivo de distribucién de hilo
DD o guiado o alimentado por dentro de la zona de clerre de la maguina de grapado CM, en la que los medios de
fruncido 30 y el dispositivo de grapado 20 estén dispuestos para fruncir y carrar la envuslta de embalaje tubular rellena
M. El suministro de hilo puede también astar dispueste por encima o por debajo del twbo de relleno 10 y / ¢ del
dispositive de grapade 10.

La alimentacidn del hilo puede ser iniciada antes de que comience of proceso de refleno. En este caso, ¢l hilo puede
formar un budle que estd suspendido durante of ralleno del producto con forma de saichicha. Como alternativa, la
alimantacion dei hile puede iniclarse simultaneamente con el comienzo dal procaso de ralleno.

Durante ¢l rellenc de 13 envuelta de embalaje tubular M, una longitud de hilo T es distribuida por el dispositivo de
districucidn de hilo DD, gue s méas corta que la longitud de la envuella de embalaje tubular M que forma un producto
son forma de saichicha complato 8. Por consiguients, después de gue es rellenada una longitud de material da
envuelta de embalaje tubular M que se corresponda con la longitud del hile suspendide T, s rellenada, la envuelta de
embalaje tubular M mientras sigue siendo rellenada, adopta iz forma de un anillo, como se puede apreciar en la Fig.
1.

Después de que s& ha relienado la longitud dessada de la envuelta de embalaje tubular M, unos medios de frunscido
30 fruncen la envuelta de ermbalaje tubular M reliena y forrman sobre ella una porcién a modo de trenza P.

En casos concretos, en ios que ia primera unidad de desplazamientn 32 es desplazada con respecto a la segunda
unidad de desplazamisnto 34 en la direccidn de alimantacién F a lo large del eje geomélrico central A del tubo de
rellenc 10, para formar una porcidn alargada en forma de trenza P, una segunda longitud de hilo T que se corresponda
con {a fongitud de la poreidn alargada en forma de trenza P puede ser distribuida por el dispositive de distribucién de
hile BO.

En el caso de gue la longitud de hile distribuida T que se extiende entre el axtremoe delantere del productoc en forma
de saichicha 8 y su extremo traserc, sea mas largo que una longitud deseada, el dispositivo de distribucion de hilo DD
puede retraer of hilo T hasta una longitud aproximada definida de manera gue la longitud restante de hilo T entre ol
extremo delantero vy ol extremo trasero del producto en forma de salchicha S se corresponda con una longitud
predeterminada de hile T.

Después de que of hilo T se extienda entre of extremo delanterc y el extremo trasero del producto en forma de saichicha
S presenta la lonygitud predeterminada, el dispositive de grapado 20 coloca v cierra of menos una grapa de clerre © én
fa porcién @ modo de frenza P, para cemrar &l extremno frasere de la envuelta de embalaje tubular M que juste se acaba
de rellenar, formando un anillo. Mediante dicha grapa de cierre C, el hile T se fija al extremo trasero de la envuelta de

embalaje tubular M que s& acaba de relienar.

El dispositive de grapadoe 20 pueds simultaneamente coloca ry cerrar una sequnda grapa de cierre © en una porsidn
con forma de trenza P para cerrar el extremoe delantero de la envueila de embalaje tubular M siguiente después de
que ha sido rellenado, v para fijar el hilo T sobre aquelia.

El hilo T y la porcién en forma de trenza P son cortados corriente arriba de (8 grapa de cierre C que cierra la envuelta
de embalaje tubular rellena M para separar el producto con forma de saichicha 8 que s& acaba de obtaner a partir dal
suministro restante de envuella de embalaje tubular M v de hile T. el preducte con forma de saichicha S puede
entonces ser retirado de la maguina de grapadc CM mediante un respectivo dispositive de descarga.

Las Figs. 2 y 3 muestran una forma de realizacién de un dispositivo de distribucidn para distribuir hilo ¢ un dispositivo
de distribucidn de hile DR,

El dispositive de distribucidn de hilo DD comprende una unidad de transporte 100 para transportar el hilo T, una unidad
de accionamiento 200 para accicnar la unidad de transporte 100, una unidad de engranaje 300 para transmitir un par
de forsion desde fa unidad de accionamiento 200 hasta la unidad de& transporte 100, unos meadies de guia 400 para
guiar e hilo T a través del dispositivo de distribucion de hilo 8D y una unidad de desplaramiento 500 para interrumpir
de manera reversible el transporte del hile T. El dispositivo de distribucidn de hilo T de acuerdo con lfas Figs. 2y 3

comprende ademds una unidad de conmutacidn 250 para manipular la unidad de accionamientc 200 Los
semponentes del dispositivo de distribucién de hilo DD son sopeortados por un armazdn 600 mediants el cual &l

N

dispositivo de distribucién de hilo DD puede estar montado sobre una magquing de grapado CM. La méquina de grapado
CM puede ser una nueva magquina o una maguina ya existente. En otras palabras, &l dispositive de distribucion de hilo
DD puede también ser un aparato reconvertido para las mdquinas existentes.

La unidad de accionamienio 200 inciuye un moter eldcirice 210 por ejempla, un motor paso a paso, conectado a8 una
unidad de confrol y una fuente de energia respectiva mediante una unidad de conector 220 (cf. Fig. 3). El motor 210 y
la unidad de conector 220 estan cubiertas por una cubierta de motor 230 como se muestra en fa Fig. 2. &l motor 210
prasanta un 2je motriz 212 que se extiende por dentro de la unidad de engranaje 300
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La unidad de engranaje 300 comprende una cubierta de engranaje 310 y una placa portadora 320 para soportar en
rotacion los elementos mdviles de le unidad de engranaje 300, come los ejes rotativos con unas ruedas dentadas
sobre aguallos, como se pueds concretameante apreciar en la Fig. 3, donde la cublerta de caja de engranajes 310 s
ha omitido, y se analiza con detalle en combinacién con la Fig. 4 posterior.

La unidad de transporte 100 incluye un primer rodilio de accionamiente 110 v un segundoe rodille de accicnamiento
cilindricos 120, cuyos gjes de rofacién estan dispuestos en paralelo entre si en un plano sustancialmente horizontal.
Los redillos 110, 120 estén dispuestos sobre uncs ejes soportados en rotacién 112, 122.

Los rodillns 110, 120 de acuerdo confas Figs. 2, 3y 5, estéan en una posicién de transporie, en la gue se apoyan entre
si g lo largo de una linea de contactn horizontal. Un hilo 7, cuandoe estd situade entre los rodillns 110, 120, se sitla en
posicion adelantada cuande los rodilles 116, 120 son accicnadoes por {a unidad de accichamisnto 200,

La unidad de desplazamiento 500 comprende un elemento de desplazamiento o palanca 510 que presenta una poreidn
de accionamientn con forma de placa 512 gque se extiende sustanciaimente horizontal y a o largo del lade izquierdo
de fa placa portadora 320 hacia el lado delantero dal dispositivo de distribucién de hile DD comae se muestra en la Fig
2. En el extremo trasero de la porcidn de accionamiente 512 del elemento de desplazamiente o palanca 510, dos
orejetas 514 se extienden hacia abajo desde la porcidén de accionamiento 512, paralelas entre si v con la placa
portadara 320 y con un espacio libre entre las orejetas 514 que se corresponde con la longitud axial de los rodillos de
accionamiento 110, 120 de la unidad de fransporte 100 (cf. Fig. 3).

o)

La unidad de desplazamiento 500 comprende ademas un eje de pivote 520 que se extiende horizontalmente a través
de la placa portadora 320 en cuyo eje 520 es soportado de manera rofstoria. La palanca 510 estéd montada sobre la
porcién del eje 520 gue se extiende sobre la placa portadora 320 para ser pivotada de manera reversible alradedor
del eje geemélrico longitudinal del eje 520. En la zona de los extremos infericres de las orejetas 514, horizontalmante
dispuestos v alineados coaxialmente unos orificios a fravés de los cuales ef eje 112 de la unidad de transporte 100 s
extiende por dentro de ia unidad de engranaje 300. En la placa portadora 320, un medio de guia o una hendidura de
guia 540 estd dispuesta, la cual presenta la forma de un segmento circular con un punto central gue coincide con ¢l
gje geométrico longiudinal dal eje fisico 520, Esto permite que el gje 112 sea pivotado alrededor del gje 520 v en
orientacién paralela con aste, tras el accionamianto reversible de la palanca 510 En otras paiabras, el ejg 512 es
desplazado sobre al menes una trayectoria sustancialmente de forma rectangular alrededor del eje 520.

La unidad de transporte 100 incluye ademas una placa de soporte 140 dispuesta en paralelo con la placa portadora
320 de la unidad de engranaje 300 sobre su lado zguisrde en fa Fig. 2 v con un espacio libre antre elles gue s
corresponde con ia anchura de la palanca 510. La placa de soporte 140 soporta de forma rotativa el extremo izquierdo
del eje 122 de la unidad de transporte 100 y of extremno izquierdo del eje 520 de la unidad de desplazamiento 500, En
la Fig. 3, la placa de soporte 140 se ha omitido de Torma que queden visibles los exiremcs izguierdos de los ejes 12y
520

Los medios de guia 400 para guiar el hilo T a través del dispositivo de distribucién de hilo DD incluyen un elemento de
guia superior 410 acoplado al lado superior de la cubierta de caja de engranajes 310, en un rebajo gue presenta una
forma que se corresponde con ia forma dal elemento de guia 410, v gue se extiende hacia la zquierda en la Fig. 2 En
s extremo izquierdo, &l elemento de guia en forma de placa 410 prasenta un agujero pasante an vertical 412 alineado
aproximadamente en vertical por encima de la linea de contacto de los rodilies 110, 120 de {a unidad de transporte
100. Unos rodillos inferiores 110, 120, vistos en direceion vertical, un elemento de guia inferior 420 de los medios de
guia 400 estan dispussics con un agujerc pasanie 412 alineades, de maodo preferente, y al menes aproximadamente
con el agujere pasante 412 del elemento de guia 410 v con la linea de contacto entre los redillos 110, 120, Ei elemento
de guia 420 estd montado sobre la placa portadora 320 madiante un sceporte @ mode de placa verticalimente dispuesto
440,

Asi mismo, en la porcidén de accichamiento 512 de la palanca 510 de la unidad de desplazamiento 500, se dispons un
QY A

agujare de guia 432 y, de modo preferente, alingado con &l agujere pasante 412 del elemento de guia 410, ia linea
de contacio entre los rodillos 110, 120 y ef agujero pasante 422 del elemento de gufa 420.

El elemenio de guia 410 con ef agujerc pasante 412, ef agujero de guia 432 de la palanca 510 vy ¢l elemento de guia
420 con ef agujero 422 forman los medios de guia 400 para guiar el hile T a través del dispositive de distribucidn de
hilo DD, como se puede apreciar en fa Fig. 5 la cual es un dispesitive de distribucién de hile DD, que es una vista en
seccibn esguematica a través de los medios de guia 400 del dispositive de distribucidn de hilo DD 3 lo largo del trayecto
delaguiadehiloT.

Come puede apraciarse en particular an fa Fig. 2, el miembro de reterno 530 astd dispuasio entre ef extremo delantero
de una porcion de accionamiento 512 de la palanca 510 y el extremo delantero del elemento de gufa 420. El miembro
de retorno 530, en la forma de realizacion de las Figs. 2 v 3, es un resorte neumatico que incluye una disposicién de
pistén / cllindro con gas a presidn dentro del cilindro. En las Figs. 2y 3, la palanca 510 v con elio los raedillos 110, 120
astan en posicidn de transporte cuando ios rodilies 110, 120 estén en contacto muto de manera gue el hilo T dispuesto
entre los rodilics 110, 120 (cf. Fig. &) s& dispone adelantade cuande &l dispositivo de accionamiento 200 es accionado.
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Para interrumpir of transporte ¢ alimentacién del hilo T, la palanca 510 puede ser empujada hacia abajo sobre su
extremo al que estd fijlade ef resorte neumatico 330 (cf Fig. 3}, por ejemplo, por un aperario, de forma gue el primer
rodilio 110 sea desplazade alrededor del gje geométrice de pivote o del gje fisico 520 de la palanca 510 a lo large de
fa hendidura de guia 540 y alejado del segundo rodillo 120 dentro de una posicidn de liberacion.

El miembro de ratorno o resorte neumatico 530 actua sobre la palanca 510 de manera que, cuando la palanca 5310 es
liberada por el operario, la palanca 510 y el primer rodilic 110 son automaticamente retraidas hasta la posicidn de
fransporte, como se muestra en las Figs. 2y 3.

Asi mismo, se dispone un dispositivo de oorte o unidad cortadora 700 en ef soporte a modeo de placa 440 el cual puede
apreciarse en concreto on la Fig. 2. La unidad portadora 700 esta dispuesta por debajo o corriente abajo de la unidad
de transporte 100, dasignada como direccion de alimentacion o distribucion de hile T que 2std orientado desde el
elemento de guia superior 410 hasta el elemento de guia inferior 420 & incluve un soporte para cuchillas 710 que esta
fijado al soporte a mode de placa 440, El soporte para cuchillas 710 presenta una hendidura que se exiiende
verticalmente 712, Una cuchilla 720 esta sujeta entre el soporte para cuchillas 710 v of soporte a modo de placa 440,
de manera que el filo agudizado de la cuchilla 720 se exdienda por dentre de ia hendidura 712, La unidad cortadora
700 puede ser utilizada, por gjemple, por un operario para cortar el hile T, por ejemplo, al cambiar el hilo T por otro
{ipo de hilo T, para limpiar el exiremo libre del hilo T antes de insertarlo en el dispositive de distribucidn de hilo DD o
para retirar porciches defectucsas del hilo T

La Fig. 4 es una vista an seccidn a fravés de la unidad de engranaje 300 del dispositive de distribucidn de hile DD vista
desde el motor paso a pasoe 210,

Ademas de los elementos ya analizados en combinacion con las Figs. 2 y 3, como [a cubierta de engranaje 310y la
placa portadora 320, la unidad de engranaje 300 comprande ademas un pifidn 330, una pnmera rueda dentada
intermedia 332, una segunda rueda dentada intermedia 334, una primera rueda dentada de accionamiento 336 y una
segunda rueda dentada de accionamiento 338.

El pifidn 330 estd dispuesto en asa porcidn del eje 212 del motor 210 que se extiende por dentro de la unidad de
engranaje 300, y engrana con la primera rueda de engranaje intermedio 332 que esta dispuesta sobre un eje 333 gue
&s soportade en rotacidn por la placa portadora 320. La primera rueda de engranaje infermedio 332 engrana con la
segunda rueda de engranaje intermedio 334 dispuesto en rofacidn en el ¢je de pivote 520 de los medios de
desplazamientc 500, v la primera rueda de engranaje de accichamiento 336 sobre el eje 122 de iz unidad de transpotte
100. La segunda ruada de engranaje intermedic 334 engrana con la segunda rueda de engranaje intermedic 338
montada sobre el gje 112 de la unidad de fransporte 100.

Comp se puede apreciar en la Fig. 4, el pifidn 330 cuando es accionado en la direccidn de las agujas del raloj por 2l
motor 210, acciona la primera rueda de engranaje intermeadio 332 en direccidn contraria & las agujas del relof. La
prirmera rueda de engranaje intermedio 332, a su vez, rota la segunda rueda de engranaje intermadio 334 vy ia primera
rueda de engranaje de accionamiento 336 en la direccién de ias agujas del reloj. Por consiguiente, la segunda rueda
de engranaje de accionamiento 338 es rotada en direccidn contraria a las agujas del reloj por la segunda rueda de
angranaje intermedio 334

El primer redillo 110 de 1a unidad de transporte 100 estd montado sobre el eje 112 accionado por fa segunda rueda de
angranaje de accionamiento 338, y &l segundo rodillo 120 esté montado sobre ele gje 122 accionade por la primera
rueda de engranaje de accionamiento 336, De esta manera, miantras el piiidn 330 es acoionado en la diracoidn de las
agujas del relof, el hile T dispuesto entre los rodilies 110, 120 es transportade hacia abajo a través del dispositivo da
distribucidn de hile DD, Por consiguiente, cuando el pifién 330 es accicnado en la direccidn contraria de las agujas del
reloi, el hilo T es alimentade hacia arriba a través del dispositive de distribucién de hilo DD.

Para fabricar fos proeductos con forma de salchicha 8, en particutar los productos en forma de salchicha con forma
anular, an la maquina de grapade CM, la envuella de embalaje tubular M esté almacenada sobre &l fubo de rallen
10. £l extrerno delanters de la envuelta de embalaje tubular M es cerrado por una grapa de cierre C, y el extremo
delantero del hilo T esta fijado al extremo delantero de fa envuelta tubuiar M mediante dicha grapa de cierre C.

Asi mismoe, & extremo delantern del hilo T es traccionado por un operaric desde el suministre de hilo TS v queda
enhebrado en el elemenic de guia superior 410, El hilo T sigue a continuacion siendo traccionade por el operario hacia
los elementos de transporte 110, 120 y es guiado entre medias de ellos, donde el elemento de transporte 110 es
desplazado lejos dal elemento de transporte 120 por medio de la palanca de empuje 510 en direccidn hacia abajo por
parte del operario. Cuando el hile T queda situado entre log elementos de transporte 110, 120, el operario libera la
palanca 510 para gue el elemento de transporte 110 se sitde en contacto nuevamente con el elemento de transporie
120. Finalmente, el hilo T es enhebrade a través del elemento de guia inferior 420 y es alimentade a la zona de clerre
de la maguina de grapado CM.

Junto con el proceso de relleno ¢ en un punte en el tiempo predeterminado antes o despuéds de gue & proceso de
relleno haya sido iniciade, una longitud predefinida de hilo es distribuida por &l dispositive de distribucién de hilo DD.
6

A continuacion, el transporte del hilo T es detenido v ol hilo T queds sujeto en of dispositivo de distribucidn de hile DD,
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por ejemplo, mediante unos primers v segundo roditios 1120, 120, para impedir que el hilo siga siendo fraccionado
hacia fuera desde ef suminisiro de hilo TS,

El proceso de relleno contintia hasta que una poreidn deseada del material de rellenc ha sido alimentada a través del
fubo de rellenc 10 dentro de la envuelta de embalaje tubular M, o hasta que Ia envuelia de embalsje tubular M rellena
presenea una longitud deseada. Durante ef rellenc la envuelta de embalaje tubular rellena alcanza una longitud gue
se corresponde con la lengitud del hilo T distribuide por &l dispositivo de distribucion de hilo 3D, vy & extremo delantero
de la envuelta tubular reflena M es mantenido en su su posicidn con respecto al tubo de rellene 10. Durante ef posterior
proceso de relleno, v dependiendo de la longitud suspendida de hilo T, el embalaje tubular relleno M forma un anilio o
al menos un segmento de un anillo.

Jespués de que una porcién predeterminada de material de relleno ha side alimentada al interior de la envueita de
embalaje tubular M, se deliene iz alimentacién de material de rellenc y {a envuelta de embalaje tubular rellena resulta
fruncida por los medios de fruncido 309 para formar una porcidn a modo de trenza P sobre aguelia.

Dependiende de la longitud del hilo entre ef extremo delantere y la envuella tubular rellena M y su extremo trasero, &
dispositivo de grapade 20 coloca vy cierra dos grapas de cierre C sobre la porcién a modo de trenza P, una primera
grapa de cierre C para cerrar ef extremo frasero de la envuelta tubular rellena M, v una segunda grapa de cierre C
para cerrar el extremo delanterc del material de envuelta tubular M que va a sar a continuacion rellenada. A
continuacién, la porcidn en forma de trenza Py el hile T son cortados por un respectivo dispasitive de corte entre las
dos grapas de cierre C para separar ef productc en forma de saichicha 8 del resto de la envuelia de embalaje tubular
M y del suministro de hilo T.

Debe destacarse que también s posible colocar y cerrar Gnicamente una grapa de cierre C sobre la porcidn a modo
de frenza P para carrar el extramo traseroe de la envueila de embalaje tubuiar rellena M, v, en ofra etapa de grapadc,
colocar otra grapa de cierre C para cerrar &l extremo delantero de la envuelta de embalaje tubular M para serrellenada
a continuacion.

En ambos casoes, el hilo T esta fijado al respective extremo de [a envuelta de embalaie tubuler M mediante dicha grapa
de cierre C.

En of caso de que la longitud del hilo T entre &l extremo delantero de la envuelta tubular rellena M y su extremo trasero
sobrepase una longitud deseada, por sjemplo, la relacionada con el procasn, of hile T pusde ser retraido por el
dispositivo de distribucion de hilo DD alrededor de una respectiva longitud, después de que la envueita tubular rellen:
M haya sido fruncida por los medios de fruncido 30, pero antes de que la grapa de cierre C haya sido situada y cerrada
en la porcidn en forma de trenza P mediante el dispositivo de grapado 20

En algunos casos, se desea formar una porcién alargada en forma de trenza P sobre la envusita de embalaje tubular
rellenc M, por ejemplo, para producir salchichas de relleno helgado. Para producir salchichas de refleno holgado, una
unidad de desplazamiento 32 de los medios de fruncido 30 situada corriente abajo de a unidad de desplazamiento 34
es desplazada en la direccion de alimentacidn F alejada de 2 unidad de desplazamiento 34 en una cperacidn de
axtension, por medio de o cual, una porcidn a mnde de trenza alargada P se forme sobre la envuelta de embalaje
tubular reliena M.

Durante la operacion de extensién o en un punto en el tiempo apropiado antes de que la operacidn de extensidn haya
comenzado, una longitud adicional de hile T puede sor distribuida por of dispositive de distribucién de hilo DD. Esta
longitud adicional se corresponde con la longitud del travecto de extensidn alrededor del cual la unidad de
desplazamiento 32 es desplazada lejos de la unidad de desplazamienic 34. En particular, al tratar envueltas de
embalaje sensibles, ¢l material de envuelta es preservado, dade que se impide ia posible friccién entre el hilo T y la
emvuelta de embalaje tubular M durante la operacion de extension.

El dispositivo de distribucién de hilo DD inciuye un motor 210 que pusde ser un motor paso a pase, v una unidad de
control para controlar el motor 210, La unidad de control puede estar provisia de un gran ntimere de programas para
controlar la unidad de control 210, por ejemplo, la velocidad de distribucion, la longitud distribuida, o ol nimero de
ongitudes distribuidas durante un ciclo de produceion. Por consiguients, el dispositive de distribucion de hilo DD puede
ser adaptado a una gran vanedad de producios dastinadoes a ser elaborados sobre la méguina de grapado M.

La unidad de control del dispositive de distribucidn de hilo DD puede estar incorporada en el dispositive de distribucion
de hilo DD, de manera que pueda trabajar con independancia de 1a maguina de grapade CM, ¢ golo necesita estar
provista de una correspondiente sefial para el inicio de un ciclo de fabricacion, o simplemente el proceso de fabricacidn
&l dispositivo de districucidn de hilo DD después de la recepcidn de una raspectiva safial de inicio, puede antonces
funcionar con independencia de la maquina de grapade CM y sobre la base de un programa seleccionado almacenado
an la unidad de control del dispositive de distribucidn de hilo DD,

Compo alternativa, la unidad de control del dispositive de distribucién de hilo DD pusde también ser incorporada en &
maquina de grapade CM. En este case, mientras se selecciona un productc con la finalidad de ser fabricado con la
magquina de grapado CM, un programa para controlar o dispositivo de distribucidn de hile DD puede autornaticamente
ser seleccienado por la maguina de grapado CM. En otro caso, también el operario puede seleccionar manuaimenta
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un programa para controlar el dispositivo de distribucion de hilo DD en la unidad de control de {a madquina de grapado
CM.

En una versidn simple del dispositive de distribucion de hilo DD, se dispene el conmutador de seleccidn 250 en el
dispositive de distribucién de hile DD para seleccionar Gnicamente 13 longitud del hilo T que debe ser distribuida, v un
operario pone en marcha v detiene el dispositive de distribucién de hilo DD para cada cicle de produccidn.
Neturalmente, el dispasitivo de distribucion de hile DD puede también ser diseflado para recibir una seftal de puesta
en marcha o detencidn procedente de la maquina de grapado CM, y el operario selecciona la longitud del hilo T que
debe ser distribuida por el conmutador 250.

En ofra forma de realizacion del dispositivo de distribucién de hilo DD, ef conmutadar 250 puede ser ulilizado para
ragular ofros pardmetros, come la longitud de los frenos antra dos operaciones de distribucién subsacuentes.

El conmutador 250puede también ser utilizado para regular of dispositivo de distribucidn de hile DD para la marcha o
detencion del funcionamiento.

Dependiendo del programa actualmente ejecutadoe para controlar la maquina de grapado CM o el dispositive de
distribucién de hilo DD, los parametros del dispositive de distribucidn de hilo DD pueden también modificarse durante
2l proceso de produccién por el conmutador 250, por ejemple, como adaptacion a las propiedades variables de la
envueha de embalgje wbular M o del hile T.

Comp se analizé en combinacién con la Fig. 4, el primero v ol segundo rodillos 110, 120 de la unidad de transporte
100 son ambos accionados por la unidad de accionamiento 200. De esta manera, se impide ¢l deslizamiento entre ¢l
hile T y uno de s redilles 110, 120, v se impide el desgaste para que el hile T sea transportade con seguridad recto
a través da la unidad da transporte 100

Asi mismo, 13 estructura especifica de la unidad de despiazamiento 500 permite [a retirada del primer rodille 110
raspectn del segundo rodilio 12C, sin interrumpir e accichamientc del primer rodillo 110, dado que la segunda rueda
de engrangje de accionamiento 338 permanece engranada con @ sagunda rusda de engrangje intermedia 334
mientras el primer rodilio 110 es desplazado lejos del segundo rodilic 120, Al empujar el extreme delantero de fa
porcién de accionamiento 512 de 1a palanca 110 hacia absjo, la palanca 510 rota alrededor del del gje 520. El gje 112
con el primer rodilio sobre aquél, es desplazado a lo largo de un trayecto circular alrededor del gje 520 y dentro de la
hendidura de guia 540 de la placa portadora 320, Por consiguiente, una segunds rueda de engranaje de acciohamianto
338 al nivel del gje 122 también rota alrededor del eje 520 ¢f cual también soporta la segunda rueda de engranaje
infermedia 334 que esia engranada con la segunda rueda de engranaje de accicnamiento 338. De este modo, durante
¢l movimiento de pivote de la palanca 510, la segunda rueda de engranaje intermedic 334 vy la segunda rueda de
angranaje de acciohamiente 338 permanecen engranadas mutuamente, vy el primer rodilic 110 en of gje 112 es
accionade también durante el movimiente de pivate de la palanca 510. Por medio de o cual, eliransporte def hilo T
asi como la interrupcién del transporte de hilo T puede ser confrolada firmemente v se impide deslizamientc v &l
desgaste entre ei hilo T vy los rodillos 110, 120, Al liberar la palanca de liberacién 510, el miembro de retormno 530
automaticamente empuje la palanca 510 hasta la posicidn de transporte mostrada en la Fig. 2.

El hilo T en ef sentido de la presente invensidn puede ser cualquier malerial que se extienda lengitudinaimente, por
gjemplo, cuerdas, filamentos o cintas. El disefic del dispositivo de distribucion de hilo BD permite ol transporte de hilo
de distintos materiales y secciones transversales. Asi, es posible transporiar material planc, que puede ser fijado a un
embalaje tubular de un respectivo producto, en forma de red tubular para elaborar frutos on red o cualesquiera otros
articuins en red. La cinta fijada a dicho producto de red puade formar un mange. Como alternativa ¢ adicicnalmente,
una cinta puede también ser utilizada como etiqueta con informacién relativa al producte embalado impreso sobre ella.

La forma de realizacion especifica de acuerdo con las Figs. 2 a 5 ha sido analizada en combinacion con una maquina
de grapadn para fabricar productnsg en forma de salchicha S. Por consiguiente, af dispositive de distribucion de hilo
0D estd montado sobre una magquina de grapade CM de manera que of hile T pueda ser distribuido en la zona de
cierre de la maguina de grapadoe CM, donde estan dispuestos los medios de fruncido 30 v ef dispositive de grapado
20. El dispositivo de distribucion de hilo DD puede estar dispuesto por encima o por debajo de {a Zona de clerre de la
maquina de grapado CM, siempre que un operario pueda con seguridad hacer funcionar el dispositive de distribusidn
de hilo DD y el hilo T sea distribuide de manera fiable sobre la méquina de grapado CM

Asimismo, con &l fin de asegurar la correcta alimentacion del hilo hacia fa maguina de grapado CM, pueden disponerse
unos respectivos elementos de guia, por ejemplo, unos rodillos de guia para guiar el hile T distribuide por medio del
dispositive de distribucion de hile DD hacia el interior de la zona de cierre da la méquina de grapado CM para que sea
trabade de forma precisa por ios medios de fruncide 30,

El miembro de retorno 530 ha sido descrito como un rasorte neumatico gque inciuye una disposicién de pistdn / cilindro
con gas presurizade en el cilindro, para empujar automaticamente la palanca 510 y, de este modo, transportar ia
unidad 100 hasta su pesicidn de funcionamiento, después de ser manualments accionada. Sin embargo, también es
posible disefiar &l miembro de retormne de manera gue pueda ser automaticarmente accionada, por gjemple, incluyendo
un dispositivo de accionamiento separado, por ejemplo, un dispositivo de accionamiento eléctrico o neumatico y ser
sentrelade por un programa para contralar ¢ dispositive de distribucion de hile DD, El respective programa de control
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puede incluir etapas para interrumpir ef fransporte del hilo T o para iniciar el transporte de hilo T. Por consiguiente,
fambidn es posible establacer una rutina de emergencia que automaticamente interrumpa ol transporte de hile T en
sasc de emergancia.

La invencidn se define por las caracteristicas especificadas en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1.- Un dispesitive para distribuir hile (DD} en una méquina de grapade para produciy productos en forma de salchicha,
que comprende una unidad de transporte {(100) que presenta al menos unos primers vy segundo elementos de
fransporte (110,120) para un transporte definide de un hile (T},

una unidad de accionamiento (200) para accionar los primero y segundo elementos de transporte (110, 120);
y

una unidad de desplazamiento (500) para desplazar de manera reversible el primer elemento de transporte
(110) con respecto al segundo elemento de transporte (120).

2.- El dispositivo de distribucién de acuerdo con la reivindicacién 1,

en el que los primero y segundo elementos de transporte (110, 120) son unos rodillos al menos aproximadamente
cilindricos que presentan unos ejes de rotacién longitudinales que estan dispuestos en paralelo uno respecto de otro.

3.- El dispositivo de distribuciéon de acuerdo con la reivindicacién 1 o0 2,

en el que la unidad de desplazamiento (500) incluye unos medios de guia (540) para guiar de manera reversible el
primer elemento de transporte (110) en oposicién al segundo elemento de transporte (120) y de retorno hacia este
ultimo.

4 .- El dispositivo de distribucién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3,

en el que la unidad de transporte (100) esta acoplada a la unidad de desplazamiento (200) por medio de una unidad
de engranaje (300).

5.- El dispositivo de distribuciéon de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4,

en el que la unidad de desplazamiento (200) incluye un motor paso a paso (210) controlado por una unidad de control.
6.- El dispositivo de distribucién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5,

que comprende ademas una unidad de conmutacién (250) para seleccionar un modo de funcionamiento predefinido.
7.- El dispositivo de distribucién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6,

que comprende ademas una unidad de guia (400) para guiar el hilo (T) a través del dispositivo de distribucién (DD).
8.- El dispositivo de distribucién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7,

que comprende ademas un dispositivo de corte (700) para cortar el hilo (T).

9.- El dispositivo de distribucién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8,

en el que los medios de desplazamiento (500) incluyen una palanca accionable manualmente (510).

10.- Una maquina de grapado (CM) para producir productos en forma de salchicha (S), por ejemplo, salchichas con
una envuelta de embalaje en forma tubular o de saco (M) que contiene un material de relleno fluido y un elemento de
suspensién fijado a la envuelta tubular o en forma de saco (M), en la que el elemento de suspensién esta constituido
por un hilo (T), que comprende:

- un tubo de relleno (10) sobre el cual la envuelta de embalaje tubular o en forma de saco (M) esta almacenada
y a través del cual el material de relleno es alimentado en una direccién de alimentacién dentro de la envuelta
de embalaje tubular o en forma de saco (M),

- unos medios de fruncido (30) para fruncir la envuelta de embalaje tubular o en forma de saco rellena (M) y
para formar una porcién a modo trenza (P) sobre aquella,

- un dispositivo de grapado (20) para aplicar al menos un medio de cierre (C), por ejemplo, una grapa de
cierre, a la porcidén en forma de trenza (P) para cerrar la porcidn que acaba de rellenarse de la envuelta de
embalaje tubular o en forma de saco (M), y

- un dispositivo para distribuir hilo (DD) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9.

11.- Un procedimiento para distribuir hilo (T) mediante un dispositivo de distribucién de hilo (DD) de una maquina de
grapado para producir productos en forma de salchicha, que incluye las etapas de:

- la provisién de un suministro de hilo (T),
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- la alimentacién de un hilo (T) mediante al menos unos primero y segundo elementos de transporte (110,
120) de una unidad de transporte (100) del dispositivo de distribucién de hilo (DD), y

- el desplazamiento de forma reversible del primer elemento de transporte (110) con respecto al segundo
elemento de transporte (120) para transportar el hilo (T) o para interrumpir la alimentacién de hilo (T).

12.- El procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 11, que comprende ademas la etapa de guiar el hilo (T) a través
de una unidad de guia (400) del dispositivo de distribucién (DD).

13.- Un procedimiento para producir productos en forma de salchicha (S), por ejemplo, salchichas, con una envuelta
de embalaje tubular o en forma de saco (M) que contiene un material de relleno fluido y un elemento de suspension
fijado a la envuelta de embalaje tubular o en forma de saco (M), en el que el elemento de suspensién consiste en un
hilo (T), que incluye las etapas de:

- la alimentacién de un material de relleno a través de un tubo de relleno (10) en una direccién de alimentacién
hacia el interior de una envuelta de embalaje tubular o con forma de saco (M),

- el fruncido de la envuelta de embalaje rellena tubular o con forma de saco (M) y la formacién de una porcidn
en forma de trenza (P) sobre aquella,

- la aplicacién de al menos un medio de cierre (C), por ejemplo, una grapa de cierre sobre una porcién en
forma de trenza (P) para cerrar la porcién que se acaba de rellenar de la envuelta de embalaje tubular o en
forma de saco (M),

- la alimentacién de hilo (T) mediante al menos unos primero y segundo elementos de transporte (110, 120)
de una unidad de transporte (100) de un dispositivo de distribucidn de hilo (DD) en una direccion de transporte,

y

- el desplazamiento reversible del primer elemento de transporte (110) con respecto al segundo elemento de
transporte (120) para transportar el hilo (T) o para interrumpir la alimentacién del hilo (T).

14.- El procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 13, que comprende ademas la etapa de guia del hilo (T) a
través de la unidad de guia (400) del dispositivo de distribucién (DD).

15.- El procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 13 0 14, que comprende ademés la etapa de seleccién de un
modo de funcionamiento predefinido para hacer funcionar el dispositivo de distribucidén de hilo (DD).

13



ES 3009 518 T3

30" w"‘ IF tﬁz .

14



ES 3009 518 T3

SRES

*§\)¢i sy
A0 3
Q\\z\\‘,
‘-‘-u-,»g..

prsrersrsersrcies.

S S

15



ES 3009 518 T3

P

iho

N
¥
¥
¥
3
18
&

16



ES 3009 518 T3

] ey

e e d

o Py

w7
e
(oA
P

IR

SHINGERS

RS S

PR

T Ly,
? sy,

17



ES 3009 518 T3

Spadiage

bospassisisisissssisisnsr®
[

18



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - CLAIMS
	Page 13 - CLAIMS
	Page 14 - DRAWINGS
	Page 15 - DRAWINGS
	Page 16 - DRAWINGS
	Page 17 - DRAWINGS
	Page 18 - DRAWINGS

