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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 基 準 面 (13)を 有 す る 基 板 (11)と 、
　 前 記 基 板 (11)に 接 続 さ れ 、 前 記 基 準 面 (13)か ら 外 側 へ 延 び る 複 数 の 極 小 形 状 部 (12)で あ
っ て 、 該 極 小 形 状 部 (12)が 転 写 形 状 を 画 定 す る 外 面 を 有 し 、 該 極 小 形 状 部 (12)が シ リ コ ン
お よ び ポ リ シ リ コ ン か ら な る グ ル ー プ の 中 か ら 選 択 さ れ た 材 料 か ら 形 成 さ れ る 、 複 数 の 極
小 形 状 部 (12)と 、
　 前 記 外 面 の 内 側 へ 所 定 の 深 さ ｄ だ け 延 び 、 炭 化 ケ イ 素 、 窒 化 ケ イ 素 お よ び 炭 化 窒 化 ケ イ
素 か ら な る グ ル ー プ の 中 か ら 選 択 さ れ た 材 料 か ら 形 成 さ れ た 、 外 殻 (20)と 、
　 か ら な る 硬 化 ナ ノ イ ン プ リ ン ト ス タ ン プ (10)で あ っ て 、 前 記 硬 化 外 殻 (20)は 、 前 記 ナ ノ
イ ン プ リ ン ト ス タ ン プ (10)を 転 写 先 の 媒 体 (53)と 繰 り 返 し 係 合 さ せ る 間 、 前 記 極 小 形 状 部
(12)の 転 写 形 状 を 維 持 す る 働 き を も つ 、 硬 化 ナ ノ イ ン プ リ ン ト ス タ ン プ (10)。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 基 板 (11)が シ リ コ ン を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 硬 化 ナ ノ イ ン プ リ ン ト ス タ ン プ (10)
。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 所 定 の 深 さ ｄ が 、 約 １ ０ ． ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム か ら 約 ３ ０ ０ ． ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム
の 範 囲 の 深 さ で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 硬 化 ナ ノ イ ン プ リ ン ト ス タ ン プ (10)。
【 請 求 項 ４ 】
　 基 板 (11)に よ っ て 支 持 さ れ た 複 数 の シ リ コ ン 製 の 極 小 形 状 部 (12)を 有 す る ナ ノ イ ン プ リ
ン ト ス タ ン プ (10)を 硬 化 す る 方 法 で あ っ て 、
　 　 炭 素 含 有 ガ ス を 含 む プ ラ ズ マ (P)中 で 前 記 極 小 形 状 部 (12)を 浸 炭 さ せ 、 前 記 極 小 形 状
部 (12)の 複 数 の 露 出 面 に 炭 素 を 浸 透 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 　 前 記 露 出 面 に 炭 化 ケ イ 素 の 硬 化 外 殻 (20)が 形 成 さ れ 、 該 外 殻 (20)が 前 記 露 出 面 の 内 側
へ 所 定 の 深 さ ｄ ま で 拡 が る ま で 、 前 記 浸 炭 す る ス テ ッ プ を 継 続 す る ス テ ッ プ と 、
　 か ら な る 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 炭 素 含 有 ガ ス が 、 メ タ ン お よ び エ タ ン か ら な る グ ル ー プ の 中 か ら 選 択 さ れ た 炭 化 水



素 を 含 む 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 浸 炭 す る ス テ ッ プ が 約 ３ ０ ０ ℃ ～ 約 ９ ０ ０ ℃ の 温 度 で 実 施 さ れ る 、 請 求 項 ４ に 記 載
の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 所 定 の 深 さ ｄ が 約 １ ０ ． ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム ～ 約 ３ ０ ０ ． ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム に な
る ま で 前 記 浸 炭 す る ス テ ッ プ が 継 続 さ れ る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 基 板 (11)に よ っ て 支 持 さ れ た 複 数 の シ リ コ ン 製 の 極 小 形 状 部 (12)を 有 す る ナ ノ イ ン プ リ
ン ト ス タ ン プ (10)を 硬 化 さ せ る 方 法 で あ っ て 、
　 　 窒 素 含 有 ガ ス を 含 む プ ラ ズ マ (P)中 で 前 記 極 小 形 状 部 (12)を 窒 化 さ せ 、 前 記 極 小 形 状
部 (12)の 複 数 の 露 出 面 に 窒 素 を 浸 透 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 　 前 記 露 出 面 に 窒 化 ケ イ 素 の 硬 化 外 殻 (20)が 形 成 さ れ 、 該 外 殻 (20)が 前 記 露 出 面 の 内 側
へ 所 定 の 深 さ ｄ ま で 拡 が る ま で 、 前 記 窒 化 す る ス テ ッ プ を 継 続 す る ス テ ッ プ と 、
　 か ら な る 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 窒 化 す る ス テ ッ プ が 、 室 温 お よ び 室 温 よ り 高 い 温 度 か ら な る グ ル ー プ の 中 か ら 選 択
さ れ た 温 度 で 実 施 さ れ る 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 所 定 の 深 さ ｄ が 約 １ ０ ． ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム ～ 約 ３ ０ ０ ． ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム に な
る ま で 前 記 窒 化 す る ス テ ッ プ が 継 続 さ れ る 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 方 法 。
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