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RESUMO
"PROCESSO PARA A PRODUCAO DE CARTOES PARA DOCUMENTOS, DE
MOLTIPLAS CAMADAS, E CARTOES PARA DOCUMENTOS ASSIM
PRODUZIDOS"

A invenclo refere-se a um processo para a producdo de
cartdes para documentos, de mGltiplas camadas,
especialmente de um cartdo de identificacdoc de pléastico,
possuindo o cartdo um ntcleo tendo pelo menos uma camada de
nicleo de cartdo, uma camada de cobertura sobre pelo menocs
um dos lados do ntcleo do cartdo, e camadas de cola entre
as camadas individuais do cartdo, e sendo o ntcleo do
cartdo impresso de um ou de ambos os lados, com 0SS pPasscs
de processo seguintes: preparacdo das camadas do ntcleo do
cartdo impressas, preparacdo das camadas de cobertura,
aplicacdo das camadas de cola sobre as camadas de cobertura
e/ou do ntcleo individuais, sobreposicdo das camadas
individuais do cartdo posicionadas exactamente umas sobre
as outras, ligacdoc das camadas do cartdo numa prensa de
laminacdo, sob a acgdo de pressdo e de calor, sendo
utilizado, em pelos menos uma das camadas de cola, um
sistema de cola que reticula sob a accido de pressdo e/ou
valor, com um componente de plastico termoplastico e um

componente reticulador.



DESCRICAO
"PROCESSO PARA A PRODUCAO DE CARTOES PARA DOCUMENTOS, DE
MOLTIPLAS CAMADAS, E CARTOES PARA DOCUMENTOS ASSIM
PRODUZIDOS"

A presente invencdo refere-se a um processo para a
producdo de cartdes para documentos, de multiplas camadas,
especialmente cartdes de identificacdo de multiplas
camadas, de plastico, possuindo o cartdo um nucleo tendo
pelo menos uma camada de ntucleo de cart&o, uma camada de
cobertura sobre pelo menos um dos lados do nlcleo do
cartdo, e camadas de cola entre as camadas individuais do
cartdo, e sendo ¢ nicleo do cartdoc impresso de um ou de
ambos os lados, com 0Ss passos de processo preparacdo da
camada ou camadas do nGcleo do cartdo impressas, preparacio
das camadas de cobertura, aplicacdoc das camadas de cola
sobre as camadas de cobertura e/ou do ntcleo individuais,
sobreposicdo das camadas individuais do cartdo posicionadas
exactamente umas sobre as outras, e ligacdo das camadas do
cartdo numa prensa de laminacdo, sob a accido de pressdo e
de calor, assim como a um sistema de cola de dois
componentes apropriado para o efeito, e ao cartdo de

identificac¢io produzido por este processo.

Os cartdes de identificacido de camadas miltiplas estio
amplamente expandidos como cartdes de cheques e cartdes
bancarios, bem como também como cartdes de identificacdo.
Frequentemente estes cartdes sdo ainda dotados de uma banda
magnética ou de um circuito impresso integrado (componente
semi-condutor, chip). Os cartdées de identificacdo com um
chip sdo designados por cartdes com chip ou cartdes
inteligentes (smart-cards). Nesta conformidade, os cartdes

de identificacdo com chip sdo utilizados, em grande



extensdo, como autorizacdo de acesso em telefones méveis de
GSM, possuindoc o detentor do cartdo de autorizacdo de
acesso, por introducdo do seu cartdo de identificacéio
(cartdo GSM) no aparelho de telefone mével, autorizacdo de

acesso relativamente & rede de telefones mdbveis.

Para as camadas do cartdo — camadas do ntcleo do
cartdo, assim como também as camadas de cobertura -—
interessam diversos imateriais: policloreto de wvinilo
(PVC), policarbonato (PC), acrilo-butadieno-estirenc (ABS),
polietileno-tereftalato (PET, PETG, PETF). Nos documentos
de identificac&o é comum a utilizacdo de camadas de nucleo
de papel. A escolha dos materiais e da estrutura do cartédo
depende de diversos factores. Estes factores sdo, por
exemplo, as propriedades mecénicas pretendidas do cartéo de
identificacdo em produgdo, o comportamento a temperaturas
altas e baixas, a questdc da aptiddo para a impressio, a
quest&o da aptiddo para impressidc por laser, assim como

questdes econdmicas e ecoldgicas.

Os cartdes de identificacdo de camadas multiplas s&o
produzidos preparando-se, num primeiro passo, o nGcleo do
cartdo, impresso de um ou de ambos os lados. O nlcleo do
cartdo consiste ou numa camada de nucleo de cartdo,
impressa de um ou de ambos os lados, ou em duas camadas de
nicleo de cartdo, das quais pelo menos uma estd impressa no
lado voltado para fora. Em seguida sdo preparadas as
camadas as camadas de cobertura do cartdo. Todas as camadas

sdo unidas entre si numa prensa de laminacdo.

Para se conseguir uma aderéncia suficiente das camadas
entre si, é aplicado, regra geral, um revestimento de cola.
Para a ligacdo das <camadas do nucleo do cartdo, ¢
eventualmente revestida com cola uma destas camadas. Para a

aplicacdo das camadas de cobertura, o revestimento de cola



pode ser realizado ou no lado posterior das camadas de
cobertura, ou entdo pode ser aplicado sobre a camada do

nicleo do cartdo ja impressa.

Quanto as colas utilizadas actualmente, trata-se, de
preferéncia, de formulagbes & base de poliuretanos,
poliésteres ou poliamidas e/ou dos seus copolimeros. S&o
utilizadas especialmente formulacdes de colas
termopléasticas. E conhecida uma reticulacdo destas colas
termoplasticas através da utilizacgdo de radiacdo altamente
energética, mas exige um passo adicional do processo e
encerra o risco de que os materiais de plastico e/fou da
cola sofram alteracBes prejudiciais para o produto. E de
referir a este respeito, especialmente, a tendéncia de uma
série de ©plésticos de alterarem as cores aquando da

aplicacdo da radiacédo de alta energia.

0O Documento DE 196 31.283 Al revela um processo de
acordo com o preadmbulo da reivindicacdo 1 para a producio
de um cartdo de suporte de dadcs, no qual o revestimento de
cola consiste numa dispersdo aqueosa de um elastdmero de
poliéster-poliuretano e/ou copolimero de acrilato, com um
agente reticulador de isocianato polifuncional e um agente
espessante. As  folhas assim revestidas, depois do
endurecimento da camada da dispersdc aquosa, sido ligadas
por acc¢do de pressdo e de calor. O revestimento de cola
revelado neste documento produz, apenas depois do
endurecimento, um material termopléstico susceptivel de ser
coberto a quente.

E conhecido da Patente EP 0 348 349 Bl um cartdo de
seguranca, que compreende uma folha de suporte de dados, a
qual é dotada de uma camada de gelatina, e uma folha de
polimero transparente, que & igualmente revestida com uma
camada de gelatina. A ligacdo entre a folha de papel e a

folha de polimero é produzida por meio de uma massa de



cola, que é polimerizada entre as camadas de gelatina. A
massa de cola, em si mesma, consiste num acido carboxilico

com pelo menos um grupo acrilo polimerizavel.

A Patente JP 63230781 A revela um sistema de cola de
dois componentes, com propriedades de cola fusivel e
reticulagcdo. As resinas de poliamida utilizadas displem de
grupos amino em posig¢do terminal (termina¢des o,®) & sd0
levadas a reagir com acrilatos de isocianatos, para a
introducdc de duplas 1ligagcdes em posicdo terminal. A
polimerizagdo ¢é iniciada por meio de um perdxido.
Globalmente, tem lugar predominantemente um prolongamento

de cadeia.

A Patente EP 0 886 501 A refere-se a um processoc para
a aplicacgido de um revestimento misto, de camadas multiplas,
de tinta e de uma pelicula, sobre uma chapa metadlica. A
chapa metalica é revestida com uma camada de tinta com
propriedades de colagem, e é activada a temperaturas de
200°C até 230°C. Em seguida é aplicada, sob pressdo, uma
pelicula de plastico transparente, sobre a chapa metalica
pintada. A tinta com propriedades de cola compreende uma
resina de ©poliéster, uma resina de melamina ou um

isocianato de blocos.

Ndo se tornou conhecido, até ao presente, um sistema
de cola, gque reticule com ligacdes covalentes. Mas s&o
precisamente as formulacdes de colas que reticulam com
ligacbes covalentes que permitem esperar um aumentoc da
solidez da ligacdo e especialmente uma melhoria da

resisténcia a temperatura e aos solventes.

E particularmente desejavel uma maior resisténcia a

temperatura, por um lado, para impedir uma tendéncia para a



deformacdo dos cartdes sob a accido do calor, que pode Jjé
ocorrer nos sistemas existentes se o cartdo for exposto a
radiacdo solar atradas do ©para-brisas de um veiculo
automdével. Mas também tem que ser impedida definitivamente
uma separacdo sem destruicdo das camadas do cartdo impresso
e da camada de cobertura, para se impedir uma falsificacéao
ou a utilizacdo fraudulenta dos referidos cartdes de

identificacéao.

Nesta conformidade, a invencdo resulta do problema de
se revelar um processc e um sistema de cola, com 0s quais
pode ser alcancada uma ligacdo, duradoura e especialmente
resistente a temperatura e aos solventes, das camadas
individuais de um documento de camadas mGltiplas,

especialmente de um cart&o de identificacéo.

Deverdo ser conseguidos, entre outros, um aumento da
solidez da ligacdo entre a camada de cobertura e a camada
impressa do nlUcleo do cartdo, relativamente as formulagdes
utilizadas até ao presente, de forma gue seja impossivel
uma separacdo das camadas sem destruicdo do compdsito das

folhas.

Este problema é solucionado com um processo com as
caracteristicas da reivindicacdo 1.

A invengido sera descrita a seguir com base em cartdes
de identificacgdo de pléastico. No entanto, tudo é igualmente
vadlido para todos os documentos de camadas miltiplas, como
por exemplo, também para suportes de dados, documentos de
identidade, documentos de valores e semelhantes, podendo o

nicleo consistir em plastico ou num outro material.

Os sistemas de cola termoplésticos sdo preferidos na
producdo de cartBes para uma série de diferentes

utilizagdes, visto que ultrapassam outros produtos no que



diz respeito a aptiddo para o processamento, a resisténcia
do compdsito e a resisténcia a temperatura. N&do obstante,
estas colas apresentam limitacdes, que essencialmente se
baseiam na reversibilidade do seu comportamento sob a accéo
da temperatura e solventes. Estas limitagbes podem ser

evitadas de acordo com a invencdo.

Serdo descritas a seguir caracteristicas e formas de
realizagdo relevantes para 0 processo e 0 sistema de cola

de acordo com a invencdo, com base no sistema de cola.

Quanto ao sistema de cola gue é utilizado de acordo
com a invencdo, trata-se especialmente da combinac¢do, com
um perdxido, de um pléastico termopldstico com duplas
ligag¢des. Os pléasticos termoplasticos com duplas ligagdes
preferidos sdo as poliamidas, em especial policondensados,
que s&o formados por reaccdo de diaminas com acidos gordos
dimerizados. Como produtos de partida sdo utilizadas, regra
geral, aminas polifuncionais, como por exemplo, etilenoc-
diamina ou polietilencamina, que s&do levadas a reagir com
dcidos dicarboxilicos  superiores, preferivelmente com
dcidos gordos dimerizados do &cido linoleico, 4acido oleico
ou éacidos gordos de sebo. A policondensacido fornece a
poliamida termopléstica designada por resina de poliamida.
Além destas (homo)poliamidas, de construcdo mais ou menocs
definida na sua estrutura molecular, podem ser construidas
as respectivas copoliamidas com um perfil de propriedades
especificas, por variacdo dos produtos de partida (diversas
diaminas, A&cidos aminocarboxilicos e o0s seus lactames com
outros A&cidos dicarboxilicos) e das suas proporgdes entre
si. A condicdoc para a aptidido para utilizacdo de acordo com
a invencio destas resinas de poliamida &, sobretudo, que na
sua estrutura molecular exista ainda uma dupla ligagdo C=C.

Basicamente, podem ser utilizadas de acordo com a invencao



todas as resinas de poliamida termopléasticas gque possuam

ainda duplas ligacgbes C=C.

De acordo com a invencdo, estas duplas ligagdes ainda
existentes s&o utilizadas para a reticulacdo, numa reaccio
em cadeia de radicais. Os iniciadores de radical/-
reticuladores utilizados para o© efeito consistem em
peréxidos e actuam como iniciadores da polimerizacdo em
radical. Prestam-se, entre outros, em funcdo da temperatura
de processamento, como os chamados iniciadores de radical,

0s seguintes compostos de peroxi organicos:

perbdxido de metiletilcetona (-80 °C)
perdxido de dibenzoilo (=100 ©C)
perdxido de di-t-butilo (-150 °C)
hidroperéxido de cumcl (~180 °C)
peroxibenzoato de t-butilo (~130 °C)
hidroperdéxido de t-butilo (-200 °C).

E especialmente wvantajoso que a temperatura de
processamento da cola fusivel (temperatura de amolecimento
ou temperatura de laminacdo) corresponda a temperatura de
activacdo do iniciador de radical. Desta forma, a
temperatura de laminac&o necessaria para cada uma das colas
fusiveis pode ser utilizada simultaneamente para a
activacdo do iniciader de radical. No caso de uma
temperatura de processamento tipica na gama dos 130 a 150
°C interessam, em conformidade, resinas termopléasticas
possuindo  duplas ligacdes, com uma  temperatura de
amolecimento naquele intervalo, conjuntamente com perdxido
de dibenzoilo, perdxido de di-t-butilo ou peroxibenzoato de
t-butilo. 0s sistemas de cola que consistem nestes
componentes sdo activados e reticulados somente sob a accgdo
da temperatura de laminacdo; a temperatura normal s&o

estdveis e podem ser processados de forma habitual.



A equacdc quimica de um acoplamento C-C de uma resina
termoplastica com perdxido de dibenzoilo como iniciador de

radical, é apresentada a seguir:

(1) formacdo de radical por dissociacdo térmica

Consoante o mondémero que estd na origem do policondensado,
assim se trata, no que se refere aos radicais R ou R’, por

exemplo, de:

. - (CH;) ,~CONH-R", n = 2-9,

. radical de um acido linoleico dimerizado:

{CHade (CHyly

CH, CH;



Neste caso o radical R" representa outros constituintes da

cadeia da resina de poliéster.

(3) Crescimento de cadeia
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(4) Interrupcdo de cadeia
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A temperatura de activac&o para o perdxido que &
utilizado de acordo com a invencdo é, preferivelmente, de
60 °C ou superior. Situa-se especialmente no intervalo de
80 a 250 °cC.

As colas fusiveis de acordo com a invencéo,
especialmente as colas a base de poliuretanos insaturados,
de poliésteres e de peliamidas, tém preferivelmente um
ponto de amolecimento no intervalo entre 80 e 250 °C e
possuem uma viscosidade da fase fundida, a 160 °C, de
50 000 a 110 000 mPas, de acordo com a Norma ASTM D 3236. A
temperatura de amolecimento situa-se, especialmente de

preferéncia, no intervalo entre 100 e 160 °C.
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No que se refere ao plastico termoplastico, sempre que
se trate de uma poliamida insaturada, sdo preferidos
condensadcs de dimeros de Aacidos gordos insaturados com
poliaminas. Interessam como poliamidas, especialmente, a
etilenodiamina, dietilenotriamina e alquilenodiaminas tendo
até 12 atomos de carbono. S3dc especialmente preferidos os
condensados de &cido linoleico dimerizado insaturados com
uma destas poliaminas, gque tém as condi¢bes marginais
apresentadas anteriormente, no que se refere ao ponto de
amolecimentoc e a viscosidade da fase fundida.

Regra geral, o sistema de cola contém 1 a 10 % em peso
de perdxido como iniciador de radical, especialmente 2 a 5
% em peso, referidos em cada caso a cola termopléstica
insaturada. Para o revestimento das camadas do cartdo o
sistema de cola ¢é utilizado, como regra, em solucdo,
apresentando interesse como solventes, por exemplo, O
tolueno e o isopropanol. O processo de revestimento e as
respectivas quantidades sdo os habituais e s&o conhecidos

dos peritos na técnica.

As vantagens do processo e do sistema de cola residem
também, especialmente, no facto de o sistema de cola conter
o componente de pléastico termopléstico e o componente
reticulader como mistura, que é activada somente através do

emprego de uma temperatura elevada.

De acordo com uma outra forma de realizacdo preferida
da invencdo, o sistema de cola contém, lado a lado, um
componente de poliisocianato e um componente de resina
termoplastica, contendo hidrogénio activo, que reage com

agquele.

Nesta variante da invencdo, a formulacdo de cola

utilizada recorre & reactividade do componente @ de
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isocianatc para a reticulac&o da camada de cola. O segundo
componente de resina possul grupos funcicnais livres, com
adtomos de hidrogénio reactivos perante as  fungdes
isocianatec, gque estdo disponiveils para a poliadigdo, como
parceiros de reacgdo dos grupos isocianato, agquando da
activacdo do sistema. Estes sdo especialmente 0s grupocs
hidroxilo e 0s grupos amino. Na realidade, os dois
comporientes naAo reagem ainda & temperatura ambiente ou
durante o processamento da cola, mas sim apenas acima de
uma temperatura critica, que é atingida durante a laminacio
do cartdo de identificacdo. Nestas condicdes sdo validas as
temperaturas de activacdo e de processamento indicadas para
0 sistema de <cola a base de <colas termopléasticas

insaturadas e perdxidos.

0 componente de poliisocianato do sistema de cola
contém, neste caso, um poliisocianato & base de di-
isocianatc de hexametileno (HDI), diiscocianato de isoforona
(IPDI), diisocianato de toluileno (TDI), diisocianato de
difenilmetano (MDI) ou semelhantes. Neste caso, para a
obtenc&o de uma boa qualidade oéptica e de elasticidade da
ligac&o colada, sé&o especialmente preferidos ©0s compostos
de diisocianatos que apresentem uma fraca tendéncia para o

amarelecimento.

0 poliisocianato pode estar presente na forma de
mondémero, mas também basicamente como pré-polimero, isto &,
parcialmente reticulado com um agente de reticulacéo
corrente. ©Estes polimeros sdo conhecidos e, para o
prosseguimento da reaccdo, contém, em cada caso, pelo menos
dois grupos 1isocianato reactivos por molécula/cadeia. Os
agentes de reticulacdoc comuns para a formacdo do pré-
polimero s&o os glicdis, polieterdis e poliesterdis, mas

também as poliaminas.



Para impedir uma reac¢do prematura do sistema de cola
(logo a temperatura ambiente), o componente de poli-
isocianato é bloqueado. Isto pode ser conseguido por duas

vias.

No blogueio quimico, ou "cobertura”, os grupos NCO
utilizados sdc levados a reagir com agentes de bloqueio
correntes, que sdo de novo dissociados acima de uma
temperatura de desblogueio. Com um agente de blogueio HBL a

reaccgéo decorre do seguinte modo:

hlogunie
RewdimCm@ Hedl SRumsmml Reefiogso

% st 4 i
et desiLosgust o '
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Neste caso, o sistema de cola também representa um
sistema de dois componentes estavel a temperatura ambiente.
Através da escolha do agente de blogueio, pode fazer-se
variar a temperatura de blogqueio. Além disso, consegue-se
baixar a temperatura de desbloqueio, através da utilizacédo
de catalisadores. Interessam como agentes de blogueio, por

exemplo:

fenol (140 a 180 °C)
g-caprolactame (160 a 180 °C)
butanona-oxima (135 a 155 °C)

malonatos (100 a 130 °C).

A dimerizacdo dos grupcs isocianato a  grupos
uretediona representa uma possibilidade especial de
bloqueio, que é realizada cataliticamente, de acordo com a

seguinte equacdo gquimica:
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Neste blogqueio "interno" o isocianato serve igualmente
de agente de bloqueio, com a vantagem de, aguando do
desbloqueio, n&o se libertar nenhum agente de bloqueio que

pudesse influenciar a accido de colagem do sistema de cola.

0 bloqueio do poliisocianatc também pode ser realizado
por via mecénica, isto é, por microencapsulacdo do
componente de isocianato. Em qualquer dos casos, o sistema
de cola estard presente como uma suspensdo de dois
componentes, isto é, o componente de isocianato encapsulado
no reticulador, visto ndo serem ambos miscivels entre si.
Somente acima de uma temperatura critica serd suprimida a
encapsulacdoc; a libertacdo do poliisocianato e a sua
mistura intima com © reticulador possibilitam a reaccdo de

reticulacéio.

A encapsulacdo do componente de isocianato pode ser
conseguida de uma forma conhecida em si mesma, por exemplo,
por reaccdo parcial dos grupos isocianato com diaminas ou
poliaminas. Formam-se, nestas circunstancias, pré-polimeros
na forma de resinas de ©poliureia, que envolvem ©
poliisocianato  remanescente na forma de particulas

microscopicas e o isolam do meio envolvente.

Se o componente de isocianato microencapsulado for
incorporado no sistema de cola, obtém-se entdo um sistema
estével de dois componentes, o qual reage somente acima de
cerca de 80 a 100 °C, depois da fus&o ou dissolucdo da

poliureia.
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Como componente de resina e parceiro de reaccdo para
0s poliisocianatos interessam todas as formas de polidis e
de poliaminas de alto peso molecular e termoplasticas, por
exemplo, polieterdis, poliesterdis, poli(meta)acrilatos e
poliuretanos com OH funcional, ou poliamidas com NH;
funcional. Prestam-se especialmente uma série de resinas
com funcionalidade OH, como por exemplo, resinas de
poliacrilato com uma massa molecular de 2000 até 6000 g/mol
e com um teor de OH de 1 a 5 % em peso, poliésteres
saturados com uma massa molecular de 500 até 6000 g/mol e
com um teor de OH de 1 a 8 % em peso, e poliéteres com uma
massa molecular de 500 até 3000 g/mcl e com um teor de OH

de 1 a 12 % em peso.

A equacdo quimica, nestas condicdes, é a seguinte:

(1) disocianato + grupo hidroxilo:

OIS Y] ﬁ
iz RSO
isocianato wretano
grupo hidroxilo
(2) isocianato + grupo amino:
Re=N=Cmn Q
i et o3 #
Ao e Re MO 8-
2
isocianato

resina de ureia

A densidade de reticulagdo pode ser ajustada, neste
caso, de acordo com a invencdo, através da proporcdo de
grupos reactivos, de tal forma que se perca o caracter
termoplastico da camada de cola, mas que se mantenha a

elasticidade necesséria.



Nesta forma de realizacdo do processo ou do sistema de
cola de acordc com a invencdo, a temperatura de laminacdo e
a temperatura de activagdo para o sistema de cola também
s&0 concordantes uma com a outra, de tal forma que a
activacdo se processa automaticamente a temperatura de
laminacdo. Isto c¢onduz, por conseguinte, ao iniciar da

reticulacdo do pléastico termopléstico do sistema de cola.

Tal como anteriormente, também neste caso o sistema de
cola pode ser processado na forma de uma solucdo, por
exemplo, em tolueno, podendo, no entanto, regra geral,
aproveitar-se a natureza liquida do componente de pléstico

termoplastico para se aplicar o sistema.

Os sistemas de cola de acordo com a invengdo podem
conter aditivos correntes, para influenciarem, por exemplo,
a estabilidade e a capacidade de processamento, ou fazer
diminuir a temperatura de activacido. Como carga interessa
especialmente um silicato, visto que, desta forma, pode ser
conseguide um ajustamento tixotrédpico do sistema de cola, o

que facilita a aplicacdo sobre as camadas do cartdo.

A invencdo refere-se, finalmente, a um cartdo de
identificacdo de camadas multiplas, de plasticc, o qual
consiste num nucleo de cartdo, tendo pelo menos uma camada
de nlcleo de cartdo, que é impressa de um ou de ambos o0s
lados, que possul uma camada de cobertura de cada um dos
lados do nucleo do cartdo, assim como camadas de cola entre
as camadas individuals do <cartdo, sendo o cartdo de
identificacdo obtido de acordo com o processo descrito
anteriormente, ou mediante a utilizacdo do sistema de cola

anteriormente descrito.
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A utilizacdo do sistema de cola reticulador de acordo
com a invencdo conduz, especialmente, a um aumento da
resisténecia a temperatura e a uma solidez global do objecto
colado com o mesmo. E essencial para este perfil de
propriedades melhorado a transformacdo de um sistema de
cola reversivel, originalmente puramente termoplastico,
numa estrutura reticulada. Os referidos sistemas de cola
aumentam a seguranca face as manipulacdes, por exemplo, por
separacdo das laminas das camadas de cobertura individuais

em cartdes de identificacdo laminados.

Os sistemas de cola de acordo com a invencdo podem ser
ainda utilizados <como meic de fixacdo para bandas
magnéticas, hologramas, bandas para assinatura, e outras
aplicac¢des, sobre os cartdes e documentos de identificacéo.
Mesmo nestes casos, sdo utilizédveis vantajosamente para a
proteccdo perante manipulacdes e utilizacdes fraudulentas,
sob o aspecto de uma maior solidez da ligacdo, e maiores

resisténcias a temperatura e aos solventes.
De resto, os sistemas de cola podem ter aplicacdo em

todos os dominios técnicos, para o0s quals seja vantajosa

uma reticulac&o perdurdvel da camada de cola.

Lisboa,



REIVINDICAGOES

1. Processo para a producdo de cartdes para documentos,
de miltiplas camadas, especialmente de um cartdo de
identificacido de multiplas camadas, de plastico, possuindo
o cartdo um nucleo, tendo pelo menos uma camada de nucleo
de cartdo, uma camada de cobertura sobre cada um dos lados
do nucleo do cartdo, e camadas de cola entre as camadas
individuais do cartdo, e sendo o nucleo do cartdo impresso
de um ou de ambos os lados, com 0S seguintes passos de

processo:

- preparac¢do da camada ou camadas do nucleo do cartéo
impressas,

- preparacdo das camadas de cobertura,

- aplicacdo das camadas de cola sobre as camadas de
cobertura e/ou do nucleo individuals,

- sobreposicdo das camadas individuais do cartéc,
posicionadas exactamente umas sobre as outras,

- ligacdo das camadas dc cartdo numa prensa de

laminacdo, sob a accdo de pressido e de calor,

caracterizado por ser empregue, em pelo menos uma camada de
cola, um sistema de cola, reticuldvel sob a accido de
pressdo e de calor, com um componente de pléastico
termoplastico e com um componente reticulador, sendo a
temperatura de laminacdo e a temperatura de activacdo do
sistema de cola concordantes uma com a outra, de forma que
a activacdo se processe gquando for alcancada a temperatura
de laminacdo, e contendo o sistema de cola (a) um pléastico
termoplastico com duplas ligacdes e um perdxido, ou (b) um
componente de poliisocianato e um componente de pléastico,

contendo hidrogénio activo, reactivo com aquele.



2, Processo de acordo com a reivindicacgéo 1,
caracterizado por o perdxido possuir uma temperatura de

activacldo de 60°C ou superior.

3. Processo de accrdo com as reivindicacbes 1 ou 2,
caracterizado por o perdxido possuir uma temperatura de

activacdo de 80 a 250°C.

4, Processo de acordo com uma das reivindicacgbes 1 a 3,
caracterizado por o plastico termoplédstico ser uma

poliamida insaturada.

5. Processo de acordo com a reivindicacéo 4,
caracterizado por a poliamida insaturada ser um condensado

de poliaminas e de dimeros de acidos gordos insaturados.

6. Processo de acordo com a reivindicacao 5,
caracterizado por o dimero de &cido gordo insaturado ser

4dcido linoleico dimerizado.

7. Processo de acordo com a reivindicacéo 1,
caracterizado por o poliisocianato ser um poliisocianato a

base de HDI, IPDI, TDI ou MDI.

8. Processo de acordo com as reivindicagdes 1 ou 7,
caracterizado por o poliisocianato se encontrar presente

parcialmente reticulado com uma poliamina.

9. Processo de acordo com a reivindicacéo 1,
caracterizado por o0s grupos isocianato do poliisocianato

estarem blogueados.



10. Processo de acordo com a reivindicacgdo 9,
caracterizado por o poliisocianato ser desbloqueado a uma

temperatura de 60°C ou superior.

11. Processo de acordo com as reivindicacgdes 9 ou 10,
caracterizado por o poliisocianato ser desbloqueado a uma

temperatura no intervalo entre 80 e 250°C.

12. Processo de acordo com uma das reivindicacbes 9 a 11,

caracterizado por o poliisocianato ser bloqueado com fenol,

g-caprolactame, butanona-oxima ou malconatos.

13. Processo de acordo com uma das reivindicacgdes 9 a 11,
caracterizado por o poliisocianato ser blogueado por

dimerizacdo, com a obtencdo de uretediona.

14, Processo de acordo com uma das reivindicacdes 9 a 11,
caracterizado por o) poliisccianato ser bloqueado

mecanicamente por microencapsulacédo.

15. Processo de acordo com a reivindicacdo 1 ou com uma
das reivindicacgdes 7 a 14, caracterizado por o componente
de pléastico ser um poliéster-poliol, um poliéter-poliol,
uma resina de poliacrilato com OH funcional ou uma

poliamida com NH, funcional.

16. Cartdo para documentos, de camadas multiplas,
especialmente um cartdo para documentos, de pléastico,
constituido por um nucleo do cartido tendo pelo menos uma
camada de nucleo do cartdo, sendo o nucleo do cartéo
impresso de um ou de ambos os lados, uma camada de
cobertura sobre cada um dos lados do nucleo do cartéo,

assim como camadas de cola entre as camadas individuais do



cartdo, susceptivel de ser obtido por um processo de acordo

com uma das reivindicacbes 1 a 15.

Lisboa, 19 de Novembro de 2007
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