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Sposéb wytwarzania faktury ziarnistej na wyrobach betonowych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania faktury ziarnistej na wyrobach betonowych o wydtuzo-
nym czasie zmywalnosci. '

Dotychczas znane sposoby uzyskiwania faktur przy pomocy znanych opéniaczy opartych przyktadowo
na bazie cukru wymagaja mechanicznego usuwania zaprawy, jak na przyktad szczotkowanie, wydrapywanie, przy
odstanianiu ziarna fakturowego oraz nie zapewniaja réwnej powierzchni migdzy ziarnami jak réwniez stwarzajq
trudnosci z usunieciem biatego osadu mleczka wapiennego z ziarna, zmywanego dotychczas kwasem solnym. ’

Celem wynalazku jest zapewnienie zmywalnosci niezwigzanej zaprawy wytacznie za pomocg wody bez
mechanicznego usuwania zaprawy, jak réwniez uzyskiwanie gtadkosci i rbwnomiernosci powierzchni zaprawy po
odstonigciu fakturowego kruszywa, a zagadnieniem technicznym do rozwigzania jest opracowanie sposobu za-
pewniajacego uzyskanie tego celu.

Sposdb wedtug wynalazku polega na tym, Zze warstwe $wiezej masy betonowej pokrywa si@ $rodkiem
op6zniajagcym wiazanie cementu i powodujacym porowato$¢ warstwy nasyconej tym érodkiem. Jako substancjq
opé2niajacq wigzanie cementu stosuje si@ znane op6Zniacze na bazie cukréw, natomiast jako dodatek porofujacy
stosuje sie sproszkowane metale wypierajace wodér z wodorotienku wapnia lub zwigzki chemiczne wydzielajace
produkty gazowe z wodorotlenkiem wapnia i wodq. Sktadniki porofujace stanowiq 0,5—15% substancji znanego
opdZniacza. Wydzielane produkty gazowe z jednej strony powodujq porowatos$é warstwy fakturowej, do ktérej
wpenetrowat op6Zniacz, a z drugiej strony wywierajg ci$nienie na graniczng warstw@ zmywanej zaprawy powo-
dujac zageszczenie tej zaprawy, co w efekcie daje gtadkoéé i rbwnomierno$é powierzchni zaprawy po odstonie-
ciu fakturowego kruszywa.

Sporowacenie zmywalnej warstwy ostabia jej wytrzymato$¢ mechaniczng oraz utatwia zwilzalnosé i pene-
tracje wody, co w efekcie daje mozliwo$¢ zmywania zaprawy wodg bez koniecznosci mechanicznego usuwania jej
w trakcie odstaniania fakturowego kruszywa. Mechaniczne ostabienie zmywalne] zaprawy przedtuia czas jej
zmywalnoéci. Ostabienie wytrzymatoséci zmywanej zaprawy powodowane jest réwnieZ usuwaniem wodorotienku
wapnia ze sktadu betonu.

Sposéb daje ponadto moiliwosé doktadnego zmycia mleczka wapiennego, eliminujgc koniecznos¢ jego
usuwaia z powierzchni kruszywa za pornocg kwasu solnego.
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Sposéb wedtug wynalazku wyjasnia blizej przyktad:
Przyktad |. Znany opéZniacz o odczynie obojetnym zostat wykonany zgodnie z recepturg:

cukier - —130kg
woda —1401

s6l sodowa etoksylowanego

alkoholu laurylowego —260g
maka ziemiaczana — 45kg

Roztwér opdZniacza sporzadzono w nastepuijacy sposéb: 130 | wody ogrzano do temperatury okoto 90°.
W podgrzanej wodzie rozpuszczono cukier przy ciagtym mieszaniu i tagodnym ogrzewaniu do temperatury 90°C,
aby nie spowodowaé karnelizacji cukru. Po catkowitym rozpuszczeniu saharozy w uzyskanym roztworze roz-
puszczono chlorek rteciowy i jako detergent s6l sodowa etoksylowanego alkoholu laurylowego. W pozostatych
101 wody o temperiturze okoto 20°C rozprowadzono make ziemniaczang i mozliwie jednorodna zawiesine maki
ziemniaczanej wprowadzono matymi porcjami do tagodnie wrzacego roztworu cukru, przy ciagtym mieszaniu.
Po zagotowaniu maki ziemniaczanej roztwoér ozigbiono do temperatury 20°C.

Do uzyskanego w ten sposéb znanego opdZniacza o odczynie obojetnym w temperaturze okoto 20°C
wprowadzono jako substancje porofujaca 11 kg mocznika i mieszano do catkowitego rozpuszcZenia mocznika,
utrzymujac temperature ponizej 40°C. W wyniku dodania uzyskano $rodek porofujacy warstwe zmywalnej zapra-
wy umozliwiajacy spos6b odkrywania ziarn kruszywa wedtug wynalazku.

Przyktad Il. Do znanego op6Zniacza uzyskanego w sposéb opisany w przyktadzie | dodano jako sub-
stancje porofujaca pyt cynkowy w ilosci 35 kg po uprzednim rozbiciu grudek i przesianiu przez sito o wielkosci
oczek ponizej 0,56 mm. Nastepnie rozprowadzono pyt cynkowy w roztworze opéZniacza przez wymieszanie.

Przyk+tad IlIl. Do znanego opdzniacza uzyskanego w sposdb opisany w przyktadzie | bez ozigbiania
dodano jako substancje porofujaca salmiak w ilosci 35 kg i mieszano do catkowitego rozpuszczenia bez dodatko-
wego ogrzewania. .

Uzyskanym $rodkiem wedtug przyktadéw |, I, |1l pokryto warstwe $wiezej masy betonowej po odczeka-
niu 0,5—2 godzin od momentu zaformowania. Nastepnie po uptywie 30 minut od chwili naniesienia §rcdka na
element betonowy poddano ten element utwardzeniu stosujac obrébke termiczna. W przypadku utwardzania
elementéw bez obrébki termicznej nie mozna stosowac srodka uzyskanego przez dodanie mocznika.

Wydzielane produkty gazowe z jednej strony powoduja porowatos¢ warstwy fakturowej, do ktérej wpene-
trowat opdZniacz, a z drugiej strony wywieraja cisnienie na graniczng warstw@ zmywanej zaprawy powddujac
zageszczenie tej zaprawy co w efekcie daje gtadko$é i rbwnomierno$é powierzchni zaprawy po odsfonigciu
fakturowego kruszywa. '

Zastrzezenie patentowe
Sposéb wytwarzania faktury ziarnistej na wyrobach betonowych z zastosowaniem opéZniaczy na bazie

cukréw, znamienny tym, 2e powierzchnig¢ $wiezego elementu betonowego powleka si@ opdzniaczem na bazie
cukréw, zawierajacym w ilosci 0,56—15% wagowych sproszkowane metale, wytwarzajace wod6r w reakcji z wodo-

rotlenkiem wapnia lub zwigzki chemiczne, wytwarzajace w reakcji z wodorotlenkiem wapnia produkty gazowe,

po czym element utwardza si@, ewentualnie termicznie.
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