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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest stawidlo do nastawiania walcow w wal-
carkach. Nastawianie, to znaczy podnosze-
nie i opuszczanie walcow, jest potrzebne
np. w walcarkach dwuwatkowych wtedy,
gdy obrabiany przedmiot musi byé cofany
do polozenia poczatkowego w kierunku
przeciwnym do kierunku walcowania.
Walcarki takie sg zwykle zaopatrzo-
ne w dwie pary walcéw, umieszczone poza
soba, mianowicie w walce robocze i walce
powrotne, W czasie walcowania walce ro-
bocze sa zwarte, a walce powrotne sa roz-
warte, poczem przestawia si¢ obydwie pa-
ry walcow, to znaczy walce robocze rozsu-
wa sig, a walce powrotne zbliza sie tak,
zeby uchwycily walcowany * przedmiot i
przesungly go de potozenia poczatkowego.

Zwieranie i rozwieranie walcéw uskutecz-
nia si¢ najlepiej przez opuszczanie i pod-
noszenie walcéow gornych, _

Dotad uzywano do tego celu urzadzen
zaopatrzonych w kliny albo $ruby, lecz u-
rzadzenia takie zuzywaja si¢ bardzo szyb-
ko i uniemozliwiajg tem samem dokladne
nastawianie walcéw, przyczem wymagaja
czestych naprawek, co odbija si¢ nieko-
rzystnie na przebieg walcowania.

Urzadzenie wykonane w my$l niniej-
szego wynalazku nie posiada wymienionych
wyzej wad, gdyz do nastawiania walcow
uzyto kolanek, ktérych jedne polozenie
odpowiada podniesieniu walca, a drugie
polozenie — opuszczeniu walca.,

Do nastawiania walcéw przed walco-
waniem uzywano juz klinéw, kolanek i



t. d.,._le& whn‘inieiszym przypadku nie
chodzi o urzadzeme do nastawiania wal-

cow, leci o stawidlo, Kiére dziala podczas’
kazdego przejécia walcowanego przed-

miotu pomigdzy walcami, mianowicie przed
wejsciem podnosi walec, aby obrabiany
przedmiot mé6gl wrécié do potozenia po-
czatkowego. Kolanka powoduja zatem
zwieranie i rozwieranie
kazdem przejéciem obrabianego przedmio-
tu. Przy uzyciu kolanek mozna'z tatwoscia
otrzymaé odpowiednio wielkie rozwarcie
walcéw, co przy uzyciu klinéw lub $rub

nie da si¢ osia,gna‘é‘ Kolanka zuzywaja sieg:

bardzo nieznacznie, a wymiana ich odby-
wa sie latwo i szybko

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania przedmiotu wynalazku, przy-
czem fig. 1 i 2 przedstawiaja rzut pionowy
walcarki z walcami zwartemi,
rozwartemi, podczas gdy fig. 3 1 4 przed-
stawiaja odnosne rzuty boczne i czesciowe
przekroje.

Na ramie walcarki jest umieszczony
cylinder hydrauliczny 1 z tlokiem 2, ktéry
jest polaczony z przesuwana belka 3. Na
belce tej znajduja sie lozyska 4 dla kola-
nek 5, ktérych drugie tozysko 4‘ znajduje
si¢ na lozysku gornego walca 7 (pary wal-
cow 71 8).

Na tlok 2 dziala sprezyna opierajaca
si¢ na ramie walcarki i przestawiajaca
tlok do polozenia poczatkowego gdy w cy-
lindrze niema wody. Sprezyne mozina za-
stapié¢ np. drugim cylindrem hydraulicz-
‘nym. Na lozyska gérnych walcow dziatajg
jak zwykle sprezyny 9, ktére usituja pod-
nie§é walce.

Do dokladnego nastawiania gérnego
walca mozna uzyé klinéw 10, ktére prze-
stawia si¢ zapomoca koétka recznego 11.

Opisane urzqdzeme dziala w sposéb
nastepujacy. R 4\ |

Jezeli do cylindra 1 (fig. 1) wpusci sie
wodg, to tlok 2, a wraz z nim przesuwana
belka 3, zajmuje kraficowe polozenie pra-

sie walcow za’

wzglednie

we, przyczem kolanko zajmuje polozenie
pionowe a walec 7 znajduje sie w najniz-

‘szem polozeniu, to znaczy walce sg zwar-

te. Sprezyny 6 i 9 sa napiete, Jezeli walce
maja byé rozwarte, czyli gorny walec ma
byé¢ podniesiony, to trzeba wypusci¢ wo-
de z cylindra 1. Wiedy sprezyna 6 przesu-
wa belke 3 w lewo, a kolanka przechodza
w potozenie uko$ne (lig. 2). Jednoczesnie
odprezaja sig¢ sprezyny 9 tak, ze jednocze-
énie walec 7 podnosi si¢ wgére. Chcac wa-
lec 7 znowu opusci¢ trzeba wpusci¢ do cy-
lindra 7 wodg i przesunaé ttok 2 oraz bel-
ke 3 tak samo jak poprzednio,

Jak wynika z rysunku i opisu kolanko
zajmuje w okresie roboczym polozenie pio-
nowe, wskutek czego nie istnieje tu wogo-
le taka skladowa cisnienia walcow, ktora-
by dzialala whok i mogla przesunaé¢ belke
3 w czasie walcowania, to znaczy spowo-
waé rozwarcie sie walcow.

Przesuw belki 3 jest maly, a skok gor-
nego walca 7 jest wielki, W pierwszym o-
kresie przesuwu belki 3 polozenie kolan-
ka jest jeszcze bardzo pochyle, wskutek
czego malemu przesunigciu belki odpowia-
da stosunkowo wielki skok walca 7. Do-
piero gdy polozenie kolanka 5 zbliza sie
do pionowego — skok walca 7 zmniejsza
sie. ‘

Posz-zegoine czesci opisanego stawidla
mozna w razie potrzeby szybko wymienic,
unikajac wigkszych przerw w pracy i ko-
sztdw naprawy.

Zuzycie czasu na walcowanie jest bar-
dzo mate, gdyz cisnienie jednostkowe przy
uzyciu wielkich powierzchni jest niewiel-
kie,

Poruszanie kolanek moze si¢ odbywaé
takze w inny sposéb, mozna tez przesta-
wiaé deiny walec zamiast gornego; mozna
réwnicz przestawiaé obydwa walce zapo-
moca, opisanego urzadzenia. Zamiast po-
jedynczego kolanka mozna stosowaé tak-
ze kolanka wieloprzegubowe, to znaczy
dzwignie kolankowe, uwidocznione na fig.



5. Gdy kolanko takie jest wyprostowane
(fig. 5), to walce sa zwarte, przyczem $rod-
ki obu poléwek dzwigni musza byé przy-
trzymywane dokladnie w kierunku cisnie-
nia walcéw. W celu podniesienia gérnego
walca 7 trzeba przesuwaé lozysko 4, wsku-
tek czego obie polowki dZwigni kolanko-
wej tworza pewien kat.

Zastrzezenia patentowe.

1. Stawidle do nastawiania walcow w
walcarkach, znamienne tem, ze do zmia-
ny polozenia nastawianego walca stuza
znane kolanka, ktérych jedno polozenie
odpowiada majnizszemu, a drugie najwyz-
szemu polozeniu walca.,

2. Stawidlo wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, ze jeden koniec kolanka (5) opie-
ra si¢ w lozysku (4°) stanowiacem calo3¢ z
lozyskiem walca, a drugi koniec spoczywa
w lozysku (4), ktére mozna przesuwaé
whkok w kierunku osi.

i

3. Stawidlo wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tem, ze do przestawiania kolanek
(5) stuzy przzsuwana belka (3), ktéra po-
rusza si¢ zapomoca dzialania hydraulicz-
nego lub mechanicznego i do ktérej sa
przymocowane lozyska (4) kolanek (5),
przyczem do przesuwania belki w jedna
strong moze stuzyé¢ ewentualnie sprezyna
(6).

4, Stawidlo wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienne tem, ze lozyska (4) kolanek (5) sa
nastawiane zapomoca np. znanego klina
przesuwanego (10). .

5. Stawidlo wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienne tem, Ze kolanko jest wieloprzegu-
bowe, a przestawianie walca osiaga sie
przez zmiane wzajemnego polozenia po-
szczegblnych czeSci kolanka, tak samo
jak w znanych dzwigniach kolankowych.

Mannesmannrohren - Werke.
Zastepca: Dr. inz, M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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