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@ Piace d’accouplement pour seringues a injection.

@ Une piéce d'accouplement pour seringues 2 injection (5), de forme intérieure complémentaire de celle des
comportant un embout (1} placé a I'intérieur d’'une douille embouts (1) et de longueur pratiquement égale a celle des
filetée (2), se compose de deux embouts creux (3,4) disposés embouts (1) desdites seringues.
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Pi&ce d'accouplement pour
seringues a injection

La présente invention se rapporte au domaine des
accessoires pour instruments m&dicaux, plus précisément & une
pi2ce d'accouplement pour seringues & injection.

Actuellement, de nombreuses pré&parations pharmaceu-
tiques se présentent sous une forme enrob&e par micro-encapsu-
lation; il s'agit notamment de m&dicaments a effet retard ou a
action prolong€e gque l'on administre le plus généralement par
injection. . '

Divers problémes se posent, tant au niveau de la
manipulation des micro-capsules en vue de leur emploi que de
leur mise en suspension. On est toujours & la recherche d4'opé-

‘rations les plus simples et les plus sfires possibles quant au

maintien de la st&rilité&, et permettant &galement d'éviter des
pertes de produit actif avant injection.

Pour la pré&paration de suspensions de micro-capsules,
les techniques actuelles consistent a introduire la dose pré&vue
de micro-capsules dans une premi&re seringue, de préférence
obturée 2 1l'extrémit®& munie de l'embout destiné a recevoir par
la suite une aiguille, & st&riliser ensuite celle-ci & l'aide
d'une méthode appropriée, puis & transférer d'une seconde
seringue, le liquide st&rile de la suspension. Les seringues du
commerce sont munies d'une piéce d'obturation de forme allon-
gée, le plus souvent tronconigque, provisoirement plac€e sur
l'embout: de telles piBces garantissent la sté&rilit& du volume
interne de la seringue, mais agrandissent d'autant 1l'espace
clos hors du cylindre de ladite seringue. Lors de l'introduc-
tion de matigre solide telles des micro-capsules, une perte
plus ou moins importante de produit actif est constatée.

Lors de la préparation de la suépension de micro-
capsules proprement dite, le transfert de ligquide d'une serin-
gue & l'autre s'effectue par l'entremise d'un tuyau souple, de
longueur variable, réunissant chacune des deux seringues par
leur embout respectif,'l‘homogénéisation de la suspension
s'effectuant par transferts successifs au mélange h&térogine,
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d'une seringue dans l'autre. De tels transferts doivent &tre
nombreux et, une fois l'homog&n&isation r&alisfe, on observe
une perte importante de produit actif dans le tuyau souple
reliant les deux seringues, pertes pouvant aller parfois
jusgqu'a 20% en poids de produit'éctif, compte tenu des volumes
morts des embouts de chacune desdites seringues. On utilise
aussi un robinet dit a trois voies en lieu et place du tuyau
souple, deux des branches dudit robinet coopérant avec 1l'embout
de chacune des seringues. Outre le danger accru de pertes de
produit due 2 une manipulation erronée (ouverture sur la troi-
sigme voie libre), ce type d'accessoire nécessite &galement un
nombre €levé de transferts successifs pour parvenir & 1‘'homo-
généisation souhait&e, et 1l'on observe des pertes du produit
actif du méme ordre que ci-dessus. Un tel accessocire est en
outre fort cher et renché&rit d'autant le cofit d'une injection
de micro-capsules en suspension.

L'invention a pour but de remé&dier aux défauts des
instruments actuels en proposant des accessoires pour seringues
2 injection r&duisant au minimum le volume mort des seringues
utilisBes et permettant &galement de préparer des suspensions
de micro-capsules dans les meilleures conditions de sté&rilité,
sans perte excessive de temps ni de produit actif. L'invention
a notamment pour objet une pieéce d‘'accouplement pour seringues
gui, une fois agenc€e, sert &galement de piéce d'obturation.
Elle a aussi pour objet une pigce d'obturation pour seringues a
injection. L'invention est définie aux revendications.

Les figures décrites ci-aprés illustrent certaines
des exécutions de l'invention. Elles ne sont donn€es gqu'a titre
indicatif. Dans lesdites figures, les seringues ont &t€ repré-
sentées opaques, contrairement 2 la r&alité dans la plupart des
cas.

Fig. 1 représente, vue de profil, une ex&cution de la
pidce d'accouplement selon 1l'invention;

Fig. 2 est une vue de face de la pigce repré&sentée
par Fig. 1; '

Fig. 3 est une vue en coupe, l&g2rement agrandie, de
la pitce représent&e par Fig. 1;
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Fig. 4 représente, vue partiellement en coupe, la
pigce d'accouplement illustrée par Fig. 1, fix&e sur 1'embout
d'une seringue;

Fig. 5 représente, vues de profil, deux seringues
accouplées a l'aide de la piéce illustrée par Fig. 1.

Fig. 6 représente, vu de profil, un bouchon destin& a
coopérer avec la pi&ce d'accouplement illustrée par Fig. 1 en
viue de former une pi&ce d'obturation telle que représentée par
Fig. 3;

Fig. 7 repré&sente, vue partiellement en coupe, une
autre ex&cution d'une pi&ce d'obturation selon l'invention
fix€&e sur l'embout d'une seringue. _

La pigce selon 1'invention est destine & l'accouple-
ment de seringues & injection comportant un embout 1 placé a
1'intérieur d'une douille filet8e 2. Elle se compose de deux
embouts creux 3,4 disposés coaxialement, tous deux solidaires
d'une bride intermédiaire 5. La forme intérieure desdits
embouts 3,4 est compl&mentaire de celle des embouts 1 des
seringues, de facon & assurer un contact le plus &troit possi-
ble. Comme illustré&, ladite forme est le plus généralement
tronconique, tout comme celle des embouts 1. La longueur
desdits embouts 3,4 est en outre calculée de fagon telle
gu'elle soit pratiguement &gale a célle des embouts 1l: on
réduit ainsi 3 sa valeur minimum le volume mort inh&rent a
toute seringue a injection, ce qui ré&duit d'autant les pertes
intervenant au cours des opé&rations.

Selon l'invention, chacun desdits embouts 3,4 pré&-
sente a son extrémit& opposée & la bride 5 un rebord 6,7
destiné a coopérer avec le filetage de la douille 2. On assure
de cette facon la solidarisation de la pigce d'accouplement 11
a chacune des seringues qui y sont connecté&es, renforcant
simultanément le contact &troit des embouts 1, 3 et 4 et garan-
tissant ainsi la st&rilit& des opé€rations de transfert de pro-
duit d'une seringue & 1'autre.

Selon l'invention en outre, la pi&ce d'accouplement °
11 se caract&rise par le fait que la bride 5 se prolonge a
l'intérieur de l'espace creux B commun aux embouts 3,4 pour
d6limiter un orifice 9 de diamdtre sensiblement inférieur
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celui de 1l'espace 8. Cet agencement particulier a principale-
ment pour effet de provoquer un régime turbulent lors du ..
transfert de liquide d'une seringue & l'autre et de promouvoir
ainsi une homog&n€isation rapide de la suspension. Dans la plu-
part des cas, 5 & 10 transferts au plus sont suffisants. Les
dimensions de l'orifice 9 seront bien entendu telles qu'elles
en &viteront l'obturation accidentelle par des matieres solides
telles des micro-capsules par exemple.

La pigce 11 peut &tre réalise en un matériau rigide,
par exemple thermoformable, usuel dans l'art médical. On peut
citer, a titre d'exemple, les polym€res tels gque le NYLON, le
TEFLON, le AKROLON, le polystyréne ou le poly&thyléne. Un tel
matériau doit en outre, de pré&férence, supporter une stérilisa-
tion & 1'aide de rayons gamma.

La piéce 11 peut é&tre avantageusement utilis&e pour
réaliser l'accouplement de deux seringues, l'une d'entre elles
contenant une préparation pharmaceutique sous forme de micro-
capsules stériles, l'autre un solvant st&rile destiné& a mettre
en suspension lesdites micro-capsules. Aprés le transfert de la
totalité du mElange dans 1l'une des deux seringues, la pigce 11
est déconnectée de celle-ci, une aiguille a injection &tant
alors placée sur l'embout 1 ainsi 1ib&r&. Ladite seringue est
alors préte pour l'injection d'une suspension de micro-capsu-
les. Dans la pratique, on a observé gue les pertes en produit
actif &taient inférieures a 5% en poids environ.

Selon 1l'invention, la bride 5 est le plus générale-
ment de forme polygonale et fait office d'organe de manipula-
tion de la pigce 1l1. En fait, toute forme adaptfe & la pré&hen-
sion de ladite bride peut &tre envisag€e. On peut ainsi réali-
ser des objets de petite taille demeurant ais€&ment manipula-
bles.

Selon l'invention en outre, l'un des embouts'3,4 peut
étre muni d'un bouchon 10 dont une partie 12 au moins est de
forme complé&mentaire & celle de l'espace intérieur desdits
embouts, le plus gé&né&ralement de forme tronconique. Ladite
partie 12 présente en outre une protub&rance 13, destin€e a
coopérer avec l'orifice 9 d&fini plus haut. Un tel ensemble,
connecté& par son emﬁout libre a une seringug, constitue une
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pigce d'obturation dans laquelle 1'espace mort inhérent 2
1'agencement des seringues actuellement connues (embout 1-et
douille filetée 2) est réduit & son volume minimum. Un tel
ensemble convient particuligrement bien a 1l'obturation de
seringues destinfes a recevoir des matigres pulvérulentes
telles des micro-capsules par exemple. '

Selon une autre ex&cution de l'invention, l'obtura-
tion de seringue & injection munie d'un embout 1 placé& dans une
douille filetée 2 peut &tre avantageusement réalisée & 1l'aide
d'une piéce 16 constitu€e d'un embout creux 14, muni d'un fond
15, de forme intérieure complémentaire de celle de l'embout 1
et de longueur'pratiquement €gale a celle dudit embout. Tout
comme dans le cas de la piéce 11, l'extrémité€ ouverte de 1l'em-
bout 14 présente un rebord 17 destiné& & coopérer avec le file-
tage de la douille 2, assurant ainsi la solidarisation de la
piéce d'obturation 16 & l'embout 1 de la seringue. De fagon
analogue, le fond 15 se prolonge a i'extérieur de 1'embout 14
et fait office d'orgéne’de manipulation. De méme que dans le
cas de la bride 5 de la pigce 11, la forme dudit fond 15 sera
concue de facon a en faciliter la préhension: elle pourra é&tre
avantageusement de forme polygonale.

La piéce 16 et le bouchon iO,'finalemént, seront de
préférence réalisés dans des matériaux du méme type que celui

utilisé pour la piedce d'accouplement 11.
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REVENDICATIONS

1. Pigce d'accouplement pour seringues & injection
comportant un embout (1) plac& & l'inté&rieur d'une douille
filetée (2), caracté&ris€e en ce.éu'elle se compose de deux
embouts creux (3,4) dispos&s coaxialement, tous deux solidaires
d'une bride interm&diaire (5), de forme inté&rieure complé&men-
taire de celle des embouts (1) et de longueur pratiquement
égale a celle des embouts (1) desdites seringues.

2. Pigce selon la revendication 1, caractérisé&e en ce
qgue chacun desdits embouts (3,4) présente a son extrémité oppo-
sée 2 la bride (5) un rebord (6,7) destin& & coopférer avec le
filetage de la douille (2}).

3. Piéce selon l'une des revendications 1 et 2,
caractérisée en ce que la bride (5) se prolonge a l'intérieur
de 1'espace creux (8) commun aux embouts (3,4} pour d&limiter
un orifice (9) de diameétre sensiblement inférieur a celui de
l'espace creux (8).

4, Pieéce selon l'une des revendications 1 & 3, carac-
térisée en ce que la bride est de forme gé&nérale polygonale et
gu'elle fait office d'organe de manipulation.

5. Utilisation de la pigce selon 1l'une des revendica-
tions 1 a4 4 pour l'accouplement de deux seringues, l'une
d'entre elles contenant une préparation pharmaceutique sous
forme de micro-capsules stériles, l'autre un solvant stérile
destiné & mettre en suspension lesdites micro-capsules.

6. Piéce d'obturation pour seringue a injection munie
d'un embout (1) plac& 2 1'inté&rieur d'une douille filet&e (2},
caractérisé&een ce qu'ellese compose d'une pig&ce d'accouplement
(11) telle que dé&finie 3 la revendication 1 et 4'un bouchon
(10) dont une partie (12) au moins est de forme complémentaire
& celle de l'espace intérieur de l1l'un des embouts (3,4) et de
longueur au moins &gale & celle dudit embout (3,4}).

7. Pi2dce selon la revendication 6, caract&ris&e en ce
que ladite partie (12) pré&sente une protub&rance (13} destinée
a4 obturer l'orifice (9) de la pigce (11).

B. Pieéce d'obturation pour seringue & injection munie
d'un embout (1) plac& dans une douille filetée (2), caractéri-
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s€e en ce gqu'elle consiste en un embout creux (14) muni d'un
fond (15), de forme intérieure complémentaire de celle de -
l'embout (1) et de longueur pratiquement &gale a celle dudit
embout (1) de la seringue. ]

9. Piece selon la reveﬁdication B, caractérisée en ce
gue l'extrémité ouverte de l'embout (14) présente un rebord
(17) destiné & coopérer .avec le filetage de la douille (2).

10. Pieéce selon l'une des revendications 8 et 9,
caractérisée en ce que le fond (15) se prolonge & 1l'extérieur
de 1l'embout (14) et fait office d'organe de manipulation.
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