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Urzadzenie do prasowania brykietow
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Wynalazek dotyczy urzgdzenia do prasowania
brykietow, zwlaszcza brykietow podpatkowych
z wegla kamiennego, zaopatrzonego w dwa walce,
z ktoérych przynajmniej jeden walec jest nastawny
wzgledem drugiego walca. Ma ono przy tym ele-
menty do utrzymywania stalej wartoSci nacisku
wywieranego przez walec.

Przy wywieraniu przez walec nacisku o stalej
wartoSci wszystkie brykiety sg réwnomiernie na-
ciskane, co jest konieczne, azeby otrzymaé bry-
kiety o jednakowej wytrzymalo$Sci. Mozna to
uzyska¢ tylko wtedy, gdy przesuwny walec jest
osadzony w lozyskach wieszakowych. Istnieje wo-
wczas zawsze szczelina, czyli odstep miedzy rzeczy-
wistym potozeniem walca a potozeniem, w ktérym
zastrzymuje sie on dzieki uzyciu zderzaka, osadzo-
nego w lozyskach przesuwnych.

Zgodnie z wynalazkiem jest to mozliwe dzieki
zastosowaniu urzadzenia do utrzymywania stalej
wysokoSci potozenia materialu do formowania
brykietéw w podajniku i Ze przewidziano szczelino-
mierz do pomiaru odchylen walca przesuwnego
i do sterowania dozownika-do dawkowania do-
prowadzanego materialu.

Doswiadczenia wykazaly, ze pomimo tego, Zze
doprowadzanie materiatu jest czesto utrudnione
z powodu lepko$ci jego ziaren, to jednak z 1lat-
‘wo$cig mozna utrzymywaé pewng okre§long szero-
ko$§é szczeliny, na przykiad wynoszaca 0,3 mm przy
odchyleniu * 0,2 mm. Okazalo sie, Ze przy uzyciu
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pewnych mieszanek do formowania brykietow
mozna otrzymaé odchylenia, wynoszace nawet
+ 0,05 mm i mniejsze. Wytrzymato§é brykietéw
na $ciskanie jest przy tym stala w dopuszczalnych
granicach: na brykietach nie wytwarza sie prawie
wecale kolnierz, a r6znice miedzy grubo$ciami bry-
kietobw nie sg dla oka dostrzegalne. Przy wy-
twarzaniu powstaje malo odpadéw, a podczas
transportu brykietow mato sttuczek i gruzu.

W pewnych warunkach wskazane jest zastoso-
wanie takich urzgdzen, ktére umozliwiajg stero-
wanie tylko wtedy, gdy wielko§¢é szczeliny nie
przekracza pewnej okre§lonej warto§ci maksymal-
nej. Dzigki temu urzadzenju mozliwe jest niewiel-
kie odchylanie sie walcow dla‘ przepuszczania
twardych obcych cial bez powodowania zaklécen
w dostarczaniu materialu przy malej predkoSci
walcow i przy predkim zadzialaniu urzadzenia
regulujgcego.

Poza tym wskazane jest zastosowanie urzadzenia
nastawczego dla uzyskania szczeliny zgdanej wiel-
koSci, przy czym przestawianie dozownika zalezy
od wielko$ci odchylenia miedzy szczelinomierzem
a urzadzeniem nastawczym. :

Wynalazek bardziej szczegélowo wyjaSniono na
rysunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia schematycz-
nie przyklad wykonania brykieciarki, a fig. 2 —
szczegbl brykieciarki.

Przez lej 1 lub 2 i za pomocg wspdélnego tasmo-
wego przenos$nika 3 doprowadza sie do urzadzenia
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goracy wegiel i pak. Brak w lejach 1, 2 wegla lub
paku stwierdza sie za pomoca czujnika 4 lub 5
oraz sygnalowego urzadzenia 6 lub 7. Wegiel i pak
doprowadza si¢ razem za pomocs przeno$nika ta$-
" mowego do rynny 8, z ktérej doprowadza sie do
gniotownika 9. Za pomoca przyrzadu 10 czulego
na dzialanie ciepla i przyrzadu 11 mozna kontrolo-
waé temperature materialu przy wej$ciu do rynny
8. Jezeli gniotownik jest pelny, to material jest
przesuwany w rynnie 8 dalej przez przelewowsg
" rure 12. W tym ostatnim przypadku zostaje uru-
chamiane sygnalowe urzadzenie 13 za pomocg pro-
mieniotwérczego zZr6édta 14 i licznika Geigera-
-Miillera 15. W gniotowniku 9 wegiel i pak sg
dobrze . wymieszane za pomoca strumienia pary
wodnej wtryskiwanej przez natryskowe dysze 16.
Ilo§¢é doprowadzonej pary mozna odczytaé na licz-
niku 17. Ugnieciong mieszanine przesuwa sie do
magazynu lub do wstepnej komory 20 za pomocg
'zasuwy 18 i §rubowego przeno$nika 19. W komorze
wstepnej umieszczone jest urzadzenie 21 czule na
~ dzialanie ciepta i pomiarowy przyrzad 22 do kon-
- trolowania temperatury. W komorze wstepnej ma-
teriat utrzymuje sie w ruchu dzieki zastosowaniu
mieszadla. :

Znane sg r6wniez brykieciarki, w ktérych ko-

mora wstepna i gniotownik sg tak zbudowane, ze’

tworza calo§é, a brak jest przeno$nika 19. Decy-
dujacymi dla projektu brykieciarki sg wtasciwoSci
czeSci  skladowych mieszaniny brykietowanej
i wlasciwo$ei samej mieszaniny. ’

W komorze wstepnej 20 opisanego przykiadu
wykonania zastosowano czujnik 23 uruchamiajacy
zasuwe 18 za pomocag regulatora 24. Czujnik rea-
guje na zmiany wysoko$ci warstwy, gdy dotyka
materiatu. Na osi 25 zamocowana jest krzywka 26,
na ktorej opiera sie rdzen réznicowego transfor-
matora 27. Rdzeh réznicowego transformatora 28
zamocowany jest réwniez do zasuwy 18. Regulator
24 poréwnuje stan obydwoch rdzeni i steruje od-
powiednio zasuwe 18. Regulator zaopatrzony jest
w gatke 29 do nastawiania za pomoca ktérej mozna
regulowaé, kiedy zmienia sie ilo§¢ mieszaniny,
wychodzgcej z gniotownika przy pewnym okre§-
lonym polozeniu zasuwy. Moze to sie zdarzyé, gdy
sie znacznie zmieni ilo§¢ pary, gdy doprowadzanie
paku nie jest stale, gdy otwér zasuwy stopniowo
zatyka sie oraz, gdy temiperatura mieszaniny ulega
duzym wahaniom. W normalnej pracy brykieciarki
regulowanie to jest oczywiScie rzadko potrzebne,
a wysoko$§é ulozenia mieszaniny pozostaje stala.
Poniewaz jednak miedzy gniotownikiem 9 i wstep-
na komorg 20 znajduje sie Slimakowy przeno$nik
19, przeto zanim, zmiana polozenia zasuwy wywrze
wplyw na wysoko§é ulozenia materialu w- ko-
morze wstepnej, trwa to jaki§ czas, na przyklad
20 sek. Nawet wtedy, gdy zasuwa zamknie sie
predko, zawarto§é Slimaka jednak zawsze dojdzie
do komory wstepnej. Dlatego mozliwe jest tak
wysokie wzniesienie sie materialu w komorze
wstepnej i zatrzymanie mieszadla z powodu prze-
cigzenia. W celu zapobiezenia temu, zastosowano
ogranieznik - wysoko§ci  ulozenia  materialow.
Wylgcznik 30 wspoélpracuje z krzywka 26 i wy-
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Iacza urzadzenie, jak tylko material zaczyna wzno-
si¢ sie zbyt wysoko. W takim przypadku, dzieki
zastosowaniu sterujacego przyrzadu 31 zostaje
otwarta rezerwowa zasuwa 32, ktéry pozwala na
usuniecie materialu. Pozostaje ona otwarta na
przyklad w ciagu 10 sekund, za pomoca przekaz-
nika zwlocznego, znajdujacego si¢ w sterujgcym
przyrzadzie 31. Jezeli wysoko§é ulozenia po 10 sek.
obnizy sie, to zasuwa zostaje zamknieta. W prze-
ciwnym za§ przypadku rezerwowa zasuwa 32
otwiera sie ponownie i pozostaje otwarta w ciggu
najmniej 10 sek.

Material wydostajacy sie ze wstepnej  komory
20 dostaje sie miedzy walce 33 i 34 do brykieto-
wania. Walec 34 jest osadzony w nieruchomych
lozyskach 35, natomiast walec 33 ma lozyska 36
przesuwne. FEozyska 36 przesuwajg sie wskutek
ciSnienia oleju w kierunku do walca 34; ci$nienia
tego dostarcza automat ci$nieniowy 38, przez prze-
woéd 37. )

W celu nadania brykietom stalej wytrzymalo$ci
na S$ciskanie, ci$nienie oleju, ktére utrzymuje sie

. stale, musi by¢é catkowicie wykorzystane; dzieje

sie tak wtedy, gdy walec 33 znajduje sie w tak
zwanym wiszgcym polozeniu, czyli walec moze
opieraé sie o zderzaki tylko wtedy, gdy nie ma ma-
teriatu brykietowanego. Powolne zmniejszanie sie
ciSnienia oleju wskutek wycieku w zaworach za-
mykajacych, w.cylindrach itd., mozna wyréwnaé
przez dodanie oleju. Szybkich zmian ci§nienia oleju
spowodowanych ruchem walca 33, unika sie za
pomocg naczyn zderzakowych, ktérych goérna
czeS¢é jest wypelniona na przyklad azotem. Na
rysunku oznaczono takie naczynie zderzakowe

Jiczbg 39. Gdyby walec 33 zostat nagle odchylony

na przyklad o kilka cm, wtedy zabezpieczenie,
znajdujgce sie w automacie ci$nien, powodowaltoby
wydostawanie sie oleju. Wymagane ci$nienie
ustala sie potem ponownie, samoczynnie.

Gdy urzgdzenie jest nieczynne, to lozyska 36
walca 33 opierajg sie na zderzakach. Odstep mie-
dzy walcami wynosi wowczas okolo 0,5 mm. Pod-
czas nagrzewania walce rozszerzajg sie, wskutek
czego wspomniany wyzej odstep. zmniejsza sie.
Podczas doprowadzania materialu przez otwor
jednej zasuwy zasilajacej 40, w pewnej okreSlonej
chwili, sila reakcji materialu staje sie wieksza
niz ci$nienie oleju. Wéwczas miedzy ?lozyskami
i zderzakami ‘wytwarza sie odstep, na przyklad
0,5 mm, ktéry nazywa sie wielkoScig szczeliny.
Wielko§é szczeliny jest zatem zawsze mniejsza
niz odstep miedzy walcami i przewaznie nie po--
winna byé mniejsza niz 0,1 mm i nie wieksza niz 0,5
mm. Wielko§é szczeliny zalezy od iloSci materiatu do-
stajacego sie miedzy walce. Te ilo§é mozna utrzymy-
waé mozliwie stala za pomocg wspomnianych
urzadzen, a przez regulowanie i za pomocg zasu--
wy zasilajgcej 40 eliminuje si¢ wplyw jeszcze pozo--
stajgcych, niezbyt predkich wahan. To regulowa-
nie dokonuje sie za pomocg szczelinomierza 41,
regulatora 44 i sterujgcego urzadzenia 45. Przy-
rzad 43 wskazuje wielko§é szczeliny. Szczelino--
mierz reaguje tylko na wielko§é szczeliny wynoszg--
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cej 0—1 mm. Jezeli wielko§é szczeliny jest wiek-
sza, to szczelinomierz nie nadgza za przesunie-
ciem lozyska.

Powyzsze urzadzenie przedstawiono na fig. 2.
Szczelinomierz 41 jest zamocowany nieruchomo.
Odchylenie jednej ta$my 50 przedstawia wymiar
wielko$ci szczeliny; odchylenie to przeksztalca sie
na prad elektryczny, ci$nienie lub podobne jest
przenoszone dalej kablem 1lub przewodem 51.
Przez jeden otwoér taSmy przechodzi nastawcza
$ruba 53 zawierajaca kulista czesé 52; sruba na-
stawcza polgczona jest Srubami z cze$cig 54 nie-
ruchomo polaczong z lozyskiem 36. W przypadku
odchylenia lozyska wynoszgcego 0—1 ‘mm ta$ma
podaza za Srubg pod dzialaniem sprezyny, podczas
gdy przy wiekszym odchyleniu taSma opdZnia sie.
Regulator 44 jest zaopatrzony w galke 42 do na-
stawiania go na warto§é zadang. Przyrzad poroéw-
nywuje teraz warto§é zmierzong z wartoSciag za-
dang i odpowiednio steruje urzadzeniem 45. Mozna
réwniez na przyklad przez przestawienie wylgcz-
nika uruchamiaé recznie sterujgce urzadzenie 45
za pomocg galki 42. Moze to byé pozadane miedzy
innymi podeczas ruchu brykieciarki, poniewaz woé-
weczas nie ma jeszcze zadnego S$cislego zwigzku
miedzy wielko$cig szczeliny i polozZeniem zasuwy
40.

Sygnal szczelinomierza 41 wykorzystuje sie po-
nadto do sterowania tr6éjdrogowego zaworu 47 za
pomocy sterujgcego urzadzenia 46. Przy zbyt malej
lub przy zbyt duzej wielkoSci szczeliny zawér 47
obraca sie w polozenie zaznaczone linig przerywa-
na, wskutek czego wyréb gotowy usuwa sie w kie-
runku wskazanym strzaltkg 49. Gdy zawoér znaj-
duje sie w polozeniu przedstawionym linig ciagla,
wowezas wyroby transportuje sie w kierunku
wskazanym strzalkg 48, na przykiad do wagonu
kolejowego.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia ob-
stugiwanie jednemu tylko pracownikowi -dwoéch
lub trzech brykieciarek, ktéry zasadniczo ma do
spelnienia tylko nadzér, pomirho to otrzymuje sie
wyroby pierwszego gatunku. Dotychczas dla kaz-
dej brykieciarki potrzebny byl jeden pracownik
obstugujacy, ktéry musial sie¢ duzo napracowac,
aby wyroby byly dobre, poniewaz procent odpa-
dow byl wysoki.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do prasowania brykietéow, zaopa-
trzone w dwa walce, z ktérych przynajmniej
jeden jest przestawny roéwnolegle oraz w ele-
menty do utrzymywania stalej wartosci $ciska-
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nia walcow, znamienne tym, ze zawiera urzg-
dzenia (18, 23—32) do utrzymywania stalej wy-
soko$ci ulozenia brykietowanego materiatu
w podajniku (20), oraz szczelinomierz (41) do
pomiaré6w odchylenia nastawnego walca (33)
i do sterowania urzadzenia dozujgcego (40) dla
doprowadzania materiatu.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze elementy sterujgce (50, 52), umozliwiajgce
sterowanie tylko wtedy, gdy wielko§é szczeliny
nie przekracza pewnej okre§lonej wartoSci
maksymalnej.

. Urzadzenie wedlug zastrz.1li2znamienne tym,

ze ma element nastaweczy (42) do ustawiania
zgdanej wielko$ci szczeliny, przy czym nasta-
wienie urzadzenia dozujgcego (40) zalezy od
wielko$ci odchylenia miedzy szczelinomierzem
(41) i elementem nastawczym (42).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym,

ze ma element wylgczajacy, ktéry stuzy do
przerywania polgczenia ze szczelinomierzem oraz
elementy do nastawiania urzadzenia dozujacego
(40). '

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym

ze na drodze transportu wyroboéw znajduje sie
trojdrogowy zawér (47) sterowany przez szcze-
linomierz (41), przy czym za pomoca tego za-
woru odprowadza sie wyroby przy niepozadanej
wielkoS$ci szczeliny.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zaopatrzone w ko-

more (20) ponad walcami, z ktérego zasila sie
bezpoSrednio walce, przy czym komora sklada
sie na przyklad z gniotownika lub z komory
wstepnej, znamienne tym, ze komora (20) jest
zaopatrzona w urzadzenie (25—27) okreS§lajace
wysoko$§é ulozenia materiatu, sterowane za po-
moca dozujacego urzadzenia (18) na wyjsciu
gniotownika (9).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,

ze urzadzenie okre§lajace wysoko§¢ -ulozenia
materialu stluzy do otwierania w komorze (20)
rezerwowej zasuwy (32), w przypadku zbyt wy-
sokiego utozenia materialu.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,

ze zawiera urzgdzenie op6zniajgce (przekaznik
zwloczny), stluzace do utrzymywania zasuwy
w stanie otwartym w ciggu pewnego czasu, na
przykltad w ciggu 10 sekund. -
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