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kovovych povlaki

Lizeh pro p¥ipravu povrchu ocelovych
materidld p¥ed ndslednym elektrolytickym
nebo chemickym vyluové&nim kovovych povla-
ki ¥e5{ technicky problém sniZeni toxicity
14zn& a zvySeni p¥ilnavosti ndsledné vy-
ludovangch povlakd. Podstata FeSeni spolivé
v tom, %e lazeh krom& zdkladnich znémych
slo¥ek tvofenych hydroxidem sodnym a chlo-
ridem sodnym d4le obsahuje p¥isady zvolené
ze skupiny obsahujfci karboxylové, sulfo-
nové a sulfokarboxylové kyseliny s 2 aZ 7
atomy uhliku nebo jejich soli, které jsou
vél&zni obsaZeny v koncentraci 1-200 g/l
14zné,
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Vyndlez se tyk& I4zn& pro p¥ipravu povrchu ocelovych materidld p¥ed vyludovdnim kovov§ch
povlaki, obsahujic{ hydroxid alkalického kovu a dal3fi p¥isady. )

PouZiti elektrolyticky a chemicky vylou&engch kovovych povlakd na rdznych typech nerezo-
vych ocelf pro technické G&ely je z&vislé na jejich dobré pfilnavosti k z&kladnimu materié-
lu. P¥ilnavost je z&visld na pfeddpravé povrchu p¥ed vlastnim pokovenim. Velmi obtiZn& se
pokovuji nerezové oceli a oceli s vysokym obsahem grafitu.

K zajidt&ni dokonalé p¥ilnavosti je nutné odstranit kysli&nfkovou vrstvu, ale nesmi
dojit k p¥eleptdni povrchu, aby se nevytvo¥il grafitovy f£ilm, ktery je jednou z p¥i&in
Spatné p¥ilnavosti.

V soudasné dob& je zndma fada metod, které zlep¥uji p¥ilnavost galvanickych povlaki.
Ve vét3in& pfipadd je pouZivédno elektrochemické anodické mofeni v kyselindch nebo jejich
sm&sich. Nevyhodou v8ech té&chto metod je mofnost pF¥eleptdnfi povrchu, &fm% dojde ke zhorZent
poZadované p¥ilnavosti.

%Zv143t& v provoznich podminkd4ch je velmi obtfZné pfesn& dodriet po%adované parametry.
B&hem anodického lepténi v kyselych roztocich se m&nf pH elektrolytu a jeho sloZeni a to
je pfi¢inou nevhodného nalepténi.

Metoda, kterd spo&iv4 v chemickém vylouZenf m&di na povrchu materidlu a jejim nédsledném
rozZpu$téni, podstatnd zlep3uje p¥ilnavost galvanickgch povlakﬁf ale nevyhodou je, %e b&hem
mo¥eni dochdzi k podstatné zm&n& drsnosti povrchu a to mife byt v n&kterych pffpadech neZi-
douci. Tento zpisob se nedd pouZit p¥i pokovovdni nerezovych oceli.

Déle je zndma alkalickd l4zeh, kterd je popséna v patentovém spisu NDR &. 50 769, a
to v jeho pivodnim zm&nf z 5. 10. 1966. Tato lazen, takzvany &istici elektrolyt, kterd je
urfena zejména pro prib&fné mo¥enf{, p¥ipadn& &ist&nf Zeleznych drdtd a p4sl, obsahuje jako
zédkladni sloiky hydroxid sodny v mnoZstvi 200-250 g/l a chlorid sodny v mnoZstvi 50-80 g/l.

Jako dals{ slo¥ky obsahuje tato l4zeh k¥emi&itan alkalického kovu, zejména k¥emiditan
sodny, v mnoZistvi 20-50 g/l a chroman alkalického kovu, zejména chroman draselny, v mnoistvi
1-20 g/1.

Tato l4zen md zna&nou nevfhodu v tom, Ze obsahuje soli Zestimocného chromu, které jsou
siln& toxické, co¥ je spojeno jednak se zv§3enym ohrofenim obsluhy a pot¥ebou p¥isluinych

bezpe&nostnich opatfenf, jednak se fadou technickych a ekonomickych problémd p;I"iikviaaci
vy&erpanych l4zni a &i%t¥nf odpadnich vod z provozu obecné,

Popsand lédzenh krom& toho vyZaduje pom&rn& vysoké proudové hustoty a% 150 A/dmz, coZ pro-
draZuje konstrukci proudového 2droje a zvySuje provozni néklady, protoZe dosaZeni vysoké
proudové hustoty vyfaduje odpovidajfc{f zvySeni{ svorkového nap&ti. Dal3¥{ nevfhodou jsou,
zejména pro kusovou vyrobu, kratké doby vystaveni leptaného pfedmétu lézni, které se obtiZné&
realizuji{ s dostate&nou p¥esnosti.

Uvedené nedostatky znémych l4zni odstrafiuje ldzef pro p¥ipravu povrchu ocelovych materid-
14 p¥ed vyludovédnim kovovych povlakill, obsahujicf hydroxid sodny, chlorid sodny a dal&f{ p¥{-
sady, podle vyndlezu, jeho¥ podstata spoi{vd v tom, Ze dal3i p¥isady jsou zvoleny ze skupiny
obsahujfcf karboxylové, sulfonové a sulfokarboxylové kyseliny s 2 a¥ 7 atomy uhliku nebo
jejich soli a jsou v 1l4zni obsafeny v koncentraci 1-200 g/1 l4zné&.

Karboxylov4 kyselina je s vyhodou zvolena ze skupiny obsahujfcf kyselinu citronovou,
kyselinu vinnou, kyselinu malonovou, kyselinu %tavelovou a kyselinu salicylovou.

Je vfhodné, jestli%e sulfonové kyselina je zvolena ze skupiny obsahujici kyselinu fenol-
-4-sulfonovou a kyselinu 1,3-dihydroxybenzen-4,5-disulfonovou.
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Sulfokarboxylovd kyselina je s vyhodou tvofena kyselinou 4-sulfosa1icylovou; Novy a
vy$8{ Glinek vynédlezu spolivd ve srovnani se zndmou alkalickou lézni v tom, Ze l4zen podle
vyndlezu je netoxick4 a méné& agresivni, lze ji po vylerpédni sndze likvidovat s podstatnd
menSimi problémy p¥i &i%tén{f odpadnich vod a vyZaduje proudové hustoty v rozsahu 1-3 A/dm2
p¥i svorkovém napéti 6-8 V, z CehoZ vyplyvaji niZ8{ ndroky na zdroj proudu a vy$35{ hospoddr-

nost celého procesu.

Pomé&rn& nizk4d proudovd hustota krom& toho umoZhuje volit dostatein& dlouhé doby pisobeni
14zn&, které jsou p¥i kusové vyrob& z technologického hlediska snadno realizovatelné a repro-
dukovatelné. Dal¥{ vfhoda 14zn& podle vyn&lezu spoliva v tom, ielkomplexotvorné vlastnosti
jejich ptisad umoZiiuji dosaZeni kovov& &istého povrchu, nebot zabrahuji vzniku nerozpustngch
slou&enin Zeleza, chromu a niklu. .

vynélez je d4le objasn&n na p¥fkladech jeho provedenf, které popisuji konkrétni sloZeni
lazni.

P¥fLfklad 1

1 000 ml vody
100 g hydroxid sodny
20 g chlorid sodny .
20 g citran sodny
doba mo¥eni: 1-5 min
teplota elektrolytu: 20-60 °c.

n

P¥{f{klad 2

1 000 ml vody
100 g hydroxid sodny
20 g chlorid sodny
20 g vinan sodny
doba mo¥enf: 1-5 min
teplota elektrolytu: 20-60 °c.

p¥riklad 3

1 000 ml vody
100 g hydroxid sodny
20 g chlorid sodny
20 g sulfosalicylan sodny

P¥f{f{klad 4

1 000 ml vody
300 g hydroxid sodny
20 g chlorid sodny
10 g fenoldisulfonova kyselina (sodnd siil)
doba mo¥eni: 1-5 min
teplota elektrolytu: 20-60 c.

P¥{klad 5

1 000 ml vody
100 g hydroxid sodny
20 g chlorid sodny
30 g &tavelan sodny
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doba mofeni: 1-5 min
teplota elektrolytu: 20-40 °c.

P¥L{klad 6

1 000 ml vody

100 g hydroxid sodny

20 g chlorid sodny

15 g fenolsulfonovd kyselina
doba mofeni: 1-5 min
teplota elektrolytu: 20-60 °c.

P¥{klaad 7

1 000 ml vody
100 g hydroxid sodny
20 g chlorid sodny
15 g malonan sodny
doba mo#enf: 1-5 min
teplota elektrolytu: 20-50 °c.

P¥Lklad 8

1 000 ml vody
100 g hydroxid sodny
20 g ‘chlorid sodny
20 g salicylan sodny
doba mo¥eni: 1-5 min
teplota elektrolytu: 20-40 %c.

Ve vBech p¥ipadech se pouZije proudovéd hustota v rozsahu 1-3 A/dm2 pti svorkovém nap&ti
v rozsahu 6-8 V, pfifem# zpracovdvany pfedm&t je zapojen jako anoda. V né&kterych p¥ipadech
je vSak vyhodné nap&tf také periodicky reverzovat, p¥ipadn® pouZitf pulzujifci stejncsmérny
proud. '

Lézeh podle vynélezu je vhodn& ve vSech p¥ipadech, kdy se vyZaduje zvySen{ p¥ilnavosti
kovovych povlakd vyluZovanych na ocelovych materidlech.

PREDMET VYNALEZU

1. Lézen pro p¥ipravu povrchu ocelovych materidld p¥ed vyluXovénim kovov§ch povlakd,
obsahujfc{ hydroxid sodny, chlorid sodny a dal¥{ p¥f{sady, vyznafujici se tim, %e daldi p¥isady
jsou zvoleny ze skupiny obsahujic{ karboxylové, sulfonové a sulfokarboxylové kyseliny s 2 aZ
7 atomy uhliku nebo jejich soli a jsou v l4zni obsaZeny v koncentragi 1-200 g/1 1l&zné.

2. Lézen podle bodu 1, vyznadujfci se tim, %e karboxylovéd kyselina je zvolena ze skupiny
obsahujfc{ kyselinu citronovou, kyselinu vinnou, kyselinou malonovou, kyselinu ZEavelovou

a kyselinu salicylovou.

3. LAzenh podle bodu 1, vyznadujfcf se tim, %e sulfonovd kyselina je zvolena ze skupiny
obsahujfcf kyselinu fenol-4-sulfonovou a kyselinu 1,3-dihydroxybenzen-4,5-disulfonovou.

4, Lézeh podle bodu 1, vyznadujicf se tim, %e Sulfokarboxylovd kyselina je tvofena
kyselinou 4-sulfosalicylovou.

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kés



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

