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Sposék stalego virzymywenia na obrotach roboczych preta lub rurki,
z ktérej wytwarza sie dowolne przedmioty na avtomatach, zwlaszcza
typu wzdluinego oraz vrzgdzenie do wykonywania tego sposobu

Udzielono

W automatach typu wzdluznego, posiada-
Jacych zaciskowe wrzeciono robocze, obrabia-
ny pret lub obrabiana rurka dosuwa sie do
-miejsca obrébki osiowo podczas cyklu robo-
czego. Z chwila wysuniecia preta lub rurki na
dlugo§¢ wytwarzanego przedmiotu odbywajg
sie koncowe operacje z ostatecznym odcieciem
gotowego przedmiotu. N6z odcinajgcy, ktéry
po  skonczonej obrébece odcigt wykonczony
przedmiot od preta czy rurki, pozostaje w swo-
im skrajnym potozeniu tak dtugo, jak diugo
trwa otworzenie si¢ zacisku, mocujacego pret
w wrzecionie roboczym, cofanie sie¢ wrzecien-
nika oraz ponowne zamkniecie sie zacisku
-wewnatrz tego wrzeciona. N6z odcinajgcy stuzy
zatern przez caly ten qkres czasu jako nieru-

*) Wiasciciel patentu ofwiadeczyl, ze twoércami wy-
nalazku s3: inz. Witold Borkowski, inz. Juliusz Pod-
goérski 1 Bronistaw Zolich.

patentu z mccg od dnia 5 lipca 1954 r.

chomy opdr, ograniczajagcy samoczynne wysu-
wanie sie preta przed nastepnym cyklem obréb-
czym 1 dopiero po uchwyceniu fpreta przez
wrzeciono robocze przesuwnego wrzeciennika
néz odcinajagcy moze sie wycofaé i umozliwi
wysuwanie sie¢ preta czy rurki o dalszy odci-
nek w celu umozliwienia wytworzenia nas-
tepnego przedmiotu w nastepujgcym cyklu ob-
rébczym automatu. W znanych automatach ob-
rabiany pret prowadzony jest zwykle przy zes-
pole stanowisk obrébczych w tulejce, ktérej
jedynym zadaniem jest zapobieganie wyginaniu
sie preta pod wplywem momentéw sil skrawa-

‘nia, przy czym wielko§é luzu miedzy pretem

a otworem tulejki w zaleznoSci od pozadanej
doktadno$ci obrébki reguluje sam pracownik,
obstugujacy automat.

Takie osadzenie preta w tulejce, ktorej luz
wzgledem preta ustala obstuga automatu, nie



daje gwaraneji wlasciwego utrzymania tole-
rowanego luzu dla uzyskania dokladnej obréb-

~preta, aznie ogranicza szybko§é - obrébki
. jednostkowej, co jest duza wada takich auto-
matéw. . : ) i ;

-Powazne skrécenie czasokresu, trwajgcego
-miedzy odcigciem gotowego przedmiotu od pre-
ta czy.od rurki, a rozpoczeciem nowego cyklu
. obrébki nastepnego wytwarzanego przedmiotu,
.jak i1 sama dokladno$¢ obrébki, stanowig cel
- i- przedmiot niniejszego wynalazku.

R Wedlug wynalazku, zamiast postugiwaé  sig

"narzedziem odcinajacym, jako oporem zabez-
- pieczajacym pret czy rurke przed osiowym
wzdluznym przesunieciem, stosuje sie wediug
‘wynalazku dodatkowe urzadzenie w postaci tu-
lejki mocujgcej tak wykonanej, Ze w czasie
przesuwu ‘wrzeciennika z wrzecionem roboczym,
. aucelem uchWwycenia preta czy rurki w nowym
: %ﬁirz_iejscu, przejmuje ona na krétki okres czasu
: role wrzeciona roboczego, obracajac dalej pret
na pelnych obrotach roboczych i pozwalajac na
dalsza koficowg obrébke przedmiotu, np. na
odcigcie przedmiotu.

Sposéb ten wykonywa sie tak, ze obrabiany
pret zostaje dalej -w pelni obracany w tej
cze$ei cyklu roboczego, w ktérej zacisk wrze-
ciona roboczego jest otwarty, przy czym w celu
krétkotrwalego uchwycenia preta czy rurki,
z ktérych wytwarza sig przedmioty, potrzebny
impuls mocujacy, udzielany temu dodatkowe-

" mu urzadzeniu w postaci tulejki, uzyskuje sig
_ najlepiej przez dzialanie diZwigni, sterowanej
‘najlepiej krzywka z rozrzadczego walu krzy-

- wkowego automatu. Podczas tego dodatkowego
umocowania preta lub rurki nie Zzostaja one
juz przesuwane wzdluz osi podiuznej preta czZy
rurki obrabianej, z chwila za$ ustania impulsu
‘pret czy rurka, ktére w miedzyczasie zostaly
jui mocno uchwycone przez wrzeciono robocze,
mogg by¢ przesuwane celem doznania obrébki w
nowym cyklu roboczym przez tulejke, okresowo
mocujacy, tak ze pret czy rurka doznajg tego
przesuwu . w tulejce zaciskowej bez ~jakiegoko1—
wiek luzu tak, ze w miejscu zespolu narzedzi
" obrébezych pret nie doznaje zadnego niekorzy-
stnego przegiecia pod wplywem momentu sit
skrawania, ktére mogloby wplynaé na doklad-
no§¢ obrobki. . S }

Dla przeprowadzenia tego sposobu stosuje sig
-dodatkowe urzadzenie zaciskowe, ktére .samo
nastawia sie¢ i destosowuje. do kazdorazowej

K, ; ‘ poslufiw iefgic @¥zem odcinajg-
&6 ; .por%‘é; Cym . przesuw .

L

grubotci p’;‘Qta, zabezpieczajac go przed jakim-
kolwiek niepozadnym luzem. tak, iz pret jest
podczas obrébki sztywnie prowadzony. Samo-

_nastawne to dodatkowe urzadzenie do okreso-

wego mocowania preta umozliwia zatem znacz-
ne zaoszczedzenie czasu przy wykonywaniu
koncowych . operacji obrébkowych, po ostatecz-
nym wysunieciu ' obrabianego materialu mna
diugo$é¢ przedmiotu, przez wykorzystanie cza-
su potrzebnego do otworzenia zacisku, znaj-
dujgjacego si¢ w wrzecionie roboczym wrze-
ciennika, wycofania sie¢ wrzeciennika i po-
nownego zamkniecia zacisku. Tuz przed otwo-
rzeniem zacisku samonastawna tulejka ob-
rotowa dodatkowego tego urzadzenia otrzymu-
je wedlug wynalazku dodatkowy okresowy im-
puls, udzielony hnajlepiej sprzezonej z nim
dzwigni za pomocg krzywki, po zamknieciu za$
zacisku we wrzecionie roboczym dodatkowy
impuls zostaje wylgczony. Sama tulejka zacisko- ,
wa tego dodatkowego urzadzenia jest napedzana
wrzecionem przez dowolne sprzeglo, przy czym
w chwili ustania impulsu pret czy rurka moga
si¢ przesuwa¢ w tulejce samonastawnej bez
luzu dzieki elastycznemu sprezynujacemu do-
ciskowi do preta wewnetrznych $cianek tulejki
zaciskowej.

Sposéb wedlug wynalazku mozna wykonywac
przy poslugiwaniu sie urzgdzeniem z samona-
stawna tulejkg, uwidocznionym przykladowo na
zalaczonym rysunku. ’

Fig. 1 przedstawia schematycznie w widoku
z boku przesuwny wrzeciennik z wrzecionem
roboczym, polaczony sprzeglem z tulejkg samo-
nastawnaq; fig. 2 — dodatkowe urzadzenie sa-
monastawne w widoku z boku, cze§ciowo w
przekroju wzdluz plaszczyzn, przechodzgcych

‘pionowo i poziomo przez o§ obrotu preta.

Sposéb wedlug wynalazku stalego utrzymy-
wania na obrotach roboczych obrabianego preta
czy obrabianej rurki, z ktérych wytwarza sie
dowolne przedmioty, podczas cofania sie wrze-
ciennika z wrzecionem roboczym, uskutecznia

-sie przy zastosowaniu dodatkcwego urzadze-

'nia zaciskowego w postaci tulei samonastawnej,
obracajgcej sie¢ z pretem czy rurky obrabiang
i sprzezong sprzeglem z wrzecionem roboczym.
Na kadlubie 1 automatu wadluznego jest osa-
dzony przesuwnie wzdluz osi podiuznej preta
wrzeciennik 2, doznajacy przesuwéw w kierun-
kach, zaznaczonych podwoéjng strzatka, Wrze- -
ciennik posiada wrzeciono robocze 3, ujmujace
sllnie pret i obracajagce go w czasie normalne-
go cyklu obrdébczego. Na kadlubie 1 jest osa- -
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dzony stojak 4, unoszacy zespol Suportow no-
zowych wzglednie innych przyrzadéw obréb-
-czych. W stojaku 4 jest wykonany otwor, w kt6-
rym miedci si¢ dodatkowe urzadzenie 5, w kt6-
rym jest osadzona samonastawna tuleika 9 we-
"diug wynalazku, zakonczona z jednej strony
bierng tarcza sprzeglowsy 6, ‘polaczong przez
drazki wsuwowe 16 (fig. 2), ze sprzegtem 1, osa-
dzonym trwale na wrzecionie 3. Obrotowej tu-
lejce samonastawnej 9 urzadzenia 5 zostaje
‘udzielony okresowy impuls, dla silnego uchwy-
cenia preta w czasie zluZnienia go przez wrze-
ciono 3 przy przesuwie wstecznym wrzecien-
nika 2, za pomoca dzwigni 8, sterowanej za po-
mocy krzywkowego walu rozrzadezego auto-
matu. Samcnastawna tulejka 9 oddzialywuje
swymi czolowymi sko$snymi piaszczyznami na
stozkowa powierzchnie zaciskowej tulejki 10,
ujmujacej elastycznie bez luzu pret 11 lub
rurke, z ktérych wykonywane sg pozadane
przedmioty tuz u wylotu tej tulejki na zespole
stanowisk obrébezych. Samonastawna tulejka 9
jest osadzona lekko przesuwnie wzdluz swej
osi podiluznej wewnatrz tulei 12 i jest odpy-
chana ku stanowiskom obrébczym za pomoca
sprezyny, np. §rubowej 13, przy czym krancowy
przesuw tulejki samonastawnej 9 jak i tulejki
zaciskowej 10 jest ograniczony nakretkg rnas-
tawcza 14, nakrecang na gwint tulei 12. Calo$é
obraca sie swobodnie wewnatrz urzadzenia 5,
osadzonego w otworze stojaka 4, dzieki opieraniu
 sie o przeciwnie skierowane powierzchnie stoz-
kowe zespotu wateczkow stozkowych 15, 15¢
samocentrujacych, zapewniajgeych tulejce obro-
towej swobodny obrét na najwyzszych mozli-
wych obrotach preta. Tulejka 9 wystaje poza
stojak 4 do tylu i posiada osadzong na niej
nieruchomo tarcze sprzegla 6 z suwowymi
drazkami si)rzeglowymi 16, zesuwajgcymi sie
wzdluznie w sprzegle 7 wrzeciona 3. Poprzez
drazki 16 tarcza sprzeglowa 6 doznaje stalego
obrotu, udzielajac go tulejce 9 i niezaleznej
tulejce 10, przy czym miedzy tarczg sprzeglo-
wa 6 a urzgdzeniem 5 osadzony jest beben 17,
polaczony poprzez uklad waleczkéw stozkowych
18, toczacych si¢ wokolo piericienia 19, zaklesz-
eczonego nieruchomo na tulejce 9. Beben 17 jest
sterowany uwidoczniona na fig. 1 diwignia 8,
ktéra znajduje sie pod dziataniem krzywki, roz-
rzadzanej walkien} krzywkowym automatu. Czo-
py widetkowego uchwytu tej dzwigni zachodzg
w wyzlobienia 20 bebna 17 i umozliwiajg do-
ciskanie go do stojaka 4.
Urzadzenie wedlug wynalazku dziala tak,
ze z chwilag wykonczenia przedmictu tuz przed

3

“Jego odciecfem, dZwignia 8 zostaje wpraWadzo-

na w dziatanie i przyciska bebnem 17 przez zes-

' p6t krazkéw tocznych 18, posuwajacych pier-

écieniom 19, tulejke 9 w kierunku prawym, tak
ze skone plaszczyziy tulejek 9 i 10 wzajemnie
na siebie oddzialywujgc, powoduja doci$nigcie
tulejki 10 do preta, znajdujgcego sie w urzg-
dzeniu samonastawnym 5. Impuls ten trwa
krétki czas, petrzebny do cofniecia do tylu
0 dlugos¢ gotowego przedmiotu . wrzeciennicy
2, ktérej wrzeciono robocze 3 zwalnia w tym
czasie pret 11. Pret obraca sie przez to dalej bez
przerwy na pelnych obrotach, bedagec w tym
czasie trzymany tulejka samonastawng tak du-
go, jak dlugo trwa nacisk, udzielony przez
diwigne 8. Czas ten wykorzysta¢ mozna na od-
cigcie za pomeca noza, tuz u wylotu. samona-
stawnej tulejki, gotowego przedmiotu od preta
11. Uchwyt we wrzecionie 3 chwyta w tym
czasie ponownie pret, wskutek za$ ustania na-
cisku dzwigni 8, sprezyna 13 oraz waleczki stoz-
kowe 15, 15° powodujg elastyczne zwolnienie
zacisku tulejki 10 jednak bez luzu tak, ze pret
w czasie nastepujacego zaraz dalej cyklu robo-
czego moze doznawaé obrébki i wysunigcia po-
za tulejke samonastawng. Dzieki takiemu wy-
konaniu tego dodatkowego urzadzenia zacis-
kowego z samonastawng tulejka, uzyskuje sie
mozno§¢ nieprzerwanego obrabiania cze$ci na
automacie podczas.przesuwu i ponownego uch-
wycenia preta przez wrzeciono robocze wrze-
ciennika, ‘co w rezultacie daje mozno§é powaz-
nego skrécenia czasu jednostkowego obrébki.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b statego utrzymywania na obrotach.
roboczych preta lub rurki, z ktérej wytwarza
si¢ dowolne przedmioty na automatach, zwlasz-
cza typu wzdhuznego, znamienny tym, ze obra-
biany pret czy obrabiana rurke utrzymuje sig
na peilnych obrotach za pomocg dowolnego do-
datkowego urzadzenia zaciskowego, doznajace-
go w czasie zluzowania preta czy rurki przez
cofajgce sie wrzeciono robocze czasowego im-
pulsu zaciskowego, najlepiej udzielonego przez
wal krzywkowy temu urzadzeniu, przy czym
pret czy rurka nie doznajg przesuwu wzdiuz-
nego w tym okresie pracy automatu, po zwol-
nieniu za$§ zacisku przez dodatkowe urzgdzenie

~ zaciskowe, a przejeclu zacisku przez wrzeciono

robocze, pret lub rurka dozmaja swobodnego
przesuwu bez luzu przez to dodatkowe urza-
dzenie zaciskowe. .

2. Urzadzenie do wykonywania apoeobu wedlu;
zastrz. 1, znamienne tym, ze posiada samonas-
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tawne urzadzenie (5), osadzone najlepiej w sto-
jaku (4) zespolu narzedzi obrébczych i zlgczo-
nego cbrotowo za pomocy sprzegita (6, 7, 16)
z wrzecionem roboczym (3) przesuwnego wrze-
ciennika (2).

3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze posiada begben (17), udzielajacy krétkotrwate-
go czasowo impulsu zaciskowego pod wplywem
dzwigni (8), sterowanej np. tarcza krzywkowg
watu automatu. )

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2-3, znamienne
tym, ze posiada samonastawng tulejke (9), na
ktérej sg osadzone tarcza sprzeglowa (6), beben
(17) z tozyskiem stozkowym o wateczkach tocz-
nych (18), przy czym wewnatrz samonastawnej
tulejki (9) jest osadzona zasadnicza elastyczna
tulejka dociskowa (10), dociskana wspdéidziata-
jacymi ze sobg stozkowymi powierzchniami czo-

towym! tych tulejek, przy czy na tulejce sa-
monastawnej (9) jest osadzona sprezyna (13),
Iaczgca elastycznie i przesuwnie wzgledem
siebie tulejke (9) i tuleje (12), toczacg sig
wewnatrz zespotu lozyskowego (5), osadzone-
go w otworze stojaka (4) na zespotach stozko-
wych wateczkéw samocentrujacych (15, 15°).
5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2—4, znamienne
tym, Ze posiada nakretke nastawng (14) na
gwincie tulei (12) i organiczajaca przesuw
wzgledny tulei (10) i (9), co umozliwia regu-
lowanie bezluzowego elastycznego samonasta-
wnego docisku miedzy obrabianym pretem lub
obrabiang rurka a samonastawnym urzadze-
niem zaciskowym.
Bydgoska Fabryka Maszyn
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentovrych
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