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En modulenhed til anvendelse ved konstruktion af svemmende dmicker
anvendt i vandrette eller lodrette b i « Enhed
bestadr af en kerne af cellulsrt skumformstof (30) og et hylster

(32) som pi forseglende mide omslutter kernen. Eylsteret bestadr af et
lag af elektrisk ledende flexibelt metal (34) og mindst et form-
stoflag (36, 38). Bt ydre formstoflag (36) vil modvirke metalkor-

rosion.
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Den foreliggende opfindelse angdr en modulenhed omfat-
tende et flydelegeme af cellulart skumformstof til anvendel-
se ved opbygning af et svgmmende dakke til kontrol af vaske-
fordampningen i en vaskeopbevaringstank. S&danne flydende
eller svgmmende dazkker eller tage kan fx installeres i op-
bevaringstanke for brazndsel og/eller kemikalier til kontrol
af tab ved fordampning.

svgmmende dekker af den ovenfor navnte type er fx be-
skrevet i US patentskrift 3.910.452 og DE fremlaggelses-
skrift nr 2.015.354. S&danne dzkker er platforme frem-
stillet af indbyrdes forbundne modulenheder af i forvejen
fastlagt form, som er fremstillet af skumformstof med lukke-
de celler, sdsom et sddant skumformstof af polyuretan, séle-
des at de kan flyde pd de vasker som er opbevaret i tanken.
Modulenhederne er p& forseglende méde forbundet med hinanden
og platformens granse gnider mod indervaggen i opbevarings—
tanken for at nedsatte fordampningstab af det opbevarede brand-
stof eller flydende kemikalier. Den sammensatte platform exr
sadvanligvis dakket med et laé af brandsikkert materiale, sa-
som asbest, og et lag af strzkmetal eller pladegitter til
opnielse af stivhed og til spredning af statisk elektricitet.

Ved disse typer af modulenheder mgder man ofte visse
problemer, hvoraf et er vaskeabsorption af polyuretanet som
resulterer i darlig forsegling mellem enhederne, korrosion
af metallaget og endog i visse tilfalde at hele dakket synker.
Et andet problem er at vaskeabsorption i polyuretanet i hgj
grad nedsatter platformens stivhed.

Det er formilet med den foreliggende opfindelse at til-
vejebringe en i forhold til de kendte modulenheder'forbedret
modulenhed der har passende stivhed, som beholder sin form
og flydeevne i partielt neddykket tilstand og som kan anven-
des til opbygning af et svgmmende dszkke, som ikke kan korro-
dere, som er uigennemtrangeligt for vasker og dampe indbe-
fattet et stort udvalg af kemikalier samtidig med, at det er
billigt og let at samle.

Dette opnds ved at tilvejebringe en modulenhed der er
ejendommelig ved at den foruden en af flydelegemet dannet
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kerne omfatter et hylster, som pd forseglende made omslut-
ter kernen under dannelse af en barriere mod vaske- eller
damp-adsorption i kernen, hvilket hylster er dannet af et
lag af elektrisk ledende, flexibelt metal og mindst et lag
af formstof.

Kernen af skumformstof er sdledes fuldstendigt forseg-
let af et vaske- og damptat hylster, der er sammensat af
et elektrisk ledende, flexibelt metallag og et formstoflag.
Ved den fuldstandige omslutning med et hylster opnds en af-
stivning af modulenheden. Desuden sikrer man sig mod at
skumformstoffet skulle miste sin egenstivhed og flydeevne
ved indtrangning af vaske eller damp. Modulenheden kan gives
en i forvejen fastlagt form sdledes at der kan sikres et
_kontinuerligt dampsegl ndr enheden sammen med andre til-
svarende enheder er sammensat til et svgmmende dazkke. Ved
tilvejebringelse af en passende jordforbindelse for metal-
laget kan dette ogsé& modvirke at der opbygges statisk elek-
tricitet.

I en udfgrelsesform for enheden ifglge opfindelsen kan
metallet vare belagt med et ydre forstoflag. Herved kan man
modvirke metalkorrosion som fglge af kemikalier i den opbe-
varede vaske. Metallet kan ligeledes enten alene eller i kom-
bination med det ydre lag have et indre lag af formstof, hvor-
ved det er muligt at opnd en forggelse af adhasionen mellem
formstofkernen og metallet. En behandling af dette indre form-
stoflag, sdsom flammebehandling eller coronabehandling fore-
trzkkes imidlertid for at sikre en passende binding mellem
kerne og bekladning. I nogle tilfalde kan dette indre form-
stoflag dannes ved det tryk som frembringes ved opskumnings-
processen for uretan eller polyisocyanorat inden for et af-
granset rum.

Modulenheden kan ifglge opfindelsen med fordel vare
udformet sdledes, at hylsteret i kernens ¢gvre omrdde bestlr
af et lag af et metal og i kernens nedre omr&de bestdr af et
andet metal. Fx kan det ¢gvre metallag vere et aluminiumsark,
mens det nedre er et rustfrit stdlark. Herved kan man undgd
korrosion af det nedre ark, der er i kontakt med vasken.

Der kan i modulenhedens kerne af cellulzrt skumform-
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stof ifglge opfindelsen med fordel vare indlejret et plade-
gitternet. Derved opnds en s&dan fasthed af materialet, at
naboliggende modulenheder ved opbygning af det svgmmede dek-
ke kan fastggres til hinanden ved hjzlp af passende fast-
ggrelsesorganer, fx skruer.

Modulenheden kan ifglge opfindelsen udformes sdledes
at den er udformet med metalbelagte eller metalforede huller
gennem kernen og hylsteret. Herved sikrer man dampforsegling
af det skumformstof, der granser op til hullerne, medens
hullerne kan benyttes til montering af et ben, der kan under-

stgtte dekket ndr vaskeopbevaringstanken er tom.

Yderligere formdl og yderligere anvendelsesomrdder for
den foreliggende opfindelse vil fremga af den i det fglgen-—
de givne detaljerede beskrivelse.

P& tegningen viser

fig. 1 et perspektivbillede af en udfgrelsesform for en
modulenhed ifglge den foreliggende opfindelse,

fig. 2 et perspektivbillede af en vandret opbevarings-
tank visende et svgmmende dakke fremstillet af indbyrdes for-
bundne enheder som dem der er vist pad fig. 1,

fig. 3 et perspektivbillede af en anden udfgrelsesform
for en modulenhed ifglge opfindelsen,

fig. 4 fragmentarisk set fra oven et svgmmende dzkke
fremstillet af sammensatte enheder som dem der er vist pa
fig. 3,

fig. 5, 6, 7 og 8 tversnit af forskellige konstruktio-
ner af modulenheder i overensstemmelse med den foreliggende
opfindelse, og

fig. 9 en skematisk illustration visende nogle trin ved
fremstillingen af en type modulenheder i overensstemmelse med
den foreliggende opfindelse.

P4 figurerne l-4 vises to udfgrelsesformer for en modul-
enhed ifglge den foreliggende opfindelse. _

Fig. 1 og 2 viser en modulenhed 10, som kan vare sammen-
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sat med andre tilsvarende konstruerede enheder til dannelse
af et svgmmende dzkke 12 til anvendelse, fx, til kontrol af
fordampningstab af en vaske 14 opbevaret i en vandret tank 16.

Fig. 3 og 4 viser en anden konstruktion af en modulenhed
20 som kan vare sammensat med andre tilsvarende konstruerede
enheder til dannelse af et svgmmende dzkke 22 til anvendelse
til kontrol af fordampningstabet fra en opbevaret vaske i en
lodret tank 23.

Fig. 5, 6, 7 og 8 giver eksempler pa konstruktionen af
modulenheder 10 og 20. I det vaesentlige indbefatter hver mo-
dulenhed en kerne af brandhemmende, cellulart skumformstof,
sdsom lukket-cellet uretan, og et hylster som fuldstandigt
beklader kernen og som bestdr af et lag af flexibelt elek-
trisk ledende metal og mindst et lag af formstof, idet sidst-
nzvnte tjener til at modvirke vaskeabsorption i kernen.

Hylsteret 32 pd fig. 5 bestdr af et lag af flexibelt me-
tal 34, fx aluminium eller blgdt stdl, mellem to lag 36 og 38
af en formstoffilm, fx polystylen. Et sddant hylster 32 ind-
befattet lag 34, 36, 38 kan vare fremstillet af ark som er
tilgzngelige i handelen under varemarkerne "Dow" A282 eller
"Zetabon"

Hylsteret 32' pd fig. 6 indbefatter kun to lag: et flexi-
belt metal 34' og et ydre formstoflag 36'. Et sadant hylster
32' kan vare fremstillet af ark som er tilgangelige i hande-
len under varemarket "Dow" = A280. Hylsteret 32' pa fig. 6
vil ogsd kunne bestd af et lag af flexibelt metal 36', fx
‘rustfrit st&l, med et indre formstoflag 34' dannet ved kom-
pression af uretan eller polyisocyanorat (inden for et afgran-
set rum) under opskumningsprocessen, idet der pa denne made
dannes en hdrd formstofhud mellem det cellulare skum 30’ og
metallaget 36°.

Hylsteret 32" pd fig. 7 indbefatter et metallisk lag
34" og et indre formstoflag 38", Et sadant hylster vil kunne
anvendes i tilfzlde hvor temperaturen af den opbevarede vaske
er ekstremt h¢j og ville pdvirke det ydre formstoflag eller
hvor vasken er af en sddan art, at den ville angribe enten
polyatylenet eller aluminiumet.

Et hylster kan fremstilles af kombinationen af to metal-
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ler. Idet der henvises til fig. 8 indbefatter hylsteret et gvre
lag 32"'b dannet af et aluminiumsark 34"'b med to formstof-
film 36"'b og 38"'b og et nedre vaskekontaktende lag 32"'a
dannet af et rustfrit stdlark 34"'a belagt med en eller to
formstoffilm 38"'a (hvoraf kun den ene er vist). Rustfrit

st81 kan fortrinsvis anvendes i tilfzlde hvor korrosion vilie
fremkalde alvorlige defekter i metallaget.

P& fig. 9 illustreres skematisk en fremgangsmide til
fremstilling af en modulenhed, sé&som den der er vist pad fig.
5. Fgrst trzkkes en kontinuerlig bane af metal eller formstof-
belagt metal 39 fra en valse 40. Hvis arket er formstofbelagt
flammebehandles det ved 42 (eller det kan modtage en corona-
afgivelsesbehandling) og derpé bringes den til en presse 44
som indbefatter en banemedtagende nedre del 46 og en banedan-
nende gvre del 48. Et skar 50 fraskiller en sektion 32a som
derpd gives en i forvejen fastlagt form ved en presseopera-
tion. En anden bane 32b trzkkes fra en valse 52 og flammebe-
handles ved 54. Den skares ved 56 og anbringes til at hvile
p& kantdelene af det udskdrede ark 32a. Tre sider af de sam-
lede ark 32a og 32b forenes med hinanden med en trykvarmeval-
se 58 eller pd lignende mi&de. Langs de usamlede kanter pa den
fjerde side fylder et blande- og udhzldningsorgan 60 hulrum-
met 62 med de blandede komponenter som reagerer med hinanden
til at skabe cellulzrt skumformstof 64. Toppen og bunden pres-
ses fast sammen i en presse og skummet ekspanderer til dannel-
se af en kerne af stift materiale. Skum skaber dets eget tryk,
da dets ekspansionsrum er begranset, og pd denne made dannes
en stiv hird hud 65, 65', 65" stgdende op mod de respektive
hylstre 32, 32', 32". Dette hdrde hudlag forbindes med metal-
let til at give yderligere stivhed til enheden. Nir der an-
vendes et indre lag som pd fig. 5, 7 og 8 opnds der forbedret
binding mellem polyuretanet eller polyisocyanuratet og hyl-
steret ved det tryk og den varme som fremkommer fra reaktio-
nen ved opskumningsprocessen. Fig. 6 viser at et hylster 32°'
ogs& kan vindes uden et indre lag af formstofbelagning. I beg-
ge tilfazldene p& henholdsvis fig. 5 og 6 beskytter det ydre
formstoflag metallet mod korroderende virkning af salte, bak-
terier eller ®tsninger af forskellig natur. Som navnt ovenfor
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angdr fig. 7 tilfzlde hvor vasker opbevares ved hg¢j tempera-
tur ud over tolerancen for det formstof (sadvanligvis poly-
&tylen) som benyttes ndr der anvendes et ydre formstoflag,
mens fig. 8 illustrerer tilfaldet hvor to forskellige typer
flexibelt metal benyttes i den samme enhed.

De ovenfor beskrevne modulenheder er yderst lette og
giver en fremragende flydning og gg¢r dzkkerne i det vasent-
lige usynkelige. Skummets brandh@mmende virkning opretholdes
ved hjalp af det formstofbekladte aluminiumshylster eller
- rustfrie stdlhylster, da det ikke gennemtranges af dampe fra
den vaske hvorpa den flyder. P4 den anden side fremkommer der
pa& uretanet eller polyisocyanuratet stgbt under tryk en hard
hud, og sammen med aluminiumet eller stilet tilvejebringes
der et modul med stor styrke. Den tvargdende stivhed i et
dakke kan yderligere forgges ved at tilvejebringe en rakke
armerende metalliske afstivere 70 forankret pd tvars af dak-
- kets overside. Dette giver en vigtig sikkerhedsmargen i dak-
kets styrke til maznd som arbejder p& tanken ndr den er blevet
tgmt. '

Formen af modulenheden 10 vist pd fig. 1 og 2 er sadvan-
ligvis trapezoid i tvarsnit med to kantfremspring 72 og 73
som strazkker sig langs to sammenhangende sider deraf. Disse
fremspring bestar af hylstermateriale 32a og 32b beskrevet
ovenfor under henvisning til fig. 8. Denne konstruktion af en
modulenhed er vist forbundet p& fig. 2 til tilsvarende konstru-
erede enheder til dannelse af et svgmmende dakke 12 specielt

tilpasset til at blive anvendt i en vandret cylindrisk tank 16.
Enhederne 10 er forbundet med hinanden ved hjalp af fastggrel-

_ sesorganer, sasom skruer 74, langs kanten 72. Denne sarlige kon-

struktion af en enhed ggr det muligt at dekket som vist med

- punkterede linier pad fig. 2 fglger rumfangsvariationen af va-
sken i tanken. Dette ggres muligt ved hjalp af sejheden og
flexibiliteten i det formstofbekladte metal som udggr en del
- af hylstermaterialet. En flexibel viskerforsegling 75 strak-
ker sig mellem tankens indre va&g og granseenhederne. Langs-
--giende viskerforseglinger 75-1 tjener til at kontakte inder-
vaggene pa tanken til forskellige vaskeniveauer i den gvre
halvdel af tanken. Disse forseglinger er forbundet med dzkket
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langs kantdele 72.

Fig. 3 viser en anden form som kan samles til en enhed.
Den indbefatter langs to sider kantfremspring 76 og 77, en
" liste 78 afgraznser sammen med kantfremspringet 76 en kanal
79 hvori der modtages den fremspringende del 80 fra en nabo-
liggende tilsvarende konstrueret enhed. Listen og den over-
lappende udformning giver dakket en kontinuerlig dampforseg-
ling. Igen gir fastggrelsesorganer, sésom skruer 81, gennem
kanten 76 p& en enhed og ind i det skrueholdende metal i den
udragende del 80 i en tilstgdende enhed til sikring af dem
begge i forhold til hinanden. For at sikre omhyggelig fast-
ggrelse kan et pladegitternet 82 indszttes i enhedens skum-
legeme, enten i listen 78 som vist pd fig. 3 eller i delen
80. Dette metalnet kan ogsd tjene til forankring af metalli-
ske afstivere som beskrevet ovenfor, hvilke afstivere strak-
ker sig p& dzkkets overside.

Konstruktionen af modulenheder ifglge opfindelsen tilla-
der mange forskellige former idet graznseenhederne formes
til dannelse af tankens periferiform. Idet der fx henvises
til fig. 4 kan de perifere enheder 20p som ligger op mod tank-
vaggen 23 fremstilles ud fra en rektangulart formet enhed 20
idet disse enheder kan skazres til en stgrrelse som passer
tankvaggens cirkul@re form. Dette kan gennemfgres ved at ska-
re det ¢gvre hylstermateriale og skummet idet man efterlader
den nedre del af hylstermaterialet uskdret og derpad folder
dette over (se de ombgjede dele 85) og pa fast made forbinder
det til den resterende del af enheden. En perifer flexibel
forsegling 86 forbindes derpd til den perifere granse af dzk-
ket. Konstruktionen af den flexible granseforsegling kan va-
rieres i afhangighed af vasken i lagerbeholderen. En saddan
forsegling barer det flexible metal dzkket med formstof (fx
"Teflon" © p& den ene eller begge sider af et bronzenet) til
tankens veg. En anden forsegling er £x en ethafoam-pude med
et fiberglas-neopren og uretan-hylster som pd fast m&de hol-
des pa plads af et kanalorgan som er fastgjort til et andet
kanalorgan fastklemt i dzkkets granse. Et vist antal af modu~-
lerne er perforeret med en metalforet benskakt, hvorigennem
en bgsning med et justerbart ben gdr igennem til understgt-
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telse nar tanken er tom.

Et eksempel p& en platform dannet af enheder med en tyk-
kelse p& 6,25 cm fremstillet i overensstemmelse med den fore-
liggende opfindelse giver en vagt pa ca 8,5 kg pr m2 hvorved
hver m2 reprasenterer et rumfang pd 0,0625 m3 hvilket giver
en vaegtfylde pé 0,143 g/cm3. Platformen fortrznger kun ca
1/6. af dens dybde i vasken eller ca 1 cm.



148115

Patentkrayv

1. Modulenhed omfattende et flydelegeme af cellulart skunm-
formstof til anvendelse ved opbygning af et svgmmende dakke
til kontrol af vaeskefordampningen i en vaskeopbevaringstank,
kendetegnet ved at den foruden en af flydelegemet
dannet kerne omfatter et hylster, som pd forseglende made om-
slutter kernen under dannelse af en barriere mod vaske- eller
damp-adsorption i kernen, hvilket hylster er dannet af et lag
af elektrisk ledende, flexibelt metal og mindst et lag af
formstof.

2. Modulenhed ifglge krav k, k ende tegnet ved

at metallaget er forsynet med et formstoflag mellem metal-
laget og kernen af skumplast og/eller et formstoflag over
hele metallagets ydre overflade.

3. Modulenhed ifglge krav 1, k endetegne t ved

at hylsteret i kernens gvre omrade bestdr af et lag af et
metal og i kernens nedre omrdde bestdr af et lag af et

~andet metal.

4. Modulenhed ifglge krav 1, k end e t egn e t ved at
et pladegitternet er indlejret i kernen af cellulert skum~
formstof.

5. Modulenhed ifglge krav 1, k e nd e t e gne t ved at
den er udformet med et eller flere metalbelagte eller metal-

forede huller gennem kernen og hylsteret.

. Fremdragne publikationer:

DE fremlsggelsesskrift nr, 2015354
DE patent nr. 833325
US patent nr. 3910452.
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