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(54) VORRICHTUNG ZUR TROCKNUNG NASSEN SCHUTTFAHIGEN GUTES, VORZUGSWEISE VON
KUNSTSTOFFTEILCHEN

(57) Eine  Vorrichtung  zur  Trocknung  nassen
schuttfahigen Gutes, vorzugsweise von
Kunststoffteilchen in Granulatform, hat einen um
seine Achse (7) zur Drehung angetriebenen
Rotationskdrper (4), an dessen einem Stirnende (49)
das zu trocknende Gut durch eine Einlassoffnung (2)
eines Gehauses (1) in einen Ringspalt (6) eingefihrt
wird, der zwischen dem Rotationskdrper (4) und
einem ihn umgebenden perforierten Mantel (5)
besteht.  Durch  Zentrifugalkraft wird das
eingebrachte Gut an den Mantel (5) geschleudert
und dabei getrocknet. Die Flissigkeit gelangt in
einen Ringraum (23) zwischen dem Mantel (5) und
dem Gehduse (1). Der Rotationskérper (4) und der
perforierte Mantel (5) erweitern sich jeweils von der
Einlassdffnung (2) in Richtung zum Sammelraum
(22). Eine an der AuBenflache des Rotationskorpers
(4) befestigte Wendel (20) bildet ein Forderorgan flr
das Gut, wobei die AuBenkante dieser Wendel (20)
dem perforierten Mantel (5) nahe benachbart liegt
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Beschreibung

VORRICHTUNG ZUR TROCKNUNG NASSEN SCHUTTFAHIGEN GUTES, VORZUGSWEISE
VON KUNSTSTOFFTEILCHEN

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Trocknung nassen schittfahigen
Gutes, vorzugsweise von Kunststoffteilchen, insbesondere in Granulatform, mit einem um seine
Achse zur Drehung angetriebenen Rotationskorper, an dessen einem Stirnende das zu trock-
nende Gut durch eine Einlass6ffnung eines den Rotationskérper umgebenden Gehéuses in
einen zwischen diesen Rotationskdrper und einem ihn umgebenden perforierten Mantel beste-
henden Ringspalt eingefiihrt wird, wobei das eingebrachte Gut durch Zentrifugalkraft an die
Innenflache des perforierten Mantels geschleudert wird, sodass die Flussigkeit die Perforation
des Mantels durchsetzt und in einen den Mantel umgebenden, vom Gehduse umschlossenen
Ringraum gelangt, der mit einer Abflusstffnung fiir die Fliissigkeit versehen ist, und wobei an
der Auenflache des Rotationskérpers angeordnete Férderorgane das allmahlich getrocknete
Gut zu einem an anderen Stirende des Rotationskdrpers angeordneten Sammelraum leiten,
von welchem es durch eine Auslasséffnung das Gehause verlasst.

[0002] Nasses bzw. feuchtes Kunststoffgranulat, insbesondere von einer Granulieranlage gelie-
fertes Granulat, wird zumeist in Zentrifugen getrocknet. Dabei wird die Zentrifugalkraft zur Ab-
schleuderung und zur Trocknung der an den Granulatkérnchen anhaftenden Kiihifliissigkeit
bzw. sonstiger Feuchtigkeit verwendet. Der dabei entstehende Luftstrom begunstigt die Trock-
nung. Eine derartige Vorrichtung ist z.B. aus DE 28 14 199 bekannt. Dabei wird das Kunststoff-
gut in ein feststehendes Innenrohr eingebracht, auf dessen Aultenflache entlang einer Schrau-
benlinie schragstehende Schaufeln befestigt sind. Ein zweites Rohr umgibt mit geringem Ab-
stand zu den Schaufeln das innere Rohr und ist zur Drehbewegung um seine Achse angetrie-
ben. Es ist perforiert ausgebildet und mit einem Boden versehen. Auf diesen Boden gelangt das
in das innere Rohr eingefiihrte Gut, das durch die bei der Drehung des Bodens des dulleren
Rohres entstehende Zentrifugalkraft an die Innenflaiche des dulReren Rohres angedriickt wird.
Hierbei wird es von den Schaufeln erfasst und nach oben transportiert, bis es am oberen Ende
des aulleren Rohres von einem Radialgebldase erfasst und ausgeblasen wird. Nachteilig an
dieser Konstruktion ist die durch die Zentrifugalkraft entstehende scheinbare Gewichtszunahme
des zu trocknenden Gutes. Um das durch die Zentrifugalkraft hoch verdichtete Gut zu transpor-
tieren, miissen die Schaufeln in das Gut eindringen, was einen erheblichen Kraftaufwand erfor-
dert. Zusatzlich muss die betrachtliche Reibung des Gutes bei seinem Weitertransport an der
Innenflache des auleren Rohres iiberwunden werden. Entsprechend stark muss daher der
Antrieb ausgelegt sein. Hartes bzw. sprodes Granulat, wie z.B. Polystyrol, erleidet dadurch
einen erheblichen Abrieb, was einerseits einen Materialverlust und anderseits eine Staubent-
wicklung bedeutet.

[0003] Eine weitere Konstruktion, die von der Anmelderin entwickelt wurde, ist in der eingangs
beschriebenen Weise ausgebildet. Hierbei umgibt ein feststehendes zylindrisches perforiertes
Rohr einen koaxialen Zylinder, der oben durch einen Deckel abgeschlossen ist und von einem
Motor zur Rotation um seine Achse angetrieben wird. Am Mantel des Zylinders sind schragste-
hende schaufelartige Flugel befestigt. Das zu trocknende Gut wird durch Schleuderleisten am
Deckel des Zylinders an das perforierte Rohr geschleudert, von wo es zurlickspringt, hierbei
von den rotierenden Fligeln erfasst und wieder zurlick an das perforierte Rohr beschleunigt
wird. Durch die Gravitation wird das Gut zuséatzlich allm&hlich in axialer Richtung nach unten
bewegt, welcher Bewegung die rotierenden Fligel entgegenwirken. Das zu trocknende Gut
beschreibt daher einen Zick-Zack-Weg, bis es am unteren Ende des Zylinders von einem Radi-
algeblase erfasst und aus der Vorrichtung herausgeschleudert wird. Nachteilig hieran ist die
oftmalige Hin- und Herschleuderung des Gutes, was eine hohe Antriebsenergie erfordert und
einen bedeutenden Abrieb bei sproédem Granulat zur Folge hat. AuBerdem ist nicht gewahrleis-
tet, dass jedes Granulatkorn dieselbe Verweilzeit in der Zentrifuge aufweist, so dass das End-
produkt unkontrollierbare Feuchtigkeitsunterschiede aufweisen kann. Schliefilich entsteht durch
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die Zick-Zack-Bewegung der Granulatkdérner ein hochfrequenter L&rm, sodass eine derartige
Zentrifuge nur mit einer aufwendigen Schallschluckhaube oder in einer Schallschluckkabine
betrieben werden kann.

[0004] Die Erfindung setzt sich zur Aufgabe, eine Vorrichtung der eingangs geschilderten Art so
zu verbessern, dass das eingebrachte Gut mit hohem Wirkungsgrad getrocknet wird, ohne dass
die zuvor beschriebenen Nachteile, wie L&rm, Abrieb, hohe Antriebsleistung, ungleichmaRige
Trocknung usw. in Kauf genommen werden mussen. Die Erfindung I6st diese Aufgabe dadurch,
dass sich der Rotationskérper und der perforierte Mantel jeweils von der Einlassoffnung in
Richtung zum Sammelraum erweitern und die Férderorgane von zumindest einer an der Aulen-
flache des Rotationskorpers befestigten Wendel gebildet sind, deren Aullenkante dem perforier-
ten Mantel nahe benachbart liegt. Bei einer solchen Vorrichtung erfolgt somit die Einbringung
des zu trocknenden Gutes stets am kleineren Stirnende des Rotationskdrpers bzw. des perfo-
rierten Mantels, wobei das Gut im zwischen dem Rotationskdrper und dem perforierten Mantel
bestehenden Ringspalt gegen die Innenflache des perforierten Mantels geschleudert wird. Die
dabei abgeschleuderte Flissigkeit durchsetzt die Perforation des Mantels und wird im Ringraum
aufgefangen und abgeleitet. Durch die sich erweiternde Gestalt des perforierten Mantels trach-
tet das Gut entlang der Mantelflache zum gréReren Stirnende desselben zu gleiten. Je nach der
gewahlten Neigung des perforierten Mantels und der Drehzahl und Gestalt der Wendel wird
dabei das Gut in seiner Gleitbewegung gebremst bzw. beschleunigt. Der erforderliche Energie-
bedarf ist gering, ebenso die entwickelte Gerduschbelastung und der am Gut entstehende
Abrieb.

[0005] Weitere Vorteile der erfindungsgemalen Konstruktion bestehen in folgendem: Der Vo-
lumenstrom des zu trocknenden Gutes in Richtung zum gréfieren Durchmesser des Spaltes
zwischen Rotationskérper und Mantel wird durch diesen zunehmenden Durchmesser ausge-
diinnt, was zu einer besseren Durchliftung und folglich auch zu einem besseren Trocknungsef-
fekt fihrt. Im Vergleich zu bekannten Bauweisen ist bei gleicher Bauhthe die Verweilzeit jedes
zu trocknenden Teilchens bei der erfindungsgemafien Konstruktion gleichmaRiger und grélier,
sodass die Trocknungszeit vergrofiert wird. Die eine Zentrifuge bildende erfindungsgemalie
Konstruktion lasst sich sowohl fiir eine kontinuierliche Befiitterung anwenden, als auch mit
unterschiedlichem Volumenstrom der Befiitterung. Vorteilhaft ist auch, dass bei der erfindungs-
gemafen Konstruktion die zu trocknenden Kornchen ohne wesentliche Larmentwicklung sanft
entlang der Flache des Mantels gleiten, sodass eine Schallschluckhaube bzw. eine Schall-
schluckkabine, wie sie bei den bekannten Vorrichtungen erforderlich ist, entbehrlich ist.

[0006] Schliellich kann es bei passender Neigung der Gleitflaiche des Mantels nicht zu einem
Verklemmen der Granulatteilchen zwischen Wendel und dieser Flache kommen, da ja die Zent-
rifugalwirkung einen selbsténdigen Transport des Granulates in Richtung zum gréReren Durch-
messer dieser Mantelflache bewirkt.

[0007] Gemal’ einer hevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung weisen der Rotationskorper
und der perforierte Mantel jeweils die Form eines Kegelstumpfes oder eine bombierte Form mit
kontinuierlichem Verlauf auf. Beide Formen lassen sich einfach erstellen. Vorzugsweise ist
gemaf der Erfindung auch der perforierte Mantel zum Umlauf um seine Achse angetrieben, und
zwar in der gleichen Drehrichtung wie der Rotationskdrper, jedoch mit geringerer Drehzahl. Dies
ermoglicht einen besonders effektiven und schonenden Transport der zu trocknenden Teilchen
von der Einlasséffnung in Richtung zur Auslasséffnung des Gehauses und demgemal eine
besonders wirksame gleichmafige Trocknung. Durch Wahl der Kegelneigung bzw. der Ausbil-
dung der Bombierung des Rotationskdrpers bzw. des perforierten Mantels und durch Wahl der
Drehzahl dieser beiden Bauteile lassen sich unterschiedliche Betriebsbedingungen in einfacher
Weise einstellen und demgemal die Vorrichtung unterschiedlichen vorliegenden Bedingungen
anpassen. Geeignete Drehzahlen des Rotationskorpers sind 700 bis 1200 Umdrehun-
gen/Minute, wobei die Drehzahl des perforierten Mantels um etwa 100 Umdrehungen/Minute
geringer ist, somit etwa 600 bis 1100 Umdrehungen/Minute.

[0008] Aus konstruktiven Grinden ist es zumeist gunstig, die radiale Weite des zwischen dem
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Rotationskdrper und dem perforierten Mantel bestehenden Spaltes konstant zu halten. Dies ist
jedoch nicht unbedingt nétig, vielmehr lasst sich durch eine Abnahme dieser Radialweite der
Vorteil erzielen, dass die im Laufe des Transportes des zu trocknenden Gutes zunehmende
Ausdiinnung zumindest weitgehend kompensiert wird. Der Anderung der Radialweite des er-
wahnten Spaltes muss dann natirlich der AuRendurchmesser der Wendel entsprechend ange-
passt sein. Ein &hnlicher Effekt lasst sich erzielen, wenn die Wendel mit gegen das gréfiere
Stirnende des Rotationskorpers abnehmender Steigung ausgebildet ist. Ebenso kann auch eine
mehrgangige Wendel verwendet werden.

[0009] Unterschiedliche Einwirkungen auf den Transport des Gutes durch die Vorrichtung
lassen sich auch dadurch erzielen, dass der Rotationskérper und der perforierte Mantel aus je
zumindest zwei Kegelstimpfen mit unterschiedlichem Offnungswinkel zusammengesetzt sind,
wobei der Offnungswinkel der oberen Abschnitte vorzugsweise geringer ist als der Offnungs-
winkel der unteren Abschnitte.

[0010] Eine besonders glinstige Ausfihrungsform der Erfindung besteht darin, dass auch der
Rotationskorper perforiert ist und in seinem Inneren zumindest ein Geblédse, inshesondere um
die Achse des Rotationskdrpers rotierende Fligel, angeordnet ist. Dies begiinstigt die Trock-
nung des in die Vorrichtung eingebrachten Gutes.

[0011] Gemal einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass bei einem Durchlauf
des Gutes durch die Vorrichtung von unten nach oben, in das Gehaduse ein, die Zuleitung fur
das zu trocknende Gut bildendes Rohr, eingefiihrt ist, das eine nach oben gerichtete, sich trich-
terartge erweiternde Mindung aufweist, wobei die Wand dieser Mindung zusammen mit dem
unteren Rand des Mantels eine Spaltdichtung bildet.

[0012] Gemal einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass die Drehbe-
wegung des Rotationskdrpers Uber eine zentrale Welle und eine Riemenscheibe erfolgt, wobei
der Rotationskdrper von der Welle dber einen die beiden Bauteile verbindenden Boden zur
Drehbewegung mitgenommen wird, wobei dieser Boden zur Beliftung des untersten Bereichs
des vom Rotationskdrper umschlossenen Hohlraums mit Luftschlitzen versehen ist.

[0013] In diesem Zusammenhang ist es vorteilhaft, wenn der Rotationskdrper an seinem unte-
ren Ende durch einen weiteren Boden abgeschlossen ist, der dichtend an einem rohrférmigen
Stutzen des Gehauses gleitet.

[0014] Weitere Kennzeichen und Vorteile der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der
Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen, die in der Zeichnung schematisch dargestellt sind.

[0015] Fig. 1 zeigt einen Axialschnitt durch die Vorrichtung, wobei der Transport des Gutes in
der Vorrichtung von oben nach unten erfolgt.

[0016] Fig. 2 zeigt einen ahnlichen Schnitt durch eine Ausfliihrungsvariante, bei welcher das zu
behandelnde Gut unten zugefiihrt wird, somit der Transport des Gutes in der Vor-
richtung von unten nach oben erfolgt.

[0017] Fig. 3 zeigt ein Detail einer Ausflihrungsvariante zu Fig. 2 im Schnitt.

[0018] Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 1 hat die Vorrichtung ein kegelstumpfférmiges Ge-
hause 1, welches oben eine ringférmige Einlagséffnung 2 fir das zu trocknende Gut aufweist.
An diese Einlasséffnung 2 ist oben ein Trichter 3 angeschlossen. Im Gehaduse 1 sind konzen-
trisch zueinander ein kegelstumpfformiger Rotationskorper 4 und ein kegelstumpfférmiger Man-
tel 5 angeordnet. Der Rotationskérper 4 und der Mantel 5 sind von perforierten Blechen gebil-
det. Die Perforation muss so gestaltet sein, dass das in den zwischen dem Rotationskorper 4
und dem Mantel 5 bestehenden Spalt 6 eingebrachte Gut nur am unteren Ende dieses Spaltes
6 aus ihm austreten kann. Diese beiden Bauteile 4, 5 kénnen von Lochblechen gebildet sein,
die Perforation kann aber auch Schlitzform aufweisen. Sowohl der Rotationskorper 4 als auch
der Mantel 5 sind zur Drehung um die gemeinsame Achse 7 angetrieben, wofiir der Rotations-
korper 4 an seinem oberen, kleineren Stirnende 49 durch einen Deckel 8 und an seinem unte-
ren, grofieren Stirnende 50 durch einen Boden 9 abgeschlossen ist, wobei diese beiden Bautei-
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le 8, 9 mit einer zentralen Welle 10 verbunden sind, welche durch eine Riemenscheibe 11 von
einem nicht dargestellten Motor zur Rotation um ihre Achse (Pfeil 12) angetrieben wird. Auf der
Welle 10 sitzt drehbar eine weitere Riemenscheibe 13, die ebenfalls von einem nicht dargestell-
ten Motor zur Rotation um die Achse 7 angetrieben wird. Die Riemenscheibe 13 ist mit einem
Stutzen 14 fest verbunden, der einen Boden 15 eines Radialgeblases 16 zur Rotation um die
Achse 7 antreibt. Auf diesem Boden sind Fligel 17 befestigt, sowie ein Kranz 18, an welchem
das untere, grolRere Stirnende 52 des Mantels 5 befestigt ist. Dieser Kranz ist an seinem Au-
Renumfang an einer Wand 19 des Gehéauses 1 gefiihrt und dadurch gelagert. Die beiden Rie-
menscheiben 11, 13 sind in der gleichen Richtung angetrieben, sodass sich der Rotationskér-
per 4 und der Mantel 5 in der gleichen Richtung drehen, der Mantel 5 jedoch mit im Vergleich
zum Rotationskérper 4 geringerer Umfangsgeschwindigkeit. Geeignete Drehzahlen sind fur den
Rotationskdrper etwa 700 bis 1200 Umdrehungen/Minute, fir den Mantel 600 bis 1100 Umdre-
hungen/Minute. Fiir das obere, kleinere Stirnende 51 des Mantels 5 kann eine gesonderte
Lagerung vorgesehen sein, erforderlich ist sie nicht, da sich dieses Stirnende an einer Wendel
20 abstitzen kann, die an der AuBenflache des Rotationskorpers 4 befestigt ist. Der AulRenum-
fang dieser Wendel 20 liegt in geringem Abstand, etwa 0,5 mm, von der Innenflache des Man-
tels 5. Der Spalt 6 mundet unten in einen unterhalb des Bodens 9 liegenden Sammelraum 22
fir das getrocknete Gut. In diesem Sammelraum 22 liegt das Radialgeblase 16 und fordert
durch einen Auslassstutzen 21 nach auf’en. Das Gehause 1 umgibt den Mantel 5 mit Abstand,
sodass ein Ringraum 23 fir die Sammlung des abgeschleuderten Wassers gebildet wird, der an
seinem unteren Ende in einen Sammelkanal 53 miindet, der mit einem Abflussrohr 24 versehen
ist. Ferner hat der Ringraum 23 in seinem oberen Bereich einen Luftauslassstutzen 25. Im
Hohlraum 40 des hohlen Rotationskorpers 4 befindet sich ein Geblase 26, das in einfacher
Weise von zumindest einem Schaufelrad 27 gebildet sein kann, das mit der Welle 10 fest ver-
bunden ist und von dieser zur Drehbewegung angetrieben wird.

[0019] Das zu trocknende Gut wird von oben in Richtung des Pfeiles 28 in die Vorrichtung
eingebracht. Es gelangt durch die Einlasséffnung 2 in den kegelférmigen Spalt 6 zwischen dem
Rotationskorper 4 und dem Mantel 5. Hierbei wird das Gut von der Wendel 20 und von der
Aulenflache des Rotationskdrpers 4 zum Umlauf um die Achse 7 mitgenommen und durch
Zentrifugalkraft an die Innenflache des kegelférmigen Mantels 5 geschleudert. Dabei wird die
am betreffenden Gutteilchen anhaftende Flissigkeit abgeschleudert und dadurch das Gut ge-
trocknet. Die abgeschleuderte Fliissigkeit durchsetzt die Offnungen des perforierten Mantels 5,
wird im Ringraum 23 aufgefangen, stromt in diesem nach unten und verlasst schlielich den
Ringraum 23 durch das Abflussrohr 24. Der Trocknungseffekt auf das zumeist von Kunststoff-
granulat gebildete Gut wird durch den Luftstrom erhéht, welcher durch das Geblase 26 erzeugt
wird und den Rotationskorper 4 und den Mantel 5 durchsetzt.

[0020] Bei geeignet gewahltem Neigungswinkel a der Kegelfldiche des Mantels 5 (in Bezug auf
die Richtung der Achse 7) wird das einzelne Granulatkorn von selbst zum groReren Kegel-
durchmesser hin gleiten wollen, wird aber dabei von der durchgehenden, ein Férderorgan bil-
denden Wendel 20 zuriickgehalten. Ist der Kegelneigungswinkel a zu klein, um dies zu errei-
chen, dann wird das Granulatkorn zu verharren trachten, wird jedoch von der durchgehenden
Férderwendel 20 in Richtung zum gréfieren Kegelstirnende, also nach unten zu, vorgeschoben,
da die Férderrichtung der Wendel 20 nach unten gerichtet ist. Fur diese Vorschiebung ist ledig-
lich geringer Energieaufwand erforderlich. Die Verhaltnisse hangen auller vom Neigungswinkel
a ab von der Reibungszahl, welche fir die am Mantel 5 gleitenden Granulatkérner vorliegt,
sowie von der Drehzahl des Mantels 5.

[0021] Am unteren, gréReren Stimende des kegelfdrmigen Spaltes 6 gelangt das Gut schliel3-
lich zum Radialgeblase 16, welche das getrocknete Gut erfasst und es durch den Ausblasstut-
zen 21 aus der Vorrichtung austreibt. Die Flugel 17 dieses Radialgeblases 16 sind relativ dick-
wandig ausgebildet, um den entwickelten Ladrm moglichst gering zu halten. Das Radialgeblase
16 hat ein spiralférmiges Gehause, aus dem das Gut durch den Ausblasstutzen 21 ausge-
schleudert wird. Der Boden 15 des Mantels 5, welcher zugleich den Boden des Laufrades des
Radialgeblases 16 bildet, hat Luftschlitze 29, analoge Luftschlitze 30 sind im Boden 31 des
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Gehaduses 1 vorgesehen, weitere Luftschlitze 32 im Boden 9 des Rotationskdrpers 4. Durch
diese Luftschlitze 29, 30, 32 wird einerseits die Luftversorgung des Radialgeblases 16 sicher-
gestellt, anderseits die Luftversorgung des Gebléses 26. Der von ihm erzeugte Luftstrom durch-
setzt die Offnungen des Rotationskédrpers 4 und des Mantels 5 und trocknet dadurch das im
Spalt 6 befindliche Gut.

[0022] Der Antrieb des Rotationskdrpers 4 und des Mantels 5 zur Drehbewegung erfolgt
zweckmalig von einem gemeinsamen, nicht dargestellten Motor aus. Die im Vergleich zur
Drehzahl des Rotationskdrpers 4 etwas geringere Drehzahl des Mantels 5 wird durch einen im
Vergleich zum Durchmesser der Riemenscheibe 11 groReren Durchmesser der Riemenscheibe
13 erzielt. Das von den beiden Riemenscheiben 11, 13 gebildete Getriebe befindet sich inner-
halb eines hohlen Sockels 33, welcher das Gehause 1 tragt.

[0023] Wahrend bei der Ausflihrungsform nach Fig. 1 der Durchlauf des Gutes durch die Vor-
richtung von oben nach unten erfolgt, ist dies bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 2 umgekehrt,
also von unten nach oben. Hierzu ist in das Gehduse 1 ein die Zuleitung 34 fiir das zu trock-
nende Gut bildendes Rohr eingeflhrt, das eine nach oben gerichtete, sich trichterartig erwei-
ternde Mundung 35 aufweist. Die Wand 36 dieser Mindung 35 bildet zusammen mit dem unte-
ren Rand des Mantels 5 eine Spaltdichtung 37. Eine Verstarkung 38 verhindert eine Aufweitung
des unteren Endes des Mantels 5. Der Mantel 5 wird zur Umlaufbewegung um die Achse 7 an
seinem oberen Ende durch einen nicht dargestellten Antrieb angetrieben, z.B. kann der Mantel
5 mit einem Zahnkranz versehen sein, der vom Motor zur Rotation angetrieben wird. Die Dreh-
bewegung des Rotationskdrpers 4 erfolgt Gber die zentrale Welle 10 und die Riemenscheibe 11
wie bei der Ausfihrungsform nach Fig. 1, wobei der Rotationskdrper 4 von der Welle 10 Gber
einen die beiden Bauteile 4, 10 verbindenden Boden 39 zur Drehbewegung mitgenommen wird.
Dieser Boden 39 ist mit Luftschlitzen 11 versehen, um auch den untersten Bereich des vom
Rotationskdrper 4 umschlossenen Hohlraumes 40 beliiften zu kénnen. An seinem unteren Ende
ist der Rotationskdrper 4 durch einen weiteren Boden 41 abgeschlossen, der dichtend an einem
rohrfdrmigen Stutzen 42 des Gehaduses 1 gleitet und verhindert, dass das uber die Zuleitung 34
in die Vorrichtung eingeleitete Gut von unten in den Hohlraum 40 eindringen kann. Der Ring-
raum 23, in welchem die vom Gut abgeschleuderte Fliissigkeit gesammelt wird, hat unten eine
der Zuleitung 34 gegeniiberliegende Erweiterung 43, aus der die Flissigkeit Gber das Abfluss-
rohr 24 in den Innenraum des Sockels 33 geleitet wird. Von dort kann diese Flissigkeit in belie-
biger Weise abgeleitet werden.

[0024] Bei dieser Ausfiihrungsform sind sowohl der Rotationskorper 4 als auch der Mantel 5
aus je zwei kegelstumpfformigen Abschnitten 44, 45 bzw. 46, 47 zusammengesetzt, die unter-
schiedlichen Offnungswinkel aufweisen, wobei der Offnungswinkel der oberen Abschnitte 44,
46 geringer ist als der Offnungswinkel der unteren Abschnitte 45, 47. Dadurch wird sicherge-
stellt, dass das Uber die Miindung 35 in den Spalt 6 zwischen Rotationskérper 4 und Mantel 5
eintretende, noch sehr feuchte Gut beim Auftreffen auf den Mantel 5 begunstigt nach oben
gleiten kann und damit sicher von der Wendel 20 erfasst wird. Dadurch ist auch die Gefahr sehr
gering, dass ungetrocknetes Gut durch die Spaltdichtung 37 in den Ringraum 23 bzw. dessen
Erweiterung 43 gelangen kann.

[0025] Bei den bisher beschriebenen Ausfiihrungsformen hatte die Wendel 20 konstante Stei-
gung, dies ist jedoch nicht unbedingt erforderlich. Es ist vielmehr in vielen Fallen gunstig, die
Wendel in Forderrichtung degressiv auszubilden, d.h. mit verringerter Steigung. Eine solche
Ausfiihrungsform zeigt Fig. 3 bei einer Konstruktion, in welcher das Gut von unten nach oben
transportiert wird (Fig. 2). Wie ersichtlich, nimmt die Steigung der Wendel 20 in Férderrichtung,
d.h. zum gréferen Durchmesser der kegelstumpfférmigen Bauteile 4, 5 (Pfeil 48) ab. Dadurch
kann die Ausdiunnung des zu trocknenden Gutes zumindest weitgehend kompensiert werden,
insbesondere dann, wenn das Wendelvolumen, d.h. das pro Steigung gemessene Volumen der
Wendel 20, mit zunehmendem Durchmesser zumindest anndhernd konstant ist. Ahnliche Ver-
haltnisse lassen sich auch bei einer Wendel 20 anwenden, die mehrgéngig ausgebildet ist.

[0026] Der Rotationskdrper 4 und der Mantel 5 missen nicht unbedingt kegelstumpfférmig
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ausgebildet sein bzw. aus Kegelstumpfabschnitten zusammengesetzt sein. Es ist vielmehr auch
eine bombierte Form mdglich. Wie ersichtlich, nahert sich ja die Ausfihrungsform nach Fig. 2
einer bombierten Gestalt an. Ein kontinuierlicher Verlauf der Kegelflache bzw. der bombierten
Flache, entlang welcher die Granulatkérnchen gleiten, ist jedoch erforderlich, um einen kontinu-
ierlichen Transport der Granulatteilchen in Richtung zum Sammelraum 22 sicherzustellen.

[0027] Der Rotationskdrper 4 und der Mantel 5 kénnen von unterschiedlichen Antrieben ange-
trieben sein, wobei zumindest einer dieser Antrieche als Varicantrieb ausgebildet ist. Damit
lassen sich die Drehzahl des Rotationskdrpers 4 und/oder des Mantels 5 unterschiedlichen
vorliegenden Gegebenheiten anpassen, sodass die Vorrichtung universell verwendbar wird.

[0028] Die Wahl des Neidungswinkels a der Kegelstumpfflachen oder der bombierten Fl&che
des Rotationskdrpers 4 bzw. des Mantels 5 hangt weitgehend von den Reibungsverhaltnissen
ab, welche das zu trocknende Gut am Loch- bzw. Schlitzblech des Mantels 5 vorfindet. In der
Praxis haben sich Neigungswinkel a von etwa 15 bis 20° als geeignet erwiesen, wenngleich
Messungen mit Lochblechen eine Streuung der Reibungswinkel zwischen 17 und 31° ergeben
haben. Durch Vibrationen, welche das zu trocknende Gut am Mantel 5 vorfindet, lasst sich die
Reibung und damit die GroRe des Neigungswinkels a auf bis zur Halfte verringern.

[0029] Die radiale Weite des zwischen dem Rotationskorper 4 und dem perforierten Mantel 5
bestehenden Spaltes 6 kann konstant bemessen werden, was eine besonders einfache Bau-
weise ergibt. Diese radiale Weite kann aber auch gegen den Sammelraum 22 hin abnehmend
gestaltet werden, wobei naturlich der Aulendurchmesser der Wendel dieser Verringerung
angepasst werden muss, sodass die Wendel 20 von der Innenfliche des Mantels 5 (berall in
geringem Abstand liegt und daher die Kornchen des Gutes sicher transportieren kann.

[0030] Wenngleich in den dargestellten Ausfiihrungsbeispielen die Achse 7 der Vorrichtung
vertikal steht, ist dies nicht zwingend notwendig, die Vorrichtung l&sst sich vielmehr mit beliebig
geneigter Rotationsachse 7 verwenden.

[0031] Theoretisch lasst sich die erfindungsgemafe Vorrichtung auch mit stillsehender Mantel-
flache 5 betreiben, wenngleich auch mit verringerten eingangs erwahnten Vorteilen.

[0032] Wenngleich die Verwendung gelochter bzw. geschlitzter Bleche fiir den Mantel 5 und
den Rotationskdrper 4 am zweckmaRigsten ist, lassen sich diese Bauteile auch aus anderen
luft- bzw. flussigkeitsdurchlassigen Werkstoffen anfertigen.

Anspriiche

1. Vorrichtung zur Trocknung nassen schittfahigen Gutes, vorzugsweise von Kunststoffteil-
chen, inshesondere in Granulatform, mit einem um seine Achse zur Drehung angetriebe-
nen Rotationskdrper, an dessen einem Stirnende das zu trocknende Gut durch eine Ein-
lass6ffnung eines den Rotationskdrper umgebenden Gehduses in einen zwischen diesem
Rotationskérper und einem ihn umgebenden perforierten Mantel bestehenden Ringspalt
eingefuhrt wird, wobei das eingebrachte Gut durch Zentrifugalkraft an die Innenflache des
perforierten Mantels geschleudert wird, sodass die Fliissigkeit die Perforation des Mantels
durchsetzt und in einen den Mantel umgebenden, vom Gehduse umschlossenen Ringraum
gelangt, der mit einer Abfluss6ffnung fir die Flussigkeit versehen ist, und wobei an der Au-
Renflache des Rotationskdrpers angeordnete Fdrderorgane das allmahlich getrocknete Gut
zu einem am anderen Stirnende des Rotationskorpers angeordneten Sammelraum leiten,
von welchem es durch eine Auslassoffnung das Gehause verlasst, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich der Rotationskorper (4) und der perforierte Mantel (5) jeweils von der
Einlassdffnung (2) in Richtung zum Sammelraum (22) erweitern und die Foérderorgane von
zumindest einer an der AulRenflache des Rotationskdrpers (4) befestigten Wendel (20) ge-
bildet sind, deren Auflenkante dem perforierten Mantel (5) nahe benachbart liegt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Rotationskérper (4) und
der perforierte Mantel (5) jeweils die Form eines Kegelstumpfes oder bombierte Form mit
kontinuierlichem Verlauf aufweisen.
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Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass auch der perforierte
Mantel (5) zum Umlauf um seine Achse angetrieben ist, und zwar in der gleichen Drehrich-
tung wie der Rotationskérper (4), jedoch mit geringerer Drehzahl.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Drehzahl des Rotati-
onskorpers (4) 700 bis 1200 Umdrehungen/Minute betrégt, jene des perforierten Mantels
(5) 600 bis 1100 Umdrehungen/Minute.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die radiale
Weite des zwischen dem Rotationskdrper (4) und dem perforierten Mantel (5) bestehenden
Spaltes (6) konstant ist oder gegen den Sammelraum (22) hin abnimmt, wobei der Aullen-
durchmesser der Wendel (20) dieser Verringerung angepasst ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Rota-
tionskorper (4) und der perforierte Mantel (5) aus je zumindest zwei Kegelstimpfen mit un-
terschiedlichem Offnungswinkel zusammengesetzt sind, wobei der Offnungswinkel der
oberen Abschnitte, inshesondere bei einem Durchlauf des Gutes durch die Vorrichtung von
unten nach oben, vorzugsweise geringer ist als der Offnungswinkel der unteren Abschnitte.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Rota-
tionskorper (4) hohl ausgebildet und perforiert ist und in seinem Inneren zumindest ein Ge-
blase (26), inshesondere ein um die Achse (7) des Rotationskorpers (4) rotierendes Schau-
felrad (27), angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehaduse (1) mit zu-
mindest einer Luftauslass6ffnung (25) versehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der perfo-
rierte Mantel (5) nur an seinem gréfReren Stirnende (52) gelagert ist, wogegen sein kleine-
res Stirende (51) an der Wendel (20) abgestitzt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Wen-
del (20) mehrgéngig und/oder mit gegen das gréllere Stirnende (50) des Rotationskdrpers
(4) abnehmenden Steigung ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
Rotationskérper (4) und der perforierte Mantel (5) von einem gemeinsamen Antrieb, jedoch
uber unterschiedliche, gegebenenfalls einstellbar veranderbare, Getriebe angetrieben sind.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
Rotationskorper (4) und der perforierte Mantel (5) von unterschiedlichen Antrieben ange-
trieben sind, wobei zumindest einer der Antriebe als Varioantrieb ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der
Sammelraum (22) als Radialgeblase (16) mit spiralférmigem Gehause ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehéduse des Radial-
geblases (16) Lufteinlassoffnungen (30) hat.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass an die
Einlassdffnung (2) ein Einfulltrichter (3) angeschlossen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass am
grolReren Stirnende des Ringraumes (23) ein Sammelkanal (53) fiir die abgeschleuderte
Flissigkeit vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass bei
einem Durchlauf des Gutes durch die Vorrichtung von unten nach oben, in das Gehduse
(1) ein, die Zuleitung fir das zu trocknende Gut bildendes Rohr, eingefihrt ist, das eine
nach oben gerichtete, sich trichterartge erweiternde Mindung (35) aufweist, wobei die
Wand (36) dieser Miindung (35) zusammen mit dem unteren Rand des Mantels (5) eine
Spaltdichtung (37) bildet.
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18. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die
Drehbewegung des Rotationskérpers (4) Uber eine zentrale Welle (10) und eine Riemen-
scheibe (11) erfolgt, wobei der Rotationskorper (4) von der Welle (10) (iber einen die bei-
den Bauteile (4,10) verbindenden Boden (39) zur Drehbewegung mitgenommen wird, wo-
bei dieser Boden (39) zur Beluftung des untersten Bereichs des vom Rotationskdrper (4)
umschlossenen Hohlraums (40) mit Luftschlitzen (11) versehen ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Rotationskorper (4) an
seinem unteren Ende durch einen weiteren Boden (41) abgeschlossen ist, der dichtend an
einem rohrférmigen Stutzen (42) des Gehauses (1) gleitet.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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