w0 2005/012127 A1 |0 |00 00 0 00 O A

(12) DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRAITE DE COOPERATION
EN MATIERE DE BREVETS (PCT)

(19) Organisation Mondiale de la Propriété
Intellectuelle
Bureau international

(43) Date de la publication internationale
10 février 2005 (10.02.2005)

.
AGITSN

AT O O

(10) Numéro de publication internationale

WO 2005/012127 A1l

(51) Classification internationale des brevets’ :

B65D 47/20, B67D 3/04

(21) Numéro de la demande internationale :

PCT/FR2004/001705
(22) Date de dépot international : 1 juillet 2004 (01.07.2004)

(25) Langue de dépot : francais

(26) Langue de publication : francais

(30) Données relatives a la priorité :

03/08066 2 juillet 2003 (02.07.2003) FR

(71) Déposant (pour tous les Ftats désignés sauf US) :
SEAQUIST GENERAL PLASTICS [FR/FR]; 44, av-
enue de Meaux, F-77470 Poincy (FR).

(72) Inventeurs; et

(75) Inventeurs/Déposants (pour US seulement) : BERTHE-
LIN, Frédéric [FR/FR]; Appartement 345, 35, rue Louis
Braille, F-77100 Meaux (FR). UYTTERHAEGHE, Luc
[FR/FR]; 31, rue du Bourreau, F-77910 Varredes (FR).

(74) Mandataire : CAPRI; 33, rue de Naples, F-75008 Paris

(FR).

Etats désignés (sauf indication contraire, pour tout titre de
protection nationale disponible) : AE, AG, AL, AM, AT,
AU, AZ,BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, CN, CO,
CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB,
GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG,
KP, KR, KZ,LC,LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG,
MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NI, NO, NZ, OM, PG, PH,

(81)

[Suite sur la page suivante]

(54) Title: FLUID PRODUCT DELIVERING HEAD AND THE USE THEREOF

(54) Titre : TETE DE DISTRIBUTION DE PRODUIT FLUIDE ET UTILISATION D’UNE TELLE TETE

13

112 16

22
24

(57) Abstract: The inventing fluid product
delivering head is mounted on the orifice
of a fluid product container and comprises
a control flap (16, 21, 22) elastically
displaceable between a closed position
wherein said fluid product is unable to flow
from the container through said head and
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an opened position which enables the fluid
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product to flow through the head, and a control
unit (25) manually actuatable in order to
move the control flap from the closed position
thereof to the opened position, at least one
structural element of the head being produced
by comoulding two types of different plastic
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materials. The inventive head is characterised
in that it comprises a base (1) and a cap (2)
forming the first flap part (16) and second flap
part (21, 22), respectively which interact with
each other in such a way that the control flap
is formed thereby.

(57) Abrégé : Téte de distribution de produit
fluide destinée a étre montée sur une ouverture
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actionnable manuellement pour amener le clapet de distribution

N d'un réservoir de produit fluide, ladite téte
comprenant : un clapet de distribution (16,
21, 22) déplacable élastiquement entre une
position fermée dans laquelle le produit fluide
ne peut s'écouler du réservoir a travers la
téte et une position ouverte dans laquelle le
produit fluide peut s'écouler du réservoir a
travers la téte, et un organe de commande (25)
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depuis sa position fermée vers la position ouverte, au moins un élément constitutif de la téte étant réalisé par comoulage de deux
matieres plastiques différentes, caractérisée en ce qu'elle comprend une embase (1) et un capot (2), 'embase formant une premiere
partie (16) du clapet, le capot formant une seconde partie (21, 22) du clapet destinée a coopérer avec la premiere partie pour former
ensemble ledit clapet de distribution.
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Téte de distribution de produit fluide et
utilisation d’une telle téte

La présente invention concerne une téte de distribution de produit fluide
de préférence liquide destinée a étre montée sur une ouverture d’un réservoir de
produit fluide, tel que par exemple une bouteille ou un bidon d’eau, de boisson
ou plus généralement de produit fluide. La nature du contenu du réservoir ne
limite bien entendu pas la présente invention, qui a également trait a I’utilisation
d’une telle téte montée sur un réservoir.

Le type particulier de téte de distribution de produit fluide selon
I'invention comprend un clapet de distribution déplagable élastiquement entre
une position fermée dans laquelle le produit fluide ne peut s’écouler du réservoir
a travers la téte et une position ouverte dans laquelle le produit fluide peut
s’écouler du réservoir a travers la téte, et un organe de commande actionnable
manuellement pour amener le clapet de distribution depuis sa position fermée
vers la position ouverte. Le clapet comprend un siége et un organe mobile en
contact étanche en position fermée et décollés I’un de ’autre en position ouverte.

Ainsi, par appui sur I'organe de commande, une partie du clapet de
distribution se déplace par rapport a une autre partie pour libérer un passage
d’écoulement pour le produit fluide issu du réservoir. En général, un tel clapet de
distribution est réalisé en plusieurs piéces qui sont ensuite assemblées pour
former le clapet de distribution. De méme, 1'organe de commande constitue
généralement une piéce séparée associée lors du montage au clapet de
distribution. De ce fait, il est trés fréquent qu’une telle téte de distribution soit
constituée de plusieurs pi€ces séparées qui sont assemblées les une aux autres
pour former la téte de distribution. Bien entendu, pour chaque piéce constitutive,
il est nécessaire d’utiliser un moule spécifique. De ce fait, le processus de
fabrication nécessite la mise en ceuvre de plusieurs moules différents et le
processus de montage nécessite I’assemblage de plusieurs piéces distinctes.

La présente invention a pour but de simplifier a la fois la fabrication et le

montage d’une telle téte de distribution de produit fluide.
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Selon une caractéristique permettant d’atteindre ce but, au moins un

élément constitutif de la téte est réalisé par comoulage de deux matiéres

plastiques différentes. Cette caractéristique est déja connue du document
US 200170054629 qui décrit un robinet distributeur a clapet et organe de
commande dans lequel I'organe de commande est réalisé par comoulage avec le
corps du robinet. Le clapet est constitué de plusieurs piéces séparées montées
dans le corps de robinet. Le préambule de la revendication principale est basé sur
ce document.

Selon une autre caractéristique, le clapet et I’organe de commande sont
réalisés de maniére monobloc par moulage de matiére plastique.
Avantageusement, le clapet et 'organe de commande sont réalisés par moulage
successif dans un méme moule d’au moins deux matiéres plastiques différentes.
Cette technique de moulage successif dans un méme moule peut également étre
désigné sous le terme de co-moulage ou bi-injection, permettant d’injecter dans
un seul et méme moule plusieurs matiéres plastiques de nature différentes. De
préférence, la téte de distribution tout entiére est réalisée dans un seul et méme
moule. De ce fait, on élimine toute étape de montage de la téte de distribution. A
la sortie du moule unique, elle est pratiquement préte a étre montée sur une
ouverture d’un réservoir de produit fluide. La téte peut aussi étre réalisée en deux
ou trois piéces séparées assemblées.

Selon une autre caractéristique intéressante de linvention, la téte de
distribution comprend une embase et un capot. Le capot et I’embase peuvent
avantageusement étre reliés par une articulation. Ils peuvent aussi étre moulés
séparément. L’embase forme une premiére partie du clapet, le capot formant une
seconde partie du clapet destinée a coopérer avec la premiére partie pour former
ensemble ledit clapet de distribution. L’embase est destinée a étre montée sur
I'ouverture du réservoir de produit fluide alors que le capot est destiné a étre
monté sur ’embase.

Selon un autre aspect de l'invention, le capot est relié 4 'embase et
déplacable par rapport a I’embase entre une position initiale de moulage et une

position finale de montage dans laquelle le capot est monté de maniére étanche
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sur I’embase. Ainsi, la téte de distribution a la sortie du moule n’est pas dans un
état fonctionnel final : en effet, il faut encore rabattre le capot sur I’embase pour
conférer a la téte de distribution toute sa fonctionnalité. Ainsi, les premiére et
seconde parties de clapet sont en prise en position finale de montage, alors
qu’elles sont séparées I'une de I’autre en position initiale de moulage.

Avantageusement, la premiére partie formée par I'embase comprend un
siége annulaire déformable, la seconde partie formée par le capot comprend un
organe mobile annulaire destiné a venir en contact étanche sur ledit siége en
position fermée.

De préférence, le siége annulaire déformable est formé par une lévre
annulaire élastiquement déformable. Selon un mode de réalisation avantageux,
la Iévre est réalisée en un matériau plastique élastomeére, le lévre étant reliée par
co-moulage a un manchon rigide réalisé en un matériau plastique trés plus dur.

Selon un autre aspect, I’organe mobile annulaire comprend une douille .
rigide comprenant une extrémité libre annulaire destinée 4 venir en contact
étanche du siége en position fermée et des moyens de formation de passage
d’écoulement destinés a venir en contact non-étanche avec le siége en position
ouverte. Avantageusement, les moyens de formation de passage d’écoulement
comprennent des nervures ou ailettes longitudinales formées sur une paroi
externe de la douille au-dessus de I'extrémité annulaire libre. Ainsi, lorsque I’'on
appuie sur l'organe de commande, la douille rigide avec ses nervures
longitudinales externes et son extrémité annulaire libre est déplacée par rapport a
la Iévre annulaire élastiquement déformable reliée au manchon rigide fixe. Ceci a
pour effet d’amener les nervures longitudinales en contact de la lévre qui se
décolle de l'extrémité annulaire libre. Ainsi, plusieurs passages d’écoulement
sont formés entre les nervures en contact de la lévre. Dés que 1'on relache la
pression sur I'organe de commande, la douille rigide revient élastiquement en
position initiale correspondant a la position fermée du clapet.

Selon un autre aspect de l'invention, le capot forme l'organe de
commande. Avantageusement, 'organe de commande du capot comprend une

surface d’appui mobile, la seconde partie étant solidaire en déplacement de la
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surface d’appui, le capot comprenant en outre une couronne externe rigide en
prise étanche avec ’embase en position finale de montage, ladite couronne étant
reliée & la surface d’appui et a la seconde partie par une membrane élastiquement
déformable. De préférence, la membrane est réalisée en un matériau plastique
élastomere, la membrane étant reliée par co-moulage d'une part a la couronne et
d’autre part a la surface d’appui et a la seconde partie, la couronne, la surface
d’appui et la seconde partie étant réalisées en un matériau plastique plus dur.

La membrane élastiquement déformable remplit une fonction de ressort
de rappel permettant de renvoyer I'organe de commande et sa seconde partie de
clapet associée en position de repos, correspondant a la position fermée du
clapet. Tout comme la lévre, la membrane est réalisée par co-moulage ou bi-
injection d’une matiére élastomére a l'intérieur du moule unique dans lequel est
également injecté une matiére plastique plus dur ou plus rigide qui forme le
restant de la téte de distribution.

Selon une autre caractéristique de l'invention, la téte de distribution
comprend un espace d’entrée séparé d’un espace de sortie par ledit clapet, ledit
espace de sortie s’étendant de maniére concentrique autour de I'espace d’entrée.

Avantageusement, I’embase forme un orifice de distribution
communiquant en amont avec l'espace de sortie. D’autre part, I'embase peut
former un trou d’admission d’air communiquant avec ’espace de sortie.

La présente invention a également pour objet I'utilisation d’une telle téte
de distribution en position couchée avec l'orifice de distribution tournée vers le
bas et le trou d’admission d’air tourné vers le haut, le produit fluide issu du
réservoir parvenant a la téte par gravité. Ceci est le cas d’une fontaine d’eau ou
plus généralement de boisson équipée d’une téte de distribution sur laquelle on
peut appuyer pour ouvrir le clapet de distribution permettant ainsi une sortie de
produit fluide et une entrée simultanée d’air a I'intérieur du réservoir.

La présente invention sera maintenant plus amplement décrite en
référence aux dessins joints donnant a titre d’exemples non limitatifs un mode de

réalisation de I'invention.
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Sur les figures :

- 1a figure 1 est une vue en perspective 1égérement de dessus d’une téte de
distribution de produit fluide selon I'invention en position initiale a la sortie du
moule,

- la figure 2 est une vue en coupe transversale verticale a travers la téte de
distribution de la figure 1,

- 1a figure 3 est une vue en perspective de la téte de distribution des figures
précédentes en position finale de montage préte a I'utilisation,

- la figure 4 est une vue en coupe transversale verticale a travers la téte de
la figure 3, et

- la figure 5 est une vue agrandie d’une partie de la téte de la figure 4.

La téte de distribution comprend une embase 1 et un capot 2 reliés
ensemble par une articulation 112. L’embase 1 et le capot 2 sont de préférence
réalisés de méniére monobloc dans un seul et unique moule par injection de
matiére plastique. On peut utiliser une seule ou plusieurs matiéres plastiques de
natures différentes. De préférence, on utilise deux ou trois matiéres de rigidité
différente. Dans le moule, I’empreinte de I'articulation 112 constitue un point de
passage de matiére entre I’embase 1 et le capot 2.

On peut également envisager que le cépot ne soit pas relié a I'embase.

L’embase 1 comprend une bague extérieure 11 de forme générale
sensiblement cylindrique. La bague 11 forme un orifice de distribution 12 et un
trou d’admission d’air 13. L’orifice 12 et le trou 13 sont disposés de maniére
diamétralement opposée. L’embase 1 comprend également une jupe 14 qui
s’étend de maniére concentrique a l'intérieur de la partie inférieure de la bague
11. La jupe 14 est destinée a venir en prise avec une ouverture ou un col de
réservoir de produit fluide. L’embase 1 comprend également un manchon 15 qui
s’étend de maniére concentrique a I'intérieur de la partie supérieure de la bague
11. La jupe 14 est reliée au manchon 15 par une bride annulaire 145. La jupe 14
et le manchon 15 forment intérieurement un espace d’entrée 10 qui permet au
produit fluide stocké a I'intérieur du réservoir de s’écouler a travers la téte. Le

manchon 15 est en outre pourvu d’une lévre d’étanchéité annulaire 16, qui est ici
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de forme tronconique. La lévre 16 peut étre réalisée a partir d’un matériau
différent de celui du restant de I'’embase 1. La lévre 16 et le restant de I'embase
peuvent cependant étre co-moulés dans un seul et méme moule a 'aide d'une
technique de bi-injection. La l¢vre peut étre réalisée en un matériau plastique du
type €élastomere, alors que le restant de I’embase peut étre réalisé en un matériau
plastique plus dur ou rigide. D’autre part, le manchon 15 et la partie supérieure
de la bague 11 au niveau de laquelle sont formés 1’orifice de distribution 12 et le
trou d’admission 13 forment ensemble un espace de distribution annulaire 18
dont le fond est constitué par la bride annulaire 145. L’espace de distribution
s’étend de maniére concentrique autour de I'espace d’entrée.

Le capot 2 comprend une couronne externe sensiblement rigide 23 qui est
reliée a l'embase par Particulation 112. Une douille 21 s’étend de maniére
sensiblement centrale et axiale dans la couronne 23. La douille 21 est reliée & la
couronne 23 par au moins une bride de liaison 24. La douille 21 comprend un
fond 25. La douille 21 comprend également plusieurs ailettes radiales 22 qui
s’étendent sur la périphérie extérieure de la douille 21. L’extrémité libre 211 de la
douille est cependant exempte d’ailette de maniére a former une section
parfaitement cylindrique. Ceci est bien visible sur la figure 1. La douille 21 est
certes reliée a la couronne 23 par une ou deux bride(s) de liaison 24 : toutefois, la
douille 21 est également reliée a la couronne 23 par une membrane
élastiquement déformable 26 qui présente une forme annulaire tronconique. La
membrane est fixée a la couronne sur la périphérie externe et a la douille sur la
périphérie interne. Cette membrane 26 peut étre réalisée en un matériau différent
du restant du capot 2. La membrane peut étre réalisée en élastomeére alors que le
restant du capot peut étre réalisé en un matériau plus dur que la membrane.
Toutefois, la membrane 26 et le restant du capot peuvent étre moulés dans un
seul et méme moule par une technique de bi-injection, comme la lévre 16.

La téte de distribution 1 sort du moule unique dans la configuration
représentée sur les figures 1 et 2 : 'extrémité libre 211 de la douille pointe vers le
haut et le fond 25 vers le bas. Le capot 2 est ensuite rabattu par pivotement sur

I'embase 1 de maniére a encliqueter de maniére étanche et définitive la couronne
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23 a l'intérieur de la bague 11. Ceci est représenté sur les figures 3 et 4. La
douille 21 est alors engagée partiellement dans le manchon 15 avec la lévre 16
qui vient en contact avec les bords inférieurs 221 des ailettes 22, mais également
avec I'extrémité libre 211 de la douille. Ainsi, I'extrémité libre de la lévre 16 vient
en contact étanche périphérique sur le pourtour de la douille 21, en s’appuyant
sur les bords inférieurs 221. La lévre 16 et la douille 21 avec ses nervures aux
ailettes 22 forment ensemble un clapet de distribution, I’embase formant une
premiére partie avec la levre et le capot formant une seconde partie avec sa
douille a nervures. Le clapet n’est formé et opérationnel qu’en position fin de
montage des figures 3 a 5. Dans la configuration ou position initiale de sortie de
moule, la premiére partie est séparée de la seconde partie du clapet.

En appuyant maintenant sur le capot 2, par exemple au niveau du fond
25, la membrane élastiquement déformable 26 va fléchir, comme représentée sur
la figure 5, ce qui a pour effet de déplacer la douille 21 a l'intérieur de la lévre 16.
Le clapet est alors en position ouverte. Les ailettes 22 de la douille 21 vont forcer
la lévre 16 a se déformer et a rompre son contact étanche avec la partie
parfaitement cylindrique 211 formée a I'extrémité libre de la douille 21. Le
produit fluide issu de '’espace d’entrée 10 peut alors s’écouler entre les ailettes 22
pour atteindre I'espace de sortie 18 formé autour du manchon 15. De 13, le
produit fluide peut s’écouler a travers l'orifice de distribution 12. En méme
temps, de l'air peut pénétrer a travers le trou d’admission 13 dans I’espace 18
pour ensuite passer entre les ailettes 21 puis dans le I'espace 10 jusqu’a I'intérieur
du réservoir. L’entrée d’air a travers le trou 13 a pour but de compenser la
quantité de produit fluide distribuée vers U'orifice 12. Dés que 1'on relache la
pression sur le fond 25 qui fait office de poussoir ou d’organe de commande, la
membrane élastiquement déformable 26 revient vers sa position fermée de repos,
dans laquelle 'extrémité libre de la lévre 16 vient en contact étanche sur la partie
cylindrique 211 de la douille 21. La téte de distribution est alors & nouveau
fermée.

Ainsi, la téte peut étre réalisée en un seul ou deux élément(s) constitutif(s)

distinct(s), au moins un des éléments (embase-capot) étant réalisé par comoulage



10

WO 2005/012127 PCT/FR2004/001705

bi-matiére ou tri-matiére. Le lévre 16 peut par exemple étre réalisée de maniére
monobloc avec la méme matiére que le restant de 'embase. Dans ce cas, seul le
capot articulé ou séparé est réalisé par bi-injection bi-matiére ou tri-matiére,
I'extrémité libre 211 pouvant étre réalisée en une matiére différente de celle du
restant de la douille, et méme de la membrane 26.

Une utilisation privilégiée de cette téte de distribution est celle ot la téte
est disposée de manieére couchée comme représentée sur les figures 3, 4 et 5.
L’orifice de distribution 12 est situé en bas, alors que le trou 13 est orienté vers le
haut. Ainsi, le produit fluide qui s’écoule entre les ailettes 22 dans I’espace de
sortie 18 va parvenir par gravité au niveau de P'orifice de distribution 12. En
méme temps, de I'air peut pénétrer a travers le trou 13. La téte est de préférence
utilisée sur un réservoir ayant une disposition fixe, comme par exemple une

fontaine d’eau.
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Revendications

1.- Téte de distribution de produit fluide destinée a étre montée sur
une ouverture d’un réservoir de produit fluide, ladite téte comprenant :

- un clapet de distribution (16, 21, 22) déplagable élastiquement entre
une position fermée dans laquelle le produit fluide ne peut s’écouler du
réservoir a travers la téte et une position ouverte dans laquelle le produit
fluide peut s’écouler du réservoir a travers la téte, et

- un organe de commande (25) actionnable manuellement pour
amener le clapet de distribution depuis sa position fermée vers la position
ouverte, au moins un élément constitutif de la téte étant réalisé par
comoulage de deux matieres plastiques différentes,

- caractérisée en ce qu’elle comprend une embase (1) et un capot (2),
I’embase formant une premiére partie (16) du clapet, le capot formant une
seconde partie (21, 22) du clapet destinée a coopérer avec la premiére partie
pour former ensemble ledit clapet de distribution.

2.- Téte de distribution selon la revendication 1, dans laquelle le
clapet et 'organe de commande sont réalisés de maniére monobloc par
moulage de matiére plastique.

3.- Téte de distribution de produit fluide selon la revendication 2,
dans laquelle le clapet et I'organe de commande sont réalisés par moulage
successif dans un méme moule d’au moins deux matiéres plastiques
différentes.

4.- Téte de distribution selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans laquelle le capot est relié a 'embase par une articulation
(112). '

5.- Téte de distribution selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans laquelle le capot (2) est relié a I’embase (1) et déplagable
par rapport a I'embase (1) entre une position initiale de moulage et une
position finale de montage dans laquelle le capot est monté de maniére

étanche sur ’embase.
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6.- Téte de distribution de produit fluide selon I'une quelconque des
revendications précédentes, danS laquelle les premiére et seconde parties de
clapet sont en prise en position finale de montage, alors qu’elles sont
séparées I'une de I'autre en position initiale de moulage.

7.- Téte de distribution de produit fluide selon 'une quelconque des
revendications précédentes, dans laquelle la premiére partie formée par
I’embase comprend un siége annulaire déformable (16), la seconde partie
formée par le capot comprend un organe mobile annulaire (21) destiné a
venir en contact étanche sur ledit siége en position fermée.

8.- Téte de distribution de produit fluide selon la revendication 7,
dans laquelle le siége annulaire déformable est formé par une lévre
annulaire élastiquement déformable (16).

9.- Téte de distribution de produit fluide selon la revendication 8,
dans laquelle la lévre est réalisée en un matériau plastique élastomére, le
lévre étant reliée par co-moulage & un manchon rigide (15) réalisé en un
matériau plastique trés plus dur.

10.- Téte de distribution de produit fluide selon 'une quelconque des
revendications 7 a 9, dans laquelle I'organe mobile annulaire comprend
une douille rigide (21) cémprenant une extrémité libre annulaire (211)
destinée a venir en contact étanche du siége (16) en position fermée et des
moyens de formation de passage d’écoulement (22) destinés a venir en
contact non-étanche avec le siége (16) en position ouverte.

11.- Téte de distribution de produit fluide selon la revendication 10,
dans laquelle les moyens de formation de passage d’écoulement
comprennent des nervures longitudinales (22) formées sur une paroi
externe de la douille au-dessus de I’extrémité annulaire libre (211).

12.- Téte de distribution de produit fluide selon I'une quelconque des
revendications précédentes, dans laquelle le capot (2) forme I'organe de
commande (25).

13.- Téte de distribution de produit fluide selon la revendication 12,
dans laquelle 'organe de commande du capot comprend une surface

d’appui mobile (25), la seconde partie (21, 22) étant solidaire en
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déplacement de la surface d’appui (25), le capot comprenant en outre une
couronne externe rigide en prise étanche avec I’embase (1) en position
finale de montage, ladite couronne (23) étant reliée a la surface d’appui (25)
et a la seconde partie (21, 22) par une membrane élastiquement déformable
(26).

14.- Téte de distribution de produit fluide selon la revendication 13,
dans laquelle la membrane est réalisée en un matériau plastique
élastomere, la membrane étant reliée par co-moulage d’une part a la
couronne et d’autre part a la surface d’appui et a la seconde partie, la
couronne, la surface d’appui et la seconde partie étant réalisées en un
matériau plastique plus dur.

15.- Téte de distribution de produit fluide selon 'une quelconque des
revendications précédentes, comprenant un espace d’entrée (10) séparé
d’un espace de sortie (18) par ledit clapet, ledit espace de sortie s’étendant
de maniére concentrique autour de I'espace d’entrée.

16.- Téte de distribution de produit fluide selon la revendication 15,
dans laquelle I'embase (1) forme un orifice de distribution (12)
communiquant en amont avec I’espace de sortie (18).

17.- Téte de distribution de produit fluide selon la revendication 16,
dans laquelle I'embase (1) forme un trou d’admission d’air (13)
communiquant avec I’espace de sortie (18).

18.- Utilisation d’une téte de distribution de produit fluide selon la
revendication 14 en position couchée avec I'orifice de distribution (12)
tourné vers le bas et le trou d’admission d’air (13) tourné vers le haut, le

produit fluide issu du réservoir parvenant a la téte par gravité.
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