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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 3 月 1 日 ( 2 0 2 4 . 3 . 1 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 メ ソ ペ ン タ ッ ド 分 率 が ９ ７ ． ０ ％ 以 上 、 か つ メ ル ト フ ロ ー レ ー ト が ４ ． ０ ｇ ／ １ ０ 分 以  
上 で あ る ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 を 含 む ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 組 成 物 を 押 出 し て 未 延 伸 シ ー ト を  
得 る 工 程 、 未 延 伸 シ ー ト を 長 手 方 向 に 延 伸 す る 工 程 、 長 手 方 向 延 伸 フ ィ ル ム を Ｔ ｍ ～ Ｔ ｍ  
＋ ２ ５ ℃ の 範 囲 の 予 熱 温 度 に 加 熱 す る 予 熱 工 程 、 予 熱 さ れ た 長 手 方 向 延 伸 フ ィ ル ム を Ｔ ｍ  
－ １ ０ ℃ 以 上 、 予 熱 温 度 以 下 の 温 度 で 幅 方 向 に １ ０ 倍 以 上 の 倍 率 で 延 伸 す る 工 程 、 幅 方 向  
延 伸 終 了 時 に 幅 方 向 延 伸 温 度 以 下 で 、 か つ Ｔ ｍ － ８ ０ ℃ 以 上 、 Ｔ ｍ － １ ５ ℃ 以 下 の 温 度 で  
フ ィ ル ム を 冷 却 す る 工 程 、 及 び 熱 処 理 工 程 を 順 に 含 二 軸 配 向 ポ リ プ ロ ピ レ ン フ ィ ル ム の 製  
造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 二 軸 配 向 ポ リ プ ロ ピ レ ン フ ィ ル ム を 構 成 す る ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 の 結 晶 化 温 度 が １  
０ ５ ℃ 以 上 で あ り 、 融 点 が １ ６ ０ ℃ 以 上 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 二 軸 配 向 ポ リ プ ロ ピ レ ン  
フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 二 軸 配 向 ポ リ プ ロ ピ レ ン フ ィ ル ム を 構 成 す る ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 の 分 子 量 １ ０ 万 以  
下 の 成 分 量 が ３ ５ 質 量 ％ 以 上 で あ る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 二 軸 配 向 ポ リ プ ロ ピ  
レ ン フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
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