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Ved en snittemaskine med et cylindrisk hus (1), hvor det materia-
le, som skal snittes, af en fgringsindretning (2) ledes forbi et sat i
bunden wmonterede, roterende knive {11) med modskar (12}, foreslds det
med henblik pl forgget og og til 1 at
ot stort og uensartet slid samt til mindskelse af risikoen for brand,
at dat cylindriske hus {1) er stationarct, at foringsindratningen {2) er
ophangt svingeligt omkring huset (1) med fgringsarme (4), som fra fp-
ringsindretningens {2) periferi rakker indad og medad wod husets (1}
hund, og ot der fortrinsvis i bunden pl en aksel (13) wsd polygonalt
it ox et mmt ive (1) med modakax (12),
hvilke knuseknive (11) kan rotere langsomt.
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Opfindelsen angar en snittemaskine for halm ellexr tilsvarende ma-
teriale med et cylindrisk hus, hvor det materiale, som skal snittes, af
en fgringsindretning ledes forbi et s=t i bunden p& en vinkelret pd hu-
sets akse forlgbende aksel i rzkke med indbyrdes afstand anbragte ro-

terbart drevne knive med modknive, og hvor knivene langs akslen er op-

delt i sektioner monteret med en indbyrdes afstand, som svarer til tyk-
kelsen af pad modknivene monterede modknivsektioner.

Det er almindelig kendt, at afbranding af halm til energiforsyning
af ejendomme, byder pd en rakke problemer, som i mange tilf=lde kan fg-
res tilbage til halmens hgje mineralindhold, hvilket medfgrer et behov
for god tilfgrsel af luft under forbrendingen. En af de foranstaltnin-
ger, som kan foretages, er at findele halmen sd meget, at forbrandings-
luften har en mulighed for at komme i nzrheden af forbrazndingszonen.
Til dette formil er der blevet udviklet snittemaskiner, som pd forskel-
lig vis sgnderdeler halmen. Der kendes snittemaskiner, som kan vere ud-
styret med et roterende, cylindrisk hus og en stationsr fgrings~ og
snitteindretning. Desuden kan sadanne kendte snittemaskiner vere forsy-
net med et knivarrangement med faste modskar, hvorhos knivene roterer
med stor hastighed. S&danne kendte snittemaskiner frembyder en rakke
ulemper, idet det materiale, som skal snittes, ved roterende hus er
underkastet centrifugalkrazfter med deraf fglgende manglende ensartethed
bade i fordelingen af sliddet p& knivene og i kvaliteten af det snit-
tede materiale. De faste modsker er underkastet et stort slid, da hvert
snit ligger pi samme sted pd =ggen af modskaret, som det foregdende
snit. Dette medfdgrer ggede omkostninger til slibning af skerene, hvor-
til kommer de omkostninger, som pdfgres ved stilstand af maskinen. Ved
slidte modsk=r forefindes der ganske vist en snittefunktion, men den
skyldes snarere overrivning og knusning af det materiele, som skai
snittes, end egentlig skering. Overrivaning og knusning i forbindelse
med den deraf fremkaldte friktion fordrsager ved hurtigtgdende knive en
uhyre stor risiko for s& hgje temperaturer, at der udbryder brand i det
materiale, som skal snittes.

Fra NO-fremlzggelsesskrift 132.261 kendes en roterende modkniv,
hvor knive og modknive er forsynet med sdkaldte "stikskjeretenner", som

kun kan fungere, hvis der i modkniven er anbragt en udsparing, som kan
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optage stikskazretanden, som rager langt uden for knivens perifieri.
Dette kraver selvsagt, at knive og modknive lgber synkront, og altsi at
hver drives selvstzndigt i synkront omlgb med kniv hhv. modkniv, hvil-
ket fordrsager et regelmessigt, stereotypt slid af modkniven langs den-
nes periferi. Derved fremkommer de samme ulemper som ved faste modskz=r,
nemlig at hvert snit liggerrpé samme sted pa ®:ggen af modskazret som det
foregdende snit, hvilket forarsager stgrre omkostninger til slibning og
vedligeholdelse. Det fremhzves specielt, at akslerne lgber synkront.
Hertil kommer yderligere, at der med udformningen ifglge det norske
fremleggelsesskrift kun tillades en enkelt stik-skaretand pd hver kniv-
sektion; og ét kon;truktionen og driften af to aksler fordrer et rela~-
tivt omstendelig konstruktion og et stort energiopbud.

Det er derfor den foreligéende opfindelses opgave at tilvejebringe
en snittefnaskine, hvor de ovennzvnte ulemper kan undgds samtidig med,
at sikkerheden mod brand forbedres.

Den stillede opgave lgses ifglge opfindelsen ved, at det cylin-
driske hué er stétionart, at fgringsindretningen er ophangt drejeligt
omkring husets akse med fgringsarme, som fra fgringsindretningens peri-
feri r=kker indad og nedad mod husets bund og sider, at sektionerne har
form af ‘knivskiver, som er indskudt pd akslen, som har et regulert po-
lygonalt tveersnit, og at sektionerne griber ind imellem modknivene, som
har en. cirkuler periferi og er monteret pd en med akslen parallel anden
aksei,rhvilke modknive er roterbart drevne ved friktionen med sektio-
nerne. Med snittemaskinen if¢1§e opfindelsen sikres der en ensartet
kvalitet af det snittede materiale og et ensartet fordelt slid over
knivenes l=ngde samt, at der med det roterende modsk=r opnds betydeligt
laarigére tid mellem slibning, service og eftersyn.

Med en snittemaskine if¢lge opfindelsen tilvejebringes der mulig-
hed for en forbedret findeling af det materiale, som skal sﬁittes,
navnlig, hvis tykkelsen af de enkelte knivsektioner er afpasset efter
det materiale, som skal snittes, hvorhos tykkelsen fortrinsvis ligger i
intervallet mellem 1 mm og 100 mm.

Til'opnéelse af en rolig gang af maskinen, og dermed et mindre
slid, er det hensigtsmessigt, hvis knivsektionerne er anbragt sdledes

pd akslen, at kun f& knive skarer samtidig. I en foretrukken udformmning
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af snittemaskinen har hver knivsektion et til akslens tversnit svarende
centralt, polygonalt hul, hvorhos antallet af kanter, fortrinsvis fire,
i polygonen er forskelligt fra antallet af sker, fortrinsvis fem, pd
knivsektionen. Med et sddant arrangement er der som i en s=rlig fore~
trukken udformning af snittemaskinen mulighed for, at de enkelte kniv-
sektioner er monteret langs akslen drejeligt forskudt med en eller fle-
re kanter i polygonen i forhold til de tilstgdende knivsektioner. Der-—
ved opnds den for en blgd gang ngdvendige fordeling af skarene langs de
roterende knives periferi.

Opfindelsen skal i det fglgende forklares nazrmere under henvisning

til tegningen, som pa:

fige 1 viser en snittemaskine set fra siden,

fige 2 en skematisk og delvis snitgengivelse efter linien II-II
pa fige. 1

fige 3 snittemaskinen-set ovenfra,

fig. 4 tversnit af akslerne dels med en knivsektion dels en ro-

terende modknivsektion

P4 fig. 1 ses snittemaskinen 1, hvor fgringsindretningen 2 omkring
huset 3 med en enkelt indadgéende arm 4 samt benene 5 er vist med fuldt
optrukne streger, og selve huset 3 med punkterede streger. Ligeledes
ses knivmotoren46 med gear 7 under huset. Fgringsindretningen 2, som
drives af en pi fig. 2 vist motor 8 med gear 9, er lejret pd oversiden
af huset 3 og stgtter sig pd underkanten af huset. P34 fgringsindretnin-
gen 2 foroven ses en af fgringsarmene 4, som strzkker sig indad og ned-
ad i huset, hvor de kan fgre det materiale, som skal snittes, hen mod
knivene. Knivmotoren 6, gearet 7 samt knivene er ophzngt undexr huset 3
i U-profiljern 10, som gamtidig kan tjene til kedestramningsindretning
til k=detrazkket.

P4 fig. 2 vises skematisk anbringelsen af knivene 111 pd akslen 13
og modknivene 12 pa akslen 14. Endvidere ses drivmotoren 8 for fgrings=—
indretningen 2 med et af gearet 9 drevet hjul 91, som ruller pd yder-
siden af fgringsindretningen. For at forhindre, at fgringsindretningen
2 skal vige ud for trykket fra hjulet 91, er der pd indersiden af fg-

ringsindretningen 2 anbragt et modhjul 92, hvorved der sikres en let

gang.
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Fig.VS viser snittemaskinen set ovenfra, hvorhos det skal iagt=
tages, atrknivarrangementet er anbragt i den ene side med akslerne for
knive og modknive parallelt med en radius for huset, idet l=ngden af
akslerne er mindre end en radius.

Endelig viser fig. 4 et tvarsnit af akslerne 13, 14 for knivene
111 og modknivene 12. Akslen 13 for knivene 111 har i den viste udform=-
ning et kvadratisk tversnit, selv om et vilkdrligt polygonalt tversnit
er anvéndeligt. Ligeledes antydes en snitgengivelse af en knivsektion
11 med det til akslen 13 passende polygonale hul 131. I den viste ud-
formning har knivsektionen 11 fem skar 112, som er fordelt ensartet
langs knivens 111 omkreds med 72° mellem hvert skar 112, Modknivsektio=
nerne 121 er monteret drejningsfast pd akslen sdledes, at de kan med-
virke til at trazkke det materiale, som skal snittes, ind i knivene,
hvorhos afstanden mellem dem svarer til tykkelsen af de enkelte kniv-
sektioner 111. Af fig. 4 fremgdr endvidere, at en knivsektion 111 kan
monteres p& akslen 13 pd fire forskellige-méder, hvorved der &bnes mu~
lighed for, at fordele sk=rene 112 med £x. 18' intervaller over omkred-
sen af knivene 11, siledes at der tilvejebringes en rolig gang og der-
med et ensartet og lille slid. Hvis der velges et akseltvarsnit med
mere end fire kanter i polygonen, og hvis antallet m af skar 112 til
stadighed er &t stgrre eller mindre end antallet n af kanter i polygo-

nen, altsd hvis der g=lder fglgende relation:

m=ni1' n=3,4,5,...10
kan intervallerne mellem skzrene mindskes yderligere. Det skal dog er-
indres, at antallet p af knivsektioner 111, som monteres p& akslen,
skal vere si stort, at intervallerne er fordelt over hele omkredsen af
knivene. Det vil under overholdelsen af ovennmvnte relation medfgre:

p > n/(m - n) > m

altsd, hvis p er stgrre end eller lig med m.
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1. Snittemaskine for halm eller tilsvarende materiale med et cylin-
drisk hus (1), hvor det materiale, som skal snittes, af en fgringsind-
retning (2) ledes forbi et s=t i bunden pA en vinkelret pd husets (1)
akse forlgbende aksel (13) i rzkke med indbyrdes afstand anbragte ro-=
terbart drevne knive (111) med modknive (12), og hvor knivene (111)
langs akslen (13) er opdelt i sektioner (11) monteret med en indbyrdes
afstand, som svarer til tykkelsen af pd modknivene (12) monterede mod-
knivsektioner (121), kendetegnet ved, at det cylindriske hus
(1) er stationzrt, at fgringsindretningen (2) er ophengt drejeligt om-
kring husets (1) akse med fgringsarme (4), som fra fgringsindretningens
(2) periferi rakker indad og nedad mod husets (1) bund og sider, at
sektionerne (11) har form af knivskiver, som er indskudt pd akslen
(13), der har et regulart polygonalt tvarsnit, og at sektionerne (11)
griber ind imellem modknivene (12), som har en cirkular periferi og ex

monteret pd en med akslen (13) parallel anden aksel (14), hvilke mod-

_ knive er roterbart drevne ved friktionen med sektionerne (11).

2, Snittemaskine ifglge krav 1, kendetegne t ved, at tyk-
kelsen af de enkelte knive (111) er afpasset efter det materiale, som
skal snittes, og fortrinsvis ligger i intervallet mellem 1 mm og 100
mm.

3. Snittemaskine ifglge krav 1 og 2, k en detegnet ved, at
hver knivsektion (11) har et til akslens (13) tversnit svarende cen-
tralt, polygonalt hul (131), hvorhos antallet (n) af kanter i polygonen
er forskelligt fra antallet (m) af skar (112) p& knivsektionen (11).

4. Snittemaskine ifglge ethvert af de foregdende krav, kende -
tegnet ved, at hver knivsektion (111) fortrinsvis har fem skar.
5. Snittemaskine ifglge ethvert af de foreglende krav, k en de -
tegnet ved, at knivene {(111) er monteret pd en aksel (13) med et
kvadratisk tvarsnit.

6. Snittemaskine ifglge ethvert af de foreglende krav, k ende -
tegnet ved, at de enkelte knivesektioner (11) er monteret langs
akslen drejeligt forskudt med &n eller flere kanter i polygonen i for-

hold til de tilstgdende knivsektioner (11).

Fremdragne publikationer:
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