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Przedmiotem wynalazku jest przesuwnik poprzecz-
ny zwlaszcza do wahadlowych stoléw walcowni,
stluzgcy do naprowadzania materialu walcowanegd
do wykrojéow walcéw.

Znane sg przesuwniki materialu walcowanego,
w ktérych elementami przesuwajgcymi pasmo do wy-
kroju walcéw sa szczeki zamocowane w suwadtach
osadzonych w prowadnicach. Prowadnice zabudo-
wane s3 poprzecznie do osi stolu samotoku. Naped
suwadel odbywa sie za pomocg mechanizmu ze-
batkowego, przy czym suwadla polaczone sg ze sobg
i mechanizmem zebatkowym ukladem dziwigni
i ciegien. Mechanizm zebatkowy posiada naped od
silnika elektrycznego. W czasie walcowania szczeki
przesuwnika zajmujg polozenie poza linig walcowa-
nia i sg dosuwane do pasma dla jego przesunigcia
na kolejny wykréj przez wlgczenie mechanizmu ze-
batkowego.

Wadg znanych przesuwnikéw jest to, ze sg skom-
plikowanej budowy i posiadajg malg operatywnosé.

Skomplikowana Kkonstrukcja znanych manipula-
toréw, ktére pracujg w bardzo niekorzystnych wa-
runkach pocigga za sobg klopotliwg konserwacje
i kosztowne remonty.

Wady te i niedomagania usuwa urzgdzenie we-
dlug wynalazku.

Celem wynalazku jest opracowanie przesuwnika
o prostej konstrukeji oraz sprawnym i pewnym
dzialaniu, ktéry nie wymagalby stalego nadzoru
i konserwacji.
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Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie jako
elementu roboczego rolki, ktérej tworzgca jest
uksztaltowana w postaci linii $rubowej o réwno-
miernym skoku i zamontowaniu jednej lub wiecej
takich rolek w dowolnych odstepach w samotoku
lub w stole wahadlowym z mozliwo$cig opuszcze-
nia ich lub podnoszenia ponad poziom rolek tran-
sportowych samotoku i stolu wahadlowego.

Przesuwnik rolkowy otrzymuje ruch obrotowy od
napedu indywidualnego silnikiem elektrycznym
oraz przesuw w pionie w stosunku do rolek tran-
sportowych samotoku od znanego ukladu pneuma-
tycznego lub hydraulicznego.

Przesuwnik rolkowy wedilug wynalazku stanowi
konstrukcje prostg i niezawodng w eksploatacji, za-
pewniajgc sprawne i Szybkie naprowadzanie ma-
terialu walcowanego do odpowiedniego wykroju
walcow. Przesuwnik rolkowy wedlug -wynalazku
ma te dodatkowsg zalete, ze spelnia réwnoczesnie
role kantownika dla przedniego kornica walcowanego
pasma o przekroju kwadratowym oraz nadaje sie
do zabudowania w stolach wahadlowych walecowni
bruzdowej lub dowolnego innego samotoku wal-
carki.

Wynalazek jest przedstawiony w przykladzie wy-
konania na zalgczonym rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia zabudowany przesuwnik rolkowy przed
i za walcami, a fig. 2 schemat urzgdzenia do pod-
noszenia i opuszczania przesuwnika w stosunku do
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plaszezyzny wyznaczonej przez $rednice rolek tran-
sportowych stolu wahadlowego lub samotoku.

Przesuwnik rolkowy zgodnie z fig. 1 sklada sie
z rolek 1 o tworzacej uksztaltowanej w postaci linii
§rubowej o réwnomiernym skoku oraz mechanizmu
- umozliwajgcego podnoszenie lub opuszczanie rolek.
Rolki 1 ulozyskowane sg obrotowo w przesuwnych
prowadnicach 2 zabudowanych w ramie stolu wa-
hadlowego. Rolki 1 otrzymuja naped obrotowy od
silnika elektrycznego 3 poprzez przekladnie 4.
Przemieszczanie przesuwnika w pionie w prowad-
nicach 2 zapewnia silownik 5 poprzez uklad diwig-
ni 6, 7 i 8 ktéry jest rownowazony przeciwcieza-
rem 9.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala nastepujg-
co: podczas wychodzenia materialu walcowanego
10 z wykroju walcarki 11 na rolki transportowe 12
samotoku, rolka 1 przesuwnika znajduje sie ponizej
poziomu rolek transportowych 12 samotoku i nie
wykonuje ruchu obrotowego. Po zmianie kierunku
obrotéw rolek transportowych 12 samotoku, ma-
terial walcowany 10 jest transportowany w Kkierun-
ku walcarki 11, a po przej$ciu przez pasmo osi prze-
suwnika I, dokonuje sie przesterowania przesuwni-
ka ktdérego gwintowana rolka 1 wysuwa sie ku go-
rze, unoszgc tym samym poczatek pasma 10, ktére
samoczynnie ulozy sie w profilu gwintowanym rol-
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ki 1 przesuwnika, a nadanie rolce 1 przesuwnika
ruchu obrotowego powoduje naprowadzenie po-
czgtku pasma 10 na wykrdj walcowania. Po osig-
gnieciu przez pasmo walcowane 10 polozenia w linii
wykroju, dokonuje sie przesterowania przesuwni-
ka w dol, po czym dosuniecia pasma, ktorego po-
czgtek spoczywa na prowadniku przed wykrojem,
a pozostala cze$¢ na rolkach transportowych 12 sa-
motoku, do wykroju walcow, dokonujg rolki trans-
portowe 12 samotoku.

Zastrzezenie patentowe

Przesuwnik poprzeczny, zwlaszcza do wahadlo-
wych stoléw walcowni, doprowadzajgcych material
walcowany do klatek walcowniczych, sluzgcy do
poprzecznego przesuwania materialu celem prze-
mieszczenia go na linie zgdanego wykroju robocze-
go, znamienny tym, ze elementem roboczym prze-
suwnika jest jedna lub wiecej rolek (1), ktérych
tworzgca jest uksztaltowana w postaci linii $rubo-
wej o rownomiernym skoku, ktéore to rolki (1) sag
wyposazone we wlasne uklady napedowe (3, 4) za-
montowane w samotoku lub stole wahadlowym oraz
ma silownik (5) z ukladem dzwigniowym (6, 7, 8)
do opuszczania ich ponizej lub podnoszenia ponad
poziom rolek transportowych (12) samotoku.
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Fig. 2

KZG 1, z. 26472 — 195
Cena 1zl 10.—



	PL65718B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


