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Zatizeni pro piepravu rovnych plachet,
- které se svafuii na vysokofrekvenini soup-"
‘ravé a odtahuji ze svarovaciho stolu na
nekonedny oliggovity 3§£ravnik. Rozvadéci

ustroji, zajistujici 4d4ni plachty na 8
dopravnik v previslych sm{ékéc gegtava z 4 )
hydraulického valce s tdhlem, na némi !

e
upevadn rozvaddci vdlec a nasazena pruiina,

xterd je jednim koncem pripevnéna k hydra- 7

ulickému valci a druhym koncem k piitladné i’

1i3t8, pfidrZujici uklédanou plachtu na 6~

dopravaniku. 10—
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Vynédlez se tykd za¥izeni pro pFepravu rovnych velkoroz-
mérovych plachet, zejména pro prepravu mezi aednotlivymi
vyrobnimi operacemi.

Velkorozmérové rovné plachty pouZivané vétsdinou k za-
kryvani surovin nebo vyrobkl piepravovanych na ndkladnich
vegonech se vyrabéji ze syntetickych textilii povrstvenych
polyvinylchloridovou pastou. S ohledem na uUdel pouZiti rov-
nych plachet maji tyto textilie pomérné vysokou hmotnost,
kterd spolu s povrchovym nénosem pesty PVC dosshuje aZ
1 kgol m 2. Velkorozmérové rovné plachty se vyrdbdji o roz-
mérech 10x10 m tek, Ze se svatuji 2z Jjednotlivych listd tex-
tilie na svarovaci soupravé, SveXovaci souprava se skldds
ze svafovaciho stolu dlouhého aZ 24 m, nad nim# je umistén
lis s elektrodou a vysokofrekvenénim generdtorems Iis je
nad stolem uchycen tak, aby byl umoZnén jeho krokovy pohyb
podél svarovaciho stolu,

P¥i vyrobé velkorozmérovych plachet se postupuje tak,
Ze se textilie nast¥ihd na jednotlivé listy o rozmdrech
pFibliZné 1,4 x 10 me listy se na paletdch dopravi ke svaro~
vaci soupravée. Zde je obsluha rudné rozklddd na sva¥Xovaci
stul tak, aby se v mistd svdru p¥ekryvaly o 2-4 cme Vlastni
provedeni svaru probihd automaticky, pFidemf se lis s elektro-
dou pohybuji krokové podél sverovaciho stolu. Po dokondeni
svaru stdhne obsluha svareny dilec k zadni strand stolu smé-
rem k lisu s elektrodou, ke konci dilce priloZi novy list
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a operace svafovdni a odtahovdni privaiené Eésti'se opaku~
je aZ se dosdhne poZadovaného rozméru vyrdb&né plachty.

Jednim z hlavnich problémi vyroby velkorozmérovych
rovnych plachet je obtiZnd manipulace se svarovanymi plach-
tami, zejména p¥eprave mezi jednotlivymi vyrobnimi operacemi,
tjo svarovdnim, lemovdnim a krouZkovdnime VeSkerd manipulace
8 listy, téikymi dily sva¥ované plachtoviny a nakonec i 8 ho=-
tovou plachtou o hmotnosti p¥ibliZn& 100 kg se dosud prové-
déla ru€nd. Vzhledem k vysoké hmotnosti je veSkerd manipula-
cey a to zejména p¥i premisfovdni mezi jednotlivymi pracov-
nimi misty velmi namahavd. V p¥ipadd, Ze obsluhu tvo¥i Zeny,
porusuje se Sasto p¥i prdci spojené nejen se svaXovdnim, .
a s odtahovdnim sva¥enych dily, ale i s dokondovdnim, tj. lemo-
vénim a krouZkovdnim norme zakazujici zveddni b¥emen
t&%¥ich 15 kg |

Uvedené nevyhody odstranuje zeiizeni pro prepravu rov-
nych plachet svafovanych na vysokofrekvendni souprevé a od-
tehovanych ze svatoveciho stolu, obsahujici nekoneény doprav-
nik elipsovitého tvaru a rozvdddci dstroji. Vyznaduje se tim,
%e rozvdddei Ustroji sestdvd z hydraulického vilce opat¥ené-
ho tahlem, jeZ nese rozvddéci vdlec, pridemZ na t8le tdhla
je nasazena pruZina, p¥ipevnénd jednim koncem k hydreulickému
vélei, zatimco d;uhjm koncem k p¥itladné 1i8t8 nesené na rdmu.

 Za¥izeni pro p¥epréavu rovnych plachet podle vyndlezu

je vyhodné tim, Ze odstranuje z velké &dsti dosavadni fyzicky
nemdhavou ruéni prdci p¥i p¥epravé téZkych velkorozmérovych -
plachet mezi jednotlivymi vyrobnimi operacemi. Tim je umoZné-
no vyrdb&t plachty podstatnd vétsich rozmérd, napriklad :
" 20x20 m, o které je ze strany spotiebiteld znaény zdjem. Zaii-
zeni umoZnujici tento zplisob prepraevy je FeSeno tak, Ze se ’
 G8elndji vyuZivd provozniho prostoru pot¥ebného k premis¥ovini
velkorozmérovych plachet. Umo¥nuje to zejména vzkj doprav-
nik, ne ktery se plachta uklddd v pfevisljch smy&kdch a jeho
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elipsovity tvar, jehoZ jedna rovnd &dst p¥iléhd ke svaro-
vacimu stolu, zatimco druhd rovnd &dst prochdzi rozprosti-
racim stolem, na kterém se provddi dokonCovani plechty,
tje. lemovéni, krouZkovdni a skldddni.

Za¥izeni pro prepravu rovnych plachet podrobnéji vy-
svétluji p¥iloZené vykresy, kde obr. 1 zhdzornuje bokorys
vysokofrekvendni svaXovaci soupravy s rozvddécim za¥ize-
nim a dopravnikem, na obr. 2 je p¥idny priYez dopravniku :
& obre. 3 schematicky zndzornmuje uspordddni vyrobniho & mani-
puladniho systémue.

Za¥izeni pro pPrepravu rovnych plachet sestdvd ze sva-
¥ovaciho stolu 3 opat¥eného odtahovym vdlcem 4, nekonecného
elipsovitého dopravniku a rozvdddciho dstrojie

Nekonedny elipsovity dopravnik p¥iléhé jednou rovnou
g¢dsti ke sva¥ovacimu stolu 3, zatimco druhd rovnd &ast pro-
chdzi rozprostiracim stolem 16. Nosny pds § 8Siroky pouze
30-80 mm je pevnd spojen s Yetdzem 13, kterj je uloZen v dré-
ze 10 s boSnicemi 12. Drdha 10 je p¥ipevnéna na stojiné 1l.

Rozvdddci ustroji se sklddd z hydraulického vélce 8,
ktery je opat¥en téhlem 17, jeZ nese rozvddéci vdlec 5.
Ne t&lo tdhla 17 je nasazena pruZina 9, kterd je jednim kon-
cem p¥ipevnéna k hydraulickému vélci 8, zetimco druhym kon-
cem k piitladné 1i8t& 7, nesené na rdmu l4. R4m 14 nese na
svich remenech p¥{tladné 1lidty 7 a 1', které mohou byt sou-
vislé e nebo &lenéné, Svou spodni cdsti je rdm 14 usazen
ve vedeni 15.

Rozvadéci dstroji je ovldddno hydraulickym vdlcem 8
synchronnd s rychlosti otd8eni odtahového vdlce 4. Rozvddé-
ni plachty 1 st¥idavé na ob& strany dopravniku probihd tak,
%e po odtaZeni urdité délky plachty 1 piedd odtahovy vdlec 4
impuls hydraulickému 8, ktery vysunutim nebo zasunutim téh-
la 17 vysune nebo stdhne rozvddsci vdlec 5 i rdm 14 nesouci
pFitladné 1idty 7 a 7’ . P¥itladénymi 1listami 7 a 7° se
st¥idavé udriuje pFevisld plachta ve tvaru smydky, a to vidy
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ne té strané, kde skondilo uklédani, které pokraduje pod
rozvddécim vdlcem na druhé strané dopravniku. Posuvné

vratny pohyb téhla 17 s rozvaddcim vélcem 5 & rdmu 14 s p¥ie
tladnymi listami 7 a 7! ve vedeni 15 pokraduje v intervalech
serizenych v zdvislosti na rychlosti odtahované plachty 1

a v zavislosti na zvolené délce previslych smydeko Rozvddéci
ustroji se instaluje ke kaZdému z odtahovych vdleld, tj. pii-
bliZné v dvou~- a% t¥rimetrovych vzddlenostech.

Plachta 1 svaXovand z jednotlivych listd 2, které se
uklddaji na zedni Edst svafovaciho stolu 3 se po dokondeni
svdru odtahuje ze svaiovaciho stolu 3 odtahovym vdlcem 4.
Plachta 1 je ddle vedena pres rozvddéci vdlec 5 k dopravniku,
na jehoZz ndsnj pds 6 se ukldadd v previslych smy&kdch, takZe
zaujimd maly prostor a nebrdni pFistupu obsluhy. Doséhne-li
plachta 1 poZadovaného rozméru, zapoji se hnaci uUstroji do-
pravniku a plachta )l se po elipsovité drdze presune k roze-
prostiracimu stolu 16, na kterém se provddi dokondovéni,
tje lemovdni, kroufkovéni a skldddni.




pBEDMET VvYNLLEZU
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Za¥izeni pro prepravu rovnych plachet svafovanych na
vysokofrekvenini soupravé a odtahovaﬁich ze svarovaciho
stolu, obsahujici nekonedny dopravnik elipsovitého tvaru
a rozvddéci ustroji, vyznadujici se tim, Ze rozvdadéci
istroji sestdvd z hydraulického vdlce (8) opatieného
tdhlem (17), jeZ nese rozvddéci vdlec (5), pridemZ na
t8le tdhla (17) je nasazena pruZina (9) pripevmnénd jednim
koncem k hydraulickému vdlci (8) @ druhym koncem
k pFitladné 115t% (7), nesené na rému (14).

5. vykresy
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