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FIXATION POUT TIGES D’ARMATURES METALLIQUES EN BETON ARME.

C’est un dispositif de fixation de deux tiges d’armatu-
res métalliques de béton armé. Il est destiné a remplacer les
habituelles ligatures de fil de fer ou les soudures. C’est une
piéce en acier (ou toute matiere offrant des performances
d'élasticité et de résistance similaires) d’un seul tenant fabri-
quée principalement par découpage, emboutissage et plia-
ge. Elle se compose de trois parties principales (fig.1): la
fourche (B), le levier (2) et le clips (1). La mise en place est
simple: la fourche enjambe la tige antérieure jusqu’au con-
tact du levier et que les crochets de la fourche (8) épousent
les formes de la tige postérieure, alors une pression ma-
nuelle sur la piéce au niveau de la téte (4) suffita enclencher
le clips (1 sur la tige antérieure et figer la tension provoquée
par l'effet de levier.

Ce procédé est trés économique, plus solide que le fil,
plus précis, tres rapide dans sa mise en oeuvre, n’exige
aucun savoir-faire particulier, facilite le contréle de I'ouvra-
ge, optimise sa qualité et améliore les conditions de travail.
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DESCRIPTIF

C'est un dispositif de fixation de deux tiges d’armatures
métalliques de béton armé. Il est destiné & remplacer les
habituelles ligatures de fil de fer ou les soudures. C'est une piéce
en acier (ou toute matiére offrant des performances d'élasticité et
de résistance similaires) d’un seul tenant fabriquée principalement
par découpage, emboutissage et pliage. Elle se compose de trois
parties principales (fig.1) : la fourche (6), le levier (2) et le clips (1).
La mise en place est simple : la fourche enjambe la tige antérieure
jusqu'au contact du levier et que les crochets de la fourche (6)
épousent les formes de la tige posterieure, alors une pression
manuelle sur la piéce au niveau de la téte (4) suffit a enclencher le
clips (1) sur la tige antérieure et figer la tension provoquée par
I'effet de levier.

La fourche (6) (fig.1), est composée de deux crochets de
forme semi-circulaire étirée et qui possédent des échancrures
d’accrochage triangulaires (5) dont les sommets sont dirigés vers
la téte (4).

La piéce est parcourue de part en part par une canule de
renfort (3) dont la partie concave sera du coté intérieur .

La téte (4) de forme semi-tubulaire dispose sur sa partie
supérieure d’'un levier (2) formé de trois triangles recourbes de 90°
vers l'intérieur.

Le clips (1) est situé au niveau inférieur de la téte (4). Il est
composé de deux pattes échancrées contigués aux crochets de la
fourche (6). Les pattes sont repliées vers l'intérieur de fagon
optimisée pour le clipsage.

L'épaisseur de la matiére pour 'acier variera de 0.4 a 1 mm
selon les résistances nécessitées par les diamétres des tiges a
assembler. Les couples de diamétres usuels dans les métiers du
batiments sont tige antérieure/tige postérieure en mm: 6/8, 6/10,
6/12, 8/10, 8/12, 8/14, 10/12, 10/14, 10/16. Chaque couple de
valeurs aura donc sa piéce dédiée avec les caractéristiques
d'épaisseur et de dimension propres.

Dans le schéma développé (Fig.4) on constate que la piece
s'inscrit dans un cercle virtuel dont le rayon pourra varier de 15 a
50 mm, selon la valeur du couple de diamétres de tiges a
assembler. Le poids de la piéce s'étalera en grande partie de 2 a
12 grammes.

Ce procédé est trés économique, plus solide et maniable
que le filet la pince, plus précis, trés rapide dans sa mise en
ceuvre, n'exige aucun savoir-faire particulier, facilite le controle
de l'ouvrage, optimise sa qualité et améliore les conditions de
travail. A savoir en outre que ['utilisation de la soudure est quasi
impossible sur les chantiers, et, en atelier elle n'est adaptée qu'aux
ouvrages standards & gros volumes de production et n'ayant que
de faibles diamétres de tiges tels que les treillis soudés.
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REVENDICATIONS

(1) Cette invention concerne un dispositif de fixation de
deux tiges d’armatures métalliques de béton arme. Il est
destiné a remplacer les habituelles ligatures de fil de fer ou les
soudures. C'est une piéce en acier (ou toute matiére offrant des
capacités d'élasticité et de résistance similaires) d'un seul tenant
fabriquée essentiellement par découpage, emboutissage et pliage.
Elle se compose de trois parties principales (fig.1) : la fourche (6),
le levier (2) et le clips (1). La mise en place est simple : la fourche
enjambe la tige antérieure jusqu'au contact du levier et que les
crochets de la fourche (6) épousent les formes de la tige
postérieure, alors une pression manuelle sur la piéce au niveau de
la téte (4) suffit & enclencher le clips (1) sur la tige antérieure et
figer la tension provoquée par l'effet de levier.

(2) Dispositif selon la revendication 1 caractérisé par la
présence d'une fourche (6), d'un levier (2) et d'un clips (1).

(3) Dispositif selon la revendication 1 ou la revendication 2
caractérisé par le fait que la fourche (6) posséde deux crochets qui
sont pourvus d'une canule de renfort (3) et munis d’échancrures (5).

(4) Dispositif selon 'une queiconque des revendications
précédentes caractérisé par le fait que la téte (4) de forme semi-
tubulaire dispose sur sa partie supérieure d'un levier (2) formé de
trois triangles recourbés de 90° vers lintérieur.

(5) Dispositif selon I'une quelconque des revendications
précédentes caractérisé par le fait que le clips (1) est situe au
niveau inférieur de la téte (4). Il est composé de deux pattes
échancrées contigués aux crochets de la fourche (6). Les pattes
sont repliées vers l'intérieur de fagon optimisée pour le clipsage.
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FIGURE 1
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