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@ Verfahren und Vorrichtung zur Nassbehandlung von endlosem Textilgut.

Verfahren und Vorrichtung zur Nabehandlung endlo-
sen Textilguts, (4) wobei die Behandlungsflotte (5b) von
Schépfgefden (3) einer in einem Kessel (1) drehbar gelager-
ten Trommel (2) aufgenommen und bei Trommelrotation
mitgenommen wird, wihrend gleichzeitig das Textilgut auf
der AuBenwand der Trommel aufiiegend mitgenommen
wird. Aus den SchopfgeféBen schlieBlich austretende
Behandlungsflotte benetzt und durchdringt das Textilgut zu
dessen intensiver NaBbehandiung. Textilgut und Behand-
lungsfiotte gelangen schlieBlich zum unteren Bereich des
Kessels, wo sie erneut aufgeschdpft bzw. von der Trommel
aufgenommen werden zur neuerlichen gleichartigen Be-
handlung.
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Verfahren und Vorrichtung zur NaBbehandlung von end-

losem Textilgut !

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine zugehdrige
Vorrichtung je zur NaBbehandlung von Textilgut in end-

loser Form gemd&8 Oberbegriff des Patentanspruchs 1 bzw.
5.

Bereits aus der DE-PS 24 27 415 sind ein Verfahren und eine
Vorrichtung der vorstehend bezeichneten Gattung bekannt, bei
welcher Vorrichtung die Trommel konzentrisch .innerhalb des
Kessels angeordnet und fiir Behandlungsflotte durchldssig aus-
gebildet ist. Zumindest in der Regel besteht dabei die Trommel
aus zwel in Axialrichtung unter Belassung eines Spaltes im
Abstand voneinander angeordneten Trommelh&lften, durch welchen
Spalt hindurch das Textilgut mittels einer .Einspilileinrichtung
insbesondere in der Form einer Diiseneinspiilung in das Trommel-
innere einfilhrbar ist. Die NaBbehandlung erfolgt dabei wdhrend
der Einspﬁlung; wonach das Textilgut im Inneren der Trommel

an dessen'Wandungsinnenseite anliegend abgetafelt wird.und

in dieser abgetafelten Form unter Rotation der Trommel weiter-
gefiihrt wird, so daB es schlieBlich wieder in einen Aufnahme-
bereich unterhalb einer Haspel gelangt. Die Haspel nimmt das
abgetafelte Textilgut aus dem Inneren der Trommel. auf und fihrt
es erneut der Einsplileinrichtung zu. Die iiber die Einspiilein-

richtung zugefiihrte Behandlungsflotte tritt durch Perforationen
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und den Spalt der Trommel aus dieser aus, wird am unteren
Bodenbereich des Kessels gesammelt und mittels einer Um-
widlzeinrichtung erneut der Einsplileinrichtung zugefiihrt.

Die NaBbehandlung des Textilguts erfolgt mittels dieser
bekannten Vorrichtung und des zugehdrigen Verfahrens aus-
schlieBlich wdhrend der Hindurchfithrung durch die Einspiil-
einrichtung, in welcher das Textilgut sehr intensiv mit der
Behandlungsflotte zusammenkommt. Dabei handelt es sich jedoch
um eineverh&ltnismd@B8ig kurze Behandlungsstrecke, und im ilbrigen
ist das Textilgut w&hrend der Phase des Wiederaufnehmens
mittels der Haspel einer mindestens nicht gédnzlich vernach-

ldssigbaren Spannung unter der Einwirkung des Eigengewichts
ausgesetzt.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
Verfahren und Vorrichtung der eingangs bezeichneten Gattung
so auszubilden, da8 unter Aufrechterhaltung der auch bei der
Arbeitsweise mit der bekannten Vorrichtung gegebenen kurzen
Flottenverhdltnisse eine verlingerte intensive Behandlung
des Textilguts durch Verlé@ngerung der Behandlungsstrecke
erreicht ist und im brigen das Textilgut nahezu keiner
Zugbelastung ausgesetzt ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf in verfahrens- bzw. vor-
richtungstechnischer Hinsicht durch die MaBnahmen des kenn-
zeichnenden Teils des Patentanspruchs 1 bzw. 5 geldst.

Vorteilhafte Weiterbildungen sind aus den jeweils zugeh®rigen
Unteranspriichen zu ersehen.

Durch die erfindungsgemédBe Ausbildung ist in vorteilhafter
Weise erreicht, daB das Textilgut etwa entlang eines Viertels
des Umfangs der Trommel intensiv mit der Behandlungsflotte
in Bertihrung steht, ndmlich entlang des vom obersten Punkt
der Trommel ausgehenden Viertels des Umfangs, auf welchem Um-
fangsabschnitt die Behandlungsflotte aus den SchdpfgefdBen



LES
®

0096192

austritt und dabei durch das Textilgut hindurchtritt. Anderer-
seits wird auf der gegeniiberliegenden Seite der Trommel von
dieser das abgetafelte Textilgut aufgenommen, wobei es kaum
zu einem Anheben desselben kommt, da das Textilgut etwa

von halber H6he der Trommel aus angehoben wird und nahezu

bis zu dieser HOhe in abgetafelter Form vorliegt. Soweit

das Textilgut in abgetafelter Form im Inneren des Kessels
noch in Behandlungsflotte liegt, dient dies nicht der eigent-
lichen NaBbehandlung; ein Nebeneffekt dieser "szchwimmenden"
Lagerung ist lediglich der, daB das Textilgut entlang der
Innenwand des Kessels leichter weiterrutscht. Die Einhaltuhg
kurzer Flottenverh&ltnisse ist ohne weiteres dadurch gewdhr-
leistet, da8 im eigentlichen Behandlungsapparat nur soviel
Behandlungsflotte enthalten sein muB, daB sie mittels der
SchopfgefdBe der Trommel aufschdpfbar ist.

Im folgenden wird die Erfindung unter Bezugnahme auf zwei
in den Zeichnungen dargestellte besondere Ausfiihrungsbeispiele
ndher erl&utert; in den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erste Ausfihrungsform
der erfindungsgem&fen Vorrichtung, bei.der die Be-
handlungsflotte mittels der SchipfgefdBe der Trommel
aus dem Inneren des Kessels der Vorrichtung aufge-
schépft wird, und

Fig. 2 eine zweite Ausfiithrungsform der:erfindungsgemaBen Vor-
richtung, bei der die Behandlungsflotte mittéls der
SchopfgefédBe der Trommel vom Inneren der Trommel her-
kommend aufgeschtpft wird.

Wesentlichste Bestandteile der erfindungsgemdBen Vorrichtung
sind ein in sich geschlossener Kessel 1 und eine in diesem
drehbar gelagerte Trommel 2 mit Schdpfgef&dfen 3. Zumindest in
zweckmdBiger Weitergestaltung ist die Trommel 2 eine motorisch
angetriebene Trommel. Bei beiden dargestellten Ausfiihrungs-

formen ist die Trommel 2 gegenilber dem Kessel 1 nach oben
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exzentrisch gelagert, um unterhalb der Trommel einen hin-
reichenden Raum zur Aufnahme abgetafelten Textilguts 4 zur
Verfligung zu stellen.

Bei dem ersten Ausfilhrungsbeispiel gem&B8 Fig. 1 ist die
Trommel 2 als in sich geschlossene zylindrische Trommel

mit auBen aufgesetzten SchipfgefdBen 3 gestaltet. Die Trommel 2
ist in Richtung des Pfeils A in _Rotation versetzbar. Bei die-
ser Rotation nehmen die SchopfgefdBe 3, wie ohne weiteres aus
Fig. 1 erkennbar ist, Behandlungsflotte aus einem Behandlungs-
flotten-Sumpf 5 im unteren Bereich des Inneren des Kessels 1
auf. Die aufgenommene Behandlungsflotte wird von den Schdpf-
gefidBen 3 bei der Rotation der Trommel 2 mitgenommen und
liuft aus den SchdpfgefidBen 3 erst dann aus, wenn diese den
oberen Scheitelpunkt der Rotationsbewegung der Trommel 2

. iberschreiten.

Das Textilgut 4 wird gemiB Darstellung in Fig. 1 etwa von

der halben HBhe der Trommel 2 aus von dieser aufgenommen und
an dem RuBeren der Trommel 2 abgelegt bei der Trommelrotation
mitgenommen. Beim Uberschreiten.des Scheitelpunkts der
Trommelrotation aus den SchdpfgefdBSen 3 austretende Behandlungs-
flotte gelangt dabei zundchst zu der auf der:Trommel 2 ab-
gelegten Seite des Textilguts 4, durchstrdmt dann das Textil-
gut und flieBt praktisch beidseitig entlang des Textilguts
nach unten in Richtung auf den Flottenbehandlungs-Sumpf 5 ab.
Etwa dem Aufnahmebereich der Trommel 2 fiir das Textilgut 4
gegenliberliegend ist der Trommel 2 eine Abnahmeeinrichtung

in der Form einer Walze 6 nachgeschlatet, iiber die das Textil-
gut 4 von der Trommel 2 abgenommen wird, woran anschlieBend
das Textilgut 4 etwa ziehharmonikafdrmig .frei abgetafelt wird.
Dieses abgetafelte Textilgut rutscht dabei Tortlaufend durch
den Behandlungsflotten-Sumpf 5, bis es schlieBlich wiedervon
dem gemd&B Fig. 1 linken Teil der Trommel 2 aufgenommen wird.

Etwa die untere Hdlfte der Trommel 2 und ihre zugehdrigen
SchdpfgefdBe 3 umgebend ist ein Leitblech 7 vorgesehen, das
fir die Behandlungsflotte durchléssig ist, so daB die Behand-
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lungsflotte von ihrem Sumpf 5 aus Zutritt zu den Schbpfge-
fdBen 3 findet.

Selbstverstdndlich miissen die SchipfgefdBe 3 nicht an der
AuBenseite der Trommel 2 angesetzt sein; vielmehr kénnen
die Schopfgef&Be auch durchaus zum Inneren der Trommel 2
hin angeordnet sein, wobel ihre Basis zusammen mit den ver-
bleibenden Bereichen des eigentlichen Mantels der Trommel 2
eine flir Behandlungsflotte undurchldssige Wandung bildet,
so daB die Behandlungsflotte wiederum in der beschriebenen
Weise aus dem Sumpf 5 aufschdpfbar und bei der Rotation

der Trommel .2 mitnehmbar ist, bis sie aus den SchopfgefidBen

3 nach tiberschmitung des Rotationsscheitels austritt.

Selbstverstdndlich kOnnen. ergdnzend Einrichtungen zur thermischen
Konditionierung der .Behandlungsflotte, wie Vorwdrmer, Regler
etc., Einrichtungen zur Umwélzung der Behandlungsflotte, wie
Umwdlzpumpen und dgl., vorgesehen werden. Auch besteht selbst-
verstdndlich die MOglichkeit einer unmmittelbaren Beheizung

des Kessels 1, wie beispielsweise mittel® eines nur schematisch
angedeuteten Doppelmantelabschnitts 8 in Fig. 1 angedeutet ist.

Die Ausfilhrungsform der Fig. 2 unterscheidet sich von der-
jenigen der Fig. 1 dadurch, daB die Behandlungsflotte mittels
eines Umwilzsystems 9 vom im unteren Bereich des Inneren des
Kessels 1 gelegenen und hier mit 5a bezeichneten .Sumpf in
einen mit 5b bezeichneten Sumpf im Inneren. der Trommel 2
gefithrt wird. Damit die Behandlungsflotte vom Sumpf 5b den
SchbépfgefédBen 3 zufilhrbar ist, sind im Mantel der Trommel 2
von innen nach auBen gefiihrte Durchbriiche 10 vorgesehen. Diese
Durchbriiche 10 sind im wesentlichen vom Inneren der Trommel

2 aus gesehen mit Leitblechen 11 ausgestattet, deren Gestaltung
sicherstellt, daB8 zumindest der wesentliche -...-Teil der in den
Sch8pfgefiBen 3 enthaltenen Behandlungsflotte wdhrend des auf-
wirtsgerichteten Teils der Rotation der Trommel 2 in den
SchdpfgefiBen 3 zuriickgehalten und erst nach Uberschreitung
des Scheitelpunkts der Rotation der Trommel 2 freigegeben
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wird. Hierzu sind die Leitbleche 11 in Rotationsrichtung A -
um die Durchtritts&ffnungen 10 herumgebogen.

Des weiteren ist bei diesem zweiten Ausfiihrungsbeispiel

das Leitblech 7 ein fiir Behandlungsflotte undurchlédssiges
Leitblech, so daB die im Sumpf 5b enthaltene Behandlungs-
flotte nicht nach unten zum Sumpf 5a herunterflieBen kann.

Bei beiden Ausfiihrungsbeispielen dient im iibrigen das Leit-
blech 7 zum Schutz des Textilguts 4 in seiner abgetafelten
Form gegen .Beriihrung der Trommel 2.

Bel diesem Ausfiihrungsbeispiel kann sogar mit noch kiirzerem
Flottenverhiltnis gearbeitet werden als beim Ausfiihrungsbei-
spiel der Fig. 1.

Beide Ausfiihrungsbeispiele sowie das erfindungsgemidBe Ver-
fahren generell eignen sich zur NaBSbehandlung von Textilgut so-
wohl in zusammengelegter Form,also in Strangform, als auch

in ausgebreiteter Form, also in flacher Bahnform.
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Patentanspriche

1. Verfahren zur NaBbehandlung von Textilgut in endloser
Form unter teilweiser Auflage des Textilguts am Mantel
einer drehbaren Trommel und unter Abtafelung des Textil-
guts in einem teilweise mit Behandlungsflotte gefilillten
Raum, dadurch gekennzeichnet, daB das Textilgut auf einem
Teil der AuBenseite des Mantels der Trommel zur Mitnahme
bei deren Rotation abgelegt wird, daB vom Mantel der Trommel
vor dem Ablegen des Textilguts auf diesem Behandlungs-
flotte aus einem Behandluhgsflotten—Sumpf aufgeschopft
wird, daB die aufgeschipfte Behandlungsflotte im Laufe der
Rotation der Trommel bei noch auf dem Mantel derselben
abgelegtem Textilgut freigegeben und unter intensiver

Benetzung und Durchdringung des Textilguts zum Behandlungs-
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flotten-Sumpf zuriickgefilhrt wird und da8 das Textilgut
nach der Benetzung und Durchdringung mit bzw. mittels der
Behandlungsflotte in den Behandlungsflotten-Sumpf abgetafelt
wird, wonach es wiederum dem Mantel der Trommel zur neuer-
lichen Ablage an diesem zugefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das
Textilgut vor seiner Abtafelung in den Behandlungsflotten-
Sumpf Uber eine Abnahmeeinrichtung insbesondere in Walzen-
form zur Abnahme des Textilguts von dem Mantel der
Trommel gefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB das Textilgut wdhrend seiner Hindurchfiihrung durch
den Behandlungsflotten-Sumpf berilhrungsfrei vom Mantel
der Trommel gehalten wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB die Behandlungsflotte durch
zwel Slmpfe gefiihrt wird, aus deren einem vom Mantel

der Trommel Behandlungsflotte aufgeschdpft wird und in
deren anderem der wesentliche Teil der im Laufe der Ro-
tation der Trommel freigegebenen Behandlungsflotte zuriick-
geftihrt und das Textilgut abgetafelt wird, wobei beide
Simpfe iUber ein Behandlungsflotten-Umwdlzsystem miteinan-
der in Verbindung stehen, mittels dessen Behandlungs-
flotte von dem letztgenannten Sumpf in den erstgenannten
Sumpf gefdrdert wird.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1,
mit einem in sich geschlossenen Kessel und mit einer in
diesem drehbar gelagerten Trommel, dadurch gekennzeichnet,
daBf der Mantel der Trommel (2) mit SchopfgefidBen (3)

zum Aufschdpfen von Behandlungsflotte bei Rotation der
Trommel (2) ausgestattet ist und daB8 die Trommel (2) so
innerhalb des Kessels (1) angeordnet ist, daB8 unterhalb der

Trommel (2) ein wesentlicher Raum zur Aufnahme und Hin-
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durchfiihrung von der Trommel (2) aus abgetafelten Textil-
guts (4) freigehalten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB8
die Trommelwandung eine in sich geschlossene Zylinder-
wandung mit aufgesetzten SchopfgefdBen (3) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB
die SchoépfgefdBe (3) innenseitig der Trommelwandung vor-

gesehen sind, wobei jedoch der Schépfraum der Schopf-

~gefdBe (3) ausschlieBlich von der AuBenseite der Trommel-

wand aus 2zugdnglich ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriliche .5 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in Transportrichtung (A) des Textilguts (4)
etwa in der durch die Lagerungsachse der Trommel (2)
gelegten Horizontalebene der Trommel (2) eine Abnehmerein-
richtung, insbesondere in der Form einer Abnehmerwalze (6),

nachgeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB unterhalb der Trommel (2) im wesent-
lichen deren untere H&lfte umgebend.ein die Trommel (2)
gegen den unter ihr zur Aufnahme abgetafelten Textilguts

(4) befindlichen Raum abschirmendes Leitblech (7) vorgesehen
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, das
das Leitblech ein fiir Behandlungsflotte durchlédssiges
Leitblech (7) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
das Leitblech ein in sich geschlossenes und fiir Behand-
lungsflotte undurchlissiges Leitblech (7) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
der Trommelmantel im Bereich der SchtpfgefdBe (3) von
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innen nach auBen durchgehende Durchbriiche (10) aufweist,
{iber die Behandlungsflotte vom Trommelinneren aus in die
SchépfgefédBe (3) einfiihrbar ist und denen innenseitig der
Trommel (2) Leitbleche (11) solcher Gestaltung zugeordnet
sind, daB8 zumindest der wesentliche Teil der in den Schoépf-
gefdBen (3) enthaltenen Behandlungsflotte wdhrend des
aufwdrtsgerichteten Teils der Rotation der Trommel (2)

in den SchdpfgefdBen (3) zuriickgehalten und erst nach
berschreitung des Scheitelpunkts der Rotation freige-
geben wird, und daB das Innere der Trommel (2) mit dem
unteren Innenraum des Kessels (1) {iber ein Behandlungs-
flotten-Umwdlzsystem (9) in Verbindung steht.
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