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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do szli-
fowania wcinajacego gwintow, np. rowké6w gwin-
tow, wewnetrznych w pierScieniach synchronicz-
nych.

Znane jest urzadzenie do szlifowania weinajgcego
gwintéw, zawierajace Sciernice wieloprofilows, wy-
posazong w sto6t i prowadzone w rowkach stolu ru-
chem wzdluznym sanie, mocujace obrotowe wrze-
ciono przedmiotu obrabianego oraz napedzane sa-
nie posuwu ze Sciernicg. W urzadzeniu tym Scier-
nica wielowrebowa otrzymuje najpierw posuw
wglebny na pelna glebokosé gwintu, po czym
przedmiot cbrabiany wykonuje jeden obrét i prze-
suwa sie przy tym o jeden skok gwintu.

Urzadzenie to powoduje jednak znaczne straty
czasu przy biegu jalowym, a podczas wcinania sie
Sciernicy na pelng glebokosé, $ciernica -ta zuzywa
sie‘?zybnko, zwlaszcza przy gwintach wewnetrznych
o duzej $rednicy i traci swag zdolno$é utrzymywania
dokladnych wymiaréw. Z tego powodu musi odby-
wact sie tu co najmniej drugie przejscie dla wyszli-
fowania mna wymiar przedmiotu wykonczonego,
a przejscie to przeprowadza sie takag samag lub niz-
szg predko$cia szlifowania jak predkos$¢ szlifowania
pierwszego przejscia. Dalsze straty czasu powoduje
wysuwanie wrzeciona Sciernicy i ruch powrotny
wrzeciona przedmiotu obrabianego w czasie biegu
jatowego w polozenie wyjsciowe pierwszego przej-
Scia.
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Z uwagi na to, ze Sciernica pracuje tylko swa
lewa lub prawa powierzchnig no$ng, przeto zuzywa
si¢ ona nieréwnomiernie, przez co uzyskuje sie ja-
kosé gwintu niezadawalajaca.

Zadaniem wynalazku jest przeto skonstruowanie
takiego urzadzenia, ktére pozwoliloby na skrécenie
czasu pracy przy szlifowaniu wecinajgcym gwintow
oraz umozliwitoby szlifowanie réwniez gwintow
stozkowych.

Istota urzadzenia wedlug wynalazku polega na
tym, Ze urzadzenie to ma mechanizm, sprzegajacy
bez luzu ruch obrotowy wirzeciona przedmiotu obra-
bianego i ruch wazdluzny san w obu kierunkach,
przy czym mechanizm ten zawiera element prowa-
dzacy z powierzchnia prowadzacg, przebiegajaca
ukoénie do rowkéw wzdiuznych i przylegajacego do
elementu prowadzacego bez luzu elementu wodza-
cego, ruchomego wzgledem elementu prowadzacego,
przy czym jeden z obu elementéw prowadzacych
lub wodzacych tego mechanizmu jest polaczony ze
stotem, natomiast drugi z obu elementéw jest po-
taczony z wrzecionem przedmiotu obrabianego, oraz
ze jest wyposazone w naped nawrotny do nawrotu
wrzeciona i w uklad sterujacy do jednoczesnego
uruchamiania napedu nawrotnego posuwu.

Przez zastosowanie nawrotnego ruchu obrotowego
i ruchu wzdluznego wirzeciona przedmiotu obrabia-
nego, jak réwniez przez dosuw poprzeczny &cierni-
cy, jaki odbywa sie jednoczesSnie kazdorazowo przy
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zmianie klerfutmku mo:zhwe jest w czasie ruchu
wzdluznego szlifowanie ‘ciagle w obu kierunkach.
Cala gleboko§é szlifowania wcinajacego moze. byé
podzielona na kilka przej$é przedmiotu obrabianego
w obu kierunkach, w zwigzku z czym eliminuje sig
przejscie tblegru Jalowego i skraca sie znacznie czas
szlifowania.

Przez zastosowanie ruchu n.awrotnego $ciernica
zuzywa sie réwnomiernie na obu jej powierzch-
niach moénych, wskutek czego polepsza si¢ jakos¢
i dokladnoéé gwintow.

Zgodnie z wynalazkiem elementy mechanizmu
sprzeglajacego sa umieszczone centrycznie w sto-
sunku do osi wychy:lnej san.

W.. kqQrzys ci wykonania mechanizm
spxlzga.mcy sklada - si¢ z zebnika, potaczonego
z wrzemonem przedmwhu obrabianego, z zebatki
wyposazonej w zamocowany na meJ e].elmenlt Wwo-

' degey oraz’ z ulotyskowanego na stole elementu pro-"
wadzacego, nastawianego ukoénie do osi wz‘dauz.nej‘ A

zebatki, przy czym element wodzacy jest umiesz-
czony centrycznie do osi wychylnej czeSci gbrnej
san oraz jest docmkany sprezynowo do elementu
prowadzacego. ’

Blement prowadzaty, zaopatrzony, w snufbowa po- -
wierzchnie prowadzaca, jest polaczony z wrzecio-
nem przedmiotu obrabianego oraz dociskany za po-
mocy sprezyny do elementu wodzacego, ulozysko-
wanego obrotowo na stole, a of§ wychylna cze$ci
gérnej san styka sig z pow1erz1chn11a prowadzaca
elementu prowadzacego i z elérhentem wodzacym.

Zebatka mechanizmu sprzeglajacego jest wulo-

zyskowana na obu jej koncach w sposéb wzdiuznie
przesuwny w bloku lozyskowym w mmxemajacych
‘sie kierlinkach.
' Za pomoca urzadzenia wediug wynalazku moga
byé szlifowane sposobem nawrotnym gwinty stoz-
kowe. Przebieg obu sprzeganych ruchéw (jest nieza-
lezny od polozenia katowego czesci goérnej san.

Przedmiot wynalazku jest wyjasniony blizej na

kilku przykladach jego wykonania, uwidocznionych -

na rysunku schematycznym, na ktérym fig. 1 przed-
stawia urzgdzenie do szlifowania wedlug wynalazku,
w rzucie poziomym, fig. 2 — urzadzenie do iszlifo-
wania,” uwidocznione na fig. 1, czeSciowo w- prze-
kroju podtuznym, fig. 3 — szczegét urzadzenia do
szlifowania, uwidocznionego na fig. 2, w przekroju
wazdtuz linii IIT—III na fig. 2, fig. 4 — dalsza postaé
wykonania szczegélu urzadzenia do szlifowania,
uwidocznionego na fig.1 do 2, a fig.5 — jeszcze
inng postaé wykonania urzadzenia do szlifowania,
czeSciowo w przekroju podiuznym. .

Na fig. 1 odnosnikiem 1 oznaczono wrzeciono
. przedmiotu obrabianego w murzadzeniu do szlifowa-
nia wedblug wynalazku, wyposazonym w uchwyt
zaciskowy 2 do zamocowania pierscienia synchro-
nicznego 0. Pier§cienh synchroniczny 0 ma stozkowsa
powierzchnie wewnetrzng o kacie stozka a, w kt6-
rej ma byé wykonany gwint 3. Wrzeciono przed-
miotu obrabianego 1 jest ulozyskowane w czeSci
gbérnej san 4 przedmiotu obrabianego i jest ko-
Tzystnie napedzane hydraulicznie silnikiem nastaw-
czym 5, przykreconym za pomocg kokmierza do
czesci gobrnej san 4.

Cze$§¢ gébrna san 4 jest ustawiana na okreSlony

10

15

30

40

45

55

kat wok6l osi pionowej 8.1 za pomoca obrotowego
koinierza 6 (fig. 2) na dopasowanym do niego koi-

. nierzu obrotowym 7 czeéci dolnej san 8. Cze§é dol-

na san 8 jest ulozyskowana przesuwnie w rowkach
wzdluznych 9 stolu 10 urzadzenia. Urzadzenie prze-
suwajace bedzie oméwione w dalszej czeSci opisu.

‘Na suporcie poprzecznym -11, alozyskowanym
przesuwnie w kierunku poprzecznym do rowkéw 9
jest osadzona napedzana $ciermica 12. Suport 11
Sciernicy 12 jest zamontowany na suporcie wazdiué-
nym 13, a $ciernica 12 ma rowki wspo6isrodkowe
14, umieszczone w odleglosci R

Na suporcie 15, wychylanym woké! osi A, jest
ulozyskowany tarczowy obciagacz Sciernicy 29, kt6-
ry na fig. 1 jest przedstawiony w polozeniu robo-
ezym. W celu przeprowadzenia procesu szlifowania,
ktéry jest opisany w dalszej czeSci -opisu, obciagacz
Sciernicy 29 moze byé¢ wychylany z powrotem wo-
ko6t osi A.

Z wrzecionem 1 przedmiotu obrabianego jest po-
laczony wspoélosiowo zebnik 26, ktéry napedza ze-
batke 23, ulozyskowang razem z zebnikiem 26
w bloku tozyskowym 34, polaczonym z czescia gbr-
ng san 4. Z zebatksg 23 jest polaczony element wo-

"dzacy 27 w postaci cylindrycznego czopu, wyposa-

zonego w 0§ wadiuzng S. 1. Czop ten jest dociskany
do elementu prowadzacego 16 majacego postaé
szyny prowadzacej za pomocg sprezyny 35 poprzez
sanie 4, 8. Sprezyna 35 opiera sie z jednej strony
o czesé ddlna san 8, a z drugiej strony o staty zde-
rzak 17 przy stole.

Element prowadzacy 16 w postaci szyny jest ulo-
zyskowany wychylnie wokoét osi S.1 na stole w ten
sposéb, Zze powierzchnia prowadzaca 18 moze byé
ustawiana w stosunku do osi wadluznej zebatki 23
pod katem P(fig. 1), a kat ten jest réwny katowi
wzniosu linii Srubowej gwintu 3.

Fig. 3 przedstawia blok lozyskowy 34, zebatke 23
z elementem wodzacym 27 w postaci czopu oraz
dement prowadzacy 16, w przekroju podluznym,

przy czym zebatka 28 zazebia sie z zebnikiem 26,
a pogru’mone jej korce 38 i 37 s3 prowadzone
w bloku tozyskowym 34. ‘

W' dalszej postaaci wylkonania urzgdzenia do szli-
fowania (fig. 4) blok lozyskowy jest wykonany jako

podwéjnie dziatajgcy silnik hydrauliczny, ktéry za-
‘miast silnika obrotowego 5 (fig. 2) sluzy do napedu
wrzeciona 1 przedmiotu obrabianego.

Silnik hydrauliczny ma dwa cylindry 19 i 20,
przy czym kazdy cylinder ma otwér wlotowy 21
i otwér wylotowy 22 dla oleju pod ciSnieniem.

Konce zebatki 23 s3 wykonane jako tloki robocze -
24 i 25. Nie uwidoczniony na rysunku, samoczynnie
dzialajacy zawbér sterujacy doprowadza ma przemian
olej do smarowania cisnieniowego, do jednego lub
do drugiego cylindra 19 lub 20, wskutek czego ze-
batka 23 jest przesuwana tam i z powrotem. Ten
ruch jest przekazywany jako ruch obrotowy na
zegbnik 26, a tym samym jest przenoszony na
wrzeciono 1 przedmiotu obrabianego. Réwnoczesnie
na skutek dzialania elementu wodzacego 27 w po-
staci czopu i elementu prowadzacego 16 w postaci
szyny, wrzeciono 1 przedmiotu obrabianego poru-
sza sie wisp6lnie z saniami, 4, 8 (fig. 2) tam i z po-
wrotem w kierunku poosiowym.
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balsza postaé wykonania, uwidoczniona na fig. 5,
r6zni sie od rozwiazania, przedstawionego na fig. 2
" jedynie urzadzeniem sterujacym, regulujacym ruch
poosiowy wrzeciona 1 przedmiotu obrabianego.
Urzadzenie sterujace ma -element prowadzacy .30
w postaci- krzywki tarczowej, wyposazony na swej
stronie czolowej w krzywkowsa powierzchnie pro-
wadzacg 31, ktéra wskutek dzialania sprezyny 35
jest dociskana do elementu wodzacego 32 majacego
postaé krazka, ulozyskowanego obrotowo na stalym
wsporniku 33 przy stole 10 maszyny. Cze§¢ gbérna
san 4 jest ulozyskowana obrotowo na czesci dolnej
san 8, stanowiacej linig styku pomiedzy krazkowym
elementem wodzacym. 32, a krzywkows powierzch-
nig prowadzaca 31.

Sposéb dzialania urzadzenia do szlifowania, uwi-
docznionego ma fig.1 i 2 (jest nastepujacy:

91233

10

Najpierw ustawia sie cze$é gbrng san 4 wedlug
kata stozkowego o w stosunku do :czesci .dolnej

san 8, przy czym kat « moze byé odczytany na nie-
uwidocznionej na rysunku podzialce stopniowej
przy komierzach 6 i 7. Z kolei ustawia. si¢ element
prowadzacy 16 majacy postaé szyny piowadzacy
wedlug kata wzniosu linii. §rubowej f gwintu 3
(fig. 1), po czym mocuje sie¢ ‘'w uchwycie zacisko-
wym 2 przedmiot obrabiany.

Po odciagnieciu dciernicy 12 (fig. 1) wychyla sie
przyrzad obciggajacy woké6t osi A w zasiegu su-
portu 11 Sciennicy 12, a nastepnie przesuwa sie su-
port 11 $ciernicy 12 za pomocg nieuwidocznionego
na rysunku wurzadzenia transportowego w lewo,
z polozenia pokazanego ma fig.1 do momentu az
Sciernica 12 wejdzie do wmetrza pierécienia syn-
chronicznego 0, nie stykajac sie jednak z nim. Te-
raz przy obracajacej sie Sciernicy 12 uruchamia sie
w kierunku strzatki suport poprzeczny 11 i wiacza
sie jednoczeénie naped wrzeciona 1. '

Opisane wyzej urzgdzenie sterujace wilacza przy
tym jednoczesny ruch obrotowy i posuwowy wrze-
ciona 1 przedmiotu obrabianego, przy czym wia-
czanie to odbywa sie zgodnie ze wzorem na skok
gwintu p: obwod n-d=1tg f, przy czym d jest
Srednig $rednicg gwintu. : .

Jak wynika z fig. 1, przy szlifowaniu gwintu le-
wego, sanie 4, 8 poruszaja sie, w czasie obrotu
wrzeciona 1 przedmiotu obrabianego, w kierunku
przeciwnym do kierunku ruchu wskazoéwek zegara
(okragla strzatka na fig. 1), w strone rowké6w 9 na
prawo. Po wykonaniu okoto 1,1 obrotu i odpowied-
nio do tego 1,1 -p posuwu, zmienia sie kierunek
obrotu wrzeciona 1 i jednoczes$nie kierunek posuwu,

Sprezyna 35 powoduje przy tym (fig. 1) zamkniete
silowo przyleganie czopa do elementu prowadzacego
16 w postaci szyny, a tym samym zmiang kierunku
bez ruchu jalowego. W czasie ruchu wrzeciona 1
w obu kierunkach, Sciernica 12 jest stale posu-
wana az do osiggniecia wymiaru koncowego dla
glebokosci gwintu. Potem $ciernica 12 cofa sie
i przesuwa sie z powrotem w polozenie obciggania,
pokazane na fig. 1. Wtedy gotowy przedmiot obra-
biany jest wymieniony na nowy.

Postaé wykonania urzadzenia sterujacego, uwi-
doczniona na fig.5, jest bardzo prosta i nie wy-
maga duzych nakladéw. Przez zastosowanie krzyw-
kowej powierzchni wodzacej 31 ma obwodzie tar-
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czowego elementu prowadzacego 80 zamiast na jej
stronie czolowej moze byé wykonanywany posuw
wigkszy niz 1-p, a tym samym obrét wiekszy niz
360°. . .

Takie same dzialanie osigga sie przez zastoso-
wanie przekladni redukcyjmej, np. mechanizmu
stozkowego, ktorego jedno kolo zebate o mniejszej
liczbie zeb6w jest polaczone wspdisrodkowo z wrze-
cionem 1, a drugie jego kolo zgbate o wiekszej licz-
bie zebow jest ulozyskowame obrotowo w saniach 4,
8 oraz posiada mimosérodows do swej osi obrotowej
krzywkowsg powierzchnie prowadzaca lub jest po-
laczone z elementem prowadzacym majacym postaé
mimoérodowej tarczy krzywkowej, do ktérej przy-
lega element wodzacy, podobny do majacego postaé
krazka elementu wodzacego 32 uwidocznionego na
fig. 5, przy czym krazek ten jest osadzony na sto-
le 10.

-Posta¢ wykonania urzadzenia sterujacego uwi-
doczniona na fig. 2 ma te zalete, ze umozliwia wy-
konywanie gwintéw o réenym kacie wezniosu linii
Srubowej B.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do szlifowania wcinajacego gwin-
tow zwlaszcza gwintéw wewmetrznych w pierscie-
niach synchronicznych, za pomocg cylindrycznej
Sciernicy wieloprofilowej, wyposazone w - st6t
i w prowadzone w jego rowkach wzdluznych ru-
chem wzdluznym sanie, mocujace obrotowe wrze-
ciono przedmiotu obrabianego, jak réwmiez w na-
pedzane sanie posuwu ze $ciernics, znamienne tym,
ze ma mechanizm sprzegajacy bez luzu cuch obro-
towy wrzeciona (1) przedmiotu orabianego i ruch
wzdluzny san (4, 8) w obu kierunkach, przy czym
mechanizm ten zawiera element prowadzacy (16, 30)
z powierzchnia prowadzaca (18, 31), przebiegajaca
ukoénie do rowkéw wzdluznych (9) i z przylegaja-
cego do elementu prowadzacego (16, 30) bez luzu
elementu wodzacego (27, 32), ruchomego wzgledem
elementu prowadzacego (16, 30), przy czym jeden
z elementé6w prowadzacych (16, 30) lub elementéw
wodzacych (27, 32) tego mechanizmu jest polaczony
ze stolem (10), natomiast drugi z tych elementéw
(27, 32) lub elementéw (16, 30) jest polaczony z wrze-
~ionem (1) przedmiotu obrabianego oraz, ze jest wy-
posazone w naped nawrotny do nawrotu wrzeciona
(1) i w uklad sterujacy do jednoczesnego urucha-
miania napedu’ nawrotnego i mapedu’ posuwu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, z saniami mocuja-
cymi wrzeciono przedmiotu obrabianego i skiada-
jacymi sie z czesci dolnej oraz z czesei gornej, wy-
chylanej woko6l osi, prostopadlej do osi przedmiotu
obrabianego, znamienne tym, ze powierzchnie pro-
wadzgce (18, 31) i elementy wodzace (27, 32) me-
chanizmu sprzegajacego s wnieszczone centrycznie
w stosunku do osi wychylnej (S, Sd).

3. Urzadzenie wedtug zastrz.1 albo 2, znamienne
tym, Ze mechanizm sprzegajacy skiada sie z zeb-
nika (26), polaczonego z wrzecionem (1) przedmiotu
obrabianego, z zebatki (23), wyposazonej w zamo-
cowany na niej element wodzacy (27) oraz z uto-
zyskowanego na stole (10) elementu prowadzacego
(16) z powierzchniq prowadzaca (18), ustawionego
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uko$nie do osi wzdluznej zebatki (23), przy czym
element wodzacy (27) jest umieszczony centrycznie
do osi wychylnej (S.1) czeSci gbérnej san (4) oraz
jest dociskany sprezynowo do elementu prowadza-
cego (16) (fig. 2).

4. Urzadzenie wediug zastrz. 1 albo 2, znamienne
tym, ze element prowadzacy (30), zaopatrzony
w powierzchnie prowadzaca (31) jest polgczony
z wrzecionem (1) przedmiotu obrabianego oraz do-
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ciskany za pomocg isprezyny (35) do elementu wo-
dzacego (32), utozyskowanego obrotowo na stole (10),
a o$ wychylna (S) czeSci gormej san (4) styka sie
z powierzchniag prowadzaca (31) elementu prowa-
dzacego (30) i elementu wodzacego (32) (fig. 5).

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, zZe
konce (36 i 37) zebatki (23) sg utozyskowane w spo-
s6b wzdluznie przesuwny w zmieniajacych sie kie-
runkach.
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