POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY
PATENTU TYMCZASOWEGO

73 649

do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Patent tymczasowy dodatkowy

Zgloszono: 09.07.1971 (P. 149 336)

Zgloszenie ogtoszono: 30.05.1973

Opis patentowy opublikowano: 15.04.1975

Kl. 10a,22/07

MKP C1ob 47/20

Twoércy wynalazku: Kazimiera Marczewska, Zygmunt Lisicki, J6zef Obt6j,
Grazyna Szcze$niak-Kawalec, Witold Tecza, Bole-
staw Mitka, Mieczystaw FLojek, Jozef Morawski,

Rudolf Cieslar

Uprawniony z patentu tymczasowego: Instytut Chemii Przemyslowej,

Warszawa (Polska)

Sposéb wzbogacania produktéow

1 .

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wzbogacania
produkitéw koksowania wegla w naftalen z wylko-
rzystaniem surowcé4w pochodzenia koksochemiczne-
go i/lub petrochemicznego.

Znanym sposobem wzrost stezenia naftalenu
w smole koksowniczej mozZna osiggngé przez wzrost
temperatury procesu koksowania wegla, jednak
powstajaca w tym przypadku zByt wysoka tempe-
rafiura rzedu 1000°C w przesitrzeni podsklepienio-
wej komo6r koksowniczych wplywa niekorzystnie
na cato$§é procesu koksowania wegla. Pogarsza sie
jako§é lotnych produkitéw koksowania, spada wy-
dajno$é benzolu, zmniefsza sie kaloryczno§é gazu
koksowniczego, ponadto wystepuje grafityzacja
przestrzeni podsklepieniowej oraz rur odprowa-
dzajacych gazy.

Celem wynalazku bylo zwiekszenie zawartoSci
naftalenu i benzolu w surowym gazie koksowmi-
czym bez naruszenia rezimu kolksowania przy je-
dnoczesnym zagospodarowaniu odpadowych pro-
dukit4w przerobki smolty weglowej i frakeji petro-
chemicznych, kitére dotychiczas nie znajdowaty
wiekszego zastosowania.

Sposéb wediug wynalazku polega na poddawa-
niu surowcéw weglowodorowych wysokotempera-
turowemu rozkladowi poidczas procesu koksowania
wegla wykorzystujge do tego celu cieplo komoér
koksowniczyich. Surowice te wprowadza sie albo
do przestrzeni podskilepieniowej komory w korico-
wym etapie koksowania wegla, przy czym tem-
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koksowania wegla w naftalen

peratura przestrzeni powinna wynosié powyzej
750°C, albo begposrednio do komory lacznie z wsa-
dem weglowym.

Jako surowce weglowodorowe stosuje sie §re-
dniotemperaturowe frakdje smotowe oraz uboczne
produkty przerobu benzolu i smoty, takie jak oleje
pluczkowe, pozostato$ci z destylacji benzolu, pogno-
ny naftalenowe itp. R6wniez mogg byé uzyte frak-
cje pochodzenia petrochemicznego, jak ciekle po-
zostato$ci popirolityczne, wyzej wrzgce frakcje z re-
formingu benzyn, z krakingu katalitycznego i ter-
micznego, z komorowego koksowania oraz oleje
opatowe i pozostalosci ropne. Ilo§¢é wprowadzanego
surowca jest zalezna od rodzaju oleju, warunkéw
panujgcych w komorze koksowania, od strefy re-
akeyjnej i wymosi 1,5—7% wagowych w stosunku
do wsadu weglowego, przy czym wyiszy dodatek
surowca stosuje sie przy wprowadzaniu weglowo-
doré6w wraz z wsadem weglowym. Czas przeby-
wania surowca w strefie reakcji przy wstrzyku do
przestrzeni podsklepieniowej wynosi 1,5—7 sek.

Smota ofrzymana sposobem wediug wynalazku
charakiteryzuje sie w por6wnaniu ze smoiy oftrzy-
mang konwenicjonalnym sposobem koksowania niz-
szg gestoScig, wyzszg wydajnoScia w przeliczeniu
na suchy wsad weglowy oraz dwukrotnie Wyzsza
zawartoScia naftalenu. W tak prowadzonym pro-
cesie ofrzymuje sie¢ réwmiez wiekszg wydajnosé
aromatéw niskowrzacyich.
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Przyktad I. Do komory koksqwniczej 0 wy-
miarach 130303650 X450 mm bedgeej czesdcig skia-

dowa baterii typu ,Oftto” zatadowano 17.807 kg

wegla (typ 33), w przeliczeniu na wsad bezwodny
i poddano go procesowi koksowania w czasie 20,3
godz. W osiemnastej godzinie koksowania do prze-
strzeni podsklepieniowe]j, kitérej Srednia tempera-
tura wynosila 820°C rozpoczeto wstrzykiwanie po-

gonu naftalenowego o nastepujacych wlasciwo- -

Sciach: temperatura wirzenia 212—255°C, ciezar
witasciwy 1,035 g/em3, zawarto§é alkilonaftalenéw
to 60%. Pogon wprowadzano z szybkoScia
7 kg/godz. w lacznej ilosci 430 kg. Czas wstrzyku
wynosit 1,5 godziny. Czas przebywania wprowadza-
nego surowca w strefie reakcyjnej wynosit 5,8
sekundy. Po zakonczeniu procesu koksowania otrzy-
mano 5,2% wagowych smoly o zawartoSci 20%
wagowych naftalenu. W 1 Nm? surowego gazu
w czasie rozkladu surowca w przestrzeni podskle-
pieniowej znajdowalo sie 56,2 g benzolu.
Prowadzac proces koksowania tego samego su-
rowca weglowego i w identycznych warunkach
sposobem konwencjonalnym, bez dodatku oleju,
uzyskano w stosunku do suchego wsadu 3,6% wa-
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Czas przebywania oleju w strefie reakcyjnej wy-
nosit 2,2 sekundy. Po zakonczeniu procesu kokso-
wania otrzymamo 5,6% wagowych smoly o zawar-
tosci 16,1% wagowych naftalenu. W 1 Nm? gazu
surowego w czasie rozkladu oleju w przestrzeni
podsklepieniowej znajdowalo sie 72 g benzolu.

Przyktad III. Do komory koksowniczej o wy-
miarach podanych w przykiadzie I zaladowano
16.114 kg wegla typ 33 wymieszanego z 830 kg
oleju opatowego gatunku III pochodzenia petro-
chemicznego i poddano procesowi koksowania
w ciggu 20,3 godzin. Po zakofczeniu procesu
koksowania -ofrzymamno: 5,5% wagowych smoly
o zawarto$ci 14,0% wagowych naftalenu.

Przyktad: IV. Do komory koksowniczej o wy-
miarach podanych w przykladzie I zatadowano
17,557 kig wegla typ 33 wymieszanego z 1020 kg
oleju poprazeniowego otrzymanego w procesie
wytlewania metodg Lurgi i poddano go procesowi
kokisowania w ciggu 20,3 godzin. Po zakonczeniu
procesu koksowania otrzymano 5,3% wagowych
smoty o zawartoSci 12,7% wagowych naftalenu.

Zastrzezenia patentowe

gowych smoly, w kitérej zawarto§é naftalenu wyno- 25
sita 7,8% wagowych. W jednym Nm3 surowego 1. Spos6b wzbogacania produktéw koksowania
gazu koksowniczego w 13—14 godzinie pracy ko- wegla w naftalen, znamienny tym, ze podczas
mory znajdowalo sie 30 g benzolu, a w ostatnich koksowania wegla wprowadza sie surowce weglo-
czterech godzinach 10—5 g benzolu. Dane z tego wodorowe pochodzenia Kkoksochemicznego i/lub
procesu stanowig punkt odniesienia dla wszystkich 30 petrochemicznego badZz do przestrzeni podsklepie-
wymienionych przykladaw. niowej komory w kohcowym etapie procesu ko-

Przyktad II. Do komory koksowniczej o cha- ksowania, badz bezporednio do komory koksowni-
rakterystyce podanej w przykladzie I, zaladowano czej lacznie z wsadem weglowym.
16.918 kg wegla typ 33 i poddano go procesowi 2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
koksowania w ciggu 20,3 godziny, z tym ze w 3 surowce weglowodorowe wprowadza sie¢ do prze-
13,5 godzinie koksowania do przestrzeni podskle- strzeni podsklepieniowej komory woéwcezas, gdy
pieniowej komory od strony koksowej przy Sred- temperatura calej przestrzeni wzroSnie powyzej
niej temperaturze strefy reakcji wynoszacej 800°C, 750°C.
rozpoczeto wprowadzanie pogonu naftalenowego 3. Spos6b wedlug zastrz.-1 i 2, znamienny tym,
o wlasnoéciach podanych w przykladzie I. Szyb- 40 ze surowce weglowodorowe wprowadza sie w ilo-
ko$§¢é podawania wynosita 256 kg/godz. Czas wstrzy- §ci 15—1% wagowych w stosunku do wsadu we-
ku 1,5 godziny. L.gcznie wprowadzono 385 kg pogonu. glowego.
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