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Sposób wzbogacania produktów koksowania węgla w naftalen

Przedmiotem wynalazku jest sjposób wzbogacania
produkitów boksowania węgla w naftalen z wyko¬
rzystaniem suro,wców pochodzenia koksochemiczne-
go i/lub petrochemicznego.

Znanym sposobem wzrost stężenia naftalenu
w smole koksowniczej można osiągnąć przez wzrost
temperatury procesu koksowania węgla, jednak
powstająca w tym przypadku zjtiyt wysoka tem|pe-
ra/tiura rzędu 1000°C w przesltrzeni podsklepienio-
wej komór koksowniczych wpływa niekorzysjtnie
na całość procesu koksowania węgla. Pogarsza się
jakość lotnych produkitów koksowania, spada wy¬
dajność benzolu, zmniejsza się kaloryiczność gazu
kJoksotwniczego^ ponadto występuje grafityzacja
przestrzeni podisklepieniowej oraz rur odprowa¬
dzaj ącydi gazy.

Celem wynalazku było zwiększenie zawartości
naftalenu i benzolu w surowym gazie koksowni¬
czym bez nairuiszenia reżimiu koksowania przy je¬
dnoczesnym zagospodarowaniu odpadowych pro¬
duktów przeróbki smoły węglowej i frakcji peitro-
chemijcznyiclh, które dotychczas nie znajdowały
większego zastosowania.

Sjposólb według wynalazku polega na poddawa¬
niu surowców węglowodorowych wysokotempera-
turowemiu rozkładowi podczas procesu koksowania
wejgla wykorzystując do tego celu ciepło komór
koksowniczylch. Surolwce te wprowadjza się albo
do przestrzeni podsklepieniowej komory w końco¬
wym etapie koksowania wejgla, przy czym tem-
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peraltura przesltrzeni powinna wynosić powyżej
750°C, aiibo bezpośrednio do komory łącznie z wsa¬
dem węglowym.

Jako suroiwce węglowodorowe stosuje się śre-
dniotemperaiturowe frakcje smołowe oraz uboczne
produkty przerobu benzolu i smoły, takie jak oite9e
płuczkowe, pozostałości z destylacji benzolu, pogo-
ny naftalenowe itp. Również mogą być użyte frak¬
cje pochodzenia petrochemicznego, jak ciekłe po¬
zostałości popirolityczne, wyżej wrzące frakcje z re-
formingu benzyn, z krakingu katalitycznego i ter¬
micznego, z komorowego koksowania oraz oleje
opałowe i pozostałości ropne. Ilość wprowadzanego
surowca jest zależna od rodzaju oleju, warunków
panujących w komorze koksowania^ od strefy re¬
akcyjnej i wynosi 1,6—T7°/o wagowylch w stosunku
do wsadu wejgdowegO), przy czym wyższy dodatek
s>uro|wca stosuje się przy wprowadzaniu węglowo¬
dorów wraz z wsadem węglowym. Czas przeby¬
wania surowca w strefie reakcji przy wstrzyku do
przesłużeni podsMefriehiowej wynosi 1,5^—7 sek.

Smoła otrzymana sposobem według wynalazku
charaklteryizuSe się w porównaniu ze smołą otrzy¬
maną konwencjonalnymi sposobem koksowania niż¬
szą gęstością, wylższą wyjdajnością w przeliczeniu
na suchy wsad węglowy oraz diWukrojtnie wyższą
zawartością naftalenu. W tak prowajdzonyim pro¬
cesie otrzymuje się również większą wydajność
aromatów niskowrzącyich.
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Przykład I. Do komory koksowniczej o wy¬
miarach 13030X36(50X460 mm będ^ęj częścią skła¬
dową baterii typu „Otto" załadowano 17.807 kg
węgla (typ 33), w przeliczeniu na wsad bezwodny
i poddano go procesowi koksowania w czasie 20,3
godz. W osiemnastej godzinie koksowania do prze-
srbrzeni podislklepieniowej, której średnia tempera¬
tura wynosiła 820°C rozpoczęto wstrzykiwanie po¬
gonu naftalenowego o następujących właściwo¬
ściach: temperatura wrzenia 212s-^2S6°C, ciężar
właściwy 1,036 g^cm3, zawartość alkillonaftalenów
«|koło 60%. Pogoń wprowadzano z szybkością
W? kg/godz. w łącznej ilości 430 kg. Czas wstrzyku
wynosił 1,5 godziny. Czas przebywania wprowadza¬
nego surowca w strefie reakcyjnej wynosił 5,8
sekundy.Po zakończeniu procesu koksowania otrzy¬
mano 5,2% wagowych smoły o zawartości 20%
wagowych naftalenu. W 1 Nm3 surowego gazu
w czasie rozkładu surowca w przestrzeni podskle-
pienióWej znajdowało się 56,2 g benzolu.

Prowadząc proces koksowania tego samego su¬
rowca węglowego i w identycznych warunkach
sposobem konwencjonalnym, bez dodajtku oleju,
uzyskano w stosunku do suchego wsadu 3,6% wa¬
gowych smoły, w której zawar/tość naftalenu wyno¬
siła 7,8% wagowych. W jednym Nm3 surowego
gazu koksowniczego w 13—14 godzinie pracy ko¬
mory znajdowało się 30 g benzolu, a w ostatnich
czterech godzinach 10—5 g benzolu. Dane z tego
procesu sitanoiwią punkt odniesienia dla wszysitlkich
wymienionych przykładów.

Przykład II. Do komory koksowniczej o cha¬
rakterystyce podanej w przykładzie I, załadowano
16.918 kg węgla typ 33 i poddano go procesowi
koksowania w ciągu 20,3 godziny, z tym że w
13,5 gadzinie koksowania do przestrzeni podskle-
pienliojwej komory od s(trony koksowej przy śred¬
niej temperaturze sitrefy reakcji wynoszącej 800°C,
rozpoczejtio wprowadzanie pogonu naftalenowego
o własinaściaich podanych w przykładzie I. Szyb¬
kość podawania wynosiła 256 kg/godz. Czas wstrzy¬
ku 1,5 godziny.Łącznie wprowadzono 385 kg pogonu.
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Czas przebywania oleju w sftrefie reakcyjnej wy¬
nosił 2,2 sekundy. Po zakończeniu procesu kokso¬
wania otrzymani 5,6% wagowych smoły o zawar¬
tości 16,1% wagowych naftalenu. W 1 Nm3 gazu
surowego w czasie rozkładu oleju w przestrzeni
podsklepieniowej znajdowało się 72 g benzolu.

Przykład III. Do komory koksowniczej o wy¬
miarach podanych w przykładzie I załadowano
16.114 kg węgla typ 33 wymieszanego z 830 kg
oleju opałowego gatunku III pochodzenia petro¬
chemicznego i poddano procesowi koksowania
w ciąigu 20j3 godzin. Po zakończeniu procesu
koksowania otrzymano: 5,5% wagowych smoły
o zawartości 14,0% wagoiwyich naftalenu.

Przykład: IV. Do komory koksowniczej o wy¬
miarach podanych w przykładzie I załadowano
17.657 kg węgla typ 33 wymieszanego z 1020 kg
oleju poprażenioweigo oitrzymanegD w procesie
wytlewania meltodą Durgi i poddano go procesowi
koksowania w ciągu 20,3 godzin. Po zakończeniu
procesu koksowania otrzymano 5,3% wagowych
smoły o zawarltośói 12,7% wagowych naftalenu.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób wzbogacania produktów koksowania
węgla w naftalen, znamienny tym, że podczas
koksowania węgla wprowadza się surowce węglo¬
wodorowe pochodzenia koksochemicznego f/lub
petrochemicznego bądź do przestrzeni podsklepie-
niowej komory w końcowym etapie procesu ko¬
ksowania, bądź bezpośrednio do komory koksowni¬
czej łącznie z wsadem węjglbwym.

2. Sposób według zasitrz. 1, znamienny tym, że
surowce węglowodorowe wprowadza się do prze¬
strzeni poidskiepienioiwej komory wówczas, gdy
temperatura całej przesitrzeni wzrośnie powyżej
750°C.

3. Sposób według zasitrz. 1 i 2, znamienny tym,
że surowce Węglowodorowe wprowadza się w ilo¬
ści 1,5—7% wagowych w stosunku do wsadu wę¬
glowego.
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