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(54)实用新型名称

一种聚乙烯纱单向透湿冷感面料

(57)摘要

本实用新型提供了一种聚乙烯纱单向透湿

冷感面料，所述面料包括表层和里层，所述表层

为梭织面料，所述里层为双面针织面料，所述双

面针织面料的一面是聚乙烯纱面，另一面为普通

材质面，所述双面针织面料的普通材质面和所述

表层贴合连接。所述普通材质具体为涤纶、尼龙

或黏胶。本实用新型提供的聚乙烯纱单向透湿冷

感面料比同类产品冷感提升25%，具有3秒内肉眼

可见快干功能，极强的倒湿、排汗和秒干功能，是

目前市场上梭织产品所不具有的功能，填补了空

白。
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1.一种聚乙烯纱单向透湿冷感面料，其特征在于：所述面料包括表层和里层，所述表层

为梭织面料，所述里层为双面针织面料，所述双面针织面料的一面是聚乙烯纱面，另一面为

普通材质面，所述双面针织面料的普通材质面和所述表层贴合连接。

2.根据权利要求1所述的聚乙烯纱单向透湿冷感面料，其特征在于：所述普通材质面的

材质为涤纶、尼龙或黏胶。

3.根据权利要求1所述的聚乙烯纱单向透湿冷感面料，其特征在于：所述梭织面料克重

为100-200g/m2。

4.根据权利要求1所述的聚乙烯纱单向透湿冷感面料，其特征在于：所述双面针织面料

克重小于130g/m2。

5.根据权利要求1所述的聚乙烯纱单向透湿冷感面料，其特征在于：所述表层和里层通

过上接下的组织结构方式连接为一体。
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一种聚乙烯纱单向透湿冷感面料

技术领域

[0001] 本实用新型属于纺织技术领域，尤其涉及一种聚乙烯纱单向透湿冷感面料。

背景技术

[0002] 近年来随着纺织科技的发展，人们对纺织产品的功能性要求越来越高。目前市场

上冷感材料很多种包括涤纶，尼龙，黏胶等等，但最好的冷感材料就是聚乙烯  (PE)  纱，它

不但有①真丝般的滑爽，冷感值高，而且纱线含水率为零，也就是说脱水即干，利用这个特

点，和面料组织结构的配合可以达到②单向倒湿秒干效果。但PE有很多应用上的弱点，最难

克服的就是温度问题，烘干超过100度，PE纱线就会开始老化变硬，使之失去原有的特性。所

以低温定型的针织产品，不带氨纶产品，填充物，等目前已有应用。但在梭织产品上（含针织

仿梭织）的应用还是空白，特别是带有氨纶的梭织产品上，染色定型温度和面料缩率都达不

到产品的要求。所以，本专利公开一种克服这些弱点，把PE纱线应用到梭织产品上，不但保

持原有的①高冷感值和滑爽的手感，还能达到②单向倒湿秒干效果。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种聚乙烯纱单向透湿冷感面料，高冷感值和滑爽的手

感，还能达到单向倒湿秒干效果。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：

[0005] 一种聚乙烯纱单向透湿冷感面料，所述面料包括表层和里层，所述表层为梭织面

料，所述里层为双面针织面料，所述双面针织面料的一面是聚乙烯纱面，另一面为普通材质

面，所述双面针织面料的普通材质面和所述表层贴合连接。

[0006] 所述普通材质面的材质为涤纶、尼龙或黏胶。

[0007] 所述梭织面料克重为100-200g/m2。

[0008] 所述双面针织面料克重小于130g/m2。

[0009] 所述表层和里层通过上接下的组织结构方式连接为一体。

[0010] 与现有技术相比，本实用新型的优点和有益效果为：本实用新型提供的聚乙烯纱

单向透湿冷感面料比同类产品冷感提升25%，具有3秒内肉眼可见快干功能，极强的倒湿、排

汗和秒干功能，是目前市场上梭织产品（含针织仿梭织）所不具有的功能，填补了空白。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的聚乙烯纱单向透湿冷感面料的结构示意图；

[0012] 其中，1为里层，11为聚乙烯纱面，12为普通材质面，2为表层。

[0013] 图2为本实用新型的聚乙烯纱单向透湿冷感面料的示意图。

具体实施方式

[0014] 以下结合附图和具体实施例对本实用新型的技术方案做进一步详细的说明。
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[0015] 请参阅图1-2，本实用新型提供了一种聚乙烯纱单向透湿冷感面料，包括里层1和

表层2，所述表层2为梭织面料，所述里层1为双面针织面料，所述里层1的一面为聚乙烯纱面

11，另一面为普通材质面12，如涤纶、尼龙和黏胶等。通过面料复合机把里层1和表层2贴合

连接，形成一种具有高冷感值和滑爽的手感、还能达到单向倒湿秒干效果功能的面料。

[0016] 复合时注意面料的方向，所述里层1的普通材质面12和表层2进行结合，这样聚乙

烯纱面就形成了贴皮肤面，该面料不但冷感，而且湿气和和汗水会不断排出体外层，使接触

皮肤面一直干爽，舒滑。

[0017] 由于是夏季产品，面料的克重不易太高，本实用新型的表层2所用梭织面料克重选

在100-200g/m2，所述双面针织面料克重在130g/m2以下，复合后的聚乙烯纱面料的克重就在

350g/m2以下，完全符合夏季产品的需要。

[0018] 为保证完全不影响聚乙烯纱单向透湿冷感面料的透气性和手感，面料复合机采用

点状上胶方式，使上下层面料进行复合，同时还要保证水洗的牢固性，复合后面料不分离，

胶剂的点到点的间距设在2-4mm，根据面料可做调整。为保证聚乙烯纱面料不发生变质老

化，复合温度在低温（95℃）、匀速700米/小时的优化配置参数下进行，保湿固化24小时后完

成复合成品，打卷入库待用。经过以上工艺，出来的复合成品，完全具备了当初要求的，超冷

感，单向倒湿，而且柔软透气的产品特性。

[0019] 本实用新型提供的聚乙烯纱单向透湿冷感面料比同类产品冷感提升25%，具有3秒

内肉眼可见快干功能，极强的倒湿，排汗，和秒干功能，是目前市场上梭织产品（含针织仿梭

织）所不具有的功能，填补了空白。

[0020] 尽管参照前述实施例对本实用新型进行了详细的说明，对于本领域的技术人员来

说，其依然可以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进

行等同替换,凡在本实用新型的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应

包含在本实用新型的保护范围之内。
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图1

图2
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