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Keksinndn kohteena on patettivaatimuksen 1 johdannossa
mainitun vydnauhan kaltaisen nauhan valmistusmenetelmd ja vaati-
muksen 10 johdanto-osan mukainen langanasetin menetelmdn toteut-
tamiseksi. Tdllainen menetelmd on tunnettu saksalaisesta kuulutus-
julkaisusta 27 19 382.

Tdlld tavalla valmistettuja wvydnauhoja kdytetddn pddasialli-
sesti moottoriajoneuvojen turvavdissd. Neula-nauhakutomakoneen
kdyttd tekee toisen onteloreunan sulkemiseksi virkkaussilmukkarivin
muodostamisen tarpeelliseksi. Edelld mainitun kuulutuksen mukaan
silmukkarivi sijoitetaan keskiosan reunaan ja silmukkarivistd vede-
tddn silmukat keskiosaan niin, ettd silmukat itseasiassa katoavat

kudokseen.
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Kudelangan sydtténeula (jota seuraavassa sanotaan kudeneu-
laksi) on viet#vi kaksi kertaa perdkkdin samaan, keskiosaan muodos-
tettuun vireeseen. Vireet vaihdetaan reunaosille niin, ettid yksi
kude muodostaa kulloinkin reunaosan kudoksen ja seuraava kude sido-
taan vain toisella kahdesta uloimpana olevasta loimilangasta ja se
auttaa sitten reunaosan ympirivetoa onteloreunaksi.

Tdlld keksinndlld ~n lisdttavi kudelangan sydttétehoa, jopa
kaksinkertaistettava se. Mutta samalla on kuitenkin sdilytettidvi
edelld selitetty etu, ettd silmukkarivi kdytédnndllisesti katsoen
katoaa vyonauhan kudokseen.

Tdmd tehtdvid ratkaistaan patenttivaatimuksen 1 mukaisesti.

Yhden ainoan kudeneulan asemesta tybskennelldidn kahdella
kudeneulalla, jotka sydttidvit samanaikaisesti, mutta kumpikin vain
yhden kuteen. Tidten saavutetaan samalla‘kutomisnopeudella kaksin-
kertainen kuteen syottdnopeus. Tidmid merkitsee jopa aikayksik&ssi
kaksinkertaista vyO8nauhapituutta.

Silmukkarivin valmistamiseksi menetelliin niin, ettd toinen
molemmista kuteista muodostaa reunakudoksen, samalla kun toinen ku-
de sidotaan toisella uloimmalla loimilangalla.

Virkkausneula ohjataan niin, ettd se vetidi silmukan (joko
toisen kudelangan tai sieppauslangan silmukan) toisen kudelangan
silmukan tai molempien kudelankojen silmukan ldpi ja muodostaa sil-
mukan.

Vetamallda toista kudelankaa, joka on sidottu vain toisella
uloimmalla loimilangalla, suljetaan sitten molemmat reunaosat on-
teloreunoiksi. Reunaosaan muodostetusta silmukkarivistid vedetiin
t&alldin silmukka keskiosan kudokseen kuulutuksen mukaisesti.

Tunnuksen i mukaisesti otetaan molempien kuteiden erilaiset
pituudet huomioon, sillid vain toinen niisti muodostaa onteloreunat
ja sen tulee olla sen vuoksi pitempi kuin toinen, joka muodostaa
vain keskiosan.

Kahta kudeneulaa kdyttédmdlld saavutetaan se etu, ettd tal-
18in on muodostettava vain puolet siitd silmukkamddrdsti, joka oli-
si muodostettava yhtd kudeneulaa kiytettidessi. Tdten saadaan entistid
ohuempi silmukkarivi, joka voidaan vetii paremmin ja tdydellisemmin
vySnauhan sisddn kuin yhdellid kudeneulalla muodostettu silmukka-
rivi. Tdten nauhan kestdvyys silmukkarivin hankausta vastaan para-

nee.
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Saksalaisessa kuulutuksessa 21 61 013 selitetddn kutomismene-
telmd, jossa kdytetddn kahta kudeneulaa ja kudoksen reunaan muodos-
tetaan silmukkarivi kudelangasta apulangan avulla. Tdssd tapauksessa
ei kuitenkaan muodosteta mitddn onteloreunaa, vaan molemmat kudelan-
gat vieddidn kudoksen reunaan saakka. Tdmd kuulutus ei tdmdn johdos-
ta anna mitddn tietoa siitd, miten on meneteltdvd, jos halutaan
kaksi kudeneulaa samanaikaisesti sis&ddn viemdlld muodostaa ontelo-
reuna, so. jos molempien kudeneulojen on suoritettava kaksi hyvin
erilaista tehtavad.

Patenttivaatimuksen 2 mukaan voidaan kdyttda kahta hienoudel-
taan erilaista kudelankaa. Tdten voidaan aikaansaada yhdistamdlla
taidokkaasti kaksi paksuudeltaan erilaista kudemateriaalia nauha-
laatuja, jotka eivdt vastaa kaupallisia hienouksia. Nauhan paksuus
ja poikkijdykkyys voidaan valita mielivaltaisesti kudetiheyttd muut-
tamatta, kdyttdmdlla kahta eri vahvuista kudelankaa.

Patenttivaatimuksen 3 mukaan voidaan toisena kudelankana
kidyttdd yksisdikeistd lankaa. Toista kudelankaa kdytetddn yksiker-
roksen reunaosan vetidmiseen ympdri onteloreunaksi, mutta ei reuna-
kudoksen valmistamiseen. Yksisdikeiset langat ovat kovempia kuin
normaalisti kdytetyt monisdikeiset langat. Kutomalla yksisdikei-
sil13 kudelangoilla saadaan sen vuoksi nauhoille suuri poikittais-
jaykkyys, joka rulla-automaatteihin rullattaessa on hyvin edullista.
Toisaalta yksisdikeiset langat aiheuttaisivat kdyttdjdn ruumiin-
osiin tai vaatekappaleisiin suuren hankausvaikutuksen, jos ne olisi-
vat nauhan reunassa esillid. Tami viltetddn siten, ettd yksisdikeis-
td lankaa kdytetddn vain vyodnauhan keskiosan valmistukseen ja yksi-
kerroksisen reunaosan ympari vetoon, joka reunaosa taas kudotaan
monisdikeisestd langasta.

Kdyttdmdlld toisena kudelankana suhteellisen jdykkdd yksi-
sdikeistd lankaa voidaan jokainen pituussenttimetri nauhasta kutoa
pienemm&lld kudelukumddr&dlld kuin kayttdmdlld kahta yhtd vahvaa
monisdikeistd lankaa kudelankoina. Tdlld tavalla saavutetaan entis-
t4d suurempi tuotantonopeus.

Periaatteessa silmukkarivin muodostamiseen on erilaisia mah-
dollisuuksia. Molemmat kudelangat voidaan virkata keskenddn (pa-
tenttivaatimus 4) tai toinen kudelangoista voidaan virkata sieppaus-

langan kanssa (patenttivaatimus 6). Molemmissa tapauksissa voidaan
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silmukkarivi varmistaa ulosvetoa vastaan lisdsulkulangalla (pa-
tenttivaatimukset 5 ja 7).

Jos patenttivaatimuksen 8 mukaisesti sieppauslankana k&yte-
tddn ohuempaa lankaa kuin miti kudelangat ovat, niin voidaan sil-
mukkarivin vahvuutta vielid edelleen alentaa.

Patenttivaatimuksen 9 mukaan voidaan sieppauslanka ja sulku-
lanka johtaa yhden ja saran langanasettimen kautta, mikd seikka pie—b
nentdd rakennuskustannuksia.

Tdlle langanasettimelle ovat ominaisia patenttivaatimuksen
10 tunnusmerkkiosassa esitetyt ominaispiirteet. Yhdelli ainocalla
langanasettimella, jossa on kaksi piikkimdistd jatketta, voidaan
sieppaus- ja sulkulangat syottdd yhdessi. Keksinndn suoritusmuoto-
esimerkkejd selitetiin jdljempdnid piirustuksien avulla, joista:

kuva 1 esittdd keksinndn mukaan kudotun vy6nauhan poikki-
leikkausta;

kuvat 2 ja 3 esittdvit menetelmin kutomis- ja virkkausvai-
heita, joissa kaksi kudelankaa ja sulkulanka virkataan vyhdessid;

kuva 4 esittdi erikoisesti tamin menetelmdn mukaista silmu-
kan muodostusta, kudesilmukat toisistaan eroon vedettyini;

kuva 5 esittdd vydnauhan keskiosaa Ja reunaosien mallipii-
rustusta;

kuva 6 esittdi kuvaa 4 vastaavaa muunnetun kutomis- ja virk-
kausmenetelman menetelmdvaihetta, jossa muodostetaan silmukkarivi
sieppaus- ja sulkulangasta ja kudesilmukat riippuvat tdsti silmuk-
karivistd ja

kuva 7 esittdi sieppaus- Ja sulkulankojen langanasetinta
ylimmdssd kdyttdasennossaan, kun siti kdytetddn kuvan 6 mukaisen
menetelmdn mukaan.

Kuva 1 esittdd valmistettavan vySnauhan poikkileikkausta,
nauhan, jossa on vasen onteloreuna 21 ja oikea onteloreuna 22 se-
kd yksikerroksinen keskiosa 24. Kudeneulat johdetaan sis#in nuolen
26 suunnassa ja vedetididn takaisin vastakkaisessa suunnassa. Molem-
mat onteloreunat valmistetaan ensiksi yksikerroksisiksi kudotuiksi
reaunaosiksi 21' ja 22'. Reunaosan 22°' vapaaseen reunaan muodoste-
taan silmukkarivi 28'. Molemmat onteloreunat suljetaan kudelankaa
viemdlld. T&dten silmukkarivi 28' siirretiin kohtaan 28", jossa se

katoaa vydnauhan kudokseen. Tamin aikaansaamiseksi vedetdin silmukat
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silmukkarivista yksikerroksiseen keskiosaan, kuten saksalaisessa
kuulutuksessa 27 19 382 on selitetty.

Kuvien 2 ja 3 kaaviollisessa esityksessd on seka keskiosassa
24 etti molemmissa reunaosissa 21' ja 22' esitetty olevan vahemmdn
loimilankoja kuin mitd niissi normaalisti kdytetddn. Kuvassa 4 esi-
tetddn vain uloimmat reunaloimilangat la ja 2a.

Yksikerroksisen keskiosan 24 valmistukseen tarvitaan vain
vire, joka vaihdetaan toimikassidokselle ominaisella, sindnsd tunne-
tulla tavalla. Kuvan 5 mallipiirustus esittdi tamdn niisille 5-12.
Keskiosa voidaan kuitenkin myos kutoa kaksoisvirettd kdyttdmdlla.

Molempien reunaosien 21' ja 22' molemmille uloimmille loi-
milangoille muodostetaan niisillda 1 ja 2 kulloinkin suuri vire,
joka vaihdetaan kuten palttinasidos. vlikudeneula 30 vie yldkude-
langan 31 tdhdn vireeseen. Kude sidotaan vuorotellen reunaosan 22"
uwloimmalla ja toiseksi uloimmalla loimilangalla la, 2a.

Molempien reunaosien kudoksen valmistamiseksi muodostetaan
alavire 32b (kuvat 2 ja 5). Loimilangoista (4a) vetdvéat niihin kuu-
luvat niisit kulloinkin puolet alas, kun taas toinen puoli (3a) jé&a
neutraaliin asentoon. Alakudeneula 34 vie alakudelangan 35 alaviree-
seen 32b.

Molemmat kudeneulat vieddan sisdin samanaikaisesti. Jokaisel~-
1a kuteella kudotaan keskiosan molemmat kudelangat toimikassidok-
seen. Alakudelanka 35 kudotaan molemmissa reunaosissa pellavasidok-
seen, kun taas yldkudelanka 31 sidotaan jokaisessa kuteessa molem-
pien reunaosien molemmilla uloimmilla loimilangoilla.

gilmukkarivin valmistamiseksi jarjestetddn nauhan neulakuto-
makoneeseen liikkuvasti virkkausneula 37 yldkudeneulan 30 alapuo-
lelle ja johdetaan sen ja nauhakudoksesta tulevan kudelangan 31 va-
listid ldpi. Virkkausneula 37 johdetaan sitten kudeneulan 34 yla-
puolitse ja niin, etti kudoksesta tuleva alakudelanka 35 menee sen
avattuun pddhdn. Langan ohjaamiseen voidaan kdyttdi sindnsd tunnet-
tua, tdssid esittamatta jatettyd langan sybttajdda, joka johtaa ala-
kudelangan 35 virkkausneulan avoimeen pddhédn. Sen jdlkeen vedetddn
kaikki kolme neulaa 30, 34 jJa 37 takaisin kuvan 3 esittdmiin asen-
toihin. Tdlloin virkkausneula 37 vetda alakudelangan 35 silmukan
35' ylakudelangan 31 silmukan 31' lapi ja muodostaa poistuessaan
edells kulkevasta kuteesta neulassa riippuvasti silmukasta 35"

silmukan 28. Silmukka 35" muodostettiin alakudelangasta 35.
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Silmukkariviin 28' voidaan lisdksi virkata sulkulanka 41.
Kuten kuva 3 osoittaa, virkkaa virkkausneula sulkulangan 41 vain
alakudelangan 35 kanssa.

Molemmat reunaosat 21' ja 22' suljetaan onteloreunoiksi yla-
kudelankaa 31 vetdm&dllad, mitd kuva 3 ei kuitenkaan osoita. Vasen
reunaosa 21' suljetaan onteloksi kulloinkin yldkudeneulaa 30 oi-
kealle vietdessd ja oikec reunaosa 22' yldkudeneulaa 30 takaisin
vasemmalle vedettdessd. Viimeksi mainitussa menetelmdvaiheessa vede-
tdan silmukkarivi 28 keskiosan 24 oikeaan reunaan ja yldkudelangas-
ta 31 vedetdan kulloinkin silmukkarivistd kudelangasta 35 silmukka
keskiosan 24 yksikerroksiseen kudokseen.

Virkkausneula 37 on jdrjestetty kiertyvdsti kuteen suuntai-
sesti vyonauhan alapuolella kulkevaan akseliin niin, ettd se piir-
tda ympyradkaaren muotoisen, loivasti kaarevan radan.

Kuvassa 3 esitetyn tavan asemesta, jossa silmukka vedetdin
kudelangasta 35 kudelangan 31 silmukan l&dpi, voidaan kudelankojen
toimiessa muuten samalla tavalla menetelld myds pdinvastoin, siis
vetdd kudelangasta 31 silmukka kudelangan 35 silmukan l&pi.

Kuva 6 esitt8d silmukkarivin muodostamista sieppauslankaa
51 kayttdmdlld. Kuvassa 6 ovat vain molemmat uloimmat loimilangat
la ja 2a, joiden niisinumerot ovat 1 ja 2, ja siind on hyvin kaa-
viollisesti esitettynd jo sisddn viedyt kuteet ja kaksi kudelankaa
30 ja 35, joita molemmat kudeneulat 30 ja 34 vievdt juuri sisiddn.
Lukuunottamatta seuraavassa selitettdvia erikoisuuksia pdtee my0Gs
tdhdn keksinndn osaan se, mitd edelld on esitetty.

Sieppauslangan 51 ja sulkulangan 41 yhteiseen sydttddn kdy-
tetddn langanasetinta 53 (kuva 7).

Langanasetin voi kiertyd kohtaan 54 kuviteltavan ja kuteen
suuntaan kulkevan akselin ympdri. Kuva 7 esittdd langanasetinta
vylimmdssd kdyttdasennossaan. Langanasettimessa on varsi 56, jonka
oikeasta pddstd ulkonee kaksi haaraketta 58, 60, joiden kummankin
pddssd on langalle silmd 62, 63. Silmd 62 sydttdd sieppauslankaa
51 ja silmd 63 sulkulankaa 41. Haarake 58 on kdyristetty suunnilleen
puoliympyrdn muotoiseksi, kun taas haarake 60 on suora ja kulkee
likimain puoliympyrdn muotoisen haarakkeen 58 halkaisijan suhteen.

Kuva 7 esittdd langanasettimen 53 ylintd kdyttbasentoa ja

molempia kudeneuloja 30 ja 34. Kuten ndhdddn, ympdrdi langanasetin
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tissi asennossa molempia kudeneuloja. Langanasetin sydottdd sieppaus-
langan 51 alhaalta ja sulkulangan 41 siti vastoin ylh##ltéd siihen,
kuten kuvassa 6 esitetdin. Sieppauslangan silmukka 51' vedetdan sen
johdosta toisaalta molempien kudeneulojen 30 ja 34 vilistd ja toi-
saalta kudoksesta tulevien kudelankojen 31, 35 véalista virkkaus-
neulalla 37 lapi. Virkkausneulassa riippuvat vielid edelld olevasta
kuteesta sieppauslangun silmukka 51" ja sulkulangan silmukka 41".
Kun sulkulanka 41 on asettunut itse virkkausneulan 37 avoimeen paa-
hin, poistetaan molemmat silmukat 41" ja 51" muodostamalla uusi
silmukka 65.

Molemmissa suoritusmuodoissa tulee kudelangan 35 sydtetyn
pituuden olla kulloinkin suurempi kuin kxudelangan 31 pituus. Kun
kudelanka 31 muodostaa oleellisesti vain yksikerroksisen keskiosan
24, tdytyy kudelangan 35 muodostaa lisdksi molempien reunaosien
21, 22 kudos. Kuvien 2-4 mukaisessa suoritusmuodossa kudelangan
35 on oltava vield pitempi, koska se lisdksi muodostaa silmukka-
rivin 28' ja tédsta silmukkarivistid vedetdan vield silmukat yksi-
kerroksiseen keskiosaan.

vydnauhojen moitteettomassa valmistuksessa on sen vuoksi
tarpeellista, etti molemmat kudelangat syotetddn positiivisesti
ja ettd £4118in huolehditaan kunkin kuteen erilaisista kudelanko-
jen pituuksista. Laitteet, jotka mahdollistavat tamén, ovat tunnet-

tuja ja niitd ei tarvitse tdssd selittdd.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd yksikerroksisen kudotun keskiosan (24) ja kaksi
onteloreunaa (21, 22) k&sittdvdn vydnauhan valmistamiseksi neula-
nauhakutomakoneessa, jossa on virkkausneula (37), jolloin suorite-
taan seuraavat menetelmdvaiheet:

a) molemmat onteloreunat kudotaan yksikerroksisten reuna-
osien (21', 22') muotoisiksi;

b) toisen reunaosan ulkosyrjidin muodostetaan virkkausneulan
avulla silmukoita (26, 65);

c) molemmat reunaosat suljetaan onteloreunoiksi kudelankaa
vetamdlld;

d) keskiosan reunaan esille vedetyistd silmukoista vedetiin
silmukoita keskiosaan kudelankaa vetdmilld, t unne t t u siitad,
ettd

e) kaksi sindnsd tunnettua kudelangan sydttdneulaa ("kude-
neulaa”) (30,34) sydttivdt kumpikin samanaikaisesti kuteen;

f) toisen kudelangan ankkuroimiseksi reunaosien ulkosyrjiin
muodostetaan molemmista uloimmista reunaloimilangoista (la, 2a)
molemmille kudeneuloille yhteinen vire;

g) reunaosien kutomiseksi muodostetaan keskiosan (24) ja
molempien ulommaisten reunaloimilankojen (la, 2a) vidliin yksi yla-
jJa yksi alavire (32a, 32b), joista toinen vastaanottaa reunakudok-
sen muodostavan ensimmdisen kudeneulan (34) ja toinen toisen kude-
neulan (30), joiden kudelanka sidotaan vain toisella molemmista
uloimmista reunaloimilangoista (la, 2a);

h) virkkausneula (37) vetdd tavaran syrjidn ulkopuolella
silmukan (35', 51') ainakin toisen kudelangan (31, 35) silmukan
ldpi ja muodostaa silmukan (28, 65);

i) molemmat kudelangat (31, 35) sydtetddn positiivisesti
ja ensimmdisen kudelangan (35) sy&tetty pituus on ainakin molempien
reunaosien (21', 22') leveyden verran suurempi kuin toisen kudelan-
gan (31) syodtetty pituus.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un ne t -

t u siitd, ettd molemmat kudelangat (31, 35) ovat hienoudeltaan

erilaisia lankoja.
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3. Jonkun edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen mene-
telmd, tunnettu siitid, ettd ensimmdinen kudelanka (35) on
monisiikeinen ja toinen kudelanka (31) yksisdikeinen.

4. Jonkun patenttivaatimuksen 1-3 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitd, etta

a) virkkausneula (37) vetii ensimmidisen kudelangan (31, 35)
silmukan toisen kudelangan silmukan ldpi ja muodostaa ensimmdisestd
kudelangasta silmukan (28);

b) silmukan muodostavan kudelangan sydtetty pituus on reuna-=
osiin tarvittavan suuremman pituuden lisdksi vielsd sen verran pi-
tempi kuin mitd tarvitaan silmukoiden (28) muodostamiseen ja niistd
keskiosaan vedettyihin silmukoihin.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmd, t unn e t -
£ u siitd, ettd silmukat varmistetaan sulkulangalla (41), joka
virkataan toisen kudelangan kanssa.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitd, ettd virkkausneula (37) vetaa sieppauslangan(Sl)
silmukan (51') molempien kudelankojen (31, 35) silmukoiden ldpi Jja
muodostaa sieppauslangasta silmukan (65).

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen menetelmd, t un n e t -

t u siitd, ettd silmukat varmistetaan sulkulangalla (41), joka
virkataan sieppauslangan kanssa.

8. Patenttivaatimuksen 6 mukainen menetelmd, t unnée t -
£ u siitd, ettd sieppauslankana kdytetddn ohuempaa lankaa kuin
kudelankoina.

9. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmda, t unne t -
£+ u siitad, etta

a) sieppauslanka (51) ja sulkulanka (41) sydtetddn yhden
ainoan langanasettimen (53, 58, 60) avulla, joka ympdrdi molempia
kudeneuloja (30, 34) syottdliikkeensd lopussa;

b) sieppauslanka (51) johdetaan t&l116in molempien kudeneu-
lojen alapuolitse ja sulkulanka (41) niiden ylipuolitse virkkaus-
naulaan (37).

10. Langanasetin neula-nauhakutomakonetta varten yvksiker-
roksisen keskiosan (24) ja kaksi onteloreunaa (21, 22) kédsittdavan
vyodnauhan valmistamiseksi neula-nauhakutomakoneessa, jossa on virk-

kausneula, patenttivaatimuksen 9 mukaisen menetelmdn toteuttami-
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seksi, tunnettu siitd, etti

a) langanasettimessa (53) on varsi (56), joka on jarjestet=~
ty kiertyvdsti kuteen suuntaan kulkevaan akseliin (54) ;

b) varren (56) vapaa pdi on haaroitettu kahdeksi piikkim&i-
seksi haarakkeeksi (58, 60), joiden kummankin pddssd on langalle
silmd (63, 63) ja joita kdytetdsn sieppaus- tai sulkulangan syot-
tdon;

¢) haarakkeetovat muodoltaan sellaisia, etti ne ympiarsdivit
yhdessd langanasettimen ylimmissi kdyttbasennossa molempia kude-
neuloja (30, 34) edestid tai takaa.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen langanasetin, t u n -
nettu siitd, etta

a) sulkulangan (41) asettava haarake (50) on 180°%:n kaaren
muotoinen;

b) sieppauslangan (51) asettava haarake (60) kulkee kaaren
jénteen suuntaan ja sen pituus on noin puolet tdmdn jédnteen pituu-

desta.
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Patentkrav

1. Férfarande for framstdllning av ett gdrdelband med en i
ett lag vidvd mittdel (24) ovh tva ihdliga kanter (21, 22) pa en
nil-bandvidvmaskin med virkndl (37) varvid nedanstdende steg utfdres

a) vardera slagkanten vdvs i form av randdelar (21°', 22'")

i ett lag;

b) pd yttre kanten av ena randdelen bildas maskor (28, 65)
med tillhjdlp av virknélen;

c¢) vardera randdelen tillsluts genom dragning i inslags-
tradar till slagkanter;

d) utgdende frén de till kanten av mittdelen dragna maskorna
drages dglor in i mittdelen genom dragning i inslagstradar,

k @&nnetecknat ddrav, att

e) tvd i och for sig kdnda inslagstrad-infdringsnalar
("inslagsnalar") (30, 34) infor samtidigt tva inslag;

f) for férankring av ena inslagstraden pa yttre kanten av
randdelarna bildas ett gemensamt vdvskdl av de yttersta randvarp-
tré&darna (la, 2a) fo6r bdgge inslagsnalarna;

g) £6r vdvning av randdelarna mellan mittdelen (24) och de
bidgge yttersta randvarptradarna (la, 2a) bildas ett Ovre och ett
undre vivskdl (32a, 32b), av vilka det ena upptager den randvav-
naden bildande fdrsta inslagsnalen (34) och det andra upptager
andra inslagsndlen (30), vars inslagstrad endast binder med atmins-
tone en av de bdgge randvarptradarna (la, 2a);

h) virknalen (37) drager ytterom ena vdvnadskanten en &6gla
(35', 51') genom en dgla pa atminstone en av inslagstradarna (31,
55) och bildar en maska (28, 65);

i) de bdgge inslagstradarna (31, 55) tillfdérs positivt och
den tillfdrda lidngden av foérsta inslagstraden (35) &r atminstone
en stridcka som motsvarar bredden av de bdgge randdelarna (21', 22°')
langre &n den tillfdrda ldngden av andra inslagstraden (31).

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k @&nnetecknat
ddrav, att de bdgge inslagstrddarna (31, 35) bestar av garn av

olika finhetsgrad.
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3. Forfarande enligt nigot av féregdende patentkrav, k & n-
netecknat dirav, att fdrsta inslagstraden (35) &r en multi-
filtradd och andra (31) inslagstréden &r en monofiltrad.

4. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-3, kX d4nne -
t ecknat dirav, att

a) virkndlen (37) drager en 6gla pa ena inslagstraden (31,
35) genom en &gla pa andra inslagstrdden och bildar en maska (28)
av ena inslagstré&den;

b) och att den tillfdrda ldngcden av inslagstriden som bildar
maskan &r utéver den erfordrade storre lédngden f&r randdelarna
dnnu ett stycke ldngre, vilken ldngd erfordras f&r bildande av
maskan (28) och den ur densamma in i mittdelen dragna 6glan.

5. Fdrfarande enligt patentkravet 4, k E&nneteckn at
ddrav, att maskan s#dkras med en sparrtrdd (41) vilken virkas med
ena inslagstré&den.

6. Forfarande enligt ndgot av patentkraven l1-3, k dnne -
t ecknat dirav, att virknilen (37) drager en &gla (51') av
en fangtrad (51) genom 6glor p& bidgge inslagstradarna (31, 35) och
bildar en maska (65) av fangtraden.

7. Forfarande enligt patentkravet 6, k @&nneteck -

n at ddrav, att maskan sikras med en spdrrtrad (41) , vilken vir-
kas med fangtré&den.

8. Férfarande enligt patentkravet 6, k 4 nn e t eck -

n a t dédrav, att f8r fangtriden anvinds ett tunnare garn &n for
inslagstrédarna.

9. Forfarande enligt patentkravet 7, k A nneteck ~
n at ddrav, att

a) fangtraden (51) och spdrrtraden (41) tillférs med hjdlp
av en enkel trédinfdrare (53, 58, 60), vilken griper om bdgge in-
slagsndlarna (30, 34) i slutet av deras infdringsrérelse; -

b) varvid fangtraden (51) f&rs under och spdrrtraden (41)
o6ver de bdgge inslagstr&darna till virknalen (37).

10. Tré&dinfdrare f£Or en ndl-bandvivmaskin f&r framstdllning av
ett gbrdelband med en i ett lag vivd mittdel (24) och tva ih&liga
kanter (21, 22) p& n&l-bandvivmaskin med virkndl (37) fér tillim-
pande av férfarandet enligt patentkravet 9, k i nnet e c k -

n a d ddrav, att
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a) tradinforaren (53) har en arm (56), vilken anordnats
svdngbar kring en i inslagsriktningen 1ldpande axel (54);

b) att armen (56) i sin fria &dnda forsetts med tva gaffel-
liknande utskott (58, 60), vilka i sina &ndar har var sitt trad-
6ga (62, 63) och tjdnstgdbr for tillfdrande av av fang- resp.
sparrtradden; och att

c) utskotten har sadan form, att de i tradinférarens Sversta
driftstdllning gemensamt ombinder vardera inslagsnalen (30, 34)
framifrédn resp. bakifran.

11. Tradinforare enligt patentkravet 10, k anneteck -
n a d ddrav, att

a) det sparrtraden (41) infdrande utskottet (58) har formen
av en ca 180°:s bage; och

b) det fangtraden (51) inforande utskottet (60) loper i
riktning f8r en bagen O6verspdnnande rat linje och har ungefdr hal-

va ladngden av denna rdta linje.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Hakemus julkaisuja:-Ans8kningspublikationer: Saksan Liittotasavalta-F&rbunds-

republiken Tyskland(DE) 2 161 013 (D03 d 35/00)..
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Sveitsi-Schweiz(CH) 599 374 (D 03 D 35/00).
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