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(57) Abstract: The invention relates to impact resistant modified polycarbonate compositions, comprising: A) 55 to 90 parts by
weight (related to the sum of the parts by weight of the components A, B and C) of aromatic polycarbonate and/or aromatic poly-
ester carbonate with a relative solution viscosity, measured in methylene chloride, from 1.20 to 1.30; B) 10 to 45 parts by weight
(related to the sum of the parts by weight of the components A, B and C) of rubber-modified component containing B.1) at least
one graft polymer, produced in emulsion polymerization, by gratt polymerization of B.1.1.) 5 to 95% by weight, related to the sum
of B.1.1. and B.1.2., of at least one vinyl monomer at B.1.2) 95 to 5% by weight, related to the sum of B.1.1 and B.1.2, of one or
more particulate rubbers as a gratt base with glass transition temperatures of < 0°C, B.2) if necessary a rubber-free vinyl(co)poly-
merizate, B.3) if necessary a graft polymerizate from at least one vinyl monomer on at least one rubber base with a glass transition
temperature < 0°C, produced in the mass, solution or mass suspension polymerization method, wherein the graft polymerizates
B.1 and B.3 may also contain, due to the manufacture thereof, in addition to graft particles, if necessary, free, i.e. (co)polymerizate
of the vinyl monomers which are chemically not bound to the rubber particles and/or which are enclosed in the graft particles in a
form that is insoluble in organic solvents; C) O to 25 parts by weight (related to the sum of the parts by weight of the components
A, B and C) of polymeric additives, characterized in that (i) the rubber ratio of the polycarbonate composition is 1 to 6% by
weight, and (ii) at least 40% by weight of the graft particles in component B have a diameter (measured in an ultracentrifuge) of
up to 200 nm, which are classified by having a high heat resistance and a good melt flow rate. Furthermore, the moulded articles
produced from the composition according to the invention in the die casting method can be metalized, wherein the resulting meta-
lized moulded articles have a surface with a particularly high and in particular homogenous gloss level. Another object of the in-
vention is thus also the metalized moulded articles made of the compositions according to the invention.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Die Erfindung betrifft schlagzdhmodifizierte Polycarbonat-Zusammensetzungen, enthaltend A) 55 bis 90 Gew.-Teile (bezogen auf
die Summe der Gew.-Teile der Komponenten A, B und C) aromatisches Polycarbonat und/oder aromatisches Polyestercarbonat
mit einer relativen Losungsviskositét, gemessen in Methylenchlorid, von 1,20 bis 1,30, B) 10 bis 45 Gew.-Teile (bezogen auf die
Summe der Gew.-Teile der Komponenten A, B und C) kautschukmodifizierte Komponente enthaltend B.1) mindestens ein Pfropf-
polymerisat, hergestellt in Emulsionspolymerisation, durch Pfropfpolymerisation von B.1.1) 5 bis 95 Gew.-%, bezogen auf die
Summe aus B.1.1 und B.1.2, wenigstens eines Vinylmonomeren auf B.1.2) 95 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Summe aus B.1.1
und B.1.2, einer oder mehrerer teilchenfdrmiger Kautschuke als Pfropfgrundlagen mit Glasiibergangstemperaturen < 0 °C, B.2)
gegebenentalls ein kautschukfreies Vinyl(co)polymerisat, B.3) gegebenenfalls ein Pfropfpolymerisat von wenigstens einem Vinyl-
monomeren auf wenigstens eine Kautschukgrundlage mit einer Glasiibergangstemperatur < 0 °C, hergestellt im Masse-, Losungs-
oder Masse-Suspensions-Polymerisationsverfahren, wobei die Pfropfpolymerisate B.1 und B.3 herstellungsbedingt neben Pfropf-
partikeln gegebenenfalls auch freies, das heilit chemisch nicht an die Kautschukpartikel gebundenes und/oder in organischen L§-
sungsmitteln unlgslicher Form in die Pfropfpartikel eingeschlossenes (Co)Polymerisat der Vinylmonomere enthalten kénnen, C) 0
bis 25 Gew.-Teile (bezogen auf die Summe der Gew.-Teile der Komponenten A, B und C) Polymeradditive, dadurch gekenn-
zeichnet, dass (i) der Kautschukgehalt der Polycarbonat-Zusammensetzung 1 bis 6 Gew.-% betrégt sowie (ii) mindestens 40 Gew.-
% der Pfropfpartikel in Komponente B einen Durchmesser (gemessen mit Ultrazentrifuge) von bis zu 200 nm aufweisen, die sich
durch eine hohe Warmeformbesténdigkeit und durch eine gute SchmelzeflieBfidhigkeit auszeichnen. Dariiber hinaus lassen sich die
aus den erfindungsgeméfen Zusammensetzungen im Spritzgussverfahren hergestellten Formkorper metallisieren, wobei die resul-
tierende metallisierten Formkorper eine Oberflache mit einem besonders hohen und insbesondere homogenen Glanzgrad aufwei-
sen. Weiterer Gegenstand der Erfindung sind somit auch die aus den erfindungsgeméfBien Zusammensetzungen hergestellten metal-
lisierten Formkdrper.
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Schlagzihmodifizierte Polycarbonat-Zusammensetzungen zur Herstellung metallisierter

Formkérper mit homogenem Oberfliichenglanz

Die Erfindung betrifft schlagzihmodifizierte Polycarbonat-Zusammensetzungen, die sich durch
eine hohe Wirmeformbestindigkeit und durch eine gute SchmelzeflieBfahigkeit auszeichnen.
Dariiber hinaus lassen sich die aus den erfindungsgemiBen Zusammensetzungen im
Spritzgussverfahren hergestellten Formkorper metallisieren, wobei die resultierenden
metallisierten Formkorper einen besonders hohen und insbesondere homogenen Glanzgrad
aufweisen. Weiterer Gegenstand der Erfindung sind somit auch die aus den erfindungsgemiBen

Zusammensetzungen hergestellten metallisierten Formkéorper.

Insbesondere betrifft die Erfindung durch Metallisierung verspiegelte und dadurch als Reflektor
fungierende Gehduse fiir Automobilscheinwerfer und Automobilriickleuchten, welche aus den
erfindungsgemiBen Polycarbonatzusammensetzungen gefertigt sind, eine fir die Anwendung
ausreichende Wiarmeformbestindigkeit und mechanische Belastbarkeit aufweisen und sich mit
einer Leuchtenabdeckung bestehend aus einer transparenten Polycarbonat- oder

Polymethylmethacrylat-Zusammensetzung verschweiflen lassen.

Der Einsatz von Polycarbonat-Zusammensetzungen zur Herstellung von Automobilleuchten ist

grundsitzlich bekannt.

JP-A 2005119239 offenbart ein Verfahren zur Laserverschweiung von Automobilleuchtenteilen aus
thermoplastischen Harzen, wobei die erste Komponente transparent und die zweite Komponente opak

ist. Beispielhaft werden Polycarbonat als transparente und ABS als opake Komponente offenbart.

DE-A 4404604 offenbart Reflektoren, insbesondere fiir Automobilscheinwerfer, bestehend aus einer
starren IHiille aus einem duroplastischen Material, beschichtet mit einem metallisierten Film aus

einem Thermoplasten, wobei der Thermoplast beispielsweise ein Polycarbonat oder ein ABS ist.

JP-A 3880142 offenbart Polycarbonat-Zusammensetzungen mit Perlmuttglanz und hohem
Reflexionsvermégen, enthaltend 35 bis 65 Gew.-% aromatisches Polycarbonat mit einem
viskosititsgemittelten Molekulargewicht von 16,000 - 26,000, und Methylmethacrylatpolymer und
Acrylelastomer in einem Gewichtsverhiltnis von 95:5 bis 60:40, sowie die Verwendung solcher

Zusammensetzungen zur Herstellung von Lampenreflektoren.
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JP-A 2002124109 offenbart Gehiusematerialien fiir Automobilleuchten, welche mit einer
Reflektorschicht aus Aluminium bedampft werden, enthaltend 10 bis 90 Gew.-% Polycarbonat und
10 bis 90 Gew.-% kautschukmaodifiziertes Styrolharz, wobei die Materialien einen Kautschukgehalt
von 1 bis 7 Gew.-% aufweisen. Uber Vorteile, die sich aus einer speziellen Grofie der
Kautschukpartikel im kautschukmodifizierten Styrolharz ergeben, schweigt diese Anmeldung. Bei
dem in den offenbarten Beispielen eingesetzten kautschukmodifizierten Styrolharz handelt es sich um
ein ABS bestchend aus 50 Gew.-Teilen Butadien, 15 Gew.-Teilen Acrylnitril und 35 Gew.-Teilen
Styrol mit einer TeilchengrofBe der Kautschukgrundlage von 350 nm.

JP-A 10287802 offenbart Polycarbonat-Zusammensetzungen und thre Verwendung als
Gehiusematerial fiir Automobilleuchten mit guter Wirmeformbestindigkeit, Losungsmittel-
bestindigkeit Bewitterungsbestindigkeit, Verschweifibarkeit und Metallisierbarkeit, enthaltend 30 bis
65 Gew.-Teile aromatisches Polycarbonat, 5 bis 40 Gew.-Teile Pfropfpolymere hergestellt durch
Pfropfung von aromatischen Vinylmonomeren und Vinylcyaniden auf Acrylsiureester-enthaltende

Kautschuke und 20 bis 50 Gew.-Teile Copolymere aus Vinylmonomeren und Vinylcyaniden.

Ebenso ist in der Literatur beschrieben, dass sich aus speziellen TeilchengroBenverteilungen der
Kautschukpartikel in kautschukmodifizierten Polycarbonat-Zusammensetzungen technische

Vorteile ergeben konnen.

EP-A 704 488 offenbart Polycarbonat-Zusammensetzungen mit verbesserter Kaltezahigkeit
enthaltend 15 bis 80 Gew.-Teile thermoplastisches Polycarbonat, 4 bis 40 Gew.-Teile auf
Kautschukpartikel als Grundlage basierendes Pfropfpolymerisat und 16 bis 45 Gew.-Teile
thermoplastisches Vinylaromat(co)polymerisat, wobei die Pfropfgrundlage eine mittlere
TeilchengroBe (d50) von 200 bis 350 nm aufweist und Pfropfpolymerisat und

Vinylaromat(co)polymerisat im Gewichtsverhiltnis zwischen 2:1 und 1:4 zum Einsatz kommen.

EP-A 606 558 offenbart Polycarbonat-Zusammensetzungen mit verbesserter Schmelzefliefihig-
keit und erhohtem Biege-E-Modul, enthaltend 55 bis 90 Gew.-% aromatisches Polycarbonat, 10
bis 30 Gew.-% eines Pfropfpolymers auf Basis einer partikuldren Dienkautschukgrundlage und 0
bis 15 Gew.-% eines Vinylaromatcopolymers, wobei die Dienkautschukgrundlage eine enge,
monodisperse Teilchengrofenverteilung besitzt, dadurch gekennzeichnet, dass mehr als 50 Gew.-
% der Partikel einen Durchmesser zwischen 200 und 300 nm und mehr als 70 Gew.-% der Partikel

einen Durchmesser zwischen 200 und 400 nm aufweisen.

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, Polycarbonat-Zusammensetzungen mit hoher
Wirmeformbestidndigkeit und guter SchmelzeflieBfihigkeit zur Herstellung von Formk&rpern im
Spritzgussverfahren, welche nach Metallisierung eine Oberfliche mit hohem und homogenen
Glanzgrad aufweisen, bereitzustellen. Dariiber hinaus war eine Aufgabe der Erfindung,
metallisierte Formkorper, in bevorzugter Ausfiihrungsform Formkorper mit einer auf der
metallisierten Seite zumindest zum Teil konkav oder konvex gekrimmten Oberfliche
bereitzustellen, die einen hohen und insbesondere homogenen Oberflichenglanz aufweisen sowie
sich durch eine hohe Wirmeformbestindigkeit und Zihigkeit auszeichnen und sich mit

Polycarbonat und/oder Polymethylmethacrylat verschweiflen lassen.

Uberraschenderweise wurde nun gefunden, dass Zusammensetzungen enthaltend

A) 55 bis 90 Gew.-Teile, bevorzugt 63 bis 80 Gew.-Teile, besonders bevorzugt 65 bis 75 Gew.-
Teile (bezogen auf die Summe der Gew.-Teile der Komponenten A, B und C) aromatisches
Polycarbonat und/oder aromatisches Polyestercarbonat mit jeweils einer relativen
Losungsviskositit, gemessen in Methylenchlorid, von 1,20 bis 1,30, bevorzugt von 1,22 bis
1,28, besonders bevorzugt von 1,23 bis 1,27,

B) 10 bis 45 Gew.-Teile, bevorzugt 15 bis 37 Gew.-Teile, besonders bevorzugt 20 bis 34,9 Gew.-
Teile (bezogen auf die Summe der Gew.-Teile der Komponenten A, B und C)
kautschukmodifizierte Komponente enthaltend
B.1) mindestens ein Pfropfpolymerisat, hergestellt in Emulsionspolymerisation, durch

Pfropfpolymerisation von

B.1.1) 5 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 80 Gew.-%, besonders bevorzugt 25 bis 60
Gew.-%, bezogen auf die Summe aus B.1.1 und B.1.2, wenigstens eines Vinyl-
monomeren auf

B.1.2) 95 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 80 bis 20 Gew.-%, besonders bevorzugt 75 bis 40
Gew.-%, bezogen auf die Summe aus B.1.1 und B.1.2, einer oder mehrerer
teilchenformiger Kautschuke als Pfropfgrundlagen mit Glasiibergangstemperaturen
< 0°C, vorzugsweise < -10°C, besonders bevorzugt < -20°C,

B.2) gegebenenfalls ein kautschukfreies Vinyl(co)polymerisat,

B.3) gegebenenfalls ein Pfropfpolymerisat von wenigstens einem Vinylmonomeren auf
wenigstens eine Kautschukgrundlage mit einer Glasiibergangstemperatur < 0°C,
bevorzugt < -20°C, hergestellt im Masse-, Losungs- oder Masse-Suspensions-
Polymerisationsverfahren,

wobei die Pfropfpolymerisate B.1 und B.3 herstellungsbedingt neben Pfropfpartikeln

gegebenenfalls auch freies, das heiflit chemisch nicht an die Kautschukpartikel gebundenes

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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und/oder in organischen Losungsmitteln unloslicher Form in die Pfropfpartikel
eingeschlossenes (Co)Polymerisat der Vinylmonomere enhalten kénnen,

C) 0 bis 25 Gew.-Teile, bevorzugt 0 bis 10 Gew.-Teile, besonders bevorzugt von 0,1 bis 5
Gew.-Teile (bezogen auf die Summe der Gew.-Teile der Komponenten A, B und C)
Polymeradditive,

dadurch gekennzeichnet, dass

(i) der Kautschukgehalt der Polycarbonat-Zusammensetzung 1 bis 6 Gew.-%, bevorzugt 2,0 bis 5,5
Gew.-%, besonders bevorzugt 2,5 bis 5,0 Gew.-% betrigt sowie

(i) mindestens 40 Gew.-%, bevorzugt mindestens 50 Gew.-% der Pfropfpartikel in Komponente B
einen Durchmesser (gemessen mit Ultrazentrifuge) von bis zu 200 nm aufweisen, und

(iii) in bevorzugter Ausfilhrungsform dariiber hinaus bis zu 25 Gew.-%, insbesondere bis zu 20
Gew.-% der Pfropfpartikel in der Komponente B einen Durchmesser (gemessen mit
Ultrazentrifuge) von iiber 400 nm aufweisen,

wobei die Summe der Komponenten A + B + C auf 100 Gewichtsteile normiert ist,

die erfindungsgemifle Aufgabe 16sen.

Unter Pfropfpartikel werden in dieser Anmeldung dabei die in geeigneten Losungsmitteln wie
beispielsweise Aceton oder Toluol nicht 16slichen Anteile der Komponenten B.1 und B.3 verstanden.
Diese umfassen jeweils die Kautschukgrundlage mit chemisch an den Kautschuk durch
Pfropfpolymerisation als Hiille angebundenem Vinyl(co)polymerisat und gegebenenfalls mit in die

Kautschukgrundlage irreversibel eingeschlossenem Vinyl(co)polymerisat.

In einer bevorzugten Ausfilhrungsform weisen die erfindungsgemédBen Polycarbonat-
Zusammensetzungen eine Schmelzeviskositit gemessen gemdfl ISO 11443 bei einer Temperatur von
260°C und der Scherrate von 1000s” von nicht iiber 240 Pas, bevorzugt nicht iiber 230 Pas, besonders
bevorzugt nicht iiber 200 Pas auf. Dies hat weitere vorteilhafte Effekte, weil die aus diesen
erfindungsgemiBen Zusammensetzungen im Spritzguss gefertigten Formkorper einen hohen und

insbesondere einen besonders homogenen Oberfliachenglanz aufweisen.

Komponente A
ErfindungsgemiB geeignete aromatische Polycarbonate gemiB Komponente A sind litera-

turbekannt oder nach literaturbekannten Verfahren herstellbar (zur Herstellung aromatischer
Polycarbonate siehe beispielsweise Schnell, "Chemistry and Physics of Polycarbonates”, In-
terscience Publishers, 1964 sowie die DE-AS 1 495 626, DE-A 2 232 877, DE-A 2 703 376, DE-

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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A 2 714 544, DE-A 3 000 610, DE-A 3 832 396; zur Herstellung aromatischer Polyestercarbonate,
z. B. DE-A 3 077 934).

Die Herstellung aromatischer Polycarbonate erfolgt z. B. durch Umsetzung von Diphenolen mit
Kohlensiurehalogeniden, vorzugsweise Phosgen und/oder mit aromatischen
Dicarbonséuredihalogeniden, vorzugsweise Benzoldicarbonsduredihalogeniden, nach dem
Phasengrenzflichenverfahren, gegebenenfalls unter Verwendung von Kettenabbrechern,
beispielsweise Monophenolen und gegebenenfalls unter Verwendung von trifunktionellen oder
mehr als trifunktionellen Verzweigern, beispielsweise Triphenolen oder Tetraphenolen. Ebenso ist
eine Herstellung iiber ein Schmelzepolymerisationsverfahren durch Umsetzung von Diphenolen

mit beispielsweise Diphenylcarbonat méglich.

Diphenole zur Herstellung der aromatischen Polycarbonate und/oder aromatischen

Polyestercarbonate sind vorzugsweise solche der Formel (I)

- ®«  |oH
HO p
wobei

A eine Einfachbindung, C bis CS-Alkylen, C2 bis CS-Alkyliden, C, bis C6-Cycloalkyliden, -
O-, -SO-, -CO-, -S-, -SO,-, C6 bis Cu-Arylen, an das weitere aromatische gegebenenfalls
Heteroatome enthaltende Ringe kondensiert sein kénnen,

oder ein Rest der Formel (II) oder (III)
/X\m (In
R

c 3
! CH
_?@l 3
CI: (1)
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B jeweils C, bis C -Alkyl, vorzugsweise Methyl, Halogen, vorzugsweise Chlor und/oder
Brom
X jeweils unabhingig voneinander 0, 1 oder 2,
p 1 oder 0 sind, und

R’ und R® fiir jedes X' individuell wihlbar, unabhingig voneinander Wasserstoff oder C, bis C-
Alkyl, vorzugsweise Wasserstoff, Methyl oder Ethyl,

xl1 Kohlenstoff und

m eine ganze Zahl von 4 bis 7, bevorzugt 4 oder 5 bedeuten, mit der MaBigabe, dass an

mindestens einem Atom X', R® und R°® gleichzeitig Alkyl sind.

Bevorzugte Diphenole sind Hydrochinon, Resorcin, Dihydroxydiphenole, Bis-(hydroxyphenyl)-
C,-C,-alkane, Bis-(hydroxyphenyl)-C.-C -cycloalkane, Bis-(hydroxyphenyl)-ether, Bis-(hydroxy-
phenyl)-sulfoxide, Bis-(hydroxyphenyl)-ketone, Bis-(hydroxyphenyl)-sulfone und o,a-Bis-(hy-

droxyphenyl)-diisopropyl-benzole sowie deren kernbromierte und/oder kernchlorierte Derivate.

Besonders bevorzugte Diphenole sind 4,4’-Dihydroxydiphenyl, Bisphenol-A, 2,4-Bis(4-hydroxy-
phenyl)-2-methylbutan, 1,1-Bis-(4-hydroxyphenyl)-cyclohexan, 1,1-Bis-(4-hydroxyphenyl)-3.3.5-
trimethylcyclohexan, 4,4'-Dihydroxydiphenylsulfid, 4,4'-Dihydroxydiphenylsulfon sowie deren di-
und tetrabromierten oder chlorierten Derivate wie beispielsweise 2,2-Bis(3-Chlor-4-hydroxyphe-
nyl)-propan, 2,2-Bis-(3,5-dichlor-4-hydroxyphenyl)-propan oder 2,2-Bis-(3,5-dibrom-4-hydroxy-
phenyl)-propan. Insbesondere bevorzugt ist 2,2-Bis-(4-hydroxyphenyl)-propan (Bisphenol-A).

Es kdnnen die Diphenole einzeln oder als beliebige Mischungen eingesetzt werden. Die Diphenole

sind literaturbekannt oder nach literaturbekannten Verfahren erhiltlich.

Fiir die Herstellung der thermoplastischen, aromatischen Polycarbonate geeignete Kettenabbrecher
sind beispielsweise Phenol, p-Chlorphenol, p-tert.-Butylphenol oder 2,4,6-Tribromphenol, aber
auch langkettige Alkylphenole, wie 4-[2-(2,4,4-Trimethylpentyl)]-phenol, 4-(1,3-Tetramethyl-
butyl)-phenol gemifB DE-A 2 842 005 oder Monoalkylphenol oder Dialkylphenole mit insgesamt 8
bis 20 Kohlenstoffatomen in den Alkylsubstituenten, wie 3,5-di-tert.-Butylphenol, p-iso-Oc-
tylphenol, p-tert.-Octylphenol, p-Dodecylphenol und 2-(3,5-Dimethylheptyl)-phenol und 4-(3,5-
Dimethylheptyl)-phenol. Die Menge an einzusetzenden Kettenabbrechern betrégt im allgemeinen
zwischen 0,5 Mol%, und 10 Mol%, bezogen auf die Molsumme der jeweils eingesetzten

Diphenole.

ERSATZBLATT (REGEL 26)



10

15

20

25

30

35

WO 2010/108617 PCT/EP2010/001641

-7-

Die thermoplastischen, aromatischen Polycarbonate konnen in bekannter Weise verzweigt sein,
und zwar vorzugsweise durch den Einbau von 0,05 bis 2,0 Mol%, bezogen auf die Summe der
eingesetzten Diphenole, an dreifunktionellen oder mehr als dreifunktionellen Verbindungen,

beispielsweise solchen mit drei und mehr phenolischen Gruppen.

Geeignet sind sowohl Homopolycarbonate als auch Copolycarbonate. Zur Herstellung
erfindungsgemiBer Copolycarbonate gemidl Komponente A konnen auch 1 bis 25 Gew.%,
vorzugsweise 2,5 bis 25 Gew.%, bezogen auf die Gesamtmenge an einzusetzenden Diphenolen,
Polydiorganosiloxane mit Hydroxyaryloxy-Endgruppen eingesetzt werden. Diese sind bekannt (US
3 419 634) und nach literaturbekannten Verfahren herstellbar. Die Herstellung
Polydiorganosiloxanhaltiger Copolycarbonate ist in der DE-A 3 334 782 beschrieben.

Bevorzugte Polycarbonate sind neben den Bisphenol-A-Homopolycarbonaten die Copolycarbonate
von Bisphenol-A mit bis zu 15 Mol%, bezogen auf die Molsummen an Diphenolen, anderen als
bevorzugt oder besonders bevorzugt genannten Diphenolen, insbesondere 2,2-Bis(3,5-dibrom-4-

hydroxyphenyl)-propan.

Aromatische Dicarbonsiuredihalogenide zur Herstellung von aromatischen Polyestercarbonaten
sind vorzugsweise die Disauredichloride der Isophthalsdure, Terephthalsdure, Diphenylether-4,4'-

dicarbonséure und der Naphthalin-2,6-dicarbonséure.

Besonders bevorzugt sind Gemische der Diséduredichloride der Isophthalsdure und der

Terephthalsiure im Verhiltnis zwischen 1:20 und 20:1.

Bei der Herstellung von Polyestercarbonaten wird zusitzlich ein Kohlensdurehalogenid,

vorzugsweise Phosgen, als bifunktionelles Sdurederivat mit verwendet.

Als Kettenabbrecher fiir die Herstellung der aromatischen Polyestercarbonate kommen aufler den
bereits genannten Monophenolen noch deren Chlorkohlensdureester sowie die Sdurechloride von
aromatischen Monocarbonsiuren, die gegebenenfalls durch C; bis Cy-Alkylgruppen oder durch
Halogenatome substituiert sein konnen, sowie aliphatische C, bis Cy,-Monocarbonsdurechloride in

Betracht.

Die Menge an Kettenabbrechern betrigt jeweils 0,1 bis 10 Mol%, bezogen im Falle der
phenolischen Kettenabbrecher auf Mol Diphenol und im Falle von Monocarbonsiurechlorid-

Kettenabbrecher auf Mol Dicarbonsiuredichlorid.
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Die aromatischen Polyestercarbonate kénnen auch aromatische Hydroxycarbonsduren eingebaut

enthalten.

Die aromatischen Polyestercarbonate kénnen sowohl linear als auch in bekannter Weise verzweigt

sein (siehe dazu DE-A 2 940 024 und DE-A 3 007 934).

Als Verzweigungsmittel kénnen beispielsweise drei- oder mehrfunktionelle Carbonsédurechloride,
wie Trimesinsduretrichlorid, Cyanursiduretrichlorid, 3,3'-,4,4'-Benzophenon-tetracarbonsiuretetra-
chlorid, 1,4,5,8-Napthalintetracarbon-siuretetrachlorid oder Pyromellithsduretetrachlorid, in
Mengen von 0,01 bis 1,0 Mol% (bezogen auf eingesetzte Dicarbonsduredichloride) oder drei- oder
mehrfunktionelle Phenole, wie Phloroglucin, 4,6-Dimethyl-2,4,6-tri-(4-hydroxyphenyl)-hept-2-en,
4,6-Dimethyl-2,4-6-tri-(4-hydroxyphenyl)-heptan, 1,3,5-Tri-(4-hydroxyphenyl)-benzol, 1,1,1-Tri-
(4-hydroxyphenyl)-ethan, Tri-(4-hydroxyphenyl)-phenylmethan, 2,2-Bis[4,4-bis(4-hydroxy-phe-
nyl)-cyclohexyl]-propan, 2,4-Bis(4-hydroxyphenyl-isopropyl)-phenol, Tetra-(4-hydroxyphenyl)-
methan, 2,6-Bis(2-hydroxy-5-methyl-benzyl)-4-methyl-phenol, 2-(4-Hydroxyphenyl)-2-(2,4-dihy-
droxyphenyl)-propan, Tetra-(4-[4-hydroxyphenyl-isopropyl]-phenoxy)-methan, 1,4-Bis[4,4'-dihy-
droxytri-phenyl)-methyl]-benzol, in Mengen von 0,01 bis 1,0 Mol% bezogen auf eingesetzte
Diphenole verwendet werden. Phenolische Verzweigungsmittel kénnen mit den Diphenolen
vorgelegt, Siurechlorid-Verzweigungsmittel konnen zusammen mit den Siuredichloriden

eingetragen werden.

In den thermoplastischen, aromatischen Polyestercarbonaten kann der Anteil an
Carbonatstruktureinheiten beliebig variieren. Vorzugsweise betrigt der Anteil an Carbonatgruppen
bis zu 100 Mol%, insbesondere bis zu 80 Mol%, besonders bevorzugt bis zu 50 Mol%, bezogen
auf die Summe an Estergruppen und Carbonatgruppen. Sowohl der Ester- als auch der
Carbonatanteil der aromatischen Polyestercarbonate kann in Form von Blécken oder statistisch

verteilt im Polykondensat vorliegen.

Die relative Losungsviskositit (1)) der aromatischen Polycarbonate und Polyestercarbonate liegt
im Bereich 1,20 bis 1,30, bevorzugt von 1,22 bis 1,28, besonders bevorzugt von 1,23 bis 1,27
(gemessen an Losungen von 0,5 g Polycarbonat oder Polyestercarbonat in 100 ml

Methylenchlorid-Losung bei 25°C).
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Komponente B
Bei der Komponente B handelt es sich um eine kautschukmodifiziertes Komponente.

Komponente B.1

Komponente B enthilt als Komponente B.1 ein Pfropfpolymerisat oder eine Mischung aus
mehreren Pfropfpolymerisaten, hergestellt in Emulsionspolymerisation, mit partikuldrem

Kautschuk als Pfropfgrundlage.

Bevorzugt umfasst Komponente B.1 ein oder mehrere Pfropfpolymerisate von

B.1.1 5 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 80 Gew.-%, besonders bevorzugt 25 bis 60 Gew.-%
(bezogen auf die Summe der Gew.-% aus B.1.1 und B.1.2), wenigstens eines Vinylmono-
meren auf

B.1.2 95 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 80 bis 20 Gew.-%, besonders bevorzugt 75 bis 40 Gew.-%
(bezogen auf die Summe der Gew.-% aus B.1.1 und B.1.2) einer oder mehrerer Pfropf-
grundlagen mit Glasiibergangstemperaturen < 0°C, vorzugsweise < -10°C, besonders

bevorzugt < -20°C.

Die Pfropfgrundlage B.1.2 hat vorzugsweise eine mittlere TeilchengroBe (dso-Wert) von 0,05 bis
0,25 pm, bevorzugt von 0,08 bis 0,20, besonders bevorzugt von 0,10 bis 0,18 pm.

Monomere B.1.1 sind vorzugsweise Gemische aus

B.1.1.1 50 bis 99 Gew.-%, bevorzugt 60 bis 80 Gew.-%, besonders bevorzugt 70 bis 80 Gew.-
% (bezogen auf die Summe der Gew.-% aus B.1.1.1 und B.1.1.2) mindestens eines
Monomeren ausgew#hlt aus der Gruppe bestehend aus Vinylaromaten und/oder
kernsubstituierten Vinylaromaten (wie Styrol, o-Methylstyrol, p-Methylstyrol, p-
Chlorstyrol) und Methacrylsdure-(C;-Cg)-Alkylester (wie Methylmethacrylat, Ethyl-
methacrylat), und

B.1.1.2 1 bis 50 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 40 Gew.-%, besonders bevorzugt 20 bis 30 Gew.-%
(bezogen auf die Summe der Gew.-% aus B.1.1.1 und B.1.1.2) mindestens eines
Monomeren ausgewihlt aus der Gruppe bestehend aus Vinylcyanide (ungesittigte
Nitrile wie Acrylnitril und Methacrylnitril), (Meth)Acrylsdure-(C;-Cg)-Alkylester (wie
Methylmethacrylat, n-Butylacrylat, t-Butylacrylat), ungesittigte Carbonsiduren und/oder
Derivate (wie Anhydride und Imide) ungesittigter Carbonsduren (beispielsweise

Maleinsidureanhydrid und N-Phenyl-Maleinimid).
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Bevorzugte Monomere B.1.1.1 sind ausgewihlt aus mindestens einem der Monomere Styrol, o-
Methylstyrol und Methylmethacrylat, bevorzugte Monomere B.1.1.2 sind ausgewdhlt aus
mindestens einem der Monomere Acrylnitril, Maleinsdureanhydrid und Methylmethacrylat.

Besonders bevorzugte Monomere sind B.1.1.1 Styrol und B.1.1.2 Acrylnitril.

Fiir die Pfropfpolymerisate B.1 geeignete Pfropfgrundlagen B.1.2 sind beispielsweise Dien-
kautschuke, EP(D)M-Kautschuke, also solche auf Basis Ethylen/Propylen und gegebenenfalls
Dien, Acrylat-, Polyurethan-, Silikon-, Chloropren- und Ethylen/Vinylacetat-Kautschuke sowie
Silikon/Acrylat-Kompositkautschuke.

Bevorzugte Pfropfgrundlagen B.1.2 sind Dienkautschuke, beispielsweise auf Basis Butadien und
Isopren, oder Gemische von Dienkautschuken oder Copolymerisate von Dienkautschuken oder
deren Gemischen mit weiteren copolymerisierbaren Monomeren (z.B. geméf3 B.1.1.1 und B.1.1.2),
mit der Malgabe, dass die Glasiibergangstemperatur der Komponente B.1.2 unterhalb < 0°C,
vorzugsweise < -10°C, besonders bevorzugt < -20°C liegt. Besonders bevorzugt ist reiner

Polybutadienkautschuk.

Besonders bevorzugte Pfropfpolymerisate B.1 sind beispielsweise ABS- oder MBS-Polymerisate,
wie sie z.B. in der DE-OS 2 035 390 (=US-PS 3 644 574) oder in der DE-OS 2 248 242 (=GB-PS 1
409 275) bzw. in Ullmanns, Enzyklopédie der Technischen Chemie, Bd. 19 (1980), S. 280 ff. be-

schrieben sind.
Besonders geeignete Pfropfpolymerisate B.1 weisen eine Kern-Schale-Struktur auf.

Der Gelanteil der Pfropfgrundlage B.1.2 betrigt vorzugsweise mindestens 60 Gew.-%, besonders

bevorzugt mindestens 80 Gew.-%, insbesondere mindestens 90 Gew.-% (in Toluol gemessen).

Besonders geeignete Pfropfpolymerisate B.1 sind insbesondere auch solche Polymerisate, die
durch Redox-Initilerung mit einem Initiatorsystem aus organischem Hydroperoxid und

Ascorbinsiure gemifl US-P 4 937 285 hergestellt werden.

Da bei der Pfropfreaktion die Pfropfmonomeren bekanntlich nicht unbedingt vollstindig auf die
Pfropfgrundlage aufgepfropft werden, werden erfindungsgemiB unter Komponente B.1 solche
Produkte verstanden, die durch (Co)Polymerisation der Pfropfmonomere in Gegenwart der

Pfropfgrundlage(n) gewonnen werden und bei der Aufarbeitung mit anfallen. Diese Produkte
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kénnen demnach neben dem eigentlichen Pfropfpolymerisat auch freies, d.h. nicht chemisch an

den Kautschuk gebundenes (Co)Polymerisat der Pfropfmonomere enthalten.

Geeignete  Acrylatkautschuke gemidl B.1.2 sind vorzugsweise Polymerisate aus
Acrylsidurealkylestern, gegebenenfalls mit bis zu 40 Gew.-%, bezogen auf B.1.2 anderen
polymerisierbaren, ethylenisch ungesittigten Monomeren. Zu den bevorzugten polymerisierbaren
Acrylsdureestern gehdren C, bis Cs-Alkylester, beispielsweise Methyl-, Ethyl-, Butyl-, n-Octyl-
und 2-Ethylhexylester; Halogenalkylester, vorzugsweise Halogen-C,-Cs-alkylester, wie

Chlorethylacrylat sowie Mischungen dieser Monomeren.

Zur Vernetzung koénnen Monomere mit mehr als einer polymerisierbaren Doppelbindung
copolymerisiert werden. Bevorzugte Beispiele fiir vernetzende Monomere sind Ester ungesittigter
Monocarbonsduren mit 3 bis 8 C-Atomen und ungesittigter einwertiger Alkohole mit 3 bis 12 C-
Atomen, oder gesittigter Polyole mit 2 bis 4 OH-Gruppen und 2 bis 20 C-Atomen, wie
Ethylenglykoldimethacrylat,  Allylmethacrylat;  mehrfach  ungesittigte  heterocyclische
Verbindungen, wie Trivinyl- und Triallylcyanurat; polyfunktionelle Vinylverbindungen, wie Di-
und Trivinylbenzole; aber auch Triallylphosphat und Diallylphthalat. Bevorzugte vernetzende
Monomere sind Allylmethacrylat, Ethylenglykoldimethacrylat, Diallylphthalat und heterocyclische
Verbindungen, die mindestens drei ethylenisch ungesittigte Gruppen aufweisen. Besonders
bevorzugte vernetzende Monomere sind die cyclischen Monomere Triallylcyanurat,
Triallylisocyanurat, Triacryloylhexahydro-s-triazin, Triallylbenzole. Die Menge der vernetzten
Monomere betriigt vorzugsweise 0,02 bis 5, besonders bevorzugt 0,05 bis 2 Gew.-%, bezogen auf
die Pfropfgrundlage B.1.2. Bei cyclischen vernetzenden Monomeren mit mindestens drei ethyle-
nisch ungesittigten Gruppen ist es vorteilhaft, die Menge auf unter 1 Gew.-% der Pfropfgrundlage

B.1.2 zu beschrinken.

Bevorzugte "andere" polymerisierbare, ethylenisch ungesittigte Monomere, die neben den
Acrylsidureestern gegebenenfalls zur Herstellung der Pfropfgrundlage B.1.2 dienen kénnen, sind
z.B. Acrylnitril, Styrol, a-Methylstyrol, Acrylamide, Vinyl-C,-Cs-alkylether, Methylmethacrylat,
Butadien. Bevorzugte Acrylatkautschuke als Pfropfgrundlage B.1.2 sind Emulsionspolymerisate,

die einen Gelgehalt von mindestens 60 Gew.-% aufweisen.
Weitere geeignete Pfropfgrundlagen gemiB B.1.2 sind Silikonkautschuke mit pfropfaktiven

Stellen, wie sie in den DE-OS 3 704 657, DE-OS 3 704 655, DE-OS 3 631 540 und DE-OS 3 631

539 beschrieben werden.
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Der Gelgehalt der Pfropfgrundlage B.1.2 wird bei 25°C in einem geeigneten Losungsmittel als in

diesen Losungsmitteln unléslicher Anteil bestimmt (M. Hoffmann, H. Krémer, R. Kuhn,

Polymeranalytik I und II, Georg Thieme-Verlag, Stuttgart 1977).

Die mittlere TeilchengroBe dso ist der Durchmesser, oberhalb und unterhalb dessen jeweils 50

Gew.-% der Teilchen liegen. Er kann mittels Ultrazentrifugenmessung (W. Scholtan, H. Lange,
Kolloid, Z. und Z. Polymere 250 (1972), 782-1796) bestimmt werden.

Komponente B.2

Komponente B enthilt in bevorzugter Ausfiihrungsform dariiber hinaus als Komponente B.2 ein

kautschukfreies Vinyl(co)polymerisat.

Bei den kautschukfreien Vinyl(co)polymerisaten gemid Komponente B.2 handelt es sich um

kautschukfreie Homo- und/oder Copolymerisate von mindestens einem Monomeren aus der

Gruppe der Vinylaromaten, Vinylcyanide (ungesittigte Nitrile), (Meth)Acrylsdure-(Cy bis Cs)-

Alkylester, ungesittigten Carbonsduren sowie Derivaten (wie Anhydride und Imide) ungesittigter

Carbonséuren.

Insbesondere geeignet sind Vinyl(co)polymerisate B.2 aus

B.2.1

B.2.2

50 bis 99 Gew.-%, bevorzugt 60 bis 80 Gew.-%, besonders bevorzugt 70 bis 80 Gew.-%
(bezogen auf die Summe der Gew.-% aus B.2.1 und B.2.2) mindestens eines Monomeren
ausgewihlt aus der Gruppe der Vinylaromaten (wie beispielsweise Styrol, o-Methyl-
styrol), kernsubstituierten Vinylaromaten (wie beispielsweise p-Methylstyrol, p-Chlorsty-
rol) und (Meth)Acrylsdure-(C;-Cg)-Alkylester (wie beispielsweise Methylmethacrylat, n-
Butylacrylat, tert.-Butylacrylat) und

1 bis 50 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 40 Gew.-%, besonders bevorzugt 20 bis 30 Gew.-%
(bezogen auf die Summe der Gew.-% aus B.2.1 und B.2.2) mindestens eines Monomeren
ausgewihlt aus der Gruppe der Vinylcyanide (wie beispielsweise ungesittigte Nitrile wie
Acrylnitril und Methacrylnitril), (Meth)Acrylsdure-(C,-Cg)-Alkylester (wie beispielsweise
Methylmethacrylat, n-Butylacrylat, tert.-Butylacrylat), ungesittigte Carbonsduren und
Derivate ungesittigter Carbonsiuren (beispielsweise Maleinsdureanhydrid und N-Phenyl-

Maleinimid).

Die Vinyl(co)polymerisate B.2 sind vorzugsweise harzartig und thermoplastisch. Besonders

bevorzugt ist das Copolymerisat aus B.2.1 Styrol und B.2.2 Acrylnitril.
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Derartige Vinyl(co)polymerisate B.2 sind bekannt und lassen sich durch radikalische Polymeri-
sation, insbesondere durch Emulsions-, Suspensions-, Losungs- oder Massepolymerisation her-
stellen. Die Vinyl(co)polymerisate besitzen vorzugsweise gewichtsgemittelte Molekulargewichte
M,, (ermittelt durch GPC mit Polystyrol als Standard) zwischen 40.000 und 250.000 g/mol,
bevorzugt zwischen 60.000 und 170.000 g/mol, besonders bevorzugt zwischen 70.000 und 140.000
g/mol.

Komponenten B.1 und B.2 kdnnen auch als Pricompound aus der Gesamtmenge oder einer

Teilmenge von B.1 mit der Gesamtmenge oder einer Teilmenge von B.2 zum Einsatz kommen.

Unter Pricompound im Sinne der Erfindung sind zu verstehen solche Mischungen aus
Pfropfpolymeren B.1 und kautschukfreien Vinyl(co)polymeren B.2, welche in einem
Compoundierungsaggregat, beispielsweise einem Knetreaktor oder Zweiwellenextruder durch
Zufithrung thermischer und/oder mechanischer Energie auf eine Temperatur von 180°C bis 300°C,
bevorzugt 200°C bis 280°C, besonders bevorzugt 220°C bis 260°C aufgeheizt und dadurch
aufgeschmolzen, gemischt und ineinander dispergiert, gegebenenfalls durch Anlegen eines
Unterdrucks entgast und danach wieder abgekiihlt und granuliert worden sind. In bevorzugter
Ausfiihrungsform kommt dabei das Pfropfpolymer B.1 in feuchtem Zustand (d.h. in Anwesenheit
von Wasser) gemiB der Verfahren, welche in EP 0 768 157 A1 und EP 0 867 463 Al beschrieben

sind, zum Einsatz.

Die im Sinne der Erfindung fiir den Einsatz in Komponente B geeigneten Pricompounds enthalten
bevorzugt 10 bis 70 Gew.-Teile, besonders bevorzugt 20 bis 60 Gew.-Teile, insbesondere 30 bis 55
Gew.-Teile (jeweils bezogen auf den Pricompound) Pfropfpolymer B.1 und bevorzugt 30 bis 90
Gew.-Teile, besonders bevorzugt 40 bis 80 Gew.-Teile, insbesondere 45 bis 70 Gew.-Teile

(jeweils bezogen auf den Pricompound) an kautschukfreiem Vinyl(co)polymer B.2.

Komponente B.3

Des weiteren kann die Komponente B gegebenenfalls auch Pfropfpolymerisate B.3 hergestellt im

Masse-, Losungs- oder Masse-Suspensions-Polymerisationsverfahren enthalten.
Bei der Komponente B.3 handelt es sich bevorzugt um Pfropfpolymerisate von

B.3.1 60 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise 70 bis 92 Gew.-%, besonders bevorzugt 80 bis 90 Gew .-

% (bezogen auf die Summe der Gew.-% aus B.3.1 und B.3.1) einer Mischung aus
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B.3.1.1 65 bis 85 Gew.-%, bevorzugt 70 bis 80 Gew.-% (bezogen auf die Summe der
Gew.-% aus B.3.1.1 und B.3.1.2) mindestens eines Monomeren ausgewihlt aus
der Gruppe der Vinylaromaten (wie beispielsweise Styrol, a-Methylstyrol),
kernsubstituierten Vinylaromaten (wie beispielsweise p-Methylstyrol, p-Chlor-
styrol) und Methacrylsiure-(C;-Cg)-Alkylester (wie beispielsweise Methyl-
methacrylat, Ethylmethacrylat) und

B.3.1.2 15 bis 35 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 30 Gew.-% (bezogen auf die Summe der
Gew.-% aus B.3.1.1 und B.3.1.2) mindestens eines Monomeren ausgewihlt aus
der Gruppe der Vinylcyanide (wie beispielsweise ungesittigte Nitrile wie
Acrylnitril und Methacrylnitril), (Meth)Acrylsdure-(C;-Cs)-Alkylester (wie
beispielsweise =~ Methylmethacrylat,  n-Butylacrylat, tert.-Butylacrylat),
ungesittigte Carbonsduren und Derivate (wie beispielsweise Anhydride und
Imide) ungesittigter Carbonsduren (beispielsweise Maleinsdureanhydrid und N-
Phenyl-Maleinimid)

auf
B.3.2 5 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 8 bis 30 Gew.-%, besonders bevorzugt 10 bis 20 Gew.-%
(bezogen auf die Summe der Gew.-% aus B.3.1 und B.3.2) wenigstens einer Pfropfgrund-

lage mit einer Glasiibergangstemperatur < 0°C, bevorzugt < -20°C.

Die in Masse-, Losungs- oder Masse-Suspensions-Polymerisation hergestellten Pfropfpolymerisate
gemilB Komponenten B.3 weisen vorzugsweise eine mittlere Teilchengrofle (dsp-Wert) von 0,1 bis

10 um, bevorzugt von 0,2 bis 5 pm, besonders bevorzugt von 0,3 bis 2,0 pm.

Bevorzugte Monomere B.3.1.1 sind ausgewihlt aus mindestens einem der Monomere Styrol, o-
Methylstyrol und Methylmethacrylat, bevorzugte Monomere B.3.1.2 sind ausgewihlt aus

mindestens einem der Monomere Acrylnitril, Maleinsdureanhydrid und Methylmethacrylat.
Besonders bevorzugte Monomere sind B.3.1.1 Styrol und B.3.1.2 Acrylnitril.

Fiir die Pfropfpolymerisate B.3 bevorzugte Pfropfgrundlagen B.3.2 sind beispielsweise
Dienkautschuke, Dien-Vinyl-Blockcopolymer-Kautschuke, EP(D)M-Kautschuke, also solche auf

Basis Ethylen/Propylen und gegebenenfalls Dien und Mischungen aus mehreren der zuvor

genannten Kautschuktypen.

Besonders bevorzugte Pfropfgrundlagen B.3.2 sind Dienkautschuke (z.B. auf Basis von Butadien

oder Isopren), Dien-Vinyl-Blockcopolymer-Kautschuke (z.B. auf Basis von Butadien- und
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Styrolblocken), Copolymerisate von Dienkautschuken mit weiteren copolymerisierbaren
Monomeren (z.B. gemifi B.3.1.1 und B.3.1.2) und Mischungen aus den zuvor genannten

Kautschuktypen.

Besonders bevorzugte Pfropfgrundlagen B.3.2 sind reiner Polybutadienkautschuk, Styrol-
Butadien-Blockcopolymerkautschuk sowie Mischungen aus reinem Polybutadienkautschuk und

Styrol-Butadien-Blockcopolymerkautschuk.

Pfropfpolymerisate B.3 werden im Allgemeinen hergestellt durch radikalisch initiierte

Polymerisation.

Besonders bevorzugte Pfropfpolymerisate B.3 sind ABS-Polymerisate.

Das Pfropfpolymerisat B.3 umfasst freies, d.h. nicht chemisch an die Kautschukgrundlage
gebundenes Copolymerisat aus B.3.1.1 und B.3.1.2, welches sich dadurch auszeichnet, dass es in

geeigneten Losungsmittel (z.B. Aceton) geldst werden kann.

Bevorzugt enthilt die Komponente B.3 ein freies Copolymerisat aus B.3.1.1 und B.3.1.2, welches
ein gewichtsgemitteltes Molekulargewicht (Mw), bestimmt per Gelpermeationschromatographie
mit Polystyrol als Standard, von 60,000 bis 200,000 g/mol, besonders bevorzugt von 70,000 bis
140,000 g/mol aufweist.

Die Mengenverhiltnisse, in denen die Komponenten B.1 bis B.3 in dem kautschukmodifizierten
Styrolharz gemi Komponente B enthalten sein konnen, werden einerseits durch das Verhiltnis der
Komponenten A und B in der Gesamtzusammensetzung und andererseits durch die individuellen
Kautschukgehalte der Komponenten B.1 und B.3 sowie der Groflenverteilung ihrer Pfropfpartikel

bestimmt.

Grundsitzlich miissen die Mengenverhiltnisse der Komponenten A und B einerseits sowie der
Komponenten B.1 bis B.3 andererseits in den erfindungsgeméfen Zusammensetzungen so

aufeinander abgestimmt sein, dass
(i) der gesamte Kautschukgehalt (d.h. die Summe aus den Elastomeranteilen aus B.1 und B.3) der

Polycarbonat-Zusammensetzung 1 bis 6 Gew.-%, bevorzugt 2,0 bis 5,5 Gew.-%, besonders

bevorzugt 2,5 bis 5,0 Gew.-% betrigt sowie
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(ii)) mindestens 40 Gew.-%, bevorzugt mindestens 50 Gew.-% aller Pfropfpartikel in Komponente
B (also unter Beriicksichtung der Pfropfpartikel aus B.1 und B.3) einen Durchmesser,

gemessen mit Ultrazentrifuge, von bis zu 200 nm, und

(ili) in bevorzugter Ausfithrungsform dariiber hinaus bis zu 25 Gew.-%, insbesondere bis zu 20
Gew.-% aller Pfropfpartikel in der Komponente B einen Durchmesser, gemessen mit

Ultrazentrifuge, von iiber 400 nm aufweisen.

In bevorzugter Ausfithrungsform besteht Komponente B, unter der Voraussetzung der Einhaltung der
zuvorgenannten Bedingungen (i) bis (iii), dabei aus 5 bis 50 Gew.-%, besonders bevorzugt 8 bis 40
Gew.-%, insbesondere 15 bis 35 Gew.-%, bezogen auf die Komponente B, aus Komponente B.1, zu
50 bis 95 Gew.-%, besonders bevorzugt 60 bis 92 Gew.-%, insbesondere 65 bis 85 Gew.-%, bezogen
auf die Komponente B, aus Komponente B.2 und zu 0 bis 25 Gew.-%, besonders bevorzugt 0 bis 10

Gew.-%, insbesondere zu 0 Gew.-%, bezogen auf Komponente B, aus Komponente B.3.

Komponente C
Die Zusammensetzung kann als Komponente C Polymeradditive enthalten. Als handelsiibliche

Polymeradditive gemafl Komponente C kommen Additive wie beispielsweise Flammschutzmittel
(beispielsweise Phosphor- oder Halogenverbindungen), Flammschutzsynergisten (beispielsweise
nanoskalige Metalloxide), rauchhemmende Additive (beispielsweise Borsdure oder Borate),
Antidrippingmittel (beispielsweise Verbindungen der Substanzklassen der fluorierten Polyolefine,
der Silikone sowie Aramidfasern), interne und externe Gleit- und Entformungsmittel
(beispielsweise Pentaerythrittetrastearat, Montanwachs oder Polyethylenwax),
FlieBfihigkeitshilfsmittel (beispielsweise niedermolekulare Vinyl(co)polymerisate), Antistatika
(beispielsweise Blockcopolymere aus Ethylenoxid und Propylenoxid, andere Polyether oder
Polyhydroxyether, Poletheramide, Polyesteramide oder Sulfonsduresalze), Leitfahigkeitsadditive
(beispielsweise LeitruB oder Carbon Nanotubes), Stabilisatoren (beispielsweise UV/Licht-
Stabilisatoren, Thermostabilisatoren, Antioxidantien, Umesterungsinhibitoren,
Hydrolyseschutzmittel), antibakteriell wirkende Additive (beispielsweise Silber oder Silbersalze),
kratzfestigkeitsverbessernde Additive (beispielsweise Silikonole oder harte Fiillstoffe wie
Keramik(hohl)kugeln), IR-Absorbentien, optische Aufheller, fluoreszierende Additive, Fiill- und
Verstiarkungsstoffe (beispielsweise Talk, ggf. gemahlene Glas- oder Karbonfasern, Glas- oder
Keramik(hohl)kugeln, Glimmer, Kaolin, CaCO; und Glasschuppen) sowie Farbstoffe und Pig-
mente (beispielsweise Rufl, Titandioxid oder Eisenoxid) und Bronstet-saure Verbindungen als

Basenfinger, oder aber Mischungen mehrerer der genannten Additive in Frage.
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In bevorzugter Ausfithrungsform sind die erfindungsgemifien Zusammensetzungen frei von

Flammschutzmitteln sowie frei von Fiill- und Verstirkungsstoffen.

Herstellung der Formmassen und Formkorper

Die erfindungsgemifBen thermoplastischen Formmassen koénnen beispielsweise hergestellt
werden, indem man die jeweiligen Bestandteile in bekannter Weise vermischt und bei
Temperaturen von bevorzugt 220°C bis 3330°C, besonders bevorzugt bei 260 bis 300°C in
iiblichen Aggregaten wie Innenknetern, Extrudern und Doppelwellenschnecken schmelzcom-
poundiert und schmelzextrudiert.

Die Vermischung der einzelnen Bestandteile kann in bekannter Weise sowohl sukzessive als auch
simultan erfolgen, und zwar sowohl bei etwa 20°C (Raumtemperatur) als auch bei hoherer

Temperatur.

Gegenstand der Erfindung ist daher auch ein Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemifen

Zusammensetzungen.

Die erfindungsgemifen Formmassen konnen zur Herstellung von Formkorpern jeder Art
verwendet werden. Diese konnen beispielsweise durch Spritzguss, Extrusion und Blasform-
verfahren hergestellt werden. Eine weitere Form der Verarbeitung ist die Herstellung von

Formkorpern durch Tiefziehen aus zuvor hergestellten Platten oder Folien.

Beispiele fiir solche Formkorper sind Folien, Profile, Gehduseteile jeder Art, z.B. fur
Haushaltsgerite wie Saftpressen, Kaffeemaschinen, Mixer; fiir Biiromaschinen wie Monitore,
Flatscreens, Notebooks, Drucker, Kopierer; Platten, Rohre, Elektroinstallationskanile, Fenster,
Tiiren und weitere Profile fiir den Bausektor (Innenausbau und AuBenanwendungen) sowie
Elektro- und Elektronikteile wie Schalter, Stecker und Steckdosen und Bauteile fiir Nutzfahrzeuge,

insbesondere fiir den Automobilbereich.

Die erfindungsgemiBen Formmassen eignen sich beispielsweise auch zur Herstellung von
folgenden Formkorpern : Innenausbauteile fiir Schienenfahrzeuge, Schiffe, Flugzeuge, Busse und
andere Kraftfahrzeuge, Karosserieteile fiir Kraftfahrzeuge, Gehduse von Kleintransformatoren
enthaltenden Elektrogeriten, Gehiuse fiir Gerite zur Informationsverarbeitung und -Ubermittlung,
Geh#use und Verkleidung von medizinischen Geriten, Massagegerite und Gehéuse dafiir, Spiel-

fahrzeuge fiir Kinder, flichige Wandelemente, Gehduse fiir Sicherheitseinrichtungen,
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wirmeisolierte Transportbehiltnisse, Formkorper fiir Sanitdr- und Badausriistungen, Abdeckgitter

fiir Liifter6ffnungen und Gehduse fiir Gartengerite.

Insbesondere eignen sich die erfindungsgemdBen Formmassen zur Herstellung von metallisierten
Formkorper, in bevorzugter Ausfiihrungsform auch Formkorpern mit einer auf der metallisierten
Seite zumindest zum Teil konkav oder konvex gekriimmten Oberfliache, mit hohen Anforderungen
an den Oberflichenglanz, insbesondere mit hohen Anforderungen an die Homogenitit des
Oberflichenglanzes, sowie mit hohen Anforderungen an die Wirmeformbestindigkeit und
Zihigkeit. Solche Formkorper aus den erfindungsgemiflen Formmassen lassen sich mit

Formkérpern aus Polycarbonat und/oder Polymethylmethacrylat verschweiflen.

In besonders bevorzugter Ausfiihrungsform eignen sich die erfindungsgemifen Formmassen somit
zur Herstellung von Leuchtengehiuse mit Reflektorfunktionalitit, welche gegebenenfalls mit einer
transparenten Leuchtenabdeckung aus Polycarbonat oder Polymethylmethacrylat verschweifit werden
sollen. Beispielsweise und bevorzugt eignen sich die erfindungsgeméafien Formmassen demnach zur

Herstellung von Autmobilscheinwerfern und Automobilriickleuchten.

Zur Metallisierung der spritzgegossenen Formteile kommen prinzipiell alle aus dem Stand der
Technik bekannten Verfahren in Frage. Zu nennen sind hier beispielsweise ECD-(electro-coating
deposition) bzw. Galvanisierungs-, PVD-(physical vapour deposition) und CVD-(chemical vapour

deposition)Verfahren.

Bevorzugt eignen sich die spritzgegossenen Formteile zur Metallisierung in einem PVD-Verfahren

wie beispielsweise dem Elektronenstrahlverdampfen oder dem Sputterverfahren.
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Beispiele

Komponente A-1

Lineares Polycarbonat auf Basis Bisphenol-A mit relativer Losungsviskositét (gemessen an einer

Losung von 0,5 g des Polycarbonats in 100 ml Methylenchlorid-Lésung bei 25°C) von 1,25.

Komponente B.1-1

ABS-Pfropfpolymerisat mit Kern-Schale Struktur hergestellt in Emulsionspolymerisation mit 46
Gew.-% einer Hiille aus Styrol-Acrylnitril Copolymer mit einem Verhiltnis von Styrol zu
Acrylnitril von 77 : 23 Gew.-% auf 54 Gew.-% einer teilchenférmigen Pfropfgrundlage, wobei die
Pfropfpartikel, also die partikuldire Kautschukgrundlage mit ihrer chemisch angebundenen
Pfropfhiille, eine mittlere TeilchengroBe dso von etwa 150 nm aufweisen, und wobei die
Pfropfgrundlage aus reinem Polybutadienkautschuk besteht. 55 Gew.-% der Pfropfpartikel weisen
gemessen mittels Ultrazentrifuge einen Durchmesser von kleiner als 200 nm und 15 Gew.-% der
Pfropfpartikel weisen gemessen mittels Ultrazentrifuge einen Durchmesser von gréfer als 400 nm

auf.

Komponente B.2-1
SAN-Polymerisat aus 23 Gew.-% AcryInitril und 77 Gew.-% Styrol.

Komponente B-1
Pracompound bestehend aus S0 Gew.-% der Komponente B.1-1 und 50 Gew.-% der Komponente

B.2-1.

Komponente C-1

Pentaerithrithtetrastearat als Entformungsmittel
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Komponente C-2
Phosphorigsiureester des Bis-(2-hydroxy-3-cyclohexyl-5-methyl-phenyl)-methans gemaf der

folgenden Formel (V)

M)

Auf einem Zweiwellenextruder ZSK-25 (Coperion, Werner & Pfleiderer) wurde bei einer

Massetemperatur von 260°C die folgende Zusammensetzung compoundiert:

A-1 65,46 %
B-1 14,00 %
B.2-1 19,70 %
C-1 0,74 %
C-2 0,10 %

Die Zusammensetzung weist einen Elastomergehalt von 3,8 Gew.-% auf.

An der Zusammensetzung wurde eine Schmelzeviskositdt gemédfl ISO 11443 bei einer Temperatur

von 260°C und der Scherrate von 1000s” von 190 Pas gemessen.

Als MaB fiir die hohe Wirmeformbestindigkeit wurde ein Vicat B120-Wert gemdfl ISO 306 von

126°C ermittelt.

Das Material zeigte im Kerbschlagversuch bei 23°C gemaf ISO 180/1A ein zihes Bruchverhalten. Es

wurde ein Kerbschlagzihigkeitswert von 40 kJ/m” ermittelt.
Formkorper mit partiell konkav oder konvex geformter Oberfliche, welche aus dieser

erfindungsgemifen Zusammensetzung im Spritzgussverfahren hergestellt wurden, zeigten nach

Metallisierung mittels PVD (Physical Vapor Deposition) in visueller Begutachtung einen hohen
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Glanzgrad, wobei die Homogenitit des Glanzgrades iiber das Formteil hoher war als bei
vergleichbaren Formkérpern, welche aus Zusammensetzungen gemidB dem Stand der Technik

geformt wurden.
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1. Zusammensetzungen enthaltend

A) 55 bis 90 Gew.-Teile (bezogen auf die Summe der Gew.-Teile der Komponenten A, B

und C) aromatisches Polycarbonat und/oder aromatisches Polyestercarbonat mit einer

relativen Losungsviskositit, gemessen in Methylenchlorid, von 1,20 bis 1,30,

B) 10 bis 45 Gew.-Teile (bezogen auf die Summe der Gew.-Teile der Komponenten A, B

und C) kautschukmodifizierte Komponente enthaltend

B.1) mindestens ein Pfropfpolymerisat, hergestellt in Emulsionspolymerisation, durch

B.2)
B.3)

Pfropfpolymerisation von

B.1.1) 5 bis 95 Gew.-%, bezogen auf die Summe aus B.1.1 und B.1.2, wenigstens
eines Vinylmonomeren auf

B.1.2) 95 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Summe aus B.1.1 und B.1.2, einer oder
mehrerer  teilchenférmiger ~ Kautschuke  als  Pfropfgrundlagen  mit
Glasiibergangstemperaturen < 0°C,

gegebenenfalls ein kautschukfreies Vinyl(co)polymerisat,

gegebenenfalls ein Pfropfpolymerisat von wenigstens einem Vinylmonomeren auf
wenigstens eine Kautschukgrundlage mit einer Glasiibergangstemperatur < 0°C,
hergestellt im Masse-, Losungs- oder Masse-Suspensions-Polymerisationsverfahren,
wobei die Pfropfpolymerisate B.1 und B.3 herstellungsbedingt neben
Pfropfpartikeln gegebenenfalls auch freies, das heit chemisch nicht an die
Kautschukpartikel gebundenes wund/oder in organischen Losungsmitteln
unldslicher Form in die Pfropfpartikel eingeschlossenes (Co)Polymerisat der

Vinylmonomere enthalten kénnen,

C) 0 bis 25 Gew.-Teile (bezogen auf die Summe der Gew.-Teile der Komponenten A, B

und C) Polymeradditive,

dadurch gekennzeichnet, dass

(i) der Kautschukgehalt der Polycarbonat-Zusammensetzung 1 bis 6 Gew.-% betréagt
sowie
(ii) mindestens 40 Gew.-% der Pfropfpartikel in Komponente B einen Durchmesser
(gemessen mit Ultrazentrifuge) von bis zu 200 nm aufweisen.
2. Zusammensetzungen gemal Anspruch 1 mit einem Kautschukgehalt der Polycarbonat-

Zusammensetzung von 2,5 bis 5,0 Gew.-%.
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Zusammensetzungen gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 50
Gew.-% der Pfropfpartikel in Komponente B einen Durchmesser (gemessen mit

Ultrazentrifuge) von bis zu 200 nm aufweisen.

Zusammensetzungen gemaB Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass bis zu 20 Gew.-% der
Pfropfpartikel in der Komponente B einen Durchmesser (gemessen mit Ultrazentrifuge) von

iiber 400 nm aufweisen.

Zusammensetzungen gemdl Anspruch 3 in denen Komponente A eine relative

Losungsviskositit, gemessen in Methylenchlorid, von 1,23 bis 1,27 aufweist.

Zusammensetzungen gemi Anspruch 3 enthaltend 63 bis 80 Gew.-Teile (bezogen auf die

Summe der Gew.-Teile der Komponenten A, B und C) an Komponente A.

Zusammensetzungen gemiB Anspruch 3 enthaltend 65 bis 75 Gew.-Teile (bezogen auf die

Summe der Gew.-Teile der Komponenten A, B und C) an Komponente A.

Zusammensetzungen gemil Anspruch 3, wobei Komponente B.1 ein Pfropfpolymerisat ist
von
B.1.1) 25 bis 60 Gew.-% (bezogen auf die Summe der Gew.-% aus B.1.1 und B.1.2) einer
Mischung aus
B.1.1.1) 50 bis 99 Gew.-% (bezogen auf die Summe der Gew.-% aus B.1.1.1 und
B.1.1.2) mindestens eines Monomeren ausgewdhlt aus der Gruppe
bestehend aus Vinylaromaten und/oder kernsubstituierten Vinylaromaten
und Methacrylsiure-(C,-Cg)-Alkylester und
B.1.1.2) 1 bis 50 Gew.-% (bezogen auf die Summe der Gew.-% aus B.1.1.1 und
B.1.1.2) mindestens eines Monomeren ausgewéhlt aus der Gruppe
bestehend aus Vinylcyanide, (Meth)Acrylsdure-(C,-Cs)-Alkylester,
ungesittigte  Carbonsduren und/oder  Derivate ungesittigter
Carbonsduren
auf
B.1.2)75 bis 40 Gew.-% (bezogen auf die Summe der Gew.-% aus B.1.1 und B.1.2) einer

oder mehrerer Pfropfgrundlagen mit Glasiibergangstemperaturen < -20°C.

Zusammensetzungen gemif Anspruch 8, wobei Komponente B.1 ein ABS- oder MBS-

Pfropfpolymerisat mit Kern-Schale-Struktur ist.
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Zusammensetzung gemil Anspruch 3, die frei ist von Komponente B.3.

Zusammensetzung gemifl Anspruch 3 enthaltend als Komponente C) 0,1 bis 5 Gew.-Teile
(bezogen auf die Summe der Gew.-Teile der Komponenten A, B und C) mindestens eines
Additivs ausgewihlt aus der Gruppe bestehend aus interne und externe Gleit- und
Entformungsmittel,  FlieBfdhigkeitshilfsmittel,  Antistatika,  Leitfahigkeitsadditive,
Stabilisatoren, antibakteriell wirkende Additive, kratzfestigkeitsverbessernde Additive, IR-
Absorbentien, optische Aufheller, fluoreszierende Additive, Farbstoffe und Pigmente und

Brénstet-saure Verbindungen.

Bauteile hergestellt aus oder enthaltend eine Zusammensetzung gemidll einer der

Anspriiche 1 bis 11.

Verwendung der Zusammensetzungen gemif einer der Anspriiche 1 bis 11 zur Herstellung
von metallisierten Formk&rpern mit einer auf der metallisierten Seite zumindest zum Teil

konkav oder konvex gekriimmten Oberfliche.

Verwendung der Zusammensetzungen gemal einem der Anspriiche 1 bis 11, welche eine
Schmelzeviskositit gemessen gemiB ISO 1143 bei einer Schmelzetemperatur von 260°C
und einer Scherrate von 1000 s von maximal 230 Pas aufweisen, zur Herstellung von
metallisierten Formkdrpern, wobei die metallisierten Formkorpern eine auf der
metallisierten Seite zumindest zum Teil konkav oder konvex gekriimmte Oberfliche

aufweisen.

Leuchtengehiuse mit Reflektorfunktionalitit enthaltend eine Zusammensetzung geméal einer

der Anspriiche 1 bis 11.
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