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Glowica do ustawiania elektrod
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Przedmiotem wynalazku jest glowica do usta-
wiania elektrod umozliwiajgca jednorazowe usta-
wienie wielu elektrod dla wykonania jednego lub
kilku wglebien lub otworéw za pomocg drazenia
erozyjnego. '

Dotychczas dla wykonywania otworéw lub wgle-
bien za pomocy drazenia erozyjnego ustawiano
kazda elektrode z osobna na obrabiarce, stosujac
do tego celu rdéznego typu jednocelowe oprzyrzg-
dowania, na przyklad ustawiaki lub szablony. Bylo
to polgczone z duzg stratg czasu na czynnoSci
pomocnicze, w czasie ktéorych obrabiarka byla nie-
wykorzystana. Niezaleznie od tego przy dotych-
czasowych oprzyrzgdowaniach uniemozliwione byto
dokladne ustawienie pracujgcych kolejno po sobie
elektrod i uzyskanie powtarzalnos$ci ksztaltow oraz
wymiarow obrabianych wglebien lub otworow.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji
glowicy pozwalajgcej na latwe i pewne ustalanie
poza obrabiarkg polozenia wielu elektrod przy za-
pewnieniu maksymalnego wykorzystania czasu
pracy drgzarki, powtarzalno$ci ksztaltu oraz wy-
miaréw obrabianych wglebien lub otworow.

Cel ten zostal osiggniety przez glowice do usta-
wiania elektrod wedlug wynalazku, ktérej istota
polega na tym, ze na glowicy na trzpieniu jest
zamocowane Kkolo, na ktéorym sg umieszczone
gwiezdziste elektrody, przy czym koto to jest po-
laczone z trzpieniem poprzez urzgdzenie podziato-
we, ktore stanowig na przyklad wypusty i rowki
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wykonane w kolnierzu kola oraz, ze na wewnetrz-
nej powierzchni kola sg wykonane powierzchnie
bazowe ustalajgce polozenie kola wzgledem trzpie-
nia.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na za-
tgczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
glowice w przekroju wzdluznym, a fig.-2 — prze-
kroj glowicy wzdiuz linii A—A oznaczonej na
fig. 1. .

Robocze elektrody 1 (fig. 1) przytwierdzone sg na
obwodzie lub czole kola 2, ktore jest zamocowane

.na trzpieniu 3. Baze polgczenia trzpienia 2 z ko-

tem 3 stanowig powierzchnie 4 i 5. Wypust 7 na
trzpieniu 3 i rowek 8 w kole 2 zabezpieczajg ko-
1o 2 przed obrotem woko6t osi 6. Wypust 7 i ro-
wek 8 stanowig urzadzenie podzialowe, ktérego
jednoznaczno$¢ ustalania zapewniajg powierzchnie
9 (fig. 2). Liczba powierzchni bazowych 9 jest row-
na maksymalnej liczbie roboczych elektrod 1 jakg
przewiduje sie do mocowania na kole 2. Wypusty
7 i rowki 8 chronione sg przed szkodliwym wply-
wem wyerodowanych czgstek nakretkg 12, prze-
ciwnakretkg 13, tulejkg dociskowg 14 i uszczel-
niajgcym pier§cieniem 15. Kolo 2 unieruchamiane
jest po kazdym ustawieniu przez dociéniecie go
nakretkg 10 poprzez podkladke 16. Przystawka
mocowana jest w uchwycie 11 dragzarki erozyjnej.

Ustawianie roboczych elektrod 1 odbywa sig¢ po-
za obrabiarkg erozyjng. Na obwodzie lub czole
kota 2 ustawia sie i mocuje elektrody 1. Ustawia-
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nie kolejnych roboczych elektrod 1 odbywa sie po
ustawieniu na powierzchni bazujgcej 9, odpowied-
niego rowka 8 wzgledem wypustu 7, dokonuje sie
przez odkrecenie nakretki 10, przesuniecie kota 2
po trzpieniu 3 w kierunku nakretki 10 tak, aby
wypust 7 wysunal sie z rowka 8. Nastepnie obri-
ca sie kolo 2 wokol osi 6 az do momentu zazebie-
nia sie kolejnego rowka 8 z wypustem 7. Po usta-
wieniu wszystkich elektrod 1 na kole 2, {rzpien 3
mocuje sie w uchwycie dragzarki erozyjnej 11.
Glowica jest przygotowana do drgzenia. Po wy-
drazeniu zgdanego wglebienia lub otworu, odkreca
sie nakretke 10, przesuwa sie kolo 2 w kierunku
nakretki 10 i przestawia kolo 2 o jeden rowek 8,
dokrecajgc nakretke 10 i nastepnie drazy sie dru-
gy elektrody. Postepujac podobnie drgzy sie ko-
lejnymi elektrodami Zzgdane otwory lub wglebie-
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nia bez konieczno$ci odrebnego ust ~viania elektrod
na drazarce.

Zastrzezenie patentowe

Glowica do ustawiania elektrod umozliwiajgca
jednorazowe ustawienie wielu elektrod do draze-
nia erozyjnego, znamienna tym, ze na trzpieniu (3)
osadzone jest nieruchomo kolo (2) zaopatrzone w
gwiezdziste elektrody (1), przy czym kolo (2) po-
laczone jest z trzpieniem (3) za pomocg urzadze-
nia podzialowego, ktoére stanowia wypusty (7)
i rowki (8) wykonane w kolnierzu kota (2), a we-
wnetrzna powierzchnia kota (2) wyposazona jest
w powierzchnie bazowe (4) i (5) ustalajgce potlo-
zenie kola (2) wzgledem trzpienia (3).

W.D.Kart. C/403/72, A4, 205 + 15
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