2

15 kwietnia 1925 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Neo 1215.

KI. 49—de\Mg & '73/(

Phonix - Stahlwerke Joh. E. Bleckmann,
Miirzzuschlag (Austrja).

Sposob wyrobu tarnlkow (raszpli).

Zgtoszono: 7 maja 1920 r.
Udzielono: 15 grudnia 1924 r.
Pierwszenstwo: 1 sierpnia 1917 r. (Austrja).

Sposob. wyrobu tarnikdéw, wedlug niniej-
szego wynalazku, jest analogiczny do spo-
sobu wyrobu pilnikéw o nacieciu goérnem i
dolnem na zwyklej maszynie do nacinania
pilnikow. Tarniki wyrabia sie tak, ze nacie-
cie dolne wykonuje sie z przerwami zapo-
moca dluta, posiadajacego ostrze z przer-
wami, naciecie za$ gérne wykonuje sie
zwykiem dlutem. :

Na rysunku przedstawiono diuto w no-
wem wykonaniu. na fig. 1—w rzucie piono-
wyitl,
fig. 3
fig. 1.

Dtuto posiada ogélnie uzywany ksztalt
diut, stuzacych do nacinania pilnikow o
jednem ostrzu, z ta réznica, ze w przedniej
plaszczyznie ¢ diuta, znajduja sie ztobki b,
lub t. p. zaglebienia, wywolujace z powodu
ukosu ¢ ostrza d diuta—przerwy e. Oczy-

w przekroju po kresce X—X na

na fig. 2 — w rzucie bocznym i na .

wiscie moze by¢ w tym celu uzyte takze
dituto o dwoch ostrzach z przerwami w sa-
mem ostrzu.

Tarnik wyrabia sie w nastepujacy spo-
sob. W miekkiem materjale wycina sie po-
czatkowo zapomoca opisanego diuta na-
ciecia dolne, a nastepnie zwyklem dlutem
naciecia gorne. Przez zastosowanie opisa-
nego diuta powstajg w tarniku ztobki z re-
gularnemi przerwami, naciecia zas$ gorne
powinny leze¢ na tych przerwach. Tym
sposobem otrzymuje si¢ wystajace zeby,
tworzace tarnik wiasciwy. Dla takich tar-
nikdw, nacinanych na maszynie do nacina-
nia pilnikdw, mozna bra¢ materjal stalowy
twardy, gdy tymczasem dotychczas moz-
na bylo do wyrobu tarnikéw tego rodzaju
stosowaé tylko stal, z mala zawartoScia
wegla (zelazo). Tym sposobem powieksza
sie czas zuzycia i wydajno$¢ tarnika.



W powyzszy sposOb wyrabiane tarniki
posiadaja, w stosunku do dotychczas uzy-
wanych, powazne zalety, mianowicie o
wiele wieksza trwalo$é, wykluczone jest
przytem zaciecie przedmiotu wyrabianego.
co dawalo sie¢ dotychczas dotkliwie od-
czuwacé przy wyrobach ze skéry i drzewa,
usuwa sie konieczno$¢ dalszej obrobki
zwyklym pilnikiem, przez co wydajnosé
-pracy powieksza sie oraz wykluczone jest
zatkanie sie zebdow. ‘

Zastrzezenie patentowe.

Spos6b wyrobu tarnikdw (raszpli) na
sposob wyrobu pilnikow z nacieciem dol-
nem i gérnem, tem znamienny, Ze naciecia
dolne sa wykonane z przerwami zapomo-
cq dluta, ktorego ostrze posiada odpowied-
nie przerwy, a gorne—zapomocag zwykle-
¢o dluta.

Phinix-Stahlwerke Joh. E. Bleckmann.
Zastepca: Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.
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