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(54)实用新型名称

一种蜜瓜采后智能处理流水线

(57)摘要

本实用新型公开了一种蜜瓜采后智能处理

流水线，包括依次通过输送台相连接的清洗装

置、风干装置、紫外杀菌装置、超声波雾化器、分

拣装置；清洗装置用于将采摘的蜜瓜通过喷淋水

清洗，清洗装置后端通过输送台一与风干装置前

端输送连接；风干装置用于将清洗后的蜜瓜风

干，风干装置后端通过输送台二与紫外杀菌装置

前端输送连接，紫外杀菌装置用于将风干的蜜瓜

通过紫外光照射杀菌，紫外杀菌装置后端通过输

送台三与分拣装置上料端输送连接，超声波雾化

器用于向输送台三上运输的蜜瓜表面喷洒保鲜

防虫药剂，分拣装置用于将蜜瓜称重后分拣包

装。本实用新型自动化程度高，可节省大量人工，

蜜瓜处理后农药残留少，运输过程无内部病害侵

害，保鲜效果好。
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1.一种蜜瓜采后智能处理流水线，其特征在于，包括依次通过输送台相连接的清洗装

置(1)、风干装置(2)、紫外杀菌装置(3)、超声波雾化器(4)、分拣装置(5)；所述清洗装置(1)

用于将采摘的蜜瓜通过喷淋水清洗，所述清洗装置(1)后面设置风干装置(2)，所述清洗装

置(1)后端通过输送台一(101)与所述风干装置(2)前端输送连接；所述风干装置用于将清

洗后的蜜瓜风干，所述风干装置(2)后面设置紫外杀菌装置(3)，所述风干装置(2)后端通过

输送台二(102)与所述紫外杀菌装置(3)前端输送连接，所述紫外杀菌装置(3)用于将风干

的蜜瓜通过紫外光照射杀菌，所述紫外杀菌装置(3)后面设置分拣装置(5)，所述紫外杀菌

装置(3)后端通过输送台三(103)与分拣装置(5)上料端输送连接，所述输送台三(103)一侧

设置超声波雾化器(4)，所述超声波雾化器(4)用于向输送台三(103)上运输的蜜瓜表面喷

洒保鲜防虫药剂，所述分拣装置(5)用于将蜜瓜称重后分拣包装。

2.根据权利要求1所述的一种蜜瓜采后智能处理流水线，其特征在于，所述清洗装置

(1)包括清洗箱(11)、喷淋头(12)、滚筒输送机一(13)；所述清洗箱(11)一端设置为进料口

一(111)、另一端设置为卸料口一(112)，所述喷淋头(12)设置在所述清洗箱(11)顶部，所述

滚筒输送机一(13)沿清洗箱(11)内物料输料方向上水平设置，所述滚筒输送机一(13)可将

蜜瓜从进料口一(111)输送到卸料口一(112)处，甜瓜在输送的过程中可通过所述喷淋头

(12)喷淋的水清洗。

3.根据权利要求1所述的一种蜜瓜采后智能处理流水线，其特征在于，所述风干装置

(2)包括风干箱(21)、滚筒输送机二(22)、风机(23)；所述风干箱(21)一端设置为进料口二

(211)、另一端设置为卸料口二(212)，所述风机设置在所述风干箱(21)顶部，所述风机(23)

的排风管穿过所述风干箱(21)顶部伸入所述风干箱(21)内部，所述风机(23)的排风口朝下

并与滚筒输送机二(22)的上传送带表面正对，所述滚筒输送机二(22)沿风干箱(21)内物料

输料方向上水平设置，所述滚筒输送机二(22)可将蜜瓜从进料口二(211)一输送到卸料口

二(212)处，甜瓜在输送的过程中可通过所述风机(23)吹风风干。

4.根据权利要求1所述的一种蜜瓜采后智能处理流水线，其特征在于，所述紫外杀菌装

置(3)包括杀菌箱(31)、滚筒输送机三(32)、紫外灯(33)，所述杀菌箱(31)一端设置为进料

口三(311)、另一端设置为卸料口三(312)，所述紫外灯(33)设置在所述杀菌箱(31)顶部，所

述滚筒输送机三(32)沿杀菌箱(31)内物料输料方向上水平设置，所述滚筒输送机三(32)可

将蜜瓜从进料口三(311)输送到卸料口三(312)处，蜜瓜在输送的过程中可通过所述紫外灯

(33)照射杀菌。

5.根据权利要求1所述的一种蜜瓜采后智能处理流水线，其特征在于，所述超声波雾化

器(4)包括排气管(41)、雾化箱(42)、风扇(43)、超声波雾化片(44)，所述雾化箱(42)底部设

置超声波雾化片(44)，所述雾化箱(42)顶部一端设置排风扇(43)，另一端设置排气口并连

接排气管(41)，所述雾化箱侧壁设置进水口并连接供水管，所述排气管(41)通过所述输送

台三(103)上设置的支架固定，所述排气管(41)的排气口朝下固定并与所述输送台三(103)

上传送面正对。

6.根据权利要求1所述的一种蜜瓜采后智能处理流水线，其特征在于，所述分拣装置

(5)包括第一输送机(51)、第二输送机(52)、第三输送机(53)、自动称重输送机(54)、分拣机

构(55)、滚筒输送机(56)、包装传送台(57)，所述第一输送机(51)的上料端与所述输送台三

(103)的卸料端输送连接，所述第一输送机(51)的卸料端与所述自动称重输送机(54)的上
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料端输送连接，所述自动称重输送机(54)的卸料端与所述第二输送机(52)的上料端输送连

接，所述第二输送机(52)一侧边沿长度方向间隔设置多个分拣机构(55)，每个所述分拣机

构(55)与所述第二输送机(52)的另一侧垂直连接的多个横向的滚筒输送机(56)相对应，每

个所述滚筒输送机(56)斜向下搭接在纵向设置的包装传送台(57)上，所述包装传送台(57)

外侧设置多个包装工位，所述包装传送台(57)的卸料端通过第三输送机(53)与所述第一输

送机(51)的起始端输送连接，所述分拣机构(55)包括液压缸(551)、推板(552)，所述自动称

重输送机(54)可将称重的蜜瓜重量反馈到控制器，控制器控制对应的液压缸(551)推动推

板(552)将蜜瓜推入相应的滚筒输送机(56)上，并转移输送到包装传送台(57)上，相应工位

的人员将蜜瓜取下进行包装，瓜托可通过包装传送台(57)、第三输送机(53)输送到第一输

送机(51)上。

7.根据权利要求1所述的一种蜜瓜采后智能处理流水线，其特征在于，所述清洗装置

(1)、风干装置(2)、紫外杀菌装置(3)、超声波雾化器(4)、分拣装置(5)受控制系统控制。
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一种蜜瓜采后智能处理流水线

技术领域

[0001] 本实用新型涉及蜜瓜加工设备技术领域，特别涉及一种蜜瓜采后智能处理流水

线。

背景技术

[0002] 蜜瓜是一种非常受欢迎的水果，目前农户将成熟的蜜瓜采摘后直接人工装箱，装

箱之前通过手工称重后将两个蜜瓜装在一个箱子里，装箱后的蜜瓜的重量层次不齐，导致

售卖不方便，另外，蜜瓜采摘后表面残留大量的农药和灰尘无法祛除，并且蜜瓜内部也存在

害虫等顽固病害，导致蜜瓜装箱后病害肆意破坏蜜瓜，给农户造成了严重的经济损失，所以

亟待解决。

实用新型内容

[0003] 本实用新型提供了一种蜜瓜采后智能处理流水线，其目的在于解决现有的蜜瓜采

摘后处理效率低、容易被病害侵害、残留农药过多等问题。

[0004] 本实用新型采用以下技术方案：

[0005] 一种蜜瓜采后智能处理流水线，包括依次通过输送台相连接的清洗装置、风干装

置、紫外杀菌装置、超声波雾化器、分拣装置；所述清洗装置用于将采摘的蜜瓜通过喷淋水

清洗，所述清洗装置后面设置风干装置，所述清洗装置后端通过输送台一与所述风干装置

前端输送连接；所述风干装置用于将清洗后的蜜瓜风干，所述风干装置后面设置紫外杀菌

装置，所述风干装置后端通过输送台二与所述紫外杀菌装置前端输送连接，所述紫外杀菌

装置用于将风干的蜜瓜通过紫外光照射杀菌，所述紫外杀菌装置后面设置分拣装置，所述

紫外杀菌装置后端通过输送台三与分拣装置上料端输送连接，所述输送台三一侧设置超声

波雾化器，所述超声波雾化器用于向输送台三上运输的蜜瓜表面喷洒保鲜防虫药剂，所述

分拣装置用于将蜜瓜称重后分拣包装。

[0006] 进一步地，所述清洗装置包括清洗箱、喷淋头、滚筒输送机一；所述清洗箱一端设

置为进料口一、另一端设置为卸料口一，所述喷淋头设置在所述清洗箱顶部，所述滚筒输送

机一沿清洗箱内物料输料方向上水平设置，所述滚筒输送机一可将蜜瓜从进料口一输送到

卸料口一处，甜瓜在输送的过程中可通过所述喷淋头喷淋的水清洗。

[0007] 进一步地，所述风干装置包括风干箱、滚筒输送机二、风机；所述风干箱一端设置

为进料口二、另一端设置为卸料口二，所述风机设置在所述风干箱顶部，所述风机的排风管

穿过所述风干箱顶部伸入所述风干箱内部，所述风机的排风口朝下并与滚筒输送机二的上

传送带表面正对，所述滚筒输送机二沿风干箱内物料输料方向上水平设置，所述滚筒输送

机二可将蜜瓜从进料口二一输送到卸料口二处，甜瓜在输送的过程中可通过所述风机吹风

风干。

[0008] 进一步地，所述紫外杀菌装置包括杀菌箱、滚筒输送机三、紫外灯，所述杀菌箱一

端设置为进料口三、另一端设置为卸料口三，所述紫外灯设置在所述杀菌箱顶部，所述滚筒
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输送机三沿杀菌箱内物料输料方向上水平设置，所述滚筒输送机三可将蜜瓜从进料口三输

送到卸料口三处，蜜瓜在输送的过程中可通过所述紫外灯照射杀菌。

[0009] 进一步地，所述超声波雾化器包括排气管、雾化箱、风扇、超声波雾化片，所述雾化

箱底部设置超声波雾化片，所述雾化箱顶部一端设置排风扇，另一端设置排气口并连接排

气管，所述雾化箱侧壁设置进水口并连接供水管，所述排气管通过所述输送台三上设置的

支架固定，所述排气管的排气口朝下固定并与所述输送台三上传送面正对。

[0010] 进一步地，所述分拣装置包括第一输送机、第二输送机、第三输送机、自动称重输

送机、分拣机构、滚筒输送机、包装传送台，所述第一输送机的上料端与所述输送台三的卸

料端输送连接，所述第一输送机的卸料端与所述自动称重输送机的上料端输送连接，所述

自动称重输送机的卸料端与所述第二输送机的上料端输送连接，所述第二输送机一侧边沿

长度方向间隔设置多个分拣机构，每个所述分拣机构与所述第二输送机的另一侧垂直连接

的多个横向的滚筒输送机相对应，每个所述滚筒输送机斜向下搭接在纵向设置的包装传送

台上，所述包装传送台外侧设置多个包装工位，所述包装传送台的卸料端通过第三输送机

与所述第一输送机的起始端输送连接，所述分拣机构包括液压缸、推板，所述自动称重输送

机可将称重的蜜瓜重量反馈到控制器，控制器控制对应的液压缸推动推板将蜜瓜推入相应

的滚筒输送机上，并转移输送到包装传送台上，相应工位的人员将蜜瓜取下进行包装，瓜托

可通过包装传送台、第三输送机输送到第一输送机上。

[0011] 进一步地，所述清洗装置、风干装置、紫外杀菌装置、超声波雾化器、分拣装置受控

制系统控制。

[0012] 本实用新型的优点如下：

[0013] 本实用新型将采摘的蜜瓜通过清洗装置进行清洗，然后通过输送台一输送到风干

装置内进行风干，风干后的蜜瓜通过输送台二输送到紫外杀菌装置内进行杀菌消毒，然后

通过输送台三输送到，输送的过程中通过超声波雾化器喷洒雾化的保鲜杀菌药物在蜜瓜表

面，然后通过输送台三继续输送到分拣装置内，通过分拣装置进行分拣，可将不同重量的蜜

瓜进行称重后分拣到不同的滚筒输送机上，然后通过对应工位的包装人员进行打包，本实

用新型可通过控制系统控制一键启动，实现蜜瓜采摘后全自动智能清洗、风干、紫外杀菌消

毒、药物雾化保鲜处理、自动分拣包装，自动化程度高，可节省大量人工，蜜瓜处理后农药残

留少，运输过程无内部病害侵害，保鲜效果好。

附图说明：

[0014] 图1为本实用新型整体结构示意图。

[0015] 附图标记：

[0016] 1‑清洗装置；11‑清洗箱；111‑进料口一；112‑卸料口一；12‑喷淋头；13‑滚筒输送

机一；

[0017] 2‑风干装置；21‑风干箱；211‑进料口二；212‑卸料口二；22‑滚筒输送机二；  23‑风

机；

[0018] 3‑紫外杀菌装置；31‑杀菌箱；311‑进料口三；312‑卸料口三；32‑滚筒输送机三；

33‑紫外灯；

[0019] 4‑超声波雾化器；41‑排气管；42‑雾化箱；43‑风扇；44‑超声波雾化片；  5‑分拣装
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置；51‑第一输送机；52‑第二输送机；53‑第三输送机；54‑自动称重输送机；55‑分拣机构；

551‑液压缸；552‑推板；56‑滚筒输送机五；57‑包装传送台；

[0020] 101‑输送台一；102‑输送台二；103‑输送台三；

[0021] 6‑蜜瓜；

[0022] 7‑瓜托；

具体实施方式：

[0023] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式做进一步说明，但本实用新型并不限

于以下描述内容。

[0024] 请参见图1所示，本实用新型提供了一种蜜瓜采后智能处理流水线，包括依次通过

输送台相连接的清洗装置1、风干装置2、紫外杀菌装置3、超声波雾化器4、分拣装置5；所述

清洗装置1用于将采摘的蜜瓜通过喷淋水清洗，所述清洗装置1后面设置风干装置2，所述清

洗装置1后端通过输送台一101与所述风干装置2前端输送连接；所述风干装置用于将清洗

后的蜜瓜风干，所述风干装置2后面设置紫外杀菌装置3，所述风干装置2后端通过输送台二

102与所述紫外杀菌装置3前端输送连接，所述紫外杀菌装置3用于将风干的蜜瓜通过紫外

光照射杀菌，所述紫外杀菌装置3后面设置分拣装置5，所述紫外杀菌装置3  后端通过输送

台三103与分拣装置5上料端输送连接，所述输送台三103一侧设置超声波雾化器4，所述超

声波雾化器4用于向输送台三103上运输的蜜瓜表面喷洒保鲜防虫药剂，所述分拣装置5用

于将蜜瓜称重后分拣包装。

[0025] 所述清洗装置1包括清洗箱11、喷淋头12、滚筒输送机一13；所述清洗箱  11一端设

置为进料口一111、另一端设置为卸料口一112，所述喷淋头12设置在所述清洗箱11顶部，所

述滚筒输送机一13沿清洗箱11内物料输料方向上水平设置，所述滚筒输送机一13可将蜜瓜

从进料口一111输送到卸料口一112处，甜瓜在输送的过程中可通过所述喷淋头12喷淋的水

清洗，请参见附图1。

[0026] 所述风干装置2包括风干箱21、滚筒输送机二22、风机23；所述风干箱  21一端设置

为进料口二211、另一端设置为卸料口二212，所述风机设置在所述风干箱21顶部，所述风机

23的排风管穿过所述风干箱21顶部伸入所述风干箱  21内部，所述风机23的排风口朝下并

与滚筒输送机二22的上传送带表面正对，所述滚筒输送机二22沿风干箱21内物料输料方向

上水平设置，所述滚筒输送机二22可将蜜瓜从进料口二211一输送到卸料口二212处，甜瓜

在输送的过程中可通过所述风机23吹风风干，请参见附图1。

[0027] 所述紫外杀菌装置3包括杀菌箱31、滚筒输送机三32、紫外灯33，所述杀菌箱31一

端设置为进料口三311、另一端设置为卸料口三312，所述紫外灯33  设置在所述杀菌箱31顶

部，所述滚筒输送机三32沿杀菌箱31内物料输料方向上水平设置，所述滚筒输送机三32可

将蜜瓜从进料口三311输送到卸料口三312  处，蜜瓜在输送的过程中可通过所述紫外灯33

照射杀菌，请参见附图1。

[0028] 所述超声波雾化器4包括排气管41、雾化箱42、风扇43、超声波雾化片  44，所述雾

化箱42底部设置超声波雾化片44，所述雾化箱42顶部一端设置排风扇43，另一端设置排气

口并连接排气管41，所述雾化箱侧壁设置进水口并连接供水管，所述排气管41通过所述输

送台三103上设置的支架固定，所述排气管41的排气口朝下固定并与所述输送台三103上传

说　明　书 3/4 页

6

CN 215531483 U

6



送面正对，请参见附图1。

[0029] 所述分拣装置5包括第一输送机51、第二输送机52、第三输送机53、自动称重输送

机54、分拣机构55、滚筒输送机56、包装传送台57，所述第一输送机51的上料端与所述输送

台三103的卸料端输送连接，所述第一输送机51的卸料端与所述自动称重输送机54的上料

端输送连接，所述自动称重输送机54 的卸料端与所述第二输送机52的上料端输送连接，所

述第二输送机52一侧边沿长度方向间隔设置多个分拣机构55，每个所述分拣机构55与所述

第二输送机  52的另一侧垂直连接的多个横向的滚筒输送机56相对应，每个所述滚筒输送

机  56斜向下搭接在纵向设置的包装传送台57上，所述包装传送台57外侧设置多个包装工

位，所述包装传送台57的卸料端通过第三输送机53与所述第一输送机51的起始端输送连

接，所述分拣机构55包括液压缸551、推板552，所述自动称重输送机54可将称重的蜜瓜重量

反馈到控制器，控制器控制对应的液压缸  551推动推板552将蜜瓜推入相应的滚筒输送机

56上，并转移输送到包装传送台57上，相应工位的人员将蜜瓜取下进行包装，瓜托可通过包

装传送台57、第三输送机53输送到第一输送机51上，请参见附图1。

[0030] 所述清洗装置1、风干装置2、紫外杀菌装置3、超声波雾化器4、分拣装置5受控制系

统控制。

[0031] 上述实施例只是为说明本实用新型的技术构思以及技术特点，并不能以此限制本

实用新型的保护范围。凡根据本实用新型的实质所做的等效变换或修饰，都应该涵盖在本

实用新型的保护范围之内。
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图1
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