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W wysuwanych teleskopowo zbiorni-
kach gazu o spiralnych pierscieniach poza-
dane jest dostosowaé do spirali zanitowa-
nie ptyt blaszanych, z ktérych sktadaja si¢
pierécienie, aby szwy nitowania przecho-
dzily ukoénie zgéry nadeél. Plyty blaszane
musza byé odpowiednio do tego skosnie
przyciete, przyczem powstaja jednak w do-
tychczas znanym sposobie wykonania zbed-
ne odpadki. Przedmiotem wynalazku jest
sposéb wyrobu, pozwalajacy na wykona-
nie tych skoénie uksztaltowanych blach do
zbiornikéw spiralnych z normalnych, pro-
stokatnych plyt blaszanych bez zadnych
odpadkéw. Odbywa sie to w ten sposob, ze
plyty sa skosnie przecigte na dwie czesci,
ktore zostaja znowu spajane zewnetrzne-
mi, niecigtemi stronami, przyczem plyta

blaszana plaszcza przybiera ksztalt rom-
bu. Przez skosne przecigcie mniej lub wie-
cej poza Srodkiem pierwotnej plyty i od-
powiednie spojenie powstalych przytem
wigkszych lub mmiejszych czeéci daja sie
wykonywaé rombowe blachy ptaszcza roz-
nych dlugosci.

Zalaczony rysunek wyjasnia blizej
przedmiot wynalazku, przyczem fig. 1
przedstawia schematyczny widok telesko-
powego zbiornika gazu, skladajacego si¢ z
czterech spiralnie prowadzonych pier-
Scieni.

Listwy sluzace do spiralnego prowadze-
nia oznaczone sa litera a. Pomiedzy kaz-
demi dwiema takiemi listwami znajduje
si¢ powierzchnia w ksztalcie rombu, odpo-
wiadajaca zasadniczemu ksztaltowi bla-
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chy, z ktérej zostaly spojone pierscienie.
Jedna taka blacha' jest uwydatn ona. gru-
bemi linjami na fig. 1. :

Na fig. 2 jest przedstawiony wyrob we-
dtug wynalazku takiej rombowej blachy
plaszcza z normalnej prostokatnej plyty
blaszanej. Pierwotna ptyta posiada ksztalt
oznaczony cyframi 1, 2, 3 i 4. Plyta ta jest
skosnie przecigta wzdtuz linji 5, 6 i dolna
potowa 1, 2, 6, 5 nienaruszong krawedzia
1, 2 zostaje zlaczona z réwniez nienaru-
szona krawedzia 3, 4 gorne] polowy i z nig
spojona. Gotowa blacha posiada teraz
ksztalt 5, 6, 6°, 5. Jak widaé z rysunku w
ten sposéh otrzymuje si¢ bez odpadkéw i
powstajacych przytem strat z pierwotnej,
prostokatnej blachy, blach¢ rombowa pla-
szcza do spiralnego zbiornika.

Aby z normalnych, prostokatnych plyt
jednakowej wielkosci otrzymaé blachy pta-
szcza réznej wysokosci, nalezy, jak juz
wyzej zaznaczono, przeciaé ukoénie plyty
poza ich srodkiem i powstale réznej wiel-
kosci czesci spoié w rozmaity sposéb. Prze-
bieg ten przedstawiony jest tytulem przy-
kladu na fig. 3 do 5. We wszystkich trzech
przypadkach jest przecieta prostokatna
plyta jednakowej wielkosci i mianowicie
na fig. 3 przeciecie przechodzi przez sro-
dek plyty, podczas gdy na fig. 4 i 5 jest
przeprowadzone poza srodkiem. Przez
spojenie potéwek x i y w sposéb uprzednio
opisany otrzymuje si¢ rombowa blache pla-
szcza o wysoko$ci h‘; na fig. 4 z pierwot-
na czescig y' jest polaczona wieksza czes¢

x' blachy wedtug fig. 5, tworzac blache

rombowa plaszcza o wysokosci h,, ktéra

jest wieksza niz w poprzednim przypadku.
Przez spojenie pozostalych czesci y* z fig.
5i x‘ z fig. 4 otrzymuje si¢ blache o wy-
sokosci hy, mniejszej od h, i h,. W taki spo-
séb.. daja sie wykonaé bez odpadkéw
wszystkie wystepujace wielkosci blach pla-
szcza do pierscieni teleskopowych zbior-
nikéw.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu spiralnych pier-
$cieni plaszcza do teleskopowych zbiorni-
kow gazu, znamienny tem, Ze pierScienie sa
wykonane z dostosowanych do spirali
blach w ksztalcie rombu, otrzymanych
przez skoéne przecigcie prostokatnej ptyty
blaszanej (1, 2, 3, 4) i nastepnie przez spo-
jenie zewnetrznych niecigtych stron (1, 2,

wzglednie 3, 4).

- 2. Sposéb wedlug zastrz. 1, do wyko-
nywania z prostokatnych plyt blaszanych
blach rombowych réznych diugosci do roz-
maitych wielkosci pierscieni ptaszcza zbior-
nika, znamienny tem, ze plyty przecina sig
poza ich srodkiem i powstale wigksze lub
mniejsze czeéci laczy sig¢ z czeSciami jed-
nakowemi lub niejednakowemi.

Maschinenfabrik
Augsburg-Niirnberg A. G
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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