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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
基 板 が 載 置 さ れ る ス テ ー ジ と 、
前 記 ス テ ー ジ と 対 向 配 置 さ れ 、 前 記 基 板 に 半 導 体 チ ッ プ を ボ ン デ ィ ン グ す る ボ ン デ ィ ン グ  
ヘ ッ ド と 、
コ ン ト ロ ー ラ と 、
を 備 え 、 前 記 ボ ン デ ィ ン グ ヘ ッ ド は 、
前 記 半 導 体 チ ッ プ を 吸 引 保 持 す る ア タ ッ チ メ ン ト と 、
前 記 ア タ ッ チ メ ン ト を 着 脱 自 在 に 保 持 し 、 前 記 ア タ ッ チ メ ン ト を 加 熱 す る 加 熱 部 で あ っ て  
、 第 一 加 熱 エ リ ア と 、 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア を 水 平 方 向 に 囲 む 第 二 加 熱 エ リ ア と 、 を 有 す る  
加 熱 部 と 、
前 記 第 一 加 熱 エ リ ア 及 び 前 記 第 二 加 熱 エ リ ア そ れ ぞ れ の 温 度 を 検 出 す る 温 度 セ ン サ と 、
を 含 み 、
前 記 コ ン ト ロ ー ラ は 、 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア 及 び 前 記 第 二 加 熱 エ リ ア の エ リ ア 目 標 温 度 を 予  
め そ れ ぞ れ 記 憶 し て お り 、 前 記 記 憶 さ れ た エ リ ア 目 標 温 度 と 、 前 記 温 度 セ ン サ で の エ リ ア  
検 出 温 度 と の 差 分 に 応 じ て 、 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア と 第 二 加 熱 エ リ ア の 発 熱 量 を 独 立 し て 制  
御 し 、
前 記 コ ン ト ロ ー ラ は 、 前 記 半 導 体 チ ッ プ の ボ ン デ ィ ン グ に 先 立 っ て 、 前 記 エ リ ア 目 標 温 度  
を 取 得 す る 目 標 取 得 処 理 を 実 行 す る よ う に 構 成 さ れ 、
前 記 目 標 取 得 処 理 に お い て 、 前 記 コ ン ト ロ ー ラ は 、 サ ン プ ル チ ッ プ を 前 記 ボ ン デ ィ ン グ ヘ  
ッ ド で ボ ン デ ィ ン グ さ せ る と と も に 、 そ の 際 の 前 記 サ ン プ ル チ ッ プ の 温 度 分 布 と 前 記 第 一  
加 熱 エ リ ア お よ び 前 記 第 二 加 熱 エ リ ア そ れ ぞ れ の エ リ ア 検 出 温 度 と を 取 得 し 、 得 ら れ た チ  
ッ プ の 温 度 分 布 お よ び エ リ ア 検 出 温 度 に 基 づ い て 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア お よ び 前 記 第 二 加 熱  
エ リ ア の エ リ ア 目 標 温 度 を 算 出 す る 、
こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 装 置 で あ っ て 、
前 記 ボ ン デ ィ ン グ ヘ ッ ド は 、 さ ら に 、 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア 、 前 記 第 二 加 熱 エ リ ア に 対 応 し  
て 設 け ら れ る と と も に 互 い に 独 立 し た 冷 却 経 路 で あ っ て 、 冷 媒 が 流 れ る こ と で 対 応 す る 前  
記 第 一 加 熱 エ リ ア 及 び 前 記 第 二 加 熱 エ リ ア を 冷 却 す る 冷 却 経 路 を 有 し て お り 、
前 記 コ ン ト ロ ー ラ は 、 前 記 記 憶 さ れ た エ リ ア 目 標 温 度 と 、 前 記 温 度 セ ン サ で の エ リ ア 検 出  
温 度 と の 差 分 に 応 じ て 、 前 記 発 熱 量 及 び 前 記 冷 媒 の 流 量 を 制 御 す る 、
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こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
基 板 が 載 置 さ れ る ス テ ー ジ と 、
前 記 ス テ ー ジ と 対 向 配 置 さ れ 、 前 記 基 板 に 半 導 体 チ ッ プ を ボ ン デ ィ ン グ す る ボ ン デ ィ ン グ  
ヘ ッ ド と 、
コ ン ト ロ ー ラ と 、
を 備 え 、 前 記 ボ ン デ ィ ン グ ヘ ッ ド は 、
前 記 半 導 体 チ ッ プ を 吸 引 保 持 す る ア タ ッ チ メ ン ト と 、
前 記 ア タ ッ チ メ ン ト を 着 脱 自 在 に 保 持 し 、 前 記 ア タ ッ チ メ ン ト を 加 熱 す る 加 熱 部 で あ っ て  
、 第 一 加 熱 エ リ ア と 、 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア を 水 平 方 向 に 囲 む 第 二 加 熱 エ リ ア と 、 を 有 す る  
加 熱 部 と 、
冷 媒 が 流 れ る こ と で 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア を 冷 却 す る 第 一 冷 却 経 路 と 、
前 記 第 一 冷 却 経 路 と 独 立 し て 設 け ら れ 、 冷 媒 が 流 れ る こ と で 前 記 第 二 加 熱 エ リ ア を 冷 却 す  
る 第 二 冷 却 経 路 と 、
を 含 み 、 前 記 コ ン ト ロ ー ラ は 、 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア と 前 記 第 二 加 熱 エ リ ア の 発 熱 量 、 お よ  
び 、 前 記 第 一 冷 却 経 路 お よ び 前 記 第 二 冷 却 経 路 に 流 れ る 冷 媒 量 を 独 立 し て 制 御 す る 、
こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 ３ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 装 置 で あ っ て 、
前 記 ボ ン デ ィ ン グ ヘ ッ ド は 、 さ ら に 、 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア 及 び 前 記 第 二 加 熱 エ リ ア の 温 度  
を 検 出 す る 温 度 セ ン サ を そ れ ぞ れ 有 し て お り 、
前 記 コ ン ト ロ ー ラ は 、 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア 及 び 前 記 第 二 加 熱 エ リ ア の エ リ ア 目 標 温 度 を 予  
め そ れ ぞ れ 記 憶 し て お り 、 前 記 記 憶 さ れ た エ リ ア 目 標 温 度 と 、 前 記 温 度 セ ン サ で の エ リ ア  
検 出 温 度 と の 差 分 に 応 じ て 、 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア と 第 二 加 熱 エ リ ア の 発 熱 量 を 制 御 す る 、
こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 １ か ら ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 装 置 で あ っ て 、
前 記 コ ン ト ロ ー ラ は 、 ボ ン デ ィ ン グ 実 行 時 に 前 記 半 導 体 チ ッ プ の 面 内 温 度 分 布 が 均 一 に な  
る よ う に 、 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア と 第 二 加 熱 エ リ ア の 発 熱 量 を 制 御 す る 、
こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
請 求 項 １ か ら ５ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 装 置 で あ っ て 、
前 記 第 一 加 熱 エ リ ア の 前 記 エ リ ア 目 標 温 度 は 、 前 記 第 二 加 熱 エ リ ア の 前 記 エ リ ア 目 標 温 度  
よ り も 低 い 、
こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
ス テ ー ジ に 基 板 を 載 置 す る ス テ ッ プ と 、
前 記 ス テ ー ジ に 対 し て 移 動 を 可 能 な ボ ン デ ィ ン グ ヘ ッ ド を 駆 動 し て 、 前 記 基 板 に 半 導 体 チ  
ッ プ を ボ ン デ ィ ン グ す る ス テ ッ プ と 、
を 含 み 、
前 記 ボ ン デ ィ ン グ ヘ ッ ド は 、
前 記 半 導 体 チ ッ プ を 吸 引 保 持 す る ア タ ッ チ メ ン ト と 、
前 記 ア タ ッ チ メ ン ト を 着 脱 自 在 に 保 持 し 、 前 記 ア タ ッ チ メ ン ト を 加 熱 す る 加 熱 部 で あ っ て  
、 第 一 加 熱 エ リ ア と 、 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア を 水 平 方 向 に 囲 む 第 二 加 熱 エ リ ア と 、 を 有 す る  
加 熱 部 と 、
前 記 第 一 加 熱 エ リ ア 及 び 前 記 第 二 加 熱 エ リ ア そ れ ぞ れ の 温 度 を 検 出 す る 温 度 セ ン サ と 、
を 含 み 、
前 記 ボ ン デ ィ ン グ の 実 行 時 に は 、 予 め 記 憶 し た 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア 及 び 前 記 第 二 加 熱 エ リ  
ア の エ リ ア 目 標 温 度 と 、 前 記 温 度 セ ン サ で の エ リ ア 検 出 温 度 と の 差 分 に 応 じ て 、 前 記 第 一  
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加 熱 エ リ ア と 第 二 加 熱 エ リ ア の 発 熱 量 を 独 立 し て 制 御 し 、
前 記 半 導 体 チ ッ プ の ボ ン デ ィ ン グ に 先 立 っ て 、 さ ら に 、 前 記 エ リ ア 目 標 温 度 を 取 得 す る 目  
標 取 得 ス テ ッ プ を 備 え 、
前 記 目 標 取 得 ス テ ッ プ で は 、 サ ン プ ル チ ッ プ を 前 記 ボ ン デ ィ ン グ ヘ ッ ド で ボ ン デ ィ ン グ さ  
せ る と と も に 、 そ の 際 の 前 記 サ ン プ ル チ ッ プ の 温 度 分 布 と 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア お よ び 前 記  
第 二 加 熱 エ リ ア そ れ ぞ れ の エ リ ア 検 出 温 度 と を 取 得 し 、 得 ら れ た チ ッ プ の 温 度 分 布 お よ び  
エ リ ア 検 出 温 度 に 基 づ い て 前 記 第 一 加 熱 エ リ ア お よ び 前 記 第 二 加 熱 エ リ ア の エ リ ア 目 標 温  
度 を 算 出 す る 、
こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
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