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Obsada cewek na druty o niezalesnym naprezeniu do oplatarek drutowych
Patent trwa od dnia 22 lufego 1938 r.

Wynalazek dotyczy obsady cewek o poziomej
Jub pionowej osi do oplatarek drutowych,
w szczegblnoSci do wyrobu oplotéw mna weze
wysokiego cisnienia.

Zazwyczaj przy wykonywaniu oplotéw po-
wlokowych z drutu, liczne druty pojedyricze
laczy sie w linke drutowg (lice) i jednocze$nie
Scigga sie je z cewkami. Komnieczne jest przy
tym, aby pojedyricze druty tworzace linke byly
uprzednio nawiniete w zespole wieloZylowym
na wspé6lng cewke za pomocg cewiarki (dubler-
ki). Podszas plecenia przy pomocy stosowanych
dotychczas obsad cewek lub klockéw nie mozna
unikngé réznych ditugo$ei drutéw w jednej lince,
wskutek czego w oplocie stale powstaja miej-
sca specznienia (wzdecia), jako wyréwnanie
réznic dtugoéci w oplocie.

Réznice mapreZzenn wplywaja niekorzystnie ma
wytrzymalosé¢ oplotu powlokowego na cisnienie,
co jest szczegolnie niekorzystne w przypadku
wezéw wysoko-ciSnieniowych, gdzie kazdy drut
powinien -uczestniczyé w odbieraniu naprezer.

Znane sq obsady cewek lub klocki o kilku

cewkach, ktére w przypadku zastosowania
w oplatarkach drutowych nie wymagaj)q wpraw-
dzie uprzedniego nawijania poszczegélnych dru-

t6w za pomocg cewiarki, koniecznego w przy- .
padku stosowania wspélnej cewki, ale nie usu-

waja jednak opisanych niedogodno$ci, poniewaz
7yly sa wspélnie hamowane lub napreiane,
wskutek czego nie mogg byé wyréwname nie-
réwnoéci naprezenn poszczegélnych drutéw.

Znane sg konstrukcje klockéw ma kilka ce-

wek, przy czym jedna lub kilka takich cewek
moze wykonywaé pewne ruchy wzglednie
wobec pozostatych cewek, gdy w odpowiednich
Zylach wystgpi nadmierne naprezenie. W kon-
strukeji tej mozna wprawdzie zmniejszyé nad-
mierne naprezenie poszczegélnych zyt, mie moz-
na jednak osiggngé wyré6wnania napreZen. _

_Oprécz opisanych wyzej obsad cewkowyvch‘

lub klockéw, znana jest jeszcze komstrukcja

klockowa, w kiérej réwniez kazdy drut lnk!

drutowej podlegajacej splataniu jest odwijany
z wlasnej oddzielnej cewki pod wplywem wlas-
nego naprezenia w punkcie splatania. Urzadze-



nie napreine dla kazdej pojedyriczej ocewki
w tej konstrukcji, sklada si¢ z kola zatrzymo-
wego, umocowane na kazdej pojedynczej cewce
i z suwaka, poruszajacego si¢ pod wplywem na-
prezentia- drutu i ~dziblajacego na kolo zatrzy-
mowe, zwalniajac cewke do wydania wymaga-
nego oddinka drutu przy réwnomiernym napre-
7eniu. Ze wzgledu na konstrukcje oplatarki cew-
kowej lub klockowej, przestrzen wymagana dla
poszczegbélnego urzadzenia napreznego pomiedzy
cewky pojedyncza moze byé uzyskana tylko
kosztem pojemmnosci poszczegbdlnych cewek.
Oznacza 1o, Ze poszczegblne cewki powinny -byé
stosunkowo male i tym samym mogs zawierac
tylko niewiele drutu. W tej przestrzeni pomiedzy
poszczegblnymi cewkami sprezysty drut stalo-
wy narazony jest szczegblnie ma zaplatanie, bo-
wiem przy najmmiejszym zwolnieniu napreze-
nia drutu lub w razie peknigcia drut odskazuje
natychmiast od swej cewki pod wplywem wias-
nej sily sprezystej i wpada do zwojow dru-
tow. .

Aby usungé mniedogodnoSci wystepuiace w
stosowanych dotychczas obsadach cewkowych
lub klockach, obsada cewkowa do oplatarék
drutowych wed!tug wynalazku posiada liczne
cewkii osadzone obrotowo, niezaleznie od siebie
na osi poziomej lub pionowej i przeznaczone
na poszczegblne druty, wykonane w ten sposéb,

ze of cewek podirzymuje kazdorazowo pewng

liczbg cewek, odpowiadjgca liczbie poszczegdl-
_ nysh drutéw w linee drutowej, a kazda po-
szczegilna cewka, obracajgc si¢ w kierunku od-
wrotnym nliz cewka sgsiednia, jest hamowana
przez dziatajgce w kierunku osiowym urzgdze-
nie naprezane, wspélne dla wszystkich cewek
i regulowane automatycznie przez zyly. W celu
przejmowania bocznego dzialania hamujacego
cewki sg umieszczone tuz obok siebie, nie po-
zwalajge przez to ma zaplatanie si¢ drutu na
osi cewki. PoniewaZ przy zastosowaniu tak wy-
konanej obsady cewek kazdy poszczegblny drut
jest wyciagany z wlasnej cewki, ktéra, obraca-
jac sie w kierunku przeciwnym do cewki s3-
siedniej, pozostaje pod dzialaniem hamulcowym
regulujacym si¢ samoczynnie podczas procesu
oplatania, przez co umika si¢ niieréwnej dlugosci

drut6w i miejsc specznialych w oplocie. Liczba’

poszczegblnych cewek jest rézna i zalezy od
liczby poszczegblnych drutéw linki drutowej.

Urzgdzenie do .zaciskania umieszczonych tuz
abok sjebie pojedyriczych cewek, obracajacych

sig w oq'wrotnych kierunkach wzgledem siebie,

sklada sie wedlug wynalazku z nakretki zacisko-
wej, ktéra jest umieszczona na wspélnej osi
cewek mieruchomo lub mastawnie i naciska na
poszczegblne cewki pod dzialaniem sily sprezy-
stej o samoczynnej regulacji, nastepujacej pod
wplywem naprezenia drutu i skierowanej wzdtuz
osi. Pojedyncze cewki pod dzialaniem cisnienia
poosiowego sprezyny; ustalajacego si¢ samo-
rzutnie, sg Sciskane ma swych powierzchniach
‘bocznych lub tez s3 hamowane i pod wplywem
dziatania hamujacego wydajg tylko tyle drutu
do punktu oplatania, ile wymaga oplatanie przy
réwnomiernym naprezeniu i dtugosci. Poszcze-
géne druty, edciggane z pojedyficzych cewek
przy réwnomiernym maprezeniu, s przeciggane
przez zacisk zwrotny, wykonany w postaci klap-
ki, pary klédek lub krazkéw, umieszézonych
na obsadzie cewki lub klocku, oddznelnle dla
kazdego poszczegblnego - drutu.

Poszczeg6lne druty moga byé z tego wzgledu
ciggnione tylko w kierunku ku punktowi opla-
tania. W razie zerwania drutu lub zwolnienia
naprezenia, kiefly matychmiast rozpoczyna sig

ruch wsteczny . wywolany przez site naprezenia
sprezystego poszmegolnego drutu oddzielnej
cewki oraz powstaje naped w odwrotnym kie-
runku pod wplywem wstecznego biegu sgsied-
nich cewek, poszczegolny drut zostaje zaciskany

-1 powstrzymamy od biegu wstecznego. Dzieki

temu zapobiega sie skrecamiu si¢ lub splataniu
drutu, Koniec sprggystego drutu stalowego,
zwrécony wskutek peknigcia drutu do punktu
oplatania, zostaje pod wplywem wiasnej sily
naprezenia Sciagniety spreZyscie w kierunku
punktn oplatania i uderza, jako swobodny
drut pojedyficzy poza naprezons links drutowa,
o pierscien stykowy umieszczony mna maszynie
i pozostajacy pod bardzo miskim elektrycznym
napieciem. Dzieki terou zostaje uruchomione
elektrycznie sterowane urzadzenie, ktére samo-
czynnie zafrzymuje maszyne az do zupelnego
unieruchomienia oplatarki. Wynalazek moze byé
zastosowany z powodzeniem w podobny sposéh
w maszynach klog:ﬂoowych.

Na rysunku uwidoczniono przyklad wykoma-
nia obsady cewkowej o szefciu- pojedynczyck
cewkach, prgy czym fig. 1 przedstawia widok
z. przodu urzadzemia z klapkowym zaciskiem
zwrotnym, fig, 2 —. widok z boku urzadzenia
wedtug fig. 1, fig. 3 — widok z przodu urza-
dzenia z zaciskiem zwrotnym w postaci kélek,
a fig, 4 — widok z boku urzadzenia wedlug fig. 3.
~ Na wspblnej poziomej osi 1 znajduje sig szesé
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osadzonych obrotowo pojedyriczych cewek 2,

kiére obracajgc si¢ w kierunku przeciwnym

wzgledem swych cewek sagsiednich, sg zaciska-
ne z beku i hamowane na swych powierzch-
niach bocznych za pomocg nastawnej nhakretki
zaciskowej 3, umieszczonej na osi cewkowej 1
za podrednictwem sprezyny 4 i tarczy 5, zabez-
pieczonej przed obracamiem si¢. Sprgzyna 4 jest
osadzona przesuwnie W spreZynowej tulei 5,
zaopatrzonej na swej zewnetrznej $rednicy w
rowek pierScienfowy 8, pomiedzy denkiem tulei
6 i nastawng makretkg zaciskowg 3. Do tego
piericienfowego rowka 8 tulei sprezynowej 6
wchodzi dwuramienna dzwignia 7 za posrednic-
twem nie przedstawionych na rysunku trzpieni.
Dzwignia dwuramienmna 7, osadzona wahliwie
w punktach obrotu 11, przenosi na spreZynowa
tuleje- 6 Tuchy wyréwnawcze, wywolane napre-
seniem linki drucianej 12 w petli naprezonej 17
suwaka nmaprezonego 9, csadzonego przesuwnie
w obwodzie cewkowej 18, naprezonej jedno-
stronnie przez sprezyne 15 o naprezeniu regu-
lowanym za pomoca Sruby 16 i tym samym
vrzenosi te ruchy na sprezyne 4 umieszczong
w tej tulei. Podczas oplatania nastgpuje pobie-
ranie drutu stalowego z pojedyficzych cewelf 2.
Srednica uzwojenia drutu na pojedynczych
cewkach 2 staje si¢ coraz mmniejsza, wobec cze-
~ go sila sciggania calej linki drucianej 12 wzra-
sta. Linka druciana 12, §ciagana z wigksza sila,
skraca petle 17, a za pomocg krazka przesuwa
suwak zaciskowy 9 wbrew dzialemiu sprezyny
15, nastawionej na okreslone naprezenie za po-
mocg Sruby 16. Dwuramienna dzwignia 7, ktéra
jest polaczona w punkcie 10 z suwakiem napre-
zonym 9, zwalnia teraz sprezyme 4 i-tym samym
usuwa naprezenie ~hamowania poszczeg6lnych
cewek 2 na osi 1 tych cewek. Proces taki od-
bywa sie bez DIZerwy | podczas pracy oplatarki,
wskutek czego wszysﬂkrlle druty lmkl pozostajg
réwnomiernie naprezane.

Obsada cewek wedlug wynalazku dziala w
spos6b nastepujacy. Poszczegblne druty Sciaga-
ne z poszczegdlnych cewek 2, obracajacych sie
w kierunkach odwrotnych wzgledem swych sa-
siednich cewek, sg przeciggane -po przez twarde
tulejki prowadnicze 19 (fig. 1), umieszczone
w mostku 20 ponad cewkami lub poprzez kraz-
ki 23 (fig. 3). Nastepnie poszczegbdlne druty sa
pm_eprowadzone niezaleinie od siebie, kazdy
przez swéj zacisk zwrotny 21 (fig. 1) albo 27
i 27a (fig. 3). Na fig. 1 i 2 przedstawiono zacisk
zwrotny 21 o sprezystym dzialaniu klapkewym

w polozeniu swobodnego przepuszczenia. Fig. 2
przedstawia ‘w miejscu 21a zacisk zwrotny 21
w polozeniu zaciéniecia pod dzialaniem spreZy-
stej klapki w razie przerwania drutu. Zaciski
zwrotne 27 i 27a wedlug fig. 3 i 4 majg postaé
sprezystych par kélek. Mozna réwnieZ zasto-
sowaé zaciski zwrotne o konstrukcji walecz-
kowej, przy czym wateczek jest dociskany na
swym torze prowadniczym do réwni pochylej
za pomocg nie uwidocznionej na rysunku spre-
zyny i tym samym drut prowadzony po torze
waleczkowym zwalnia sie tylko w jednym kie-
runku (dziatanie klinowe). Drui pojedynczy ma-
prezony dla procesu oplatania i ciggniety w kie-
runku punktu oplatania podnosi przy konstruk-
cji wedlug fig. 1 sprezysta klapke zaciskowa 21,
zas przy konstrukcji wdelug fig. 3 sprezyste pa-
ry kélek 27 i 27a, powodujgc swobodne przejscie
do punktu oplatania przez petlice sprezysta 17,
utworzong przez krazki 13 i 14 sprezyny 15 i su-
wak mnaprezny 9. Z chwila pekniecia drutu na-
stepuje krétkie odprezenie poszczegoélnego dru-
tu, wskutek czego klapka zaciskowa 21 (fig. 1),
ktéra stale dotyka drutu, zostaje docisnieta pod
dzialaniem wlasnej sily sprezystej ‘do zderza-
ka 22 i druf stalowy znajdujacy sie pod klapka
zaciskows 21, jak to zaznaczono w miejscu 21a,
zostaje zakleszezony i tym samym uniemozliwia
sie¢ ruch wsteczny.

Poszaegélny drut, naprezony dla zabiegu
oplatania i ciagniety w kierunku oplatamia, roz-
suwa przy konstrukcji wedlug fig. 3 sprezy-
stg pare kélek 27 i 27a, stwarzajac w ten spo-
s6b swobodne przyjScie do punktu oplatania
w maszynie przez petle naprezng 17, utworzona
z krazkéw i3 i 14, sprezyny 15 i suwaka mapre«
zonego 9. Pod wplywem naprezenia rozciagga-
iacego, powstajacego przy ruchu wstecznym po-
szczegblnego drutu, drut ten zostaje jeszcze moc-
niej zaci$niety i zatrzymany w-. opisanym wyzej
zacisku wstecznym. Jest rzecza oczywists, Ze
obsada cewek moze by¢ wykonana réwniez w
ten sposéb, ze o§ cewkowa moze przyjmowaé
wszelkie inne polozenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Obsada cewek na druty o niezaleznym na-
pigciu, do oplatarek drutowych o kilku osa-
dzonych obrotowo niezaleznie od siebie na
poziomej lub pionowej osi oddzielnych ce-
wkach, z ktérych kazda przy $ciaganiu drutu
obraca si¢ ‘w kierunku przeciwnym wzgle-

_ dem cewki sgsiedniej, znamienna- tym, ze
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zastosowany jest nastawny hamulec (3—6),
sluzacy do wspélnego poosiowego hamowa-
nia cewek (2), a umieszczony na osi (1) ce-
wek, przy czym hamulec ten jest sprzezony

- za pomocg diwigni (7) ze sprezystym urza-

dzeniem mapreznym (9, 10, 14 — 16), wspobl-
nym dla wszystkich cewek (2), na wypadek
za§ zerwania drutu jest przewidziany zacisk
wstecany (2], 21a, 22 albo 25, 25a, 27, 2ia).

2. Obsada cewek wedlug zastrz. 1, zmamienna

> tym, Zz2e ma osi (I) cewek jest umieszczona
przesuwna tuleja sprezynowa (5) ze sprezyng

(4) naciskajgcq na tarcze (5), przylegajaca
do skrajnej cewki, przy czym na te sprezy-
ne (4) dziala nastawna nakretka zaciskoWwa
(3), znajdujaca sie na osi (1) cewek.

3. Obsada cewek wedlug zastrz. 14 2, znamien-

\

na tym, Ze sprezynowa tuleja (6) jest za-
opatrzona w plericieniowy rowek (8), w kté-
ry wchodzi swymi’ trzephemaml dwuraraien-
na diwignia (7).

4. Obsada cewek wedlug zastrz. 1, znamienna

tym, e zacisk wsteczny posiade tyle sprezyn

* plaskich (21) ile oddzielnych drutéw nalezy

do linki drucianej, przy czym przewidziany

o

‘1:.\” %/12

jest zderzak (22), do ktérego, w razie zer-
wania poszczegélnego drutu, zostaje docis-
kany za pomocg odpowiedniej sprezyny
plaskiej (21a) urwany jego koniec.

Obsada cewek wedlug zastrz. 1, zmamienna
tym, ze zacisk wsteczny sklada sie z tylu
par kélek (27, 27a), pozostajacych pod na-
ciskiem sprezyny, ile jest oddzielnych dru-
tow w lince przepuszczonych pomiedzy pa-
rami kélek, przy czym na kélkach (27, 274)
umieszczony jest radetkowaty kciuk (25, 25a),
za pomocy ktérego jest zaciskany urwany
koniec drutu w razie jego zerwania.

Obsada cewek wedlug zastrz. 1-5, znamien-
na tym, Ze ruchomy suwak (9) urzgdzenia
napreznego, pozostajacy pod dzialaniem
sprezyny (15), mastawnej za pomoca Sruby
(16), jest sprzezony z dwuramienng dzwig-
nig (7) za pomocg trzpieni, srub lub innych
tym podobnych przyrzadow.

- VEB Schnellflechter Berlin

inz. Jézef Felkner
rzecznik patentowy

Zastepca:
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