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Obsada cewek na druty o niezależnym naprężeniu do oplatarek drutowych
Patent trwa od dnia 22 lutego 1958 r.

Wynalazek dotyczy obsady cewek o poziomej
lub pionowej osi do oplatarek drutowych,
w szczególności do wyrobu oplotów na węże
wysokiego ciśnienia.

Zazwyczaj przy wykonywaniu oplotów po¬
włokowych z drutu, liczne druty pojedyncze
łączy się w linkę drutową (lice) i jednocześnie
ściąga się je z cewkami. Konieczne jest przy
tym, aby pojedyncze druty tworzące linkę bjrły
uprzednio nawinięte w zespole wielożyłowym
na wspólną cewkę za pomocą cewiarki (dubler¬
ki). Podszas plecenia przy pomocy stosowanych
dotychczas obsad cewek lub klocków nie można
uniknąć różnych długości drutów w jednej lince,
wskutek czego w oplocie stale powstają miej¬
sca spęcznienia (wzdęcia), jako wyrównanie
różnic długości w oplocie.

Różnice naprężeń wpływają niekorzystnie na
wytrzymałość oplotu powłokowego na ciśnienie,
co jest szczególnie niekorzystne w przypadku
wężów wysoko-dśnieniowych, gdzie każdy drut
powinien uczestniczyć w odbieraniu naprężeń.

Znane są obsady cewek lub klocki o kilku

cewkach, które w przypadku zastosowania
w oplatarkach drutowych nie wymagają wpraw¬
dzie uprzedniego nawijania poszczególnych dru¬
tów za pomocą cewiarki, koniecznego w przy¬
padku stosowania wspólnej cewki, ale nie usu¬
wają jednak opisanych niedogodności, ponieważ
żyły są wspólnie hamowane lub naprężane,
wskutek czego nie mogą być wyrównane nie¬
równości naprężeń poszczególnych drutów.

Znane są konstrukcje klocków na kilka ce¬
wek, przy czym jedna lub kilka taikich cewek
może wykonywać pewne ruchy względnie
wobec pozostałych cewek, gdy w odpowiednich
żyłach wystąpi nadmierne naprężenie. W kon¬
strukcji tej można wprawdzie zmniejszyć nad¬
mierne naprężenie poszczególnych żył, nie moż¬
na jednak osiągnąć wyrównania naprężeń.

Oprócz opisanych wyżej obsad cewkowych
lub klocków, znana jest jeszcze konstrukcja
klockowa, w której również każdy drut linki
drutowej podlegającej splataniu jest odwijany
z własnej oddzielnej cewki pod wpływem włas¬
nego naprężenia w punkcie splatania. Urządzę-



nie naprężne dla każdej pojedynczej cewki
w tej konstrukcji, składa się z koła zaitrzymo-
wego, umocowane na każdej pojedynczej cewce
i z suwaka, poruszającego się pod wpływem na-
prężenrtą. drutu i dzifebijącego na koło zatrzy-
mowę, zwalniając cewkę do wydania wymaga¬
nego odcinka drutu przy równomiernym naprę¬
żeniu. Ze wzglądu na konstrukcję oplatarki cew¬
kowej lub klockowej, przestrzeń wymagana dla
poszczególnego urządzenia naprężnego pomiędzy
cewką pojedynczą może być uzyskana tylko
kosztem pojemności poszczególnych cewek.
Oznacza to, że poszczególne cewki powinny -być
stosunkowo małe i tym samym mogą zawierać
tylko niewiele drutu. W tej przestrzeni' pomiędzy
poszczególnymi cewkami sprężysty drut stalo¬
wy narażony jest szczególnie na zaplątanie, bo¬
wiem przy najmniejszym zwolnieniu napręże¬
nia drutu lub w razie pęknięcia dirut odskazuje
natychmiast ód swej cewki pod wpływem włas¬
nej siły sprężystej i wpada do zwojów dru¬
tów.

Aby usunąć niedogodności występujące w
stosowanych dotychczas obsadach cewkowych
lub klockach, obsada cewkowa do oplatarek
drutowych według wynalazku posiada liczne
cewktt osądzone obcotowo, niezależnie od sieibie
na osi poziomej lub pionowej i przeznaczone
na poszczególne druty, wykonane w ten sposób,
że oś cewek podtrzymuje każdorazowo pewną
liczbę cewek, odpowiadjącą liczbie poszczegól¬
nych drutów w lince drutowej, a każda po- '
szczególna cewka, obracając się w kierunku od¬
wrotnym ntiż cewka sąsiednia, jest hamowana
przez działające w kierunku osiowym urządze¬
nie naprężane, wspólne dla wszystkich cewek
i regulowane automatycznie przez żyły. W celu
przejmowania bocznego działania hamującego
cewki są umieszczone tuż obok siebie, nie po¬
zwalając przez to na zaplątanie się drutu na
osi cewki. Ponieważ przy zastosowaniu tak wy¬
konanej obsady cewek każdy poszczególny drut
j«s.t wyciągany z własnej cewki, która, obraca¬
jąc »ię w kierunku przeciwnym do cewki są¬
siedniej, pozostaje pod działaniem hamulcowym
regulującym się samoczynnie podczas procesu
oplatania!, przez co unika się nllerównej długości
drutów i miejsc spęczniałych w oplocie. Liczba
poszczególnych cewek jest różna i zależy od
liczby poszczególnych drutów linki drutowej.

Urządzanie do zaciskania umieszczonych tuż
obok siebie pojedynczych cewek, obracających
się w odwrotnych kierunkach względem siebie,

składa się według wynalazku z nakrętki zacisko¬
wej, która jest umieszczona na wspólnej osi
cewek nieruchomo lub nastawnie i naciska na

poszczególne cewki pod działaniem siły spręży¬
stej o samoczynnej regulacji, następującej pod
wpływem naprężenia drutu i skierowanej wzdłuż
osi. Pojec(yncze cewki pod działaniem ciśnienia
poosiowego sprężyny^ ustalającego się samo¬
rzutnie, są ściskane na swych powierzchniach
bocznych lub też są hamowane i pod wpływem
działania hamującego wydają tylko tyle drutu
do punktu oplatania, ile wymaga oplatanie przy
równomiernym naprężeniu i długości. Poszcze-
góne druty, odciągane z pojedynczych cewek
przy równomiernym naprężeniu, są przeciągane
przez zacisk zwrotny, wykonany w postaci klap¬
ki, pary kłódek lub krążków, umieszczonych
na obsadzie cewki lub klocku, oddzielnie dla
każdego poszczególnego drutu.

Poszczególne druty mogą być z tego względu
ciągnione tylko w kierunku ku punktowi opla¬
tania. W razie zerwania drutu lub zwolnienia
naprężenia, 'kiiefly natychmiast rozpoczyna się
ruch wsteczny wywołany przez silę naprężeni
sprężystego poszczególnego drutu oddzielnej
cewki oraz powstaje napęd w odwrotnym kie¬
runku pod wpływem wstecznego biegu sąsied¬
nich cewek, poszczególny drut zostaje zaciskany
i powyifzymsany od biegu wstecznego. Dzięki
temu zapobiega się skręcaniu się lub splątaniu
dru&L. Koniec sprężystego drutu stalowego,
zwrócony wskutek pęknięcia drutu do punktu
oplatania, zostaje pod wpływem władnej siły
naprężenia ściągnięty sprężyście w kierunku
punktu oplatandia i uderza, jako swobodny
drut pojedynczy poza naprężoną linką drutową,
o pierścień stykowy umieszczony na maszynie
i pozostający pod bardzo niskim elektrycznym
napięciem. Dzięki temu zostaje uruchomione
elektrycznie sterowane urządzenie, które samo¬
czynnie zatrzymuje maszynę aż do zupełnego
unieruchomienia oplatarki. Wynalazek może być
zastosowany z powodzeniem w podobny sposób
w maszynach klockowych.

Na rysunku uwidoczniono przykład wykona¬
nia obsady cewkowej o sześciu pojedyńczycr
cewkach, przy czym fig. 1 przedstawia widok
z, przodu urządzenia z klapkowym zaciskiem
zwrotnym, fig, 2 — widok z boku urządzenia
według fig. X fig- 3 — widok z przodu urzą¬
dzenia z zaciskiem zwrotnym w postaci kółek,
a fig. 4 — widok z boku urządzenia według fig. 3.

Na wspólnej poziomej osi 1 znajduje się sześć
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osadzonych obrotowo pojedynczych cewek 2,
które obracając się w kierunku przeciwnym
względem swych cewek sąsiednich, są zaciska¬
ne z boku i hamowane na swych powierzch¬
niach bocznych za pomocą nastawnej nakrętki
zaciskowej 3, umieszczonej na osi cewkowej 1
za pośrednactwem sprężyny 4 i tarczy 5, zabez¬
pieczonej przed obracaniem się. Sprężyna 4 jest
osadzona przesuwnde w sprężynowej tulei 6,
zaopartrzonej na swej zewnętrznej średnicy w
rowek pierścieniowy 8, pomiędzy denkiem tulei
6 1 nastawną nakrętką zaciskową 3. Do tego
pierścieniowego rowka 8 tulei sprężynowej 6
wchodzi dwurannienna dźwignia 7 za pośrednic¬
twem nie przedstawionych na rysunku trzpieni.
Dżwignda dwuramdenna 7, osadzona wahliwie
w punktach obrotu 11, przenosi na sprężynową
tuleję 6 ruchy wyrównawcze, wywołane naprę¬
żeniem linki drucianej 12 w pętli naprężonej 17
suwaka naprężonego 9, osadzonego przesuwnie
w obwodzie cewkowej 18, naprężonej jedno¬
stronnie przez sprężynę 15 o naprężeniu regu¬
lowanym za pomocą śruby 16 i tym samym
przenosi te ruchy na sprężynę 4 umieszczoną
w tej tulei. Podczas oplatania następuje pobie¬
ranie drutu stalowego z pojedynczych cewek 2.
Średnica uzwojenia drutu na pojedynczych
cewkach 2 staje się coraz mniejsza, wobec cze¬
go siła ściągania całej linki drucianej 12 wzra¬
sta. Linka druciana 12, ściągana z większą siłą,
skraca pętlę 17, a za pomocą krążka przesuwa
suwak zaciskowy 9 wbrew działaniu sprężyny
15, nastawionej na określone naprężenie za po¬
mocą śruby 16. Dwuramienna dźwignia 7, która
jest połączona w punkcie 10 z suwakiem naprę¬
żonym 9, zwalnia teraz sprężynę 4 i tym samym
usuwa naprężenie hamowania poszczególnych
cewek 2 na osi 1 tych cewek. Proces taki od¬
bywa się bez przerwy podczas pracy oplatarki,
wskutek czego wszystkie druty linki pozostają
równomiernie naprężane.

Obsada cewek według wynalazku działa w
sposób następujący. Poszczególne druty ściąga¬
ne z poszczególnych cewek 2, obracających się
w kierunkach odwrotnych względem swych są¬
siednich cewek, są przeciągane po przez twarde
tulejki prowadnicze 19 (fig. 1), umieszczone
w mostku 20 ponad cewkami lub poprzez krąż¬
ki 23 (fig. 3). Następnie poszczególne druty są
przeprowadzone niezależnie od siebie, każdy
przez swój zacisk zwrotny 21 (fig. l) albo 27
i 27a (fig. 3). Na fig. 1 i 2 przedstawiono zacisk
zwrotny 21 o sprężystym działaniu klapkowym

w położeniu swobodnego przepuszczenia. Fig. 2
przedstawia w miejscu 21a zacisk zwrotny 21
w położeniu zaciśnięcia pod działaniem spręży¬
stej klapki w razie przerwania drutu. Zaciski
zwrotne 27 i 27a według fig. 3 i 4 mają postać
sprężystych par kółek. Można również zasto¬
sować zaciski zwrotne o konstrukcji wałecz¬
kowej, przy czym wałeczek jest dociskany na
swym torze prowadniczym do równi pochyłej
za pomocą nie uwidocznionej na rysunku sprę¬
żyny i tym samym drut prowadzony po torze
wałeczkowym zwalnia się tylko w jednym kie¬
runku (działanie klinowe). Drut pojedynczy na¬
prężony dla procesu oplatania i ciągnięty w kie¬
runku punktu oplatania podnosi przy konstruk¬
cji według fig. 1 sprężystą klapkę zaciskową 21,
zaś przy konstrukcji wdeług fig. 3 sprężyste pa¬
ry kółek 27 i 27fl, powodując swobodne przejście
do punktu oplatania przez pętlice sprężystą 17,
utworzoną przez krążki 13 i 14 sprężyny 15 i su¬
wak naprężny 9. Z chwilą pęknięcia drutu na¬
stępuje krótkie odprężenie poszczególnego dru¬
tu, wskutek czego klapka zaciskowa 21 (fig. 1),
która stale dotyka drutu, zostaje dociśnięta pod
działaniem własnej siły sprężystej do zderza¬
ka 22 i druf stalowy znajdujący się pod klapką
zaciskową 21, jak to zaznaczono w miejscu 21a,
zostaje zakleszczony i tym samym uniemożliwia
się ruch wsteczny.

Poszczególny drut, naprężony dla zabiegu
oplatania i ciągnięty w kierunku oplatania, roz¬
suwa przy konstrukcji według fig. 3 spręży¬
stą parę kółek 27 i 27a, stwarzając w ten spo¬
sób swobodne przyjście do punktu oplatania
w maszynie przez pętlę naprężną 17, utworzoną
z krążków 13 i 14, sprężyny 15 i suwaka naprę*
żonego 9. Pod wpływem naprężenia rozciąga¬
jącego, powstającego przy ruchu wstecznym po¬
szczególnego drutu, drut ten zostaje jeszcze moc¬
niej zaciśnięty i zatrzymany w opisanym wyżej
zacisku wstecznym. Jest rzeczą oczywistą, że
obsada cewek może być wykonana również w
ten sposób, że oś cewkowa może przyjmować
wszelkie inne położenia.

Zastrzeżenia patentowe

1. Obsada cewek na druty o niezależnym na¬
pięciu, do oplatarek drutowych o kilku osa¬
dzonych obrotowo niezależnie od siebie na
poziomej lub pionowej osi oddzielnych ce¬
wkach, z których każda przy ściąganiu drutu
obraca się w kierunku przeciwnym wzglę¬
dem ćewtói sąsiedniej, znamienna tym, ż#
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zastosowany jest nastawny hamulec (5—6),
służący do wspólnego poosiowego hamowa¬
nia cewek (2), a umieszczony na osi (1) ce¬
wek, przy czym hamulec tein jest sprzężony

- za pomocą dźwigni (7) ze sprężystym urzą¬
dzeniem naprężnym (9, 10, 14 — 16), wspól¬
nym dla wszystkich cewek (2), na wypadek
zaś zerwania drutu jest przewidziany zacisk
wsteczny (21, 21a, 22 albo 25, 25a, 21, 21a).

2. Obsada cewek według zastrz. 1, znamienna
tyim* że oa osi (1) cewek jest umieszczona
przesuwna tuleja sprężynowa (6) ze sprężyną
(4) naciskającą na tarczę (5), przylegającą
do skrajnej cewki, przy czym na tę spręży¬
nę (4) działa nastawna nakrętka zaciskowa
(3), znajdująca się na osi (1) cewek.

3. Obsada cewek według zastrz. li 2, znamien¬
na tym, że sprężynowa tuleja (6) jest za¬
opatrzona w pderścieniowy rowek (8), w któ¬
ry wchodzi swymi trzeplieniami dwuramien-

v na dźwignia (7).
4. Obsada cewek według zastrz. 1, znamienna

tym, że zacisk wsteczny posiada tyle sprężyn
płaskich (21) ile oddzielnych drutów należy
do linki drucianej, przy czym przewidziany

jest zderzak (22), ojo którego, w razie zer¬
wania poszczególnego drutu, zostaje docis¬
kany za pomocą odpowiedniej sprężyny
płaskiej (21a) urwany jego koniec.

5. Obsada cewek według zastrz. 1, znamienna
tym, że zacisk wsteczny składa się z tylu
par kó}ek (27, 27a), pozostających pod na¬
ciskiem sprężyny, ile jest oddzielnych dru¬
tów w lince przepuszczonych pomiędzy pa¬
rami kółek, przy czym na kółkach (21, 27a)
umieszczony jest radełkowaty kciuk (25, 25a),
za pomocą 'którego jest zaciskany urwany
koniec drutu w razie jego zerwania.

6. Obsada cewek według zastrz. 1—5, znamien¬
na tym, że ruchomy suwak (9) urządzenia
naprężnego, pozostający pod działaniem
sprężyny (15), nastawnej za pomocą śruby
(16), jest sprzężony z dwuramienną dźwig¬
nią (7) za pomocą trzpieni, śrub lub innych
tym podobnych przyrządów.
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