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【 請 求 項 １ 】
　 所 定 の 制 御 パ ラ メ ー タ に よ り 所 定 の プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ を 制 御 す る 制 御 器 を 用 い た 制 御
方 法 で あ っ て 、
　 予 め 各 制 御 ス テ ッ プ 毎 の 最 適 な 制 御 パ ラ メ ー タ 値 を 求 め て テ ー ブ ル 化 す る 工 程 と 、
　 前 記 テ ー ブ ル か ら 前 記 制 御 器 に 対 す る 実 際 の 設 定 条 件 変 化 に 対 応 す る 制 御 パ ラ メ ー タ 値
を 選 択 す る 工 程 と 、
　 前 記 制 御 器 に 設 定 さ れ て い る 制 御 パ ラ メ ー タ 値 を 、 前 記 選 択 工 程 で 選 択 さ れ た 制 御 パ ラ
メ ー タ 値 に 変 更 す る 工 程 と 、
　 前 記 制 御 器 か ら 前 記 変 更 さ れ た 制 御 パ ラ メ ー タ に 基 づ く 制 御 信 号 を 制 御 対 象 に 出 力 す る
工 程 と
を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 制 御 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 制 御 が Ｐ Ｉ Ｄ 制 御 ま た は 最 適 レ ギ ュ レ ー タ 制 御 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に
記 載 の 制 御 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 予 め 設 定 さ れ て い る 設 定 条 件 と フ ィ ー ド バ ッ ク さ れ た プ ロ セ ス 条 件 と に 基 づ い て Ｐ Ｉ Ｄ
制 御 に よ り 所 定 の プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ を 制 御 す る 制 御 器 を 用 い た 制 御 方 法 で あ っ て 、
　 予 め 各 制 御 ス テ ッ プ 毎 の 最 適 な Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 求 め て テ ー ブ ル 化 す る 工 程 と 、
　 前 記 テ ー ブ ル か ら 前 記 制 御 器 に 対 す る 実 際 の 設 定 条 件 変 化 に 対 応 す る Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ
値 を 選 択 す る 工 程 と 、
　 前 記 制 御 器 に 設 定 さ れ て い る Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 、 前 記 選 択 工 程 で 選 択 さ れ た Ｐ Ｉ Ｄ
パ ラ メ ー タ 値 に 変 更 す る 工 程 と 、
　 前 記 制 御 器 か ら 前 記 変 更 さ れ た Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ に 基 づ く 制 御 信 号 を 制 御 対 象 に 出 力 す
る 工 程 と
を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 制 御 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】



　 前 記 テ ー ブ ル 化 工 程 は 、 制 御 対 象 を 変 化 さ せ た 際 の プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ の 応 答 波 形 を 各
制 御 ス テ ッ プ 毎 に 求 め 、 各 応 答 波 形 か ら 、 む だ 時 間 ＋ ｎ 次 遅 れ モ デ ル を 用 い て 伝 達 特 性 の
同 定 を 行 い 、 同 定 さ れ た 伝 達 特 性 か ら 所 定 の 手 法 に よ り Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 求 め る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 制 御 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 制 御 対 象 が 前 記 被 制 御 プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ に 対 し て 非 線 形 な 場 合 に 、 前 記 制 御 器 か
ら 出 力 さ れ る 制 御 信 号 に 対 し て 非 線 形 な 補 償 要 素 を 用 い て 線 形 制 御 系 に な る よ う に 補 償 す
る 工 程 を さ ら に 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の
制 御 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 予 め 設 定 さ れ て い る 処 理 容 器 内 圧 力 の 設 定 値 と フ ィ ー ド バ ッ ク さ れ た 処 理 容 器 内 圧 力 の
測 定 値 と に 基 づ い て Ｐ Ｉ Ｄ 制 御 に よ り 排 気 バ ル ブ の 開 度 を 制 御 し て 処 理 容 器 内 の 圧 力 を 制
御 す る 制 御 器 を 用 い た 制 御 方 法 で あ っ て 、
　 予 め 種 々 の 設 定 圧 力 の 変 化 に 対 応 す る 最 適 な Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 求 め て テ ー ブ ル 化 す
る 工 程 と 、
　 前 記 テ ー ブ ル か ら 前 記 制 御 器 に 対 す る 実 際 の 設 定 圧 力 変 化 に 対 応 す る Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ
値 を 選 択 す る 工 程 と 、
　 前 記 制 御 器 に 設 定 さ れ て い る Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 、 前 記 選 択 工 程 で 選 択 さ れ た Ｐ Ｉ Ｄ
パ ラ メ ー タ 値 に 変 更 す る 工 程 と 、
　 前 記 制 御 器 か ら 前 記 変 更 さ れ た Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ に 基 づ く 制 御 信 号 を 前 記 排 気 バ ル ブ に
出 力 す る 工 程 と
を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 制 御 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 テ ー ブ ル 化 工 程 は 、 排 気 バ ル ブ の 開 度 を 変 化 さ せ た 際 の 処 理 容 器 内 圧 力 の 応 答 波 形
を 各 制 御 ス テ ッ プ 毎 に 求 め 、 各 応 答 波 形 か ら 、 む だ 時 間 ＋ ｎ 次 遅 れ モ デ ル を 用 い て 伝 達 特
性 の 同 定 を 行 い 、 同 定 さ れ た 伝 達 特 性 か ら 所 定 の 手 法 に よ り Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 求 め る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 制 御 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 予 め バ ル ブ の 開 度 と 処 理 容 器 内 圧 力 と の 関 係 を 測 定 し て お き 、 前 記 制 御 器 か ら 出 力 さ れ
る 制 御 信 号 に 対 し て 非 線 形 な 補 償 要 素 を 用 い て 、 前 記 バ ル ブ の 開 度 に 対 す る 処 理 容 器 内 圧
力 と の 関 係 が 線 形 と な る よ う に 補 償 す る 工 程 を さ ら に 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６
ま た は 請 求 項 ７ に 記 載 の 制 御 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 テ ー ブ ル 化 工 程 は 、 設 定 流 量 も 加 味 し て 最 適 な Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ の テ ー ブ ル 化 を 行
う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ か ら 請 求 項 ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 制 御 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 Ｐ Ｉ Ｄ 制 御 は 、 通 常 の Ｐ Ｉ Ｄ 制 御 、 Ｉ － Ｐ Ｄ 制 御 、 ま た は 微 分 先 行 型 Ｐ Ｉ Ｄ 制 御 で
あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ か ら 請 求 項 ９ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 制 御 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 所 定 の 制 御 パ ラ メ ー タ に よ り 所 定 の プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ を 制 御 す る 制 御 装 置 で あ っ て 、
　 予 め 設 定 さ れ て い る 設 定 条 件 と フ ィ ー ド バ ッ ク さ れ た プ ロ セ ス 条 件 と に 基 づ い て 所 定 の
制 御 パ ラ メ ー タ に よ り 制 御 対 象 を 制 御 す る 制 御 器 と 、
　 各 制 御 ス テ ッ プ 毎 の 最 適 な 制 御 パ ラ メ ー タ 値 を 演 算 す る 演 算 手 段 と 、
　 前 記 演 算 手 段 に よ り 求 め た 各 制 御 ス テ ッ プ 毎 の 最 適 な 制 御 パ ラ メ ー タ 値 を 記 憶 す る 記 憶
手 段 と 、
　 前 記 制 御 器 に 対 す る 設 定 条 件 の 変 化 が 入 力 さ れ 、 前 記 記 憶 手 段 に 記 憶 さ れ て い る 情 報 か
ら 前 記 設 定 条 件 の 変 化 に 対 応 す る 制 御 パ ラ メ ー タ 値 を 選 択 し 、 前 記 制 御 器 に 対 し 、 そ の 制
御 パ ラ メ ー タ 値 を 選 択 さ れ た 制 御 パ ラ メ ー タ 値 に 変 更 す る 指 令 を 出 力 す る 制 御 パ ラ メ ー タ
選 択 手 段 と
を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 制 御 装 置 。
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【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 制 御 器 は 、 Ｐ Ｉ Ｄ 制 御 ま た は 最 適 レ ギ ュ レ ー タ 制 御 に よ り 制 御 対 象 を 制 御 す る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ １ に 記 載 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 予 め 設 定 さ れ て い る 設 定 条 件 と フ ィ ー ド バ ッ ク さ れ た プ ロ セ ス 条 件 と に 基 づ い て Ｐ Ｉ Ｄ
制 御 に よ り 所 定 の プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ を 制 御 す る 制 御 装 置 で あ っ て 、
　 予 め 設 定 さ れ て い る 設 定 条 件 と フ ィ ー ド バ ッ ク さ れ た プ ロ セ ス 条 件 と に 基 づ い て Ｐ Ｉ Ｄ
パ ラ メ ー タ に よ り 制 御 対 象 を 制 御 す る 制 御 器 と 、
　 各 制 御 ス テ ッ プ 毎 の 最 適 な Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 演 算 す る 演 算 手 段 と 、
　 前 記 演 算 手 段 に よ り 求 め た 各 制 御 ス テ ッ プ 毎 の 最 適 な Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 記 憶 す る 記
憶 手 段 と 、
　 前 記 制 御 器 に 対 す る 設 定 条 件 の 変 化 が 入 力 さ れ 、 前 記 記 憶 手 段 に 記 憶 さ れ て い る 情 報 か
ら 前 記 設 定 条 件 の 変 化 に 対 応 す る Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 選 択 し 、 前 記 制 御 器 に 対 し 、 そ の
Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 選 択 さ れ た Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 に 変 更 す る 指 令 を 出 力 す る 制 御 パ ラ
メ ー タ 選 択 手 段 と
を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 制 御 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 演 算 手 段 は 、 制 御 対 象 を 変 化 さ せ た 際 の プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ の 応 答 波 形 を 各 制 御 ス
テ ッ プ 毎 に 求 め 、 各 応 答 波 形 か ら 、 む だ 時 間 ＋ ｎ 次 遅 れ モ デ ル を 用 い て 伝 達 特 性 の 同 定 を
行 い 、 同 定 さ れ た 伝 達 特 性 か ら 所 定 の 手 法 に よ り Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 求 め る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 制 御 対 象 が 前 記 被 制 御 プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ に 対 し て 非 線 形 な 場 合 に 、 前 記 制 御 器 か
ら 出 力 さ れ る 制 御 信 号 に 対 し て 非 線 形 な 補 償 要 素 を 用 い て 線 形 制 御 系 に な る よ う に 補 償 す
る 補 償 手 段 を さ ら に 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ ま た は 請 求 項 １ ４ に 記 載 の 制 御
装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 予 め 設 定 さ れ て い る 処 理 容 器 内 圧 力 の 設 定 値 と フ ィ ー ド バ ッ ク さ れ た 処 理 容 器 内 圧 力 の
測 定 値 と に 基 づ い て Ｐ Ｉ Ｄ 制 御 に よ り 処 理 容 器 内 圧 力 を 制 御 す る 制 御 装 置 で あ っ て 、
　 予 め 設 定 さ れ て い る 処 理 容 器 内 圧 力 の 設 定 値 と フ ィ ー ド バ ッ ク さ れ た プ ロ セ ス 条 件 と に
基 づ い て Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ に よ り 排 気 バ ル ブ の 開 度 を 制 御 す る 制 御 器 と 、
　 種 々 の 設 定 圧 力 の 変 化 に 対 応 す る 最 適 な Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 演 算 す る 演 算 手 段 と 、
　 前 記 演 算 手 段 に よ り 求 め た 種 々 の 設 定 圧 力 の 変 化 に 対 応 す る 最 適 な Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値
を 記 憶 す る 記 憶 手 段 と 、
　 前 記 制 御 器 に 対 す る 実 際 の 設 定 圧 力 変 化 が 入 力 さ れ 、 前 記 記 憶 手 段 に 記 憶 さ れ て い る 情
報 か ら 前 記 設 定 圧 力 の 変 化 に 対 応 す る Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 選 択 し 、 前 記 制 御 器 に 対 し 、
そ の Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 選 択 さ れ た Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 に 変 更 す る 指 令 を 出 力 す る 制 御
パ ラ メ ー タ 選 択 手 段 と
を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 制 御 装 置 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 演 算 手 段 は 、 排 気 バ ル ブ の 開 度 を 変 化 さ せ た 際 の 処 理 容 器 内 圧 力 の 応 答 波 形 を 各 制
御 ス テ ッ プ 毎 に 求 め 、 各 応 答 波 形 か ら 、 む だ 時 間 ＋ ｎ 次 遅 れ モ デ ル を 用 い て 伝 達 特 性 の 同
定 を 行 い 、 同 定 さ れ た 伝 達 特 性 か ら 所 定 の 手 法 に よ り Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 求 め る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ ６ に 記 載 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 制 御 器 か ら 出 力 さ れ る 制 御 信 号 に 対 し て 非 線 形 な 補 償 要 素 を 用 い て 、 前 記 バ ル ブ の
開 度 に 対 す る 処 理 容 器 内 圧 力 と の 関 係 が 線 形 と な る よ う に 補 償 す る 補 償 手 段 を さ ら に 具 備
す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ６ ま た は 請 求 項 １ ７ に 記 載 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 前 記 演 算 手 段 は 、 設 定 流 量 も 加 味 し て 最 適 な Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ を 演 算 す る こ と を 特 徴 と
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す る 請 求 項 １ ６ か ら 請 求 項 １ ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 前 記 制 御 器 の Ｐ Ｉ Ｄ 制 御 は 、 通 常 の Ｐ Ｉ Ｄ 制 御 、 Ｉ － Ｐ Ｄ 制 御 、 ま た は 微 分 先 行 型 Ｐ Ｉ
Ｄ 制 御 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ か ら 請 求 項 １ ９ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 制 御 装
置 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　

【 請 求 項 ２ ２ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 こ の 場 合 に 、 前 記 演 算 手 段 は 、 排 気 バ ル ブ の 開 度 を 変 化 さ せ た 際 の 処 理 容 器 内 圧 力 の 応
答 波 形 を 各 制 御 ス テ ッ プ 毎 に 求 め 、 各 応 答 波 形 か ら 、 む だ 時 間 ＋ ｎ 次 遅 れ モ デ ル を 用 い て
伝 達 特 性 の 同 定 を 行 い 、 同 定 さ れ た 伝 達 特 性 か ら 所 定 の 手 法 に よ り Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を
求 め る こ と が で き る 。

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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予 め 設 定 さ れ て い る 設 定 条 件 と フ ィ ー ド バ ッ ク さ れ た プ ロ セ ス 条 件 と に 基 づ い て Ｐ Ｉ Ｄ
制 御 に よ り 所 定 の プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ を 制 御 す る 制 御 器 を 用 い た 制 御 方 法 で あ っ て 、
　 予 め 各 制 御 ス テ ッ プ 毎 の 最 適 な Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 求 め る 工 程 と 、
　 求 め ら れ た 複 数 の Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 か ら 前 記 制 御 器 に 対 す る 実 際 の 設 定 条 件 変 化 に 対
応 す る Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 選 択 す る 工 程 と 、
　 前 記 制 御 器 に 設 定 さ れ て い る Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 、 前 記 選 択 工 程 で 選 択 さ れ た Ｐ Ｉ Ｄ
パ ラ メ ー タ 値 に 変 更 す る 工 程 と 、
　 前 記 制 御 器 か ら 前 記 変 更 さ れ た Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ に 基 づ く 制 御 信 号 を 制 御 対 象 に 出 力 す
る 工 程 と 、
　 前 記 制 御 対 象 が 被 制 御 プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ に 対 し て 非 線 形 な 場 合 に 、 当 該 制 御 対 象 と 被
制 御 プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ と の 間 の 非 線 形 な 関 係 を フ ィ ッ テ ィ ン グ す る 関 数 を 利 用 し て 、 前
記 制 御 器 か ら 出 力 さ れ る 制 御 信 号 を 補 償 す る 工 程 と
を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 制 御 方 法 。

処 理 容 器 内 に ガ ス を 流 し つ つ 排 気 バ ル ブ の 開 度 を 制 御 す る こ と に よ っ て 前 記 処 理 容 器 内
の 圧 力 を 制 御 す る 制 御 方 法 で あ っ て 、
　 所 定 の ガ ス 流 量 条 件 下 に お い て 、 前 記 排 気 バ ル ブ の 開 度 に 対 応 す る 処 理 容 器 内 圧 力 を 当
該 排 気 バ ル ブ の 全 閉 時 の 到 達 圧 力 で 除 し て 正 規 化 す る こ と に よ っ て 得 ら れ る 、 バ ル ブ 開 度
－ 処 理 容 器 内 圧 力 の 対 応 付 け デ ー タ と 、
　 ガ ス 流 量 を 変 化 さ せ る こ と に よ っ て 得 ら れ る 、 ガ ス 流 量 － 排 気 バ ル ブ 全 閉 時 の 最 大 到 達
圧 力 の 対 応 付 け デ ー タ と
に 基 づ い て 、 制 御 時 の ガ ス 流 量 お よ び 設 定 圧 力 に 対 応 す る 排 気 バ ル ブ の 開 度 を 見 積 も る 工
程
を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 制 御 方 法 。

　 ま た 、 前 記 制 御 器 か ら 出 力 さ れ る 制 御 信 号 に 対 し て 非 線 形 な 補 償 要 素 を 用 い て 、 前 記 バ
ル ブ の 開 度 に 対 す る 処 理 容 器 内 圧 力 と の 関 係 が 線 形 と な る よ う に 補 償 す る 補 償 手 段 を さ ら
に 具 備 す る こ と が 好 ま し い 。
　 さ ら に 、 前 記 演 算 手 段 は 、 設 定 流 量 も 加 味 し て 最 適 な Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ を 演 算 す る こ と
が 好 ま し い 。



【 ０ ０ ２ １ 】
　

【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
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本 発 明 の 第 ７ の 観 点 に お い て は 、 予 め 設 定 さ れ て い る 設 定 条 件 と フ ィ ー ド バ ッ ク さ れ た
プ ロ セ ス 条 件 と に 基 づ い て Ｐ Ｉ Ｄ 制 御 に よ り 所 定 の プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ を 制 御 す る 制 御 器
を 用 い た 制 御 方 法 で あ っ て 、 予 め 各 制 御 ス テ ッ プ 毎 の 最 適 な Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 求 め る
工 程 と 、 求 め ら れ た 複 数 の Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 か ら 前 記 制 御 器 に 対 す る 実 際 の 設 定 条 件 変
化 に 対 応 す る Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 を 選 択 す る 工 程 と 、 前 記 制 御 器 に 設 定 さ れ て い る Ｐ Ｉ Ｄ
パ ラ メ ー タ 値 を 、 前 記 選 択 工 程 で 選 択 さ れ た Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ 値 に 変 更 す る 工 程 と 、 前 記
制 御 器 か ら 前 記 変 更 さ れ た Ｐ Ｉ Ｄ パ ラ メ ー タ に 基 づ く 制 御 信 号 を 制 御 対 象 に 出 力 す る 工 程
と 、 前 記 制 御 対 象 が 被 制 御 プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ に 対 し て 非 線 形 な 場 合 に 、 当 該 制 御 対 象 と
被 制 御 プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ と の 間 の 非 線 形 な 関 係 を フ ィ ッ テ ィ ン グ す る 関 数 を 利 用 し て 、
前 記 制 御 器 か ら 出 力 さ れ る 制 御 信 号 を 補 償 す る 工 程 と を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 制 御 方
法 を 提 供 す る 。

本 発 明 の 第 ８ の 観 点 に お い て は 、 処 理 容 器 内 に ガ ス を 流 し つ つ 排 気 バ ル ブ の 開 度 を 制 御
す る こ と に よ っ て 前 記 処 理 容 器 内 の 圧 力 を 制 御 す る 制 御 方 法 で あ っ て 、 所 定 の ガ ス 流 量 条
件 下 に お い て 、 前 記 排 気 バ ル ブ の 開 度 に 対 応 す る 処 理 容 器 内 圧 力 を 当 該 排 気 バ ル ブ の 全 閉
時 の 到 達 圧 力 で 除 し て 正 規 化 す る こ と に よ っ て 得 ら れ る 、 バ ル ブ 開 度 － 処 理 容 器 内 圧 力 の
対 応 付 け デ ー タ と 、 ガ ス 流 量 を 変 化 さ せ る こ と に よ っ て 得 ら れ る 、 ガ ス 流 量 － 排 気 バ ル ブ
全 閉 時 の 最 大 到 達 圧 力 の 対 応 付 け デ ー タ と に 基 づ い て 、 制 御 時 の ガ ス 流 量 お よ び 設 定 圧 力
に 対 応 す る 排 気 バ ル ブ の 開 度 を 見 積 も る 工 程 を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 制 御 方 法 を 提 供 す
る 。
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