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本公开提供一种皮肤贴附用片材制作方法，

其中，在具有透水性的生物相容膜上贴附具有吸

水性的支撑体，准备生物相容膜和支撑体的层叠

体，在所述层叠体的所述生物相容膜一侧上涂布

含有水和功能性材料的水性油墨，使所述功能性

材料定影在所述生物相容膜上，将定影有所述功

能性材料的生物相容膜从所述支撑体上剥离。本

公开提供一种皮肤贴附用片材，其具备生物相容

膜和支撑体，所述生物相容膜是涂布含有水和功

能性材料的水性油墨并进行定影而获得的具有

透水性的生物相容膜，所述支撑体是以能够剥离

的方式贴附在所述生物相容膜上的具有吸水性

的支撑体。
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1.一种皮肤贴附用片材制作方法，包括以下步骤：

在具有10nm以上且500nm以下的厚度及透水性的生物相容膜上层叠具有吸水性的支撑

体，准备生物相容膜和支撑体的层叠体的步骤；

在所述层叠体的所述生物相容膜一侧上涂布含有水和水不溶的着色剂的水性油墨，使

所述着色剂固定在所述生物相容膜上的步骤；

将固定有所述着色剂的生物相容膜从所述支撑体上剥离的步骤，

其中，所述支撑体为具有吸水性的材料的片材，且以相对于所述支撑体的重量可吸收

的水的重量的比例定义的所述支撑体的吸水率为10％以上。

2.根据权利要求1所述的皮肤贴附用片材制作方法，

所述水性油墨的涂布通过喷墨方式的印刷来进行。

3.根据权利要求1所述的皮肤贴附用片材制作方法，

所述水性油墨进一步含有甘油。

4.根据权利要求3所述的皮肤贴附用片材制作方法，

所述水性油墨进一步含有二醇系溶剂。

5.根据权利要求1所述的皮肤贴附用片材制作方法，

所述水性油墨进一步含有粘合剂树脂。

6.根据权利要求1所述的皮肤贴附用片材制作方法，

所述生物相容膜含有选自聚酯类、聚醚类、聚酰胺类、多糖、多糖的盐、聚丙烯酸类、聚

乙烯醇中的至少一种。

7.一种美容方法，包括以下步骤：

在具有10nm以上且500nm以下的厚度及透水性的生物相容膜上层叠具有吸水性的支撑

体，准备生物相容膜和支撑体的层叠体的步骤；

在所述层叠体的所述生物相容膜一侧上涂布含有水和水不溶的着色剂的水性油墨，使

所述着色剂固定在所述生物相容膜上的步骤；

将固定有所述着色剂的所述生物相容膜从所述支撑体上剥离的步骤；

将从所述支撑体上剥离的所述生物相容膜贴附在皮肤上的步骤，

其中，所述支撑体为具有吸水性的材料的片材，且以相对于所述支撑体的重量可吸收

的水的重量的比例定义的所述支撑体的吸水率为10％以上。

8.一种皮肤贴附用片材，其具备：

具有10nm以上且500nm以下的厚度及透水性的生物相容膜；

以能够剥离的方式层叠在所述生物相容膜上的具有吸水性的支撑体；和

固定在所述生物相容膜上的水性油墨的着色剂，

其中，所述支撑体为具有吸水性的材料的片材，且以相对于所述支撑体的重量可吸收

的水的重量的比例定义的所述支撑体的吸水率为10％以上。

9.根据权利要求8所述的皮肤贴附用片材，

所述水性油墨的涂布通过喷墨方式的印刷来进行。

10.根据权利要求8所述的皮肤贴附用片材，

所述水性油墨进一步含有甘油。

11.根据权利要求10所述的皮肤贴附用片材，
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所述水性油墨进一步含有二醇系溶剂。

12.根据权利要求8所述的皮肤贴附用片材，

其进一步含有固定在所述生物相容膜上的所述水性油墨的粘合剂树脂。

13.根据权利要求8所述的皮肤贴附用片材，

所述生物相容膜含有选自聚酯类、聚醚类、聚酰胺类、多糖、多糖的盐、聚丙烯酸类、聚

乙烯醇中的至少一种。
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皮肤贴附用片材制作方法、美容方法及皮肤贴附用片材

[0001] 本申请是申请日为2015年2月13日、发明名称为“皮肤贴附用片材制作方法、美容

方法及皮肤贴附用片材”的中国申请号为201510079490.3的分案申请。

[0002] 本申请基于2014年3月18提交的日本专利申请No.2014‑054638主张优先权，在此

通过参照引入其内容。

技术领域

[0003] 本公开涉及皮肤贴附用片材制作方法、美容方法及皮肤贴附用片材。

背景技术

[0004] 就塑料等片材而言，由于基材自身的油墨吸收性低，因此在进行直接印刷时，通常

具有喷墨印刷中所使用的水性油墨被排斥的课题。

[0005] 因此，例如在日本特开平2‑276670号公报中，通过在油墨吸收性低的透明的膜上

层叠易于吸收油墨的氯化铝水合层，在氯化铝水合层上涂布油墨，从而解决了上述课题。

发明内容

[0006] 但是，在如上所述将油墨从油墨吸收性层附着面涂布于在油墨低吸收性(或非吸

收性)的片材上形成有具有油墨吸收性的层的层叠体上的印刷方法中，具有层叠体变厚的

课题。

[0007] 本公开的一个方式提供薄膜的皮肤贴附用片材。

[0008] 本公开的一个方式所涉及的皮肤贴附用片材制作方法是在具有透水性的生物相

容膜上贴附具有吸水性的支撑体，准备生物相容膜和支撑体的层叠体，在所述层叠体的所

述生物相容膜一侧上涂布含有水和功能性材料的水性油墨，使所述功能性材料固定(定影)

在所述生物相容膜上，将定影有所述功能性材料的生物相容膜从所述支撑体上剥离。

[0009] 概括的或具体的方式也可通过片材或者方法得以实现。

[0010] 根据本公开所涉及的皮肤贴附片材制作方法，可以制作薄膜的皮肤贴附用片材。

[0011] 通过说明书和附图可以清楚地了解所公开的具体实施方式的其他益处和优点。该

益处和/或优点可分别通过说明书和附图的各种具体实施方式和特征得到，无需为了获得

一个或多个益处或优点而实施所有的实施方式及特征。

附图说明

[0012] 图1是实施方式1所涉及的化妆片材的截面图。

[0013] 图2是实施方式1所涉及的喷墨印刷的截面图。

[0014] 图3是实施方式1所涉及的皮肤贴附用片材的概略图。

具体实施方式

[0015] 本公开的发明人们对于美容或医疗等领域中通过进行皮肤贴附而能够遮掩皮肤
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上的伤口或者使肝斑、皱纹变得不太明显、可实施化妆的美容片材进行了探讨。本公开的发

明人们的探讨的结果获知，当片材厚度较厚时，具有外观上有违和感、由于难以贴在皮肤上

而在贴附时需要粘合剂的课题。因此，本公开的发明人们认识到片材需要是薄膜。

[0016] 另外，本公开的发明人们认识到，就预先实施了规定着色的片材而言，有与实际的

肤色不协调的情况，而且存在仅能进行有限种类型的化妆的课题。对此，本公开的发明人们

为了获得能够对个人实施定制的化妆式样或颜色的着色片材，进行了对片材的印刷手法的

探讨。但是获知，在薄膜片材上进行印刷时，由于薄膜片材的吸水性低，因此会产生在印刷

时所涂布的油墨无法固定于薄膜片材的课题。

[0017] 本公开的发明人们对使油墨固定在薄膜片材上进行印刷的方法进行了探讨，结果

发现，通过形成在具有透水性的薄膜片材层的下部形成有吸水性高的支撑体的层叠体，从

薄膜片材侧涂布至少含有水的油墨，从而油墨固定在薄膜片材上。另外，本公开的发明人们

发现，当在印刷后将支撑体剥离时，可获得薄膜片材的印刷体。

[0018] 如上所述，以往的印刷物由于在片材表面无法着色，因此使用涂布有油墨接收层

的片材，将油墨涂布在该接收层上。因而，以往的印刷物具有最终印刷物变厚的课题。通过

上述发现，可减轻该课题。

[0019] 本公开的一个方面所涉及的皮肤贴附用片材制作方法中，在具有透水性的生物相

容膜上贴附具有吸水性的支撑体，准备生物相容膜和支撑体的层叠体，在所述层叠体的所

述生物相容膜一侧上涂布含有水和功能性材料的水性油墨，使所述功能性材料固定在所述

生物相容膜上，将固定有所述功能性材料的生物相容膜从所述支撑体上剥离。

[0020] 所述水性油墨的涂布也可通过印刷进行。所述生物相容膜的膜厚可以是10nm以上

且800nm以下。所述油墨还可以含有甘油。所述油墨还可进一步含有二醇系溶剂。所述支撑

体的吸水性能可以是每1mm2为1mg以上。

[0021] 本公开的另一方面所涉及的美容方法包括，将具有吸水性的支撑体贴附在具有透

水性的生物相容膜上，准备生物相容膜和支撑体的层叠体的步骤；在所述层叠体的所述生

物相容膜一侧上涂布含有水和色料的水性油墨，使所述色料固定在所述生物相容膜上的步

骤；将固定有所述色料的生物相容膜从所述支撑体上剥离，将从所述支撑体上剥离的生物

相容膜贴附在皮肤上的步骤。

[0022] 本公开的又一方面所涉及的皮肤贴附用片材具备生物相容膜和支撑体，所述生物

相容膜是涂布含有水和功能性材料的水性油墨并进行固定而成的具有透水性的生物相容

膜，所述支撑体是以能够剥离的方式贴附在所述生物相容膜上的具有吸水性的支撑体。

[0023] 所述水性油墨的涂布也可通过印刷进行。所述生物相容膜的膜厚可以是10nm以上

且800nm以下。所述油墨可以进一步含有甘油。所述油墨还可进一步含有二醇系溶剂。所述

支撑体的吸水性能可以是每1mm2为1mg以上。所述功能性材料可以是色料、所述皮肤贴附用

片材可以是美容片材。

[0024] 此外，以下说明的实施方式均表示本公开的一个具体例。以下实施方式中所示的

数值、形状、构成要素、材料等均为一个例子，并无限定本公开之意图。另外，以下实施方式

的构成要素中，对于在表示最上位概念的独立权利要求中未记载的构成要素，作为任意的

构成要素来进行说明。另外，在所有的实施方式中，其中的各内容都是可以组合的。

[0025] 以下的实施方式中，以皮肤贴附用美容片材为例进行说明。
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[0026] (实施方式)

[0027] 以下示出本实施方式所涉及的印刷方法。

[0028] 图1是片材状的印刷用层叠体(也称作印刷用片材)100的截面图。如图1所示，印刷

用层叠体100具备薄膜美容片材(也仅称作薄膜)101和支撑体102。例如，将印刷用片材100

安装在喷墨印刷装置中，如图2所示，使用喷墨头202将至少含有功能性材料和水的水性油

墨201滴加至印刷用片材100的薄膜美容片材层101一侧。

[0029] 所滴加的油墨201中含有的水等液体透过具有透水性的薄膜美容片材101而被支

撑体102吸收，同样含有在油墨201中的功能性材料则残留在薄膜美容片材101上进行干燥、

固定(定影)。这里，功能性材料是颜料或染料等色料和/或粘合剂树脂等固体部分成分。接

着，如图3所示，根据面部的形状等按需裁剪薄膜美容片材101。

[0030] 通过在固定后将薄膜美容片材101和支撑体102剥离，可获得在薄膜美容片材上实

施了印刷图案的薄膜印刷体。通过将该印刷体贴附在面部的皮肤上，可以容易地进行化妆。

[0031] 这里，作为印刷方法，以使用喷墨方法为例，但并非限定于喷墨方法。另外，也可使

用印刷以外的方法来涂布(涂敷)油墨。例如，还可使用喷雾等吹附方法。

[0032] 喷墨中使用的油墨使用水的混合物。在该混合物中，作为水以外的溶剂并无特别

地限定，可以含有甘油。由于甘油的沸点比水高且具有吸水性，因此通过混合甘油，使油墨

变得难以干燥，可以抑制喷墨头的喷嘴堵塞。进而，上述油墨还可以含有甘油和至少1种二

醇系溶剂。这是因为，二醇系溶剂的粘度比水和甘油低、而且表面张力也低，因此与片材的

润湿性变得良好，油墨的渗透、透过性提高，从而可促进油墨固定(定影)。作为本实施方式

的二醇系溶剂，例如可使用二乙二醇、丙二醇、丁二醇、戊二醇、己二醇。

[0033] 上述水性油墨还可进一步含有水不溶性的着色剂、表面活性剂或它们的混合物。

[0034] 水不溶性的着色剂中，可以使用颜料。颜料具有不仅在水中是不溶或难溶、而且在

光或气体等的作用下也难以褪色的性质。因此，利用使用了颜料的油墨组合物进行印刷而

得到的记录物的耐水性、耐气体性或耐光性等优异，保存性也变得良好。作为颜料，可以使

用公知的无机颜料、有机颜料和炭黑中的任一种。

[0035] 另外，上述水性油墨可以进一步含有水溶性树脂和/或热塑性树脂粒子。由此，通

过树脂，使着色剂在片材上的附着力提高，可以对印刷物赋予耐擦性或耐擦过性，在将印刷

后的薄膜美容片材贴附于面部时也可以针对日常生活中发生的摩擦防止掉色。

[0036] 这里，薄膜美容片材101使用了生物相容性材料。具有生物相容性的薄膜101的材

料可以使用没有特别限定的任意的薄膜。作为本实施方式的薄膜的材料，例如可使用聚乙

醇酸、聚乳酸、聚己内酯、聚丁二酸乙二醇酯、聚对苯二甲酸乙二醇酯或它们的共聚物所代

表的聚酯类，聚乙二醇或聚丙二醇所代表的聚醚类，尼龙、聚谷氨酸、聚天冬氨酸或它们的

盐所代表的聚酰胺类，普鲁兰多糖、纤维素、淀粉、甲壳质、壳聚糖、褐藻酸、透明质酸或玉米

淀粉所代表的多糖类或它们的盐，丙烯酸有机硅树脂或三甲基甲硅烷氧基硅酸所代表的有

机硅树脂类，丙烯酸烷基酯、丙烯酸有机硅(acrylic  silicone)、丙烯酰胺或它们的共聚物

所代表的丙烯酸类，聚乙烯醇、聚氨酯、聚碳酸酯、聚酸酐、聚乙烯或聚丙烯。

[0037] 本实施方式中，由于是以皮肤贴附用美容片材为例，因此选择生物相容性材料，但

在其他用途中并不一定要使用生物相容性材料，也可使用其他的材料。另外，薄膜美容片材

101的厚度可以为10nm以上且3000nm以下(或10nm以上且3μm以下)。其中，特别是可以为
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10nm以上且1000nm以下。因为膜厚越薄，则透水性就越高，所涂布的油墨中的液体成分就越

易于透过。另外，还因为膜厚越薄，则对支撑体的密合性越高，薄膜美容片材与支撑体之间

的空气层就越少，薄膜美容片材透过后的水分就越易于被吸水性支撑体吸收。

[0038] 另外，作为支撑体102，使用吸水性高的材料。例如使用纸或布或无纺布、织物、多

孔质层涂覆片材、纳米纤维片材、吸水性聚合物、水溶性聚合物等。作为支撑体的单位面积

的吸水量，优选每1mm2面积为1mg以上。更优选为3mg以上、进一步优选为4mg以上。

[0039] 另外，作为吸水率，相对于其自身的重量可吸水的水的重量为10％以上、优选为

50％以上、更优选为100％以上。另外，支撑体102的厚度并无特别限定，可以为10μm以上。这

是因为当支撑体102的材料的吸水率增高、支撑体102的厚度增大时，吸水速度增大，因而可

促进油墨固定。另外还因为，由于支撑体102的吸水量增大，因此即便是在所涂布的油墨量

增加的情况下也可吸水。

[0040] (作为支撑体使用的材料的吸水性能的测定)

[0041] 以下实施例中对作为支撑体使用的材料的吸水性能进行了测定。

[0042] 具体地说，准备滤纸、纤维素无纺布、照片用光泽印刷用纸这3种片材。将这些片材

浸渍于水中1分钟，测定吸水前后的片材的重量。水温为22℃。由片材重量的变化计算吸水

率。进而测定片材面积，计算单位面积的吸水量。

[0043] 吸水率，通过吸水率＝{(M2‑M1)×M1}×100％求得。其中，M1是浸水前(即干燥时)

的片材重量、M2是浸水后的片材重量。

[0044] 单位面积的吸水量(mg/mm2)为吸水量＝(M2‑M1)/A。其中，A是片材面积。

[0045] 测定数据用如下方法得到：对于相同材料，准备用相同方法制作的3个试样，对各

试样各进行1次实验，求得这3次实验结果的平均值。将其结果示于以下表1。

[0046] 表1

[0047]   吸水率(％) 单位面积的吸水量(mg/mm2)

滤纸 149.56 4.79

无纺布 88.99 1.19

照片用印刷用纸 8.47 2.12

[0048] 此外，在以下实施例中使用的支撑体材料中，对于玻璃及PET膜并未特别进行吸水

性能的测定，但推定吸水性能大致为0。

[0049] (实施例1)

[0050] 本公开的发明人们特别地对由聚乳酸构成的薄膜美容片材(薄膜)101实施了实

验，因此这里对将聚乳酸制成片材的实施例进行叙述。

[0051] 将膜厚为200nm的聚乳酸片材分别贴附在滤纸、纤维素无纺布、照片用光泽印刷用

纸、玻璃、PET膜这5种支撑体上。贴附方法为：首先用水将聚乳酸与支撑体的贴附面分别润

湿，然后使各个片材的润湿的面附着、贴附，干燥12小时以上。对如此制作的层叠印刷片材，

使用喷墨打印机将长为5mm、宽为15mm的四角涂满的图案图像印刷在聚乳酸片材侧。所使用

的油墨的组成是以水为介质，作为其他溶剂为甘油10重量％、丙二醇10重量％、作为无机颜

料的氧化铁黄的分散体WD‑TIOY30(大东化成商品)25重量％(大东化成商品)、作为丙烯酸

系乳浊液(emulsion)的ダイトゾール3000SLPN(大东化成商品)2.5重量％。将印刷后的片材

在室温或50℃条件的环境下静置规定时间，评价各静置条件和静置时间下的油墨定影性。
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[0052] 油墨定影通过在对印刷图案按压纸巾时油墨有无附着在纸巾上来进行评价。◎是

在5min以内无油墨附着、○是在10min以内无油墨附着、△是在30min以内无油墨附着、×是

在30min以后也有油墨附着，以4个等级进行评价。

[0053] 表2表示改变支撑体、对200nm聚乳酸片材的油墨定影性进行评价的实验结果。

[0054] 表2

[0055]

[0056] 由表2的结果可知，根据支撑体的不同，油墨定影性变化很大。可知作为支撑体的

材料，可以是吸水性高的材料，优选滤纸、无纺布、印刷用纸。另一方面可知，吸水性低的玻

璃或PET膜为支撑体时，油墨不会定影。

[0057] (实施例2)

[0058] 将膜厚为200nm的聚乳酸片材贴附在滤纸上。贴附方法为：首先用水将聚乳酸与支

撑体的贴附面分别润湿，然后使各个片材的润湿的面附着、贴附，干燥12小时以上。对如此

制作的层叠印刷片材，使用喷墨打印机将长为5mm、宽为15mm的四角涂满的图案图像印刷在

聚乳酸片材侧。喷墨印刷中分别使用了表3所示的5种油墨。

[0059] 表3

[0060]

[0061] 将印刷后的片材在室温或50℃条件的环境下静置规定时间，评价各静置条件和静

置时间下的油墨定影性。油墨定影通过在对印刷图案按压纸巾时油墨有无附着在纸巾上来

进行评价，◎是在5min以内无油墨附着、○是在10min以内无油墨附着、△是在30min以内无

油墨附着、×是在30min以后也有油墨附着，以4个等级进行评价。

[0062] 表4表示在使用表3所示的各油墨的条件下的对200nm聚乳酸片材的油墨定影性进

行评价的实验结果。

[0063] 表4
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[0064]

[0065] 由表4的结果可知，根据油墨组成的不同，油墨定影性变化很大。可知与溶剂为水

和甘油的混合体系油墨相比，更优选作为水、甘油和作为二醇系的丙二醇或戊二醇的混合

体系油墨。

[0066] (实施例3)

[0067] 将膜厚为200nm、500nm和1000nm的聚乳酸片材分别贴附在滤纸上。贴附方法为：首

先用水将聚乳酸与支撑体的贴附面分别润湿，然后使各个片材的润湿的面附着、贴附，干燥

12小时以上。对如此制作的层叠印刷片材，使用喷墨打印机将长为5mm、宽为15mm的四角涂

满的图案图像印刷在聚乳酸片材一侧。

[0068] 所使用的油墨的组成是以水为介质，甘油为10重量％、丙二醇为10重量％、作为无

机颜料的氧化铁黄粒子的分散体WD‑TIOY30(大东化成商品)为25重量％(大东化成商品)、

以丙烯酸系乳液为主成分的ダイトゾール3000SLPN(大东化成商品)为2.5重量％。将印刷后

的片材在室温或50℃条件的环境下静置规定时间，评价各静置条件和静置时间下的油墨定

影性。油墨定影通过在对印刷图案按压纸巾时油墨有无附着在纸巾上来进行评价，◎是在

5min以内无油墨附着、○是在10min以内无油墨附着、△是在30min以内无油墨附着、×是在

30min以后也有油墨附着，以4个等级进行评价。

[0069] 表5表示对各膜厚的聚乳酸片材的油墨定影性进行评价的结果。

[0070] 表5

[0071]

[0072] 由表5的结果可知，对于聚乳酸，根据膜厚的不同，油墨定影性发生变化。当聚乳酸

片材的膜厚增厚时，透水性降低，而且对作为支撑体的滤纸的密合性弱，因此结果是对支撑

体的吸水效率降低、油墨定影性降低。由此可知，聚乳酸片材的膜厚优选为500nm以下、更优

选为200nm以下。

[0073] 以上示出了本公开的印刷方法，但本说明书中示出的构成只是一个例子，在不脱

离本公开主旨的范围内当然可进行各种变更。当然根据本说明书中记载的各构成，都会发

挥各效果。

[0074] 本公开可以提供在薄膜片材上涂布油墨的印刷方法及印刷装置。由此，可以提供

不使用粘合剂即可贴附在皮肤上的美容片材和保护伤口的医疗用片材。
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