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Sposéb wyrobu taim stalowych platerowanych aluminivm

Patent trwa od dnia 21 wrzeénia 1954 1.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wyrobu
taSm stalowych platerowanych aluminium, stoso-
wanych zamiast tasm niklowych, tasm ze stali
kwasoodpornych, aluminiowych oraz w niektérych
przypadkach zamiast tasm olowianyéh.

Tasmy platerowane aluminium stosuje sig do
produkcji anod lamp elektronowych, opancerzenia
kabli oraz do produkcji wyrobdéw odpornych na
korozje.

Do wyrobu tasm stalowych platerowanych alu-
minium zastosowano wedlug wynalazku stal ¢ ma-
lej zawartosci wegla, (do 0,1% C) bezkrzemowa
i miedzi (maksimum 0,16 % Cu) oraz mozliwie o
duzej zawartoéci azotu. Najbardziej odpowiednia
okazala sie stal niskoweglowa, stal bessemerow-
ska. W braku stali bessemerowskiej, stosuje sie
stal martenowskq powierzchniowo naazotowang
przez obrébke cieplng w atmosferze zdysocjowa-
nego amoniaku.

*) Wiasciciel paténtu oswiadczyl, ze twbérca wy-
nalazku jest inz, mgr Roman Wusatowski.

Tasmy z powyiszej stali o odpowiedniej gru-
bosci poddaje sig wyzarzaniu zupelnemu, a tasmy
ze stali martenowskiej poddaje sig¢ lacznemu wy-
zarzaniu z azotowaniem powierzchniowym w at-
mosferze amioniaku zdysocjowanego.

Po wyzarzaniu tasmy stalowej i tasmy alumi-
niowej do peilnego zmigkczenia i wyszczotkowa-
niu ich ostrymi, twardymi szczotkami rotacyjny-
mi, styka sie je oszczotkowanymi powierzchnia-
mi i walcuje na zimno przy gniocie w pierw-
szym przepuscie minimum 40%. Po wstepnym
przewalcowaniu, walcuje sig tasme platerowang
dalej na koncowy wymiar bez stosowania mie-
dzyoperacyjnej obrobki cieplﬁej.

Grubosci wyjsciowe tasmy stalowej i aluminio-
wej nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wymaganej
grubosci tasmy platerowanej i aby konicowy gniot
catkowity wynosil co najmnlej 80%.

Po zakonczeniu walcowania taSme poddaje sie
wykorczajacej obrébce cieplnej. W zaleznosci
od wymagan tasme wyzarza si¢ w temperaturze
530 — 550°C w ciggu 17 godzin lub w tempera-



turze okoto 600°C w ciagu 10 minut. Skrécenie
czasu wyzarzania przez podwyzszenie temperatu-
ry jest mozliwe tylko w przypadkach, gdy tasma
stalowa przed przepustem zgrzewajgcym zostala
odpowiednio naazotowana. Wéwazas szczotki ze-
laza tworza warstwe buforowga, zapobiegajaca two-
rzeniu sie kruchej warstwy zwigzku Al4Fe, po-
wodujgcego rozszczepienie warstw tasmy platéro-
wane;j. '

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wyrobu tasm stalowych platerowanych
aluminium, znamienny tym, Ze stosuje sie tas-
me ze stali o malej zawartosci wegla i miedzi
oraz bezkrzemowej o duzej zawartosci azotu,

ktoéra laczy sie oczyszczona powierzchnig z o-
czyszczong tasma aluminiowa przez walcowanie
na zimno, stosujac calkowity gniot koncowy co
najmniej 80%.

Spos6b wedlug zastrz, 1, znamienny tym, ze
przy stosowaniu tasmy ze stali martenowskiej

" poddaje sie ja przed walcowaniem powierzch-

niowemu azotowaniu.

' Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, znamienny tym,

ze gotowq tasme poddaje sig obrébce cieplnej
przez ogrzewanie w temperaturze okolo 600°C
w ciaggu okolo 10 minut.
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