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obrédbanie
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Vynédlez sa tyka spdsobu predliovania %$ivotnosti dusiZnanového elektrolytu pouZiva-

ného pri elektrochemickom obrébani.

Pri elektrochemickom obrédban{ materidlov obsahujdcich chrom, ale aj wolfrém a mo-
1ybdén, prechddzaji tieto kovy do elektrolytu v poﬁohe rozpustnych zlidenin. Po prekrole-
ni ur&itej koncentrédcie tychto zliudenin, najmé anionov obsahujdcich chrém, sa proces obré-
bania najskér spomaluje, aZ sa prakticky dplne zastavi, Aniény sa stali technologickou
Skodlivinou. V st¥asnasti potom je treba cely objem pracovného elektrolytu vymenit a v tom-
to odpadovom elektrolyte likvidovat toxické $kodliviny a likvidovat i chemikdlie pouZité
pri pripfave pracovného elektrolytu, nepriklad dusiZnan sodny. Priame likvidovanie tech-
nologickych 3kodlivin v pracovnom okruhu elektrolytu sa neprevédza, pretoZe vdetky doteraz
pouzivané spdsoby odstranovania rozpustného chrému, wolfrému a molyhdénu zavddzaji do elek-

trolytu anionické technologické 8kodliviny, najlaste jdie sirany.

Uvedeny technicky problém riedi sp8sob predlZovania Zivotnosti dusiZnanového elek-
trolytu pre elektrochemické obrébanie podYa vynélezu, podstatou ktorého je priddvanie du- |

si¥nanu olovhatého do elektrolytu.

Spbésobom predlZovania Zivotnosti elektrolytu podla vyndlezu sa docieli novy d&inok

pozostédvajici v uspore aktfvnej zlotky elektrolytu - dusiZnanu sodného. PredlZovanie
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Zivotnosti elektrolytu podla wyndlezu prindSa i dsporu prevddzkovych a investi¥njych nd-
klaéov na detoxikéciu a likviddciu odpadnych elektrolytov, pretoZe predilenie Zivotnosti
alektrolytu vyluluje vznik odpadnych elektrolytov stupnutim koncentrdcie technologickych
8kodlivin,

Podstata vyndlezu je vysvetlend v priklade prevedenia.
Priklad
Pri strednom elsktrochemickom obrdbacom zariadeni je pracovnym elektrolytom 15 %
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roztok dusidnanu sodného. Objem pracovného elektrolytu je 4 m”. Pre obrédbanyi ocel je kri-

tickd koncentrscia chromu ako technologickej 8kodliviny 0,2 kg Cr v 1 w3

. Pri tejto kon-
centrscii obrdbanie prakticky neprebieha, Teda po odobratf{ materidlu obsahujdceho 0,8 kg
chromu Je treba cely objem pracovného elektrolytu vymenit a v odpadnom elektrolyte likvi-
dovat 0,8 kg rozpustného toxického chromu a 600 kg dusi¥nanu sodného pouZitého pfi pr;-

prave elektrolytu.

Pri predlZovani Zivotnosti elekirolytu podla vyndlezu sa po dosiahnutf koncentré-
cie 0,1 kg Cr v 1 3 pridd k elektrolytu vodny roztok dusiZnanu olovnatého, obsahujdci
2,5 nésobok mnoZstva analyticky zisteného chromu. Vzniknuté zrazenina chromen olovnaty
je prakticky nerozpustnd a odstréni sa z elektrolytu pri odseparovani odpadnych kalov,
Takéto predlZovanie sa opakuje, &Iim sa zatrafuje stupnutie technologickych 3kodlivin
do blfzkosti kritickej koncentrécie. '

PREDMET VYINALLEZU

Spbsob predlZiovania Zivotnosti dusi¢nanového elektrolytu pre elektrochemické obré-

banie, vyznadujici sa tym, Ze sa k dusilnanovému elektrolytu pridé dusilnan olovnaty.
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