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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein hydrau-

lisches Stanzgerat mit einem hydraulisch angetriebenen
Stanzstempeltrager zur lésbaren Aufnahme eines Stanz- |
stempels und einer Stanzmatrize mit einer an den Stanz- PR
querschnitt des Stanzstempels angepassten Matrizendff- \:BH]MN_L
nung. Um ein Stanzgerat bereitzustellen, welches in zu- i
verlassiger Weise die Herstellung unterschiedlich geformter ;
Lécher ermdglicht, ist vorgesehen, dass der Stanzstempel

einen von einem kreisférmigen Querschnitt verschiedenen
Stanzquerschnitt aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein hydraulisches
Stanzgerat, mit

- einem hydraulisch angetriebenen Stanzstem-
peltrager zur l6sbaren Aufnahme eines Stanz-
stempels und

- einer Stanzmatrize mit einer an den Stanzquer-
schnitt des Stanzstempels angepassten Matri-
zendffnung.

[0002] Stanzgerate der eingangs genannten Art wer-
den dazu genutzt, um im Rahmen eines Stanzvor-
gangs Ldcher in eine oder mehrere Bleche einzu-
bringen, welche dann anschlieBend zur Aufnahme
von geeigneten Verbindungselementen, wie bspw.
Blindnieten, Blindnietschrauben und/oder Blindniet-
muttern dienen.

[0003] Zur Herstellung von Léchern werden die zu
bearbeitenden Bleche in dem Stanzgerat zwischen
dem Stanzstempel und der Stanzmatrize angeord-
net, sodass anschlieBend ein entsprechend dem
Stanzstempel gewéhltes Loch in das Blech gestanzt
werden kann, wobei hierzu der Stanzstempel in Rich-
tung auf die Stanzmatrize verstellt wird.

[0004] Derzeit bekannte hydraulische Stanzgerate
sind lediglich zur Aufnahme von Stanzstempeln mit
einem kreisférmigen Querschnitt ausgebildet, mit de-
nen sich somit ausschlieB3lich kreisférmige Ldcher
herstellen lassen, wobei sich deren Durchmesser
nach dem Durchmesser des stanzenden Abschnitts
des Stanzstempels bestimmt. Zur Herstellung unter-
schiedlicher Locher sind die Stanzstempel dabei 16s-
bar an einem Stanzstempeltréger einer Kolbeneinheit
einer Hydraulikeinheit angeordnet, wobei die Kolben-
einheit in ihrer LAngsachsenrichtung durch einen An-
trieb der Hydraulikeinheit verfahrbar ist und dabei den
Stanzstempel durch die zu bearbeitenden Bleche hin-
durchtreibt.

[0005] Zur Herstellung von Léchern mit einem von
einer Kreisform abweichenden Querschnitt, bspw.
zur Herstellung von sechskantférmigen Aufnahmedff-
nungen zur Aufnahme geeigneter Muttern, werden
derzeit in umstandlichen Verfahren entsprechende
Ausnehmungen aus dem Blech herausgeschnitten.
Die bekannten Herstellungsverfahren weisen dabei
Uberdies den Nachteil auf, dass die Locher nur eine
unzureichende Form aufweisen.

[0006] Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, ein Stanzgeréat bereitzustellen,
welches in zuverlassiger Weise die Herstellung un-
terschiedlich geformter Lécher ermdglicht.

[0007] Die Erfindung I6st die Aufgabe durch ein hy-
draulisches Stanzgerat mit den Merkmalen des An-

2/11

2019.04.18

spruchs 1. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfin-
dung sind in den abhangigen Anspriichen angege-
ben.

[0008] Kennzeichnend fir das hydraulische Stanz-
geratist, dass der auswechselbar an dem Stanzstem-
peltrager anordbare Stanzstempel einen von einem
kreisférmigen Querschnitt verschiedenen Stanzquer-
schnitt aufweist.

[0009] Die Mdglichkeit zur Anordnung von Stanz-
stempeln mit solchen Querschnitten, welche ver-
schieden zu einem kreisférmigen Querschnitt sind,
d. h. einen von einer Kreisform abweichenden Quer-
schnitt, bspw. in Form eines Langlochs, aufweisen,
ermoglicht eine zuverlassige und beliebig oft wieder-
holbare Herstellung von Léchern mit gleichbleiben-
der Qualitat. Sol kann bspw. unter Verwendung von
Stanzstempeln mit einem sechseckigen Stanzquer-
schnitt in zuverlassiger Weise eine Ausnehmung fir
eine Mutter hergestellt werden, welche es dann er-
mdglicht, eine verdrehsichere Verbindung herzustel-
len. Die Querschnittsform der Stanzstempel, senk-
recht zu dessen Langsachse, welche dem Stanz-
querschnitt entspricht, ist dabei grundsatzlich frei
wahlbar, wodurch unterschiedlich ausgestaltete L6-
cher in zuverlassiger Weise durch Stanzen herge-
stellt werden kénnen, wobei die dem Stanzstempel
zugeordnete Stanzmatrize jeweils eine dem Stanz-
querschnitt entsprechende Matrizenéffnung aufweist.

[0010] Um eine zuverldssige Ausrichtung der mit
den verschiedenen Stanzstempeln herstellbaren L6-
chern zu gewahrleisten, ist es, anders als bei kreis-
runden Stanzquerschnitten, erforderlich, den Stanz-
stempel in Umfangsrichtung gegenuber dem zu stan-
zenden Werksttick, bspw. Blech auszurichten, um ei-
ne ordnungsgemalie Orientierung der herzustellen-
den Offnung, bspw. eines Langlochs, zu gewéhrleis-
ten.

[0011] Um einer die Orientierung des Stanzstempels
verandernden Verdrehung des Stanzstempels wah-
rend des Stanzvorgangs vorzubeugen, ist nach ei-
ner Weiterbildung der Erfindung vorgesehen, dass
das hydraulische Stanzgeréat eine Stanzstempelfiih-
rungseinheit mit einem Fihrungselement aufweist,
das zumindest abschnittsweise derart aulRenseitig an
dem Stanzstempel anliegt, dass der Stanzstempel
verdrehgesichert ist.

[0012] GemaR dieser Ausgestaltung der Erfindung
ist an dem hydraulischen Stanzgeréat eine Stanz-
stempelfiihrungseinheit angeordnet, bspw. [6sbar be-
festigt. Die Stanzstempelfiihrungseinheit verhindert,
dass der Stanzstempel bwsp. aufgrund einer Ver-
drehung des Antriebskolbens der Kolbeneinheit wah-
rend des Stanzvorgangs verdreht wird. Das Uber
die Stanzstempelfihrungseinheit an dem Stanzge-
rat abgestitzte Fihrungselement liegt dabei zumin-
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dest abschnittsweise an einer parallel zu Verstell-
richtung des Stanzstempels verlaufenden AulRensei-
te des Stanzstempels an, sodass durch die von einer
Kreisform abweichende Querschnittsform des Stanz-
stempels eine Verdrehung des Stanzstempels ver-
hindert wird. Eine Ausrichtung des Stanzstempels
kann somit durch einen Bediener des Stanzgerats in
einfacher Weise durch eine Ausrichtung des Stanz-
gerats erfolgen. Nach erfolgter Ausrichtung wird ei-
ne Verstellung der Position des Stanzstempels in
Umfangsrichtung aufgrund der Verdrehsicherung der
Stanzstempelfihrungseinheit zuverldssig verhindert.
Die im Bereich zwischen dem Stanzstempeltrager
und der Stanzmatrize angeordnete Stanzstempelfiih-
rungseinheit verhindert Uberdies eine radiale Verla-
gerung des Stanzstempels wahrend des Stanzvor-
gangs.

[0013] Die Ausgestaltung der Stanzstempelfiih-
rungseinheit, welche bspw. I6sbar an dem hydrau-
lischen Stanzgerat angeordnet werden kann, ist
grundsatzlich, ebenso wie die Ausgestaltung des
Fihrungselements, frei wahlbar. In seiner einfachs-
ten Ausgestaltung kann das Fuhrungselement durch
eine an den Stanzquerschnitt angepasste Aufnahme-
offnung an der Stanzstempelfiihrungseinheit gebil-
det sein. Aufgrund der Anordnung der Stanzstem-
pelfihrungseinheit jedoch im Bereich zwischen dem
Stanzstempeltrdger und der Stanzmatrize fihrt die
Fahrungseinheit zu einer Reduzierung der Hubbe-
wegung des Stanzstempels. Nach einer vorteilhaf-
ten Weiterbildung der Erfindung ist daher vorgese-
hen, dass das Fuhrungselement in Verstellrichtung
des Stanzstempels verschiebbar an einer Aufnahme-
einheit der Stanzstempelfihrungseinheit gelagert ist.

[0014] GemaR dieser Ausgestaltung der Erfindung
weist die Stanzstempelfiihrungseinheit eine Aufnah-
meeinheit auf, an der das den Stanzstempel fiihrende
Fihrungselement verschiebbar gelagert ist. Die Ver-
schiebbarkeit des Fihrungselements erméglicht es
dabei, eine Hubreduzierung durch die Anordnung der
Stanzstempelfihrungseinheit im Bereich zwischen
dem Stanzstempeltrdger und der Stanzmatrize zu
vermeiden. Der Stanzstempel wird dabei durch das
FUhrungselement gefuhrt. Darlber hinaus verlagert
der Stanzstempel nach einem axialen Anschlag ei-
ner Anschlagflache des Stanzstempels, die im Be-
reich des Stanzstempeltragers verlauft, wahrend des
Stanzprozesses das Fihrungselement in Richtung
auf die Stanzmatrize. Das Fiihrungselement wird da-
bei seinerseits an der Aufnahmeeinheit der Stem-
pelfihrungseinheit gefiihrt, sodass das Fuhrungsele-
ment zugleich eine zuverlassige Verdrehsicherung
des Stanzstempels Uber den gesamten Hubbereich
bewirkt.

[0015] Sowohl im Falle eines starren Fuhrungsele-
ments als auch im Falle eines in Verstellrichtung
des Stanzstempels verschiebbar angeordneten Fih-
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rungselements weist dieses den Vorteil auf, dass die-
ses neben einer Verdrehsicherung zudem auch als
Abstreifer dient, welcher gewahrleistet, dass Materi-
al des Werkstiicks von der Mantelflache des Stanz-
stempels bei einer Rickverlagerung des Stanzstem-
pels zuverlassig von diesem entfernt wird.

[0016] Die Anordnung des Fiihrungselements an der
Aufnahmeeinheit ist grundséatzlich frei wahlbar. Nach
einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der Er-
findung ist jedoch vorgesehen, dass das Flhrungs-
element in Richtung auf den Stanzstempeltréger vor-
gespannt, insbesondere federvorgespannt ist.

[0017] Eine Vorspannung des Flhrungselements in
Richtung auf den Stanzstempeltrdger im Falle des-
sen verschiebbaren Lagerung an der Aufnahmeein-
heit gewahrleistet, dass das Fuhrungselement wéh-
rend des gesamten Stanzvorgangs zuverlassig ge-
fuhrt wird. Nach Erreichen einer Position des Stanz-
stempels wahrend des Stanzvorgangs, bei der der
Stanzstempel mit einer Anschlagflache an dem Fuh-
rungselement anliegt, wird dieses entgegen der Fe-
dervorspannung in Richtung auf die Stanzmatrize
verschoben, wobei das Flhrungselement den Stanz-
stempel weiterhin zuverlassig fuhrt. Nach einer Riick-
verlagerung des Stanzstempels gelangt das Fuh-
rungselement aufgrund seiner Federvorspannung
selbsttatig in seine Ausgangsposition. Zur Erzeugung
der Vorspannung kénnen dabei grundsétzlich beliebi-
ge Federelemente, insbesondere Zugfedern verwen-
det werden.

[0018] Die Ausgestaltung von Aufnahmeeinheit und
Matrizentrager der Stanzstempelfiihrungseinheit ist
grundsatzlich frei wahlbar. So kénnen diese bspw.
als separate Elemente ausgefiihrt sein, welche an
dem hydraulischen Stanzgerat einzeln angeordnet
werden kénnen. Nach einer besonders vorteilhaften
Ausgestaltung der Erfindung ist jedoch vorgesehen,
dass die Aufnahmeeinheit und der Matrizentrager als
einstiickiger Grundtrdger ausgebildet sind. Gemaf
dieser Ausgestaltung der Erfindung sind die Aufnah-
meeinheit zur Aufnahme des Fiihrungselements und
der Matrizentrdger zur Aufnahme der Matrize ein-
stlickig ausgebildet. Eine entsprechende Ausgestal-
tung ermdglicht eine besonders einfache Anordnung
der Stanzstempelfihrungseinheit an dem hydrauli-
schen Stanzgerat, wobei hierzu nur der Grundtra-
ger der Stanzstempelfuihrungseinheit mit dem Stanz-
gerat, bspw. einem Stanzbilgel verbunden werden
muss.

[0019] Hierzu kann bspw. der Matrizentréager an ei-
nem dem Stanzstempeltrdger gegeniberliegenden
Blgelende abgestltzt oder mit diesem verschraubt
werden, sodass die Aufnahmeeinheit zuverlassig
zwischen dem Stanzstempeltréager und der Stanzma-
trize angeordnet ist. Eine alternative oder ergénzen-
de Lagesicherung des Grundtragers der Stanzstem-



DE 10 2017 123 723 A1

pelfihrungseinheit kann bspw. durch weitere Siche-
rungsschenkel erfolgen, welche einerseits an dem
Grundtrager und andererseits an dem Stanzbuigel be-
festigbar sind.

[0020] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist vorgesehen, dass die Aufnahmeeinheit eine
Aufnahmedffnung zur auswechselbaren Anordnung
des Flhrungselements und/oder der Matrizentrager
eine Matrizenaufnahme zur auswechselbaren Anord-
nung einer Stanzmatrize aufweist.

[0021] GemaR dieser Ausgestaltung der Erfindung
besteht die Mdglichkeit, unter Verwendung einer
standardisierten Aufnahmeeinheit und eines stan-
dardisierten Matrizentrager die Flhrungseinheit mit
unterschiedlichen Stanzstempeln zu verwenden. Im
Falle des Bedarfs eines anderen Stanzquerschnitts
ist lediglich eine Auswechslung des Stanzstempels
und der Stanzmatrize und nicht der gesamten Fuh-
rungseinheit erforderlich. Es muss lediglich das Fuh-
rungselement und die Stanzmatrize ausgetauscht
werden, wobei an den zu verwendeten Stanzstem-
pel angepasste Flhrungselemente und Stanzmatri-
zen in der Aufnahmedffnung bzw. Matrizenaufnah-
me angeordnet werden. Diese Ausgestaltung der Er-
findung ermdglicht einen besonders kostengunstigen
Betrieb, nachdem eine entsprechend dieser Weiter-
bildung ausgestaltete Stanzstempelfihrungseinheit
mit einer Vielzahl von Stanzstempeln verwendet wer-
den kann.

[0022] Eine Montage der Stanzstempelfiihrungsein-
heit, ein ggf. erforderlicher Austausch der Stanz-
stempelfuihrungseinheit und/oder Demontage fir den
Fall, dass die Hydraulikeinheit mit Stanzstempeln
mit kreisformigem Stanzquerschnitt betrieben wer-
den soll, ist aufgrund der l6sbaren Anordnung der
Stanzstempelfihrungseinheit an dem Stanzgerat in
einfacher Weise durchfuhrbar, wobei nach einer be-
sonders vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung
der Grundtrager zur I6sbaren Verbindung mit einem
Stanzbligel des Stanzgerats ausgebildet ist. Eine
Verbindung mit dem Stanzbiigel lasst sich in beson-
ders einfacher Weise kostenglinstig realisieren.

[0023] Eine besonders zuverldssige Abstitzung
wahrend des Stanzvorgangs wird insbesondere da-
durch erreicht, dass der Matrizentrdger nach ei-
ner vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung an sei-
ner der Matrizenaufnahme gegenlberliegenden Sei-
te zur Anlage an dem Stanzbiigel ausgebildet ist.
Hierdurch wird eine zuverldssige Kraftlbertragung
von der Matrizenaufnahme auf den Stanzbulgel wah-
ren des Stanzprozesses gewahrleistet.

[0024] Im Falle der gemal einer vorteilhaften Wei-
terbildung vorgesehenen Ausgestaltung, wonach die
Aufnahmeeinheit und der Matrizentrager als einstu-
ckiger Grundtrager ausgebildet sind, ist nach einer
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besonders vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung
ferner vorgesehen, dass der Grundtrager im Bereich
zwischen der Aufnahmeeinheit und dem Matrizentra-
ger ein Anlageabschnitt zur Anordnung eines Werk-
stlicks aufweist.

[0025] GemalR dieser Ausgestaltung der Erfindung
kann der Anlageabschnitt bspw. durch eine Langs-
nut gebildet sein, welche einseitig offen ist und so-
mit eine zuverlassige Anordnung eines zu stanzen-
den Werkstlicks im Bereich zwischen dem Matrizen-
trager und der Aufnahmeeinheit ermdglicht. Der An-
lageabschnitt gewahrleistet dabei eine gute Positio-
nierung, nachdem dieser dariber hinaus zur Abstut-
zung des zu stanzenden Werkstlicks genutzt werden
kann.

[0026] Ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung wird
nachstehend mit Bezug auf die Zeichnungen erldu-
tert. In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Ausfihrungsform
eines hydraulischen Stanzgerats mit einer Hy-
draulikeinheit und einem Stanzbligel;

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht auf den
Stanzbugelbereich des Stanzgerats von Fig. 1;

Fig. 3 eine Explosionsdarstellung einer Stanz-
stempelfiihrungseinheit von Fig. 1;

Fig. 4 eine Seitenansicht des Bligelbereichs des
Stanzgerats von Fig. 1, teilweise im Schnitt in
einer Ausgangsstellung des Stanzstempels und

Fig. 5 eine Seitenansicht des Biigelbereichs des
Stanzgerats von Fig. 1, teilweise im Schnitt in ei-
ner ausgefahrenen Stellung des Stanzstempels.

[0027] Das in Fig. 1 in einer Seitenansicht darge-
stellte Stanzgerat 1 weist eine Hydraulikeinheit 15 so-
wie einen mit der Hydraulikeinheit 15 verbundenen
Stanzbiigel 13 auf. Ein hier nicht dargestellter Kolben
der Hydraulikeinheit 15 ermdglicht es, einen Stanz-
stempeltrager 3 zum Stanzen in Langsachsenrich-
tung eines an dem Stanzstempeltragers 3 angeord-
neten Stanzstempel 2 in Richtung auf eine Stanzma-
trize 4 zu verstellen. Mittels des Stanzgerats 1 ist es
somit moglich, im Bereich zwischen dem Stanzstem-
pel 2 und der Stanzmatrize 4 anordbare Werkstlicke,
bspw. Bleche, mit Lochern zu versehen. Der Stanz-
stempel 2 ist dabei mit einem Anschlusszapfen 21 in
einer Stanzstempelaufnahme 22 des Stanzstempel-
tragers 3 angeordnet. (vgl. Fig. 1 bis Fig. 3)

[0028] Der Stanzstempeltrager 3 ist zur l6sbaren
Aufnahme des Stanzstempels 2 ausgebildet, wobei
dieser keinen kreisformigen Querschnitt, sondern ei-
nen Stanzquerschnitt aufweist, durch welchen ein
Langloch herstellbar ist. Der Stanzstempel 2 wird
dabei zusatzlich an seinem Umfang durch ein Fih-
rungselement 7 einer Stanzstempelfihrungseinheit
6 gefuhrt, wobei das Fuhrungselement 7 mit ei-
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nem Fuhrungsabschnitt 18 an einer AuRenflache des
Stanzstempels 2 anliegt. Das Fuhrungselement 7
verhindert somit ein Verdrehen des Stanzstempels
2 wahrend des Stanzvorgangs und gewahrleistet ei-
ne gleichbleibende Ausrichtung des Stanzstempels 2
gegeniiber dem Stanzbiigel 13.

[0029] Das Fihrungselement 7 ist seinerseits in
Langsachsenrichtung des Stanzstempels 2 ver-
schiebbar an einer Aufnahmeeinheit 8 angeordnet,
wobei die Aufnahmeeinheit 8 hierzu eine Aufnahme-
6ffnung 11 aufweist, welche an ein Fihrungselement
20 des Fihrungselements 7 angepasst ist. Im Falle
einer Langsverschiebung des Stanzstempels 2 wah-
rend eines Stanzvorgangs ausgehend von der in
Fig. 4 dargestellten Ausgangsposition bis in die in
Fig. 5 dargestellte Endposition gelangt ein im Bereich
des Stanzstempeltragers 3 verlaufender Absatz des
Stanzstempels 2 an einer dem Stanzstempeltrager
3 zugewandten Stirnflache des Fiihrungselements 7
zur Anlage und verschiebt dieses dann innerhalb der
Aufnahmed6ffnung 11 in Richtung auf einen Matrizen-
trager 9, welcher zur Anordnung einer an den Stanz-
stempel 2 angepassten Stanzmatrize 4 mit einer dem
Stanzquerschnitt entsprechenden Matrizen6ffnung 5
eine Matrizenaufnahme 12 aufweist.

[0030] In der in Fig. 5 dargestellten Endposition er-
streckt sich der Stanzstempel 2 mit seinem Stanz-
querschnitt durch die Matrizentffnung 5 der Stanz-
matrize 4. Bei einer Rickverlagerung des Stanzstem-
pels 2 in Richtung auf die in Fig. 4 dargestellte Aus-
gangsposition gelangt auch das Fiihrungselement 7
in seine Ausgangsposition, wobei dieses in Richtung
auf den Stanzstempeltrager 3 betrachtet in der Aus-
gangsposition an einer im Bereich der Aufnahme-
einheit 8 angeschraubten Deckplatte 19 zur Anlage
kommt. Aufgrund der Lagesicherung des Fiihrungs-
elements 7 gegentiber dem Stanzstempel 2 dient die-
ses bei der Riickbewegung zusatzlich als Abstreifer.

[0031] Die Aufnahmeeinheit 8 und der Matrizentra-
ger 9 der Stanzstempelfiihrungseinheit 6 sind Be-
standteil eines einstiickigen Grundtragers 10, wel-
cher zur Anordnung eines Werkstlicks im Bereich
zwischen der Stanzmatrize 4 und dem Stanzstem-
pel 2 einen langgestreckten Anlageabschnitt 14 auf-
weist. Der Grundtrager 10 ist im Bereich des Ma-
trizentragers 9 mit einem dem Stanzstempeltrager
3 gegenilberliegenden Ende des Stanzbligels 13
verschraubt. Eine zusatzliche Lagesicherung des
Grundtragers 10 der Stanzstempelfiihrungseinheit 6
an dem Stanzbiigel 13 erfolgt durch zwei auRensei-
tig an dem Stanzbulgel 13 anliegende und mit die-
sem verschraubte Sicherungsschenkel 17. An ihrem
dem Stanzbiigel gegeniiberliegenden Ende sind die
Sicherungsbiigel 17 zudem mit einem Riickhaltesteg
16 verschraubt. Dieser bildet gemeinsam mit einem
Abschnitt der Aufnahmeeinheit 8 und Abschnitten der
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Sicherungsschenkel 17 eine Offnung fiir das Fiih-
rungselement 7.

[0032] Das Fuhrungselement 7 ist dabei tGiber Feder-
elemente 23, welche einenends an der Deckplatte 19
und anderenends an dem Fuhrungselement 7 angrei-
fen, in Richtung auf den Stanzstempeltrager 3 vorge-
spannt.

Bezugszeichenliste

1 Stanzgerat

2 Stanzstempel

3 Stanzstempeltrager
4 Stanzmatrize

5 Matrizendffnung

6 Stanzstempelfihrungseinheit
7 Flhrungselement

8 Aufnahmeeinheit

9 Matrizentrager

10  Grundtrager

1 Aufnahmedffnung
12  Matrizenaufnahme
13  Stanzbiigel

14  Anlageabschnitt

15  Hydraulikeinheit

16  Rickhaltesteg

17  Sicherungsschenkel
18  Fihrungsabschnitt
19  Deckplatte

20 Fihrungselement
21 Anschlusszapfen

22  Stanzstempelaufnahme
23  Federelement

Patentanspriiche

1. Hydraulisches Stanzgerat mit

- einem hydraulisch angetriebenen Stanzstempeltra-
ger zur l6sbaren Aufnahme eines Stanzstempels und
- einer Stanzmatrize mit einer an den Stanzquer-
schnitt des Stanzstempels angepassten Matrizen6ff-
nung, dadurch gekennzeichnet, dass der Stanz-
stempel (2) einen von einem kreisformigen Quer-
schnitt verschiedenen Stanzquerschnitt aufweist.

2. Hydraulisches Stanzgerat nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch eine Stanzstempelfiihrungs-
einheit (6) mit einem Fihrungselement (7), das zu-
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mindest abschnittsweise derart auenseitig an dem
Stanzstempel (2) anliegt, dass der Stanzstempel (2)
verdrehgesichert ist.

3. Hydraulisches Stanzgerat nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass das Fihrungs-
element (7) in Verstellrichtung des Stanzstempels
(2) verschiebbar an einer Aufnahmeeinheit (8) der
Stanzstempelfihrungseinheit (6) gelagert ist.

4. Hydraulisches Stanzgerat nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Fuhrungselement (7)
in Richtung auf den Stanzstempeltrager (3) vorge-
spannt, insbesondere federvorgespannt ist.

5. Hydraulisches Stanzgerat nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufnahmeeinheit (8) und
ein Matrizentrager (9) als einstiickiger Grundtrager
(10) ausgebildet sind.

6. Hydraulisches Stanzgerat nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufnahmeeinheit (8) eine
Aufnahmedffnung (11) zur auswechselbaren Anord-
nung des Flhrungselements (7) und/oder der Matri-
zentrager (9) eine Matrizenaufnahme (12) zur aus-
wechselbaren Anordnung einer Stanzmatrize (4) auf-
weist.

7. Hydraulisches Stanzgerat nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Grundtrager (10) zur I8s-
baren Verbindung mit einem Stanzbligel (13) ausge-
bildet ist.

8. Hydraulisches Stanzgerat nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Matrizentrager (9) an sei-
ner der Matrizenaufnahme (12) gegeniiberliegenden
Seite zur Anlage an dem Stanzbiigel (13) ausgebildet
ist.

9. Hydraulisches Stanzgerat nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Grundtrager (10) im Be-
reich zwischen der Aufnahmeeinheit (8) und dem Ma-
trizentrager (9) einen Anlageabschitt (14) zur Anord-
nung eines Werkstlicks aufweist.

Es folgen 5 Seiten Zeichnungen
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