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BAGUE D'UN RECIPIENT EN VERRE.

@ L'invention conceme une bague d’un récipient ou bou-
telle en verre, composée d’un buvant supérieur et d’une
contre-bague inférieure, et destinée a recevoir un bouchon
dans son embouchure, tel qu'un bouchon de liege puis a
étre recouverte d’'une capsule ou surbouchage, ladite ba-
gue possédant une gorge.
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BAGUE D’UN RECIPIENT EN VERRE

L’invention concerne une bague, d’un récipient en verre et
plus particulierement d’une bouteille en verre, destinée a recevoir
un bouchon en liége puis 3 étre recouverte d’un surbouchage ou
capsule.

Ces bouteilles, généralement utilisées pour du vin, ont
longtemps possédé des formes variant d’une région a l'autre. Plus
particuliéerement, la forme de la bague, autant du point de vue
externe, qu'interne, avait une forme variable. Cela nécessitait le
plus souvent un type de bouchon, c’est-a-dire un diamétre de
bouchon, pour un type de bague donnée. Ces formes variables de
la bague nécessitaient également des diamétres différents pour la
capsule ou surbouchage recouvrant la bague. Tant que ces
surbouchages étaient réalisés en cire, il ne s'agissait que d’un
inconvénient mineur, mais |‘apparition de capsules en alliage
plomb-étain, puis aluminium ou sous forme de complexe métallo-
plastique tel que aluminium-polyéthyléne ou encore en plastique
nécessitait un format adapté a chaque type de bague.

Depuis quelques années, bien que la forme générale des
bouteilles en verre reste variable selon les régions, et caractérise
ainsi la provenance d’un vin, la bague de ces bouteilles s’est

standardisée. En effet, I’automatisation des chaines de bouchage
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des bouteilles en verre et la volonté de pouvoir les utiliser pour

différents types de bouteilles a conduit & une uniformité des
bagues de ces bouteilles. Cette bague a été définie par le Centre
technique International de I'Embouteillage (CETIE). Il a été défini
une norme établissant les dimensions et les tolérances de la bague.
Cette bague est qualifiée de «Bague Plate Unique CETIE». La
deuxiéme norme était la norme NF H 35-077 de 1977 ; elle est
actuellement remplacée par la norme expérimentale NF H 35-100.

Cette norme définit donc une bague standard que I'on
retrouve sur la majorité des bouteilles en verre contenant du vin.
Cette bague peut également se retrouver avec les mémes
dimensions, sur des bouteilles de contenances différentes ; il peut
s’agir notamment de contenances de 75 cl, de 100 cl ou de demi-
bouteilles.

La bague ainsi définie par la norme CETIE permet de pouvoir
utiliser une dimension unique de bouchons ainsi qu’une dimension
unique de capsules ou surbouchages, tout au moins en ce qui
concerne leurs diamétres, pour quasiment toutes les bouteilles en
verre.

Il est ainsi possible d’effectuer le bouchage de bouteilles de
provenances différentes sur une méme ligne automatisée.

Lors de l'utilisation de ces bouteilles déja bouchées, c’est-a-
dire lorsque I'on veut servir le vin qu’elles contiennent, il est
nécessaire de procéder au débouchage de ces bouteilles. Il est
notamment prévu dans un premier temps de découper la capsule
ou surbouchage recouvrant la bague puis de retirer le bouchon, par
exemple a I'aide d’un tire-bouchon. Le découpage de la capsule est

d’une part une condition nécessaire pour accéder au bouchon et
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d’autre part il est le plus souvent imposé de facon a détruire la

capsule et rendre celle-ci inutilisable.

A [l'usage, il apparait que la découpe, qui se réalise
généralement au-dessus de la contre-bague n’est pas aisée et il est
souvent nécessaire de s’y reprendre a plusieurs fois pour obtenir
une découpe sur toute la périphérie de la capsule. De plus, la
découpe généralement réalisée a I'aide d’une lame coupante, telle
que celle d'un couteau, nécessite une force de pression
relativement importante. La découpe de la capsule se termine
souvent par le déchirement de celle-ci sur une petite partie, rendant
I’'esthétique de la bouteille peu agréable, notamment lorsque celle-
ci doit étre déposée sur une table de repas.

L’invention a pour but de faciliter la découpe de la capsule ou
surbouchage recouvrant la bague d’une bouteille en verre déja
bouchée a l'aide d’un bouchon, tel qu’un bouchon de liége,
pénétrant dans I'embouchure de la bouteille, et de ladite capsule.

Linvention a également pour but de satisfaire a la norme
définissant la «bague plate unique CETIE».

Un dernier but de I'invention est de conserver un aspect de la
bague recouverte d’une capsule identique a celui des «bagues
plates uniques CETIE» lorsqu’elles sont recouvertes d’'une méme
capsule.

Ces buts sont atteints selon l'invention par une bague d'un
récipient ou bouteille en verre, composée d'un buvant supérieur et
d’une contre-bague inférieure, et destinée a recevoir un bouchon
dans son embouchure, tel qu’un bouchon de liége puis a étre

recouverte d’une capsule ou surbouchage, la bague possédant une

gorge.
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Selon une variante préférée de l'invention, la gorge est
positionnée entre le buvant et la contre-bague.

Dans une autre variante, la gorge est sur la contre-bague.

La gorge est avantageusement un renforcement prévu sur
toute la périphérie de la bague. Dans une variante, elle peut étre
discontinue, c’est-a-dire formée de créneaux disposés sur la
périphérie de la bague.

Une bague ainsi réalisée permet, tout en satisfaisant aux
dimensions de la «bague plate unique CETIE», c’est-a-dire a la
norme NF H 35-100, de faciliter la découpe de la capsule lors du
débouchage.

En effet, la bague selon l'invention permet un bouchage,
notamment avec un bouchon en liége, réalisé par les machines de
bouchage utilisées couramment pour le bouchage des «bagues
plates uniques CETIE». De méme, les machines habituellement
utilisées peuvent étre utilisées pour fixer les capsules ou
surbouchages sur les bagues selon Iinvention. Or il est apparu
qu’en utilisant les machines usuelles, la capsule qui recouvre la
bague n’épouse pas la forme de la bague. Ce résultat est trés
avantageux car il est ainsi possible de masquer la gorge de la
bague lorsqu’elle est recouverte d’un surbouchage. Cela permet de
conserver I’aspect extérieur, des «bagues plates uniques CETIE»
lorsque celles-ci sont recouvertes d’'un méme surbouchage.
Conserver l'aspect et la présentation d'une bouteille qui
accompagne un vin, est nécessaire pour le client final, c’est-a-dire
le consommateur, qui ne doit pas étre surpris par une nouvelle

présentation d’un produit, éventuellement de qualité.
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Par ailleurs, le fait que la capsule n’épouse pas la forme de la

gorge permet 2a celle-ci jouer pleinement sa fonction. En effet, au
niveau de la gorge, la capsule n‘est pas au contact du verre
puisqu’un vide subsiste ; il correspond au volume de la gorge.
Cette disposition permet une découpe aisée de la capsule par
application d’une lame coupante au niveau de la gorge.

Il est ainsi possible, en exercant une pression peu importante
sur la lame coupante de découper la capsule sur toute sa
périphérie. De plus, une fois le découpage commencé, la lame
s’engage dans la gorge, et celle-ci permet de guider la lame sur la
périphérie de la bague, de sorte que |’on obtient une découpe bien
nette de la capsule et selon une ligne qui peut se confondre avec la
gorge. Une telle découpe donne un aspect plus présentable a une
bouteille ouverte, notamment lorsque celle-ci doit étre présentée
sur table.

Un autre avantage de la bague selon I'invention est lié a une
caractéristique déja décrite. Lorsque |'on commence la découpe de
la capsule, la lame coupante s’engage dans la gorge de la bague
selon l'invention. La lame, qui peut étre I'extrémité d’un couteau
étant au fond de la gorge lors de la découpe, est maintenue dans
cette position du fait de la forme d’une gorge et évite ainsi les
risques d’accident. En effet, sur une «bague plate unique CETIE»
ordinaire, il est possible que la lame du couteau glisse lors de la
découpe, ce qui peut entrainer un accident pour I'opérateur. La
bague selon l'invention permet de limiter ces risques d’accident.

D’autres détails et caractéristiques avantageux de l'invention

ressortiront ci-aprés de la description d’un exemple de réalisation
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de linvention, en référence aux figures 1, 2, 3 et 4 qui

représentent :
- figure 1 : une vue en élévation d’'un schéma définissant le
profil extérieur d'une «bague plate unique CETIE»,

- figure 2 : une vue en coupe d’'un schéma définissant le
profil intérieur d’une «bague plate unique CETIE»,

- figure 3 : une vue en élévation d’'un schéma d’une bague
selon I'invention,

- figure 4 : une vue en élévation d'un schéma d’une bague
selon l'invention recouverte d’une capsule.

Sur la figure 1, est représentée une vue en élévation d'un
schéma d’une bague selon la norme expérimentale NF H35-100.
Cette figure 1 permet de définir le profil extérieur d'une telle
bague. Ce profil est défini a partir de cinq diamétres extérieurs de
la bague. Le diamétre D1, diamétre extérieur du buvant (1) ; le
diamétre D2, diamétre supérieur de la contre-bague (2) ; le
diameétre D3, diamétre inférieur de la contre-bague (2) ; le diamétre
D4, diamétre du col (3) de la bouteille a la base de la contre-bague
(2) et le diamétre D5, diamétre moyen de la bague sur une hauteur
de 45 milimétres. Le profil ainsi défini par ces diamétres
caractérise |'aspect extérieur d'une «bague plate unique CETIE».
Cette bague une fois recouverte d’un surbouchage présente ainsi
un aspect bien défini qui se retrouve donc sur quasiment toutes les
bouteilles en verre contenant du vin. |

La figure 2 représente une vue en coupe d’'un schéma d’une
bague selon la norme expérimentale NF H 35-100. Cette figure 2
décrit le profil intérieur d’une telle bague. Ce profil est défini par un

diamétre de débouchage d1, généralement mesuré a une
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profondeur de 3 millimétres et par un diamétre d’embouchure d2

situé a 45 millimétres. Cette longueur de 45 millimétres correspond
environ 3 la longueur des bouchons généralement utilisés. La
norme expérimentale NF H 35-100 définit ainsi un profil intérieur
de la bague qui remplit différentes fonctions trés importantes pour
le type de bouchage considéré. Tout d’abord, il doit assurer le bon
enfoncement du bouchon et enfin il doit assurer une bonne
extraction de ce bouchon & I'aide d’un tire-bouchon approprié.

Les différentes caractéristiques d’'une bague répondant a la
norme expérimentale NF H 35-100, qui viennent d’étre énoncées
sont respectées par la bague selon I'invention. Un exemple d’une
telle bague est représenté sur la figure 3 . Cette bague (4) telle
quelle I'a déja été décrite précédemment, comporte un buvant
supérieur (5), et une contre-bague inférieure (6). Conformément a
I'invention, la bague comporte également une gorge (7) positionné
selon cette représentation entre le buvant (5) et la contre-bague
(6).

Sur la figure 4, est présentée une bague selon I'invention du
méme type que celle de la figure 3, aprés bouchage, c’est-a-dire
qu’un bouchon tel qu’un bouchon en liége (8) a été introduit dans
I'embouchure de la bague (4) puis celle-ci a été recouverte d'une
capsule ou surbouchage (9). La capsule (9) est représentée sur
cette figure telle qu’elle est obtenue aprés mise en place par une
machine industrielle habituellement utilisée. |l apparait comme il
I’avait été annoncé que le surbouchage (9) ne pénétre pas dans le
renfoncement que forme la gorge. L’'aspect extérieur obtenu et
donc I'aspect de la bouteille telle qu'elle est vue par un

consommateur est identique a celle d’'une bague satisfaisant a la
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norme expérimentale NF H 35-100 mais ne possédant pas de

gorge.
Par contre, la bague selon l'invention, permet de faciliter la

découpe de la partie supérieure du surbouchage.
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REVENDICATIONS

1. Bague d’un récipient ou bouteille en verre, composée d’un
buvant supérieur et d’'une contre-bague inférieure, et destinée a
recevoir un bouchon dans son embouchure, tel qu’un bouchon de
liege puis a étre recouverte d'une capsule ou surbouchage,
caractérisée en ce que ladite bague posséde une gorge.

2. Bague selon la revendication 1, d’un récipient ou bouteille
en verre, composée d’'un buvant supérieur et d’une contre-bague
inférieure, et destinée & recevoir un bouchon dans son
embouchure, tel qu’un bouchon de liége puis a étre recouverte
d’une capsule ou surbouchage, caractérisée en ce que ladite bague
posséde une gorge séparant le buvant de la contre-bague.

3. Bague selon la revendication 1, d’un récipient ou bouteille
en verre, composée d’un buvant supérieur et d’une contre-bague
inférieure, et destinée a recevoir un bouchon dans son
embouchure, tel gu’un bouchon de liege puis & étre recouverte
d’une capsule ou surbouchage, caractérisée en ce que ladite bague
posséde une gorge sur la contre-bague.

4. Bague selon la revendication 1, 2 ou 3, caractérisée en ce
qu’elle satisfait la norme expérimentale NF H 35-100.

5. Bague selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisée en

ce que lorsque le surbouchage la recouvre, celui-ci n’épouse pas la

forme de la gorge.
6. Bague selon l'une des revendications précédentes,

caractérisée en ce que la gorge est susceptible de guider une lame

coupante selon une trajectoire définie.

7. Utilisation de la bague selon I’'une des revendications 1 a 6

pour un bouchage a l'aide d’un bouchon en liege et d’un
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surbouchage la recouvrant, du type complexe métallo-plastique ou

plastique, ce dernier n’épousant pas la forme de la gorge.
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