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Predmetom vynédlezu je matica pohybovej
skrutky zabezpefujica vymedzenie zavito-
vej vole medzi zdvitovou Castou pohybovej
skrutk ya matice napr. v zavitovych prevo-
doch obrdbacich strojov, ako je napr. po-
hon suportov ststruhov. Jeho podstatou je,
e bezvOlovd matica pozostdva zo zdklad-
nej matice, v ktorej je axidlne posuvne vlo-
Zené puzdro so zhodnym stredovym zdvi-
tovym otvorom. Medzi osademim puzdra a
zakladnej matice je vytvorend tlakova ko-
mora naplnend nestlacitelnym prostried-
kom, do ktorej zasahuje mechanicky sta-
viteIny piest. Posunom piesta sa v tlakovej
komore vytvdra tlak, ktory podsobi na puz-
dro. Posuvom puzdra v matici vznika pred-
pdtie v zavitovych ¢astiach matice, puzdra
a pohybovej skrutky, éim sa vymedzi v styc-
nych Castiach zdvitov zdvitovd vdla. Vyna-
lez je vyuZitelny v obore obrdbacich stro-
jov, manipulaénych zariadeni a vSade tam,
kde sa vyuZivaji prevody systému mati-
ca — pohybova skrutka.
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Predmetom vyndlezu je matice pohybo-
vej skrutky zabezpedujlca vymedzenie zdvi-
tovej vble medzi zdvitovou Castou pohybo-
vej skrutky a matice napr. v zévitovych pre-
vodoch obrabacich strojov, ako je napr. po-
hon suportow sustruhov.

Dosial st zname viaceré kondtrukcie ma-
tic s vymedzovanim zdvitovej vdle medzi
vodiacou skrutkou a maticou. Zndma je ma-
tica pozostdvajica z dvoch zévitovych Cas-
t, ktoré st navzdjom predpinané pomocou
cievky elektromagnetu. Vyhodou tohoto rie-
Senia je moZnost vylidenia predpédtia ma-
tic pri rychloposuvoch tym, Ze sa prerusi
elektrické napdjanie cievky. Nevyhodou je
konStrukénd zloZitost a priestorova nérod-
nost matice. PreruSenim dodavky elektric-
kého napdjania cievky po€as rutného po-
sunu je ohrozend funkénost matice a tym
aj presnost posunu pohybovej &asti stroja,
napr. suportu.

Dalej st zndme hydrostatické matice, kto-
rych podstata spoéiva v tom, Ze do rovno-
mernej medzery medzi zdvitmi matice a
skrutky sa vtlata olej predpisaného tlaku.
Je to rie3enie bezoterové a zarufuje malé
mechanické straty. Skrutka méa velmi niz-
ky pasivny odpor. Nevyhodou tohoto rieSe-
nia je v3Sak potreba hydraulického agregé-
tu na vtlaanie tlakového oleja, moZnost po-
ruchy a dalej komnStrukénd zloZitost a pries-
torovd ndrodnost matice. V pripade netes-
nosti v zavitovych &astiach pohybového me-
chanizmu doché&dza k zniZeniu é&istoty a hy-
gieny pracovného prostredia cobsluhy stro-
ja v ddsledku rozstrekovania oleja do oko-
lia pohybového mechanizmu.

Zname su tieZ matice pohybovych skru-
tiek s mechanickym vymedzovanim zavito-
vej vble medzi skrutkou a maticou. Ich pod-
stata spo€iva v tom, Ze matica je axidlne
rozrezand a k vodiacej skrutke je prichy-
tend zvernym spojom. Utahovanim zver-
nych skrutiek je zavit matice radidlne vtla-
Cany do zdvitu skrutky, &im sa vymedzuje
zavitové vola. Nevyhaodou tejto kon3trukcie
je, Ze zverny tlak nepdsobi po celom obvode
vodiacej skrutky rovnako, dochéddza k defor-
méacii a zvySenému opotrebeniu zavitov
skrutky. Tato skuto€nost mé negativny do-
pad na presnost pohybového mechanizmu.

Nevyhody suasného stavu odstraiiuje
bezvdlova matica pohybovej skrutky, kto-
rej podstatou je, Ze v osovom vybrani ma-
tice je vloZené puzdro, ktoré svojim osade-
nim vytvdra v matici tlakovi komoru pre
tlakovy prostriedok, do ktorej zasahuje sta-
viteIny tlakovy piest, priom puzdro mé na
svojom obvode vyhotovend nepriebeZnu
drdaZku rovnobeZni s osou stredového za-
vitového otvoru, do ktorej je zapustend sta-
bilizaéna poistka.

Vyhody uvedeného rieSenia podla vynéa-
lezu spofivaji predovSetkym v jednoduchos-
ti a v priestorovej nendrofnosti kon3truk-
cie. Vymedzenie zdvitovej vole sa wykona
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jednoducho dotiahnutim piestu. Pre spolah-
livii funkciu bezvdlovej matice nie je po-
trebmy Ziadny pridavny agregdt. Zavitova
vOla medzi vodiacou skrutkou a maticou
sa vymedzuje osovym predpdtim puzdra a
matice, kde ohybovd skrutka je namdhand
len Cistym tahom. Porovnanim vymedzova-
nia véle zvermym spojom s radidlnym do-
tla¢anim zévitov matice do zévitov skrutky
a bezvdlovej matice podla vynélezu mé po-
hybovd skrutka v bezvdlovej matici niZsi
pasivny odpor, vyS$Siu presnost a vplyvom
nizZ8ieho naméhania vyssiu Zivotnost.

Na priloZenom wykrese je schematicky zo-
brazend bezvOlovad matica pohybovej skrut-
ky, kde na obr. 1 je zndzorneny celkovy po-
hlad na maticu v smere jej pohybu a na
obr. 2 je zndzornena bezvoélovd matica re-
zand rovinou prechéddzajtcou pozdiZnou o-
sou pohybovej skrutky a osou tlakového
plesta, prifom nékres je pootofeny o 90
stupiiov.

Bezvolovd matica pohybovej skrutky je
tvorend pevnou maticou 2 so stredovym za-
vitovym otvorom 13 pre pohybovii skrutku
5.

Do stredového zdavitového otvoru 13 mati-
ce 2 je vyhotovené osové vybranie 15, v
ktorom je vloZené puzdro 3. Osadenie 14
puzdra 3 vytvdra vo vybrani 15 matice 2
tlakovi komoru 8. Do tlakovej komory 8
zasahuje stavitelny tlakovy piest 4 zaisteny
na povrchu matice 2 prituZnou maticou 11.
V tesneniami 10 uzatvorenej tlakovej komo-
re 8 je tlakovy prostriedok 9 reprezentova-
ny hydraulickym olejom, resp. tekutou ne-
stladitelnou hmotou, napr. Viniplast, Novo-
plast a pod. Puzdro 3 so stredovym zavito-
vym otvorom, zhodnym so zdvitovym otvo-
rom 13 matice 2, m& na svojom obvode ne-
priebezni drdZku 7 rovnobeZni s osou stre-
dového zdvitového otvoru 13, do ktorej je
zapustend stavitelnd stabilizadnd poistka 6.

V prevadzke je matica 2 spolu s puzdrom
3 maskrutkovanda na pohybovia skrutku 5 a
pripevnend k suportu 1 skrutkami 16. Puzdro
3 je zabezpetené proti radidlnemu pootode-
niu v matici 2 stavitelnou stabiliza¢nou po-
istkou 6. Do tlakovej komory 8 medzi ma-
ticou 2 a osadenim 14 puzdra 3 sa (vrta-
nim 12} vpusti tlakovy prostriedok 9.

Viahovanim tlakového piesta 4 vznikd v
tlakovej komore 8 tlak, ktory spdsobuje
predpétie medzi puzdrom 3 a maticou 2
vi zdvitoch pohybovej skrutky 5. Predpétim
v zavitoch sa vymedzi zdvitovd vdla medzi
pohybovou skrutkou % a maticou 2. V pre-
vdadzke mechanizmu pri opédtovnom zvySe-
ni zdvitovej vbdle medzi pohybovou skrut-
kou 5 a maticou 2 je potrebné pritiahnut
tlakovy piest 4 a zabezpe€it proti uvolneniu
prituZnou maticou 11. Maximéalny osov§ po-
sun puzdra 3 v matici 2 je vymedzeny dlZ-
kou drazky 7, do ktorej je zapustend stabi-
liza¢né poistka 6.

Bezvolovd matica pohybovej skrutky je
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vyuZitelnd v obore obrébacich strojov, napr.
v skrutkovych prevodoch matica — pohybo-
v4 skrutka suportov a dalej v3ade tam, kde
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sa pouZivaji presné prevodové skrutkové
mechanizmy, napr. v pristrojovej technike.

PREDMET VYNALEZU

1. Bezvdlovd matica pohybovej skrutky,
pozostdvajiica z pevnej matice a vymedzo-
vacieho puzdra so zhodnymi stredovymi zé-
vitovymi otvormi vyznacujica sa tym, Ze
pevnd matica (2) mé& w osovom vybrani
(15) vloZené puzdro (3), ktoré je opatrené
osadenim (14) pre vytvorenie tlakovej ko-
mory (8) s tlakovym prostriedkom (9], do
ktorej zasahuje stavitelny tlakovy piest (4],
pri¢om puzdro (3) md na svojom obvode vy-
hotovend nepriebeZni dréZku (7], rovno-

beZni s osou stredového zdvitového otvo-
u {13), do ktorej zasahuje stabiliza¢nd po-
istka (6]). :

2. Bezvglovd matica podla bodu 1 vyzna-
¢ujica sa tym, Ze tlakovy prostriedok (9)
je tvoreny tekutym nestladitelnym médiom,
napr. hydraulickym olejom.

3. BezvOlovd matica podla bodu 1 vy-
znafujica sa tym, Ze tlakovy prostriedok je
tvoreny tekutou nestlatitelnou plastickou
hmotou.
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