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Urzadzenie do oprézniania piecow szybowych.

Zgloszono 12 maja 1920 r,
Udzielono 15 kwietnia 1925 r.
Pierwszenstwo: 31 grudnia 1918 r. (Szwajcarja).

Byly proponowane juz rézne urzadze-
nia do oprézniania piecéw szybowych, lecz
przy tych urzadzeniach sa stosowane §rod-
ki rozdrabniajace, ktére niekorzystnie obra-
biaja materjal wyprazany w piecu lub tez
same podlegaja niekorzystnemu dzialaniu
przy obrébce i wyprowadzaniu materjalu
z pieca. Te urzadzenia rozdrabniajace
dzialaja na wzér pily lub tez odcinaja cze-
sci od wypalonego materjatu. W pierw-
szym wypadku ma miejsce zle rozdrabnia-
nie i zte wyprowadzanie materjalu, w dru-
gim wypadku, o ile materjal jest grubo-
ziarnisty, ulega on powolnemu wyprowa-
dzaniu, natomiast, o ile materjal jest drob-
ny, co ma czgsto miejsce, przelatuje przez
urzadzenie rozdrabniajace, nie bedac przez
nie obrabiany. Urzadzenie rozdrabniajace

podlega niekorzystnym naprezeniom w
tym wypadku, jezeli urzadzenie do wypro-
wadzania, skladajace sie¢ z oczyszczacza,
musi jednoczeénie wykonaé catkowite roz-
drobnienie. Naprezenia te powoduja cigz-
ka i droga konstrukcje urzadzenia.

Wynalazek niniejszy dotyczy pieca szy-
bowego do prazenia spiekajacego si¢ ma-
terjalu wraz' z urzadzeniem do opréznia-
nia, przy ktérem jeden lub kilka tamaczy
poruszaja si¢ w obydwie strony nad nieru-
chomym spodem pieca, w podluznym jego
kierunku, w celu rozluznienia, rozsadzenia
i wypchnigcia sprazonego materjalu.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
ktad wykonania. Na fig. 1 jest uwidocz-
niony pionowy przekréj przez dolng cze$é
szybowego pieca podlug linji A—B fig. 3.
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Fig. 2 przedstawia pionowy przekréj
podlug linji C—D fig. 3.

fig. 3 — widok zgory i -

fig. 4 — pionowy przekréj, jak na fig. 2.
przy innym rodzaju budowy spodu pieca.

1 oznacza szyb, 2 — zaprawe, 3 — mur
ogniotrwaly, 4 — zewngtrzne obmurowanie

" i'eca szybowego. 5 — sp6d pieca, 6 — ta-
b,

ze, P a& W Bbie strony, w podtuz-
nym kier nku 'zlpomocq korbowego nape-
du 8. W przykladzie, wedlug rysunku, sa
urzadzone dwa lamacze, jednakze moga
byé takze urzadzone jeden lub tez wiecej

- niz dwa. Naped ich moze by¢ wykonany i

w inny sposéb. Kierunki ruchu obu tamaczy
sa korzystnie obrane jednakowemi, jednak-
ze moga one by¢ tez odwrotnemi, w razie
przestawienia jednego krazka korbowego o
180°. Skok ich moze byé jednakowy lub
rézny i moze by¢ regulowany przesuwa-
niem punktu umocowania czopa korbowe-

go we wrebie tarczy korbowej 9 lub tez w .

inny znany spos6h. lLamacze posiadaja po-
przeczny przekréj w postaci pieciokata,

przyczem jedno ostrze jest skierowane ku -

gorze, i sa zaopatrzone w z¢by do tamania.

Sposéb dz:lalama urzadzenia jest nastepu-

jacy:

Przy ruchu w jednym i drugim kierun-
ku obu lamaczy, najnizej polozona czgséé
materjalu, znajdujacego si¢ w szybie pieca
i skladajacego si¢ przewaznie z grubych
blokéw lub tez, czesto, z jednej spieczo-
nej bryly, ulega nagryzaniu przez zeby i
krawedzie, rozsadzaniu i rozluznianiu, cze-
$ciowemu przyciskaniu przez zeby do dol-
nej krawgdzi szybu i lamaniu, poczem od-
tamki zostaja wypychane zprzodu lub zty-
hu pieca.

W celu zwigkszenia dzialania wyprowa-
dzania, moga byé¢ urzadzone wpoprzek do
tamaczy oczyszczacze 10 (oznaczone na fi-
gurach kreskowanemi linjami), przesuwa-
jace przed soba wylamany materjal przez
cala szeroko$é poprzecznego przekroju

szybu i wypychajace .go. Oczyszczacze
moga by¢. uksztaltowane jako gladkie bel-
ki, jak jest wskazane na figurach, lub tez
moga by¢ zazebione lub nacigte, w celu
dalszego rozdrobnienia przesuwanego ma-
terjalu. Oczyszczacze zostaja korzystnie
umocowane do tamaczy i z niemi porusza-
ne, i dla wszystkich tamaczy zostaje obra-
ny ten sam skok i kierunek ruchu.

Pozadanem jest, aby spéd pieca byl na
calej powierzchni poziomy; o ile przy o-
tworach wyplywowych nadany mu jest nie-
znaczny spadek, winien on byé jedynie tak
maty, aby lezacy na spodzie materjal nie
mégl sie sam przez sig¢ zsuwaé. Spéd wy-
staje z obu stron wyjsciowych przynaj-
mniej o tyle nad poprzecznym przekrojem
szybu, o ile to odpowiada naturalnemu ka-
towi skosu materjatu. W ten sposéb za-
pobiega si¢ wychodzeniu z pieca nieregulo-
wanego cienkiego materjatu i zepsuciu pra-
widlowego ruchu pieca.

Na fig. 1 do 3 jest wykonany spéd
pieca jako pelne dno. Jednakze, wedlug
fig. 4, moze on by¢ takze wykonany w for-
mie rusztu, w celu umozliwienia dostepu
powietrza zdotu do spalania. W tym wy-
padku jest poiyteczne obieranie otworéw
rusztéw nie wigkszych od 10—15 cm, aby
i tutaj zapobiec przelatywaniu cienkiego
materjalu,

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do lamania i opréznia-
nia przy piecach szybowych, do prazenia
spiekajacego si¢ materjatu, posiadajace ta-
macze, poruszajace si¢ ruchem zwrotnym
w kierunku podtuznym, znamienne tem, ze
jeden lub kilka tamaczy slizga sie po nie-
ruchomym spodzie pieca. ‘

2. Urzadzenie !amiace i oprézniajace
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze tama-
cze sa zaostrzone ku gérze i zaopatrzone w

zeby.



3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, Ze oczyszczacze,
szczone wpoprzek kierunku ruchu tamaczy,
poruszaja si¢ wraz z nimi i przechodza

przez cala lub prawie cala szeroko$¢ szybu.
4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,

umie--

znamienne tem, ze oczyszczacze posiadaja
zeby.

Gebr. Biihler.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patemtowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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