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OZET

ELEKTRIKLi SUPURGE GiBi BiR EV ALETINE YONELIK FAN TERTIBATI

Bulus asagidakilere sahip bir fan tertibati (10) ile ilgilidir, -bir fan mahfazasi (12}, mahfaza (12)
icinde duzenlenen, bir saft (16) ve saft uzerine sabitlenen veya baglanan bir fan garkina (18)
sahip bir motora (14); fan ¢arkinin {(18) motora (14) bakmayan yuzu uzerinde duzenlenen,
acikta, eksensel olarak disarn bakan bir aciklik kenarina (34} sahip, merkezde bulunan bir
emme acikhdina (24) sahip bir muhafaza diskine (20); fan mahfazasi {(12) Uzerine eklenen, fan
carkinin (18) Uzerini orten bir fan kapagina (22); burada fan kapagi (22), uzerinde, fan garkinin
(18) acikhk kenari (34) yonunde agik olan gevresel bir kurecigin (26) duzenlendigi bir emme
agikhdina (24) sahiptir; kurecik (26) icinde duzenlenen, muhafaza diskinin (20) emme agikliginin
aciklik kenan (34) ile etkilesimde olan bir sizdirmazlik halkasina (28) sahiptir, Basit sekilde,
aglklik kenarn ve fan kapagi (22} arasinda iyi igleyen sizdirmazlik etkisinin saglanmasi igin,
muhafaza diskinin (20) aciklik kenar (34), sizdirmazlik halkasinin (28} malzemesinin asinmasi

icin yapilandinilan bir kontur (40, 42) ile donatiimaktadir.
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iSTEMLER

Fan tertibati (10) olup, asadidakileri icermektedir

-bir fan mahfazasi (12),

-mahfaza (12} icinde duzenlenen asagidakilere sahip bir motor (14),

-bir saft (16) ve saft Uzerine sabitlenen veya baglanan bir fan carki (18);

-acikta, eksensel olarak disari bakan bir aciklik kenarina (34) sahip, bir merkezi emme
acikhgr (24) bulunduran fan carkinin (18) motora (14} bakmayan yuzu uzerinde
bulunan, bir muhafaza diski (20);

-fan mahfazasi (12) Uzerine eklenen, fan garkinin (18) Uzerini drten bir fan kapagi (22);
-burada fan kapad (22), uzerinde, fan garkinin {18) aciklik kenari (34) yonunde agik
olan gevresel bir kurecigin (26) duzenlendidi bir emme agikhigina (24) sahiptir;

-kiurecik (26) icinde diuzenlenen, muhafaza diskinin (20) emme acikliginin agikhk kenari
(34) ile etkilesimde olan bir sizdirmazhk halkasi (28), burada muhafaza diskinin (20)
aciklk kenan (34), sizdirmazliik halkasinin {28} malzemesinin asinmasi igin

yapilandirilan bir kontur (40, 42) ile donatilimaktadir,

ozelligi; aciklik kenarinin (34) dig seklinde bir kontur (40, 42) bulundurmasi ile karakterize

edilir.

. Istem 1:e gore fan tertibati (10) olup, ozelligi; sizdirmazlik halkasinin (28) emme agikhg!

(24) Uzerinde kurecik (26) icinde kurlenebilir veya kurlenmig bir PU veya PUR kopuk

malzeme igermesi veya bu tur bir malzemeden olugsmasi ile karakterize edilir.

Istem 1 veya 2'ye gore fan tertibati (10) olup, dzelligi; sizdirmazlik halkasinin (28) agiklik
kenarindan (34) frezelenen, icine agikhk kenarinin (34) labirent sizdirmazliiginin temin

edilmesi igin cikint) yaptid dairesel bir oluk (36) icermesi ile karakterize edilir.

Istemler 1 ila 3ten birine gore fan tertibati (10) olup, ozelligi; sizdirmazlik halkasinin (28)

cevresel sekilde yaklasik olarak kirecik {26} yukseklidine sahip clmasi ile karakterize edilir.
Onceki istemlerden birine gore fan tertibati (10) olup, ozelligi; sizdirmazhk halkasinin (28)
malzemesinin yaklagik 0,2 ila 2 N/mm? Shore sertligi kadar bir mukavemete sahip olmasi ile

karakterize edilir.

Istem 1'e gore fan tertibati (10) olup, dzelligi; aciklik kenarinin (34) testere disi seklinde
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bir kontur (40, 42) bulundurmasi ile karakterize edilir.

istem 1 veya 6°ya gobre fan tertibati (10) olup, dzelli§i; aciklik kenarinin (34) dalga seklinde

bir kontur bulundurmasi ile karakterize edilir.

Onceki istemlerden birine gore fan tertibatinin (10) hazirlanmasina yonelik yontem olup,

ozelligi; asagidaki adimlarini icermesi karakterize edilir:

(a)Bir sizdirmazhk halkasinin (28) olusturulmasi igin PU veya PUR malzemenin fan
kapaginin (22) emme agikhdinin (24} kurecigine (26) uygulanmasi;

(hPU veya PUR malzemenin kurlenmeye birakimasi;

(c)Fan kapadinin (22) fan mahfazasi {12) Uzerine yerlestiriimesi;

(d)Fan kapadinin (22), muhafaza diskinin (20) agikhk kenan (34) sizdirmazlik halkasi
(28) Uzerinde basing altina girene dek fan mahfazasi (12) Uizerine baskilanmasi;
(e)Agiklik kenarinin (34), frezeleme isleminden sonra icine agikhk kenarinin (34) gikinti
yaptigi sizdirmazlik halkasinin (28) malzemesin icine halka seklinde bir olugu (36)
frezeleyecedi sekilde fan garkinin (18) muhafaza diski (20) ile rotasyon hareketine

gecmesi icin motorun (14) aktivasyonu.

Istemnler 1 ila 7°den birine gore yapilandirilan veya Istem 8'e gore yonteme gore uretilen bir
fan tertibatina (10) sahip zemin temizleme cihazidir.

Istemler 1 ila 7'den birine gore yapilandirilan veya Istem 8'e gore yonteme gore uretilen bir
fan tertibatina (10} sahip davlumbazdir.

Istemler 1 ila 7'den birine gore yapilandirilan veya Istem 8'e gore yonteme gore uretilen bir

fan tertibatina sahip gamasir kurutma makinesi veya yikama ve kurutma makinesidir

Istemler 1 ila 7'den birine gore yapilandinilan veya istem 8e gore yonteme gore uretilen bir

fan tertibatina sahip firin veya mikrodalga firin gibi pisirme cihazidir.
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TARIFNAME

ELEKTRIKLi SUPURGE GiBi BiR EV ALETINE YONELIK FAN TERTIBATI

Bulus asagdidakilere sahip bir fan tertibati ile ilgilidir

- bir fan mahfazasi,

- mahfaza icinde diuzenlenen asagidakilere sahip bir motor,

- bir gsaft ve saft uzerine sabitlenen veya baglanan bir fan ¢arki,

- fan carkinin motora (14) bakmayan yuzlu uzerinde diuzenlenen, agikta, eksensel olarak
disar bakan bir agikhk kenarina sahip, merkezde bulunan bir emme agikhidina sahip bir
muhafaza diski;

- fan mahfazasi Uzerine eklenen, fan gcarkinin Uzerini orten bir fan kapagdi;

- burada fan kapadi, uzerinde, fan garkinin agiklik kenan yonunde acik clan gevresel bir
kurecigin duzenlendigi bir emme acikhdina sahiptir;

- kirecik icinde duzenlenen, muhafaza diskinin emme agikhdinin agiklik kenari ile etkilesimde

olan bir sizdirmazlk halkasi.

Bu tur bir fan tertibatinda, fan ¢arki, emme agikliinda dusuk basinca yol agan bir basing farki
olusturmaktadir. Bu nedenle ayni anda, fan garki ve fan mahfazasi arasindaki, fan carkinin dig
gevresinden, fan mahfazasinin emme agikhgina kadar uzanan bir alanda yuksek basing
olugmaktadir. Bu iki bolge arasindaki basing farki, fan mahfazasi ve fan carkinin muhafaza
diskinin i¢c cevre kenarinda kaginilmaz boslukta tasinan havanin bir kisminin geri akmasina yol
agmaktadir. Hava iletme performansinda geri akima bagl olarak olusan kayip, bir yandan fanin

etkisini onemli derecede azaltmaktadir ve diger yandan fanin sicakhgini artirmaktadir.

Fan verimliligini iyilestiriimesi icin fan mahfazasi ve fan garkinin muhafaza diskinin i¢ gevre
kenari arasindaki boslukta toleranslarin azaltilmasi, hoylece iletilen havanin geri akiminin
azaltimasi bilinmektedir. Bunun maliyeti yuksektir ve teknik olarak seri uretim sirasinda gerekli
toleranslar nedeniyle sinirh sekilde uygulanabilmektedir. Labirentlerin veya sizdirmazlk
elemanlarinin yuksek basing ve dusiUk basing arasindaki boslukta duzenlenmesi gibi diger
onlemler imalat teknolojisi bakimindan zahmetlidir ve fanin veriminin artirimasina az miktarda

katki saglamaktadir.

DE 197 17 154 A1 dokumanindan, fan mahfazasi ve fan garkinin muhafaza diskinin i¢ gevre
kenari arasindaki boslugun, sabitleyici, elastik bir sizdirmazlik bileseni ile doldurulmasi

hilinmektedir. Her ne kadar elastik malzemeden yapimis bodyle bir taglamali sizdirmazlik
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elemani geri akis emis havasini onlese de, fanin g¢alismasi sirasinda kabul edilemez
dezavantajlara yol agmaktadir. Elastik sizdirmazlik bileseninin erimesi veya asinmasi nedeniyle,
fanin rahatsiz edici ses ve koku salinimlari olugmaktadir. Ayrica, bu tur taglamal bir
sizdirmazlik elemaninin asinmasi, fanin yuksek basing ve algak basing yuzleri arasinda bir
boslugun olugsmasiyla sonuglanmaktadir, bu nedenle c¢arkin verimliligi onemli odlcude
azalmaktadir.

EP 2 857 693 A1 dokumanindan bir sizdirmazlik halkasi iginde duzenlenen cevreleyen bir
kurecige sahip bir fan kapagdina sahip bir fan tertibati bulunmaktadir. Bu muhafaza diskinin
emme agikhidinin aciklik kenari ile sizdirmazlik etkisi olugturmaktadir.

JP 2011 247098 A ve JP 2008 057485 A dokumanlarindan bir sizdirmazlhk halkas: iginde
duzenlenen cevreleyen bir kirecige sahip bir fan kapadina sahip bir fan tertibati bulunmaktadir.
Bu muhafaza diskinin emme aciklidinin acikhk kenari ile sizdirmazlik etkisi olusturmaktadir.
burada agiklhik kenan, sizdirmazlik halkasinin malzemesinin asinmasi icin yapilandirilan bir

kontur ile donatiimaktadir.

Bulusun amaci bbylece, basit sekilde fan carki ve fan mahfazasi arasindaki sizdirmazligin,

optimum dusuk direncte iyilestirilmesini saglayan, bir fan tertibati saglamaktir.

Bulusa uygun olarak bu amaca istem 1'in ozelliklerine sahip bir fan tertibati ile ve istem 8in
ozelliklerine sahip bir fan tertibatinin saglanmasi igin yontem sayesinde ulasiimaktadir. Avantajh

yapilandirmalar ve bulug gelistirmeleri diger bagiml istemlerden dodar.

Zemin temizligi icin fan tertibati, emme agikhgindaki kurecigin, muhafaza diskinin radyal i¢
kismini sizdirmaz sekilde ¢evreleyen ¢gevresel bir sizdirmazlik halkasi icinde duzenlenmesi ile
karakterize edilir. Burada sizdirmazlik halkasinin, PU veya PUR (poliuretan) kopuk gibi
malzemesi, fan kapadinin emme agikhdint cevresel olarak kapatan bir kurecigin igine
uygulanmaktadir, bbylece kirecik boyutlarinda bir sizdirmazlik halkasi olusmaktadir.
Sizdirmazlik halkasi, kurlenebilecek ve daha sonra makineyle islenebilecek sekilde

yvapilandiriimaktadir.

Muhafaza diskinin PU veya PUR kopukten sizdirmazlik halkasi icine frezelenmesi, muhafaza
diski ve sizdirmazlk halkasi arasinda minimum bosluk olugacak sekilde gergeklestiriimektedir.
Frezeleme son derece basit sekilde, muhafaza diskinin agiklik kenarinin, sizdirmazhk
halkasinin malzemesinin asinmasi icin yapilandirilan bir c¢epere sahip olmasi ile

saglanmaktadir. Boylece fan motorunun ilk gcalistinimasinda veya test asamasinda, halka olugu,
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sizdirmazlik halkasi icine frezelenmektedir, buraya daha sonra muhafaza diskinin agiklik kenan

girmektedir.

PU veya PUR kdpikten veya kirllgan plastikten veya sert elastomerden kirlenmis sizdirmazlik
halkasinin emme agikhigindaki kurecigin iginde duzenlenmesi, fan c¢arki ve fan kapagi emme
agikhdr arasindaki boslugun etkili ve surekli sizdirmazlastinlmasini saglamaktadir. Olugun,
muhafaza diski aracihdiyla kurlenmis PU veya PUR kopuk icine frezelenmesi sayesinde,
muhafaza diskinin radyal i¢ kesiti ve sizdirmazlik halkasi arasinda minimum bosluk olusmakta
olup, bu bosluk, sizdirmazlik malzemesinin elastik olarak yeniden sekilde dedistirmesi nedeniyle
tekrar kapanmamaktadir. Bu sayede fan carkinda olusan, iletilen havanin geri akimi, minimum
olarak sinirlandiriimaktadir ve famin verimliligi onemli dlgude artirlmaktadir. Muhafaza diski ve
sizdirmazlik halkasi arasindaki, fan mahfazas ve fan kapadinin monte edilmis durumunda
olusan bosluk, temassiz bir sizdirmazlik saglamaktadir. Bu fanin galismasi sirasinda,
sizdirmazhk bileseninin asinmasini veya erimesini donlemektedir. Bu sekilde, sizdirmazlik

halkasinin neden oldugu rahatsiz edici ses ve koku olusumlari onlenebilmektedir.

Kurlenmis PU veya PUR kopukten veya frezelenebilir bagska bir malzemeden sizdirmazlik
halkasinin duzenlenmesinin bir diger avantajl, seri uretimde fan carki ve fan kapag arasinda
olugan toleranslarin dengelenmesidir. Rotor yitksekligi veya fan kapaginin fan ¢arkinin donme
eksenine gore hizalanmasiyla ilgili tcleranslarla, muhafaza diskinin sizdirmazlk halkasi igine,
olugsan nihai pozisyona frezelenmesi sayesinde bas edilmektedir ve sizdirmazlik halkasinin
sizdirmazlik fonksiyonu Uzerinde etkisi bulunmamaktadir. Her bir fan carki, kendi olugunu,

hassas tolerans dengeleme veya ayarlama dnlemleri gerekmeksizin frezeleyehilmektedir.

Olukla ve igine cikinti yapan aciklik kenari ile bir labirent sizdirmazhik olusturulmaktadir. Yuzey
konturu burada oluk icinde bir hava akimi olusturmakta olup, bu akim fanin olusturdudu ana
akima zit yonde olusturulmaktadir ve boylece akiskan bir sizdirmazhk sadlanmaktadir. Baska

hir ifadeyle, oluk igerisindeki hava akimi, basing etkisini bir kez daha yukseltmektedir.

Ek olarak, sizdirmazlik halkasinin cevresel olarak yaklasik Kurecik yuksekligine sahip olmasi
tercih edilmektedir. Bunun igcin PU veya PUR kopuk, emme acikhdindaki kurecige, képuk
kurlenmis halde, yaklasik, fan kapagimin emme agikhidina bakan kurecik duvarinin yuksekligine
sahip olacak sekilde yerlestiriimektedir. PU veya PUR kdpuk, Ug tarafta, fan kapadindaki kirecik
duvarlanyla gevrelenmektedir ve yalnizca, fan carkinin agik kenarina bakan bir taraftan agik
sekilde erigilebilirdir.

Sizdirmazlik halkasinin malzemesi burada, zemin temizleme cihazinda kullanim kosullar
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altinda surekli titresim yukunde ve artan sicakhklarda eskimeye ragmen soz edilen degerlerle
karakterize edilen malzeme ozellikleri korunacak sekilde secilmektedir. Sizdirmazlik halkasinin
sizdirmazlik fonksiyonunda, sizdirmazlik malzemesinin eskimesi veya kirllganlagsmasi sonucu
olugan bir kayip bu sayede dnlenebilmektedir. Sizdirmazlik halkasi igin uygun malzeme olarak
ornegin PU veya PUR kodpuk veya, kiirlenmis durumda yaklasik 0,2 ila 2 N/mm? Shore sertligine
sahip elastomerdir.

Tercih edilen bir yapilandirmada agiklik kenari dis seklinde kontura sahiptir. Boylece, fan ¢arki,
kenarin sizdirmazlik elemani uzerine basinci altinda rotasyon hareketine gectiginde, aciklik

kenari ¢cok hizli ve oluguna uygun sekilde sizdirmazlik malzemesi icine frezelenmektedir.

Avantajli bir gelistirmede agikhik kenan, oluk icine frezeleme islemini bir kez daha optimize eden

testere disi seklinde kontura sahiptir.

Bir dider gelistirmede agiklik kenari dalgali, daha yavas frezelenmeyi saglayan ve daha
yumusak bir sizdirmazlik malzemesi icin uygun olan bir kontura sahiptir. Ayrica, rotasyonun

engellenmesi anlenmektedir, cinku frezeleme islemi daha hassas sekilde gergeklesmektedir.

Bulus ayn zamanda fan tertibatinin saglanmasi igin asagidaki adimlar iceren yontemle ilgilidir:

(a)Bir sizdirmazlik halkasinin olugturulmasi icin PU veya PUR malzemenin veya plastik
malzemenin, fan kapadinin emme agikhginin kurecigine uygulanmasi;

(b)PU veya PUR malzemenin veya plastik malzemenin kiurlenmeye birakilmasi;

(¢)Cark muhafazasinin ¢ark mahfazasi uzerine yerlestirimesi;

(d)Fan kapaginin, muhafaza diskinin agikhk kenari sizdirmazhk halkasi uzerinde basing
altina girene dek fan mahfazasi uzerine baskilanmasi;

(e)Aciklik kenarinin frezeleme isleminden sonra igine agiklhk kenarinin ¢ikinti yaptid
sizdirmazlik halkasinin malzemesin igine halka seklinde bir olugu frezeleyecedi sekilde fan

carkinin muhafaza diski ile rotasyon hareketine gegmesi icin motorun aktivasyonu.

Toplamda asagidaki avantajli ozellikler ortaya cikmaktadir:

Donen, ormegdin testere disi seklindeki gibi dis seklinde kenara sahip rotor, rotorun artan
eksensel kuvvete maruz kalmasina gerek kalmaksizin, fan kapaginin, gorece sert sizdirmazlk
bileseni igine baskilanmasi sirasinda, dikkatli ve hizh sekilde frezelenmektedir. Testere disi
seklinde olusumu, vani rotor agzinin dalga tepeleri ve dalga gukurlan, frezeleme isleminin

ardindan tamamen sizdirmazlik bileseni icinde yok olmaktadir ve bu nedenle ne sese, ne
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titresime yol agmaktadir, ne de testere disi profili olmayan bir ¢ozume kiyasla elde edilebilir
verimliligi  kotulestirmektedir. Muhafazanin baskilanmasi sirasinda sizdirmazlik malzemesi
yalnizca yer degistirmek yerine tamamen kaldiriimaktadir. Bu sayede rotorun sizdirmazlik
malzemesine surtunmesi dnemli dlgude azaltiimaktadir, birka¢ saniye icinde rotor ek surtunme
ve buna bagh kayiplar olmaksizin serbest bir sekilde galismaktadir. Ek olarak, statik muhafaza
veya buna bagh sizdirmazlik malzemesi ile uyanici mekanik temas gergeklesmemektedir. Bu
sayede uretim surecindeki, ozellikle sesle ilgili testler sekillenmektedir. Yapi kaynakl ses analizi,
cok daha net ve daha secici olarak degerlendirme. Fazla sizdirmazlik malzemesinin
muhafazadan hizli sekilde ¢ikarilmasi ve buna badh olarak kalan dusuk - ozellikle sabit-
surtunme momenti sayesinde, ornedin emme kuvveti, gug tuketimi gibi, daha sonra yapilacak
testler, testere disi seklinde veya dider frezelenebilir konturu olmayan carkla yapilacak bir
olgumden daha homojen ve daha anlamhdir. Ek olarak muhafazanin baskilanmasi, simdiye
kadar, testere disi sekline sahip rotorun hizh sekilde kesmesi ve donen rotor Uzerine ve boylece
mahfaza Uzerine vyuksek eksensel kuvvet uygulamasinda oldugundan daha hizh
gerceklesebilmektedir, Ek olarak hizli kesme sayesinde, rotorun, “bitirilmesi”, yani, dinamik bir
dengesizlikle gorulen, rotorun tek tarafli yukseklik kaymasinin olusmasini onlemektedir. Testere
disi seklinde yapilandirmasinin, rotorun Uretimi sirasinda olusturulmasi, basit sekilde, muhafaza
diskinin damgalama islemi sirasinda kolayca entegre edilmektedir. Delidin radyal olarak ige
donuk dislerle damgalanmasinin ardindan, derin cekme igleminde, agikhk kenarinin, yuzeyden
disari gorunmesi gergeklesmektedir, boylece yaklagik olarak kesik koni geklinde bir yapi
olugmaktadir.

Bulus ayrica, uygun fan tertibatina sahip, ornedin elektrikli supurge, davlumbaz, camasir
kurutma makinesi veya yikama ve kurutma makinesi veya bir pisirme cihazi gibi bir cihazla

ilgilidir.

Bulusun bir yapilandirma émedi cizimlerde sematik olarak gosterilmistir ve asadida ayrintih
olarak agiklanacaktir. Birbirine karsihk gelen elemanlar veya nesneler tum sekillerde ayni
referans isaretlerine sahiptir. Bu veya herhangi baska vyapillandirma ©rnegi bulusu
sinirlamamaktadir. Dahasi mevcut agiklama cergcevesinde, genel veya spesifik tarifname
kisminda aciklananlar ve istemlerde ve/veya sekillerde bulunan ozellikler veya yontem
adimlariyla baglantih olarak kombinasyonlar veya varyasyonlarla teknikte uzman kisi tarafindan,
amaca ulasiimasi igin yapilabilecek ve birbiriyle birlestirilebilir ozellikler sayesinde yeni bir
nesneye veya yeni bir yontem adimiyla sonuglanabilen degisiklikler veya modifikasyonlar

mumkundur.

Burada:
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Sekil 1 PU veya PUR kopukten bir sizdirmazlik halkasina sahip bir elektrikli supurgenin
faninin kesit gosterimi;

Sekil 2, fan kapaginin ve fan mahfazasinin son montaj durumunda buyutulmus gosterimi;

Sekil 3, muhafaza diskinin radyal i¢ kesitinin kavradigi PU veya PUR kopukten

sizdirmazlik halkasinin kesit gosterimi;

Sekil 4, dis seklinde muhafaza diskine sahip fan garkini tek parca olarak gosterimidir.

Sekil 1, ozellikle elektrikli supurge igin uygun bir fan tertibatinin {(10) kesit gosterimini
gostermektedir. Gosterilen fan tertibati (10), yanal olarak duzenlenen bir motor ayirma duvari
(50) tarafindan kapatilan bir fan mahfazasina (12} sahiptir. Fan mahfazasi (12) ve motor ayirma
duvari (50) birbirlerine goére ortalanmis sekilde duzenlenmektedir. Fan mahfazasinin (12)
merkezine ortalanmig bir motor (14) duzenlenmekte olup, bu bir saft (16) aracilifiyla fan carkin
(18) tahrik etmektedir. Saft (16) hem fan mahfazasi (12) icinde hem de motor ayirma duvar {50)
icinde dondurllebilir sekilde monte edilmektedir. $aft (16) motoru (14), motor ayirma duvarinin
(50) motora (14) bakmayan yuzinde diizenlenen bir fan garki (18) ile birlestirmektedir. Fan garki

(18) sokulebilir fakat donmeyecek sekilde sabit bir bicimde saft (16) ile baglanmaktadir.

Fan carki (18), Uzerinde eksensel olarak ¢ikinti yapan iletim kanatlarinin (38) duzenlendigi bir
destek diski (44) icermektedir. lletim kanatlarinin (38) destek diskine (44) zit yerlestirilen yuzi
uzerinde bir muhafaza diski (20) yerlestiriimektedir. Muhafaza diski (20) merkezde ortalanmig
bir aciklia sahiptir. Fan carkinin (18) dis c¢evresinde muhafaza diski (20) destek diskine
yaklasik olarak paralel sekilde hizalanmaktadir. Fan c¢arkinin (18) radyal ic bolumunde
muhafaza diski (20) fan carkinin (18) donme eksenine yaklasik olarak paralel sekilde
hizalanmaktadir.

Fan garki (18), fan kapadinin (22) motor ayirma duvarinin (50) karsisinda bulunan yuzuyle
ortulmektedir. Fan kapagi (22), fan mahfazasi {12) velveya motor ayirma duvan (50) ile
birlestirilebilmektedir. Fan kapagi (12) merkezde ortalanmis bir emme agikliina (24) sahiptir.
Bu emme acikliginin {(24) etrafinda fan kapaginin {12) icinde, fan mahfazasi {(12) yonunde agik
olan bir kiurecik (26) dizenlenmektedir. Kurecik (26) icinde, ornedin kirlenmis veya kirilgan
olan, PU veya PUR koépuk gibi bir malzemeden bir sizdirmazlik halkasi (28) duzenlenmektedir.
Fan garkinin (18) donme eksenine yaklasik olarak paralel sekilde hizalanan muhafaza diskinin

(20) radyal i¢ bolumu, sizdirmazlik halkasinin (28) tum gevresini kavramaktadir.

Sekil 2 Sekil 1'de gosterilen fan tertibatinin (10) buyutulmus kesitidir. Fan ¢arki (18), burada
gosterilmeyen bir motor (14) ile tahrik edilen bir saft (16) ile baglanmaktadir. Fan carki (18),
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merkezde ortalanmis bir emme agikligina (24) sahip olan fan kapaginin (22) motora bakan
yuziyle cevrelenmektedir. Fan tertibati (10) calisirken fan carki (18), fan kapaginin (22) emme
aglklidinda {24) emme hava akimi olusturan hir dusuk basing olusturur. Ayni zamanda fan
carkinin (18) dis cevresinde, fan kapadinin (22) muhafaza diski (20) arasinda yiuksek basing
olusmaktadir. Basing farkinin dengelenmesi ve boylece emme havasinin emme acgikhgina (24)
geri akiminin onlenmesi igin, iki bolge arasindaki gegiste kurlenmis PU veya PUR kopukten bir
sizdirmazlik elemani (28} duzenlenmektedir. Ornegin PU veya PUR kopukten, fan kapaginin
(22) gevreleyen kurecigi (26) icinde duzenlenen sizdirmazlik elemani (28) sayesinde emme
havasinin, muhafaza diskinin (20) radyal i¢c bolum etrafinda emme agikligindan (24} iceri geri
akimi onlenmektedir, ya da azaltiimaktadir.

Sekil 3, kirllgan veya kurlenmis plastik maddeden, drnegin kurlenmis PU veya PUR kopukten,
muhafaza diski (20) ve fan kapadi (22) arasindaki yuksek basing bolgesini (52), fan kapadinin
(22) emme acikhgindaki (24) dusik hasing bodlgesinden (54} sizdirmaz sekilde ayiran
sizdirmazlhk elemanmin (28) buyutulmis gosterimidir. Emme agikhdini (24) etrafinda, yalnizca
fan carkinin (18) yonunde acik olan hir kirecik (26) duzenlenmektedir. Kirecik (26} icinde,
geometrik uzantisi yaklasik kurecidin (26) sekline uyan bir sizdirmazlik halkasi (28)
duzenlenmektedir. kirecigin (26) yukseklidi burada kurecigin (26) dis sinir ile belirlenmektedir,

hu sinir kurecik (26) ile fan kapaginin (22) emme agikligs (24) tarafindan sinirlanmaktadir.

Kurecik (26} iginde duzenlenen, kirilgan veya kurlenmis plastik maddeden sizdirmazhk halkasi
(28), kurecigin acildidi yonden, muhafaza diskinin (20} dis seklinde kenari (40) sizdirmazlik
halkasina preslendidinde ve bu esnada fan carki (18) kisa sureligine rotasyon hareketine
gectifinde, muhafaza diskinin (20) radyal i¢ bdlumu tarafindan cevresel olarak frezelenmektedir.
Bu frezelenmis oluk (36) burada, dislerin (40) yuksekliginden daha buyuk olan bir derinlige (T)
sahiptir. Bu sayede, agikhk kenarinin (34) disleri (40) tamamen olugun (36) igine girmektedir,
boylece disler (40) arasindaki dalga cukurlari (42) ayni sekilde oludun igine ¢ikinti yapmaktadir.
Muhafaza diskinin (20) ust (30), alt (32) ve on yuzunun, sizdirmazhk halkasinin malzemesi
karsisinda neredeyse diuzlemsel sizdirmazhdini saglamaktadir. Bu sayede, emme havasinin,
muhafaza diskinin (20) alt yuzu (32) ve fan kapaginin (22) arasinda bulunan yiksek basing
bolgesinden (52), emme bodlgesinde (24) muhafaza diskinin (20) Ust ylziunde (30) bulunan
dusuk basing bbdlgesine (54) geri akmasini énlemektedir. Muhafaza diskinin (20} radyal i¢
bélumunun cevresel olarak frezelenmis (36) olugu veya cevresel gikintisi sayesinde, muhafaza
diskinin (20) uUst (30) ve alt yuzunun (32) sizdirmazlik halkasiyla (28) duzlemsel olarak
ortusmektedir. Olugun, galisma sirasinda kullanilan fan ¢arki (18) ile frezelenmesi sayesinde,
daha sonra tolerans dengelemesi gerekmemektedir. Ayrica, montaj sirasinda boyuta bagh

toleranslar konusunda yuksek kosullar gerekmemektedir, ¢cunki her bir fan ¢carki kendi olugunu
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(36) sizdirmazlik halkasina frezelemektedir. Fan garkinin dusuk dengesizlikleri nedeniyle, oluk
(36), acikhk kenarinin {34) c¢ikintt yaptiindan bir miktar daha genis ve daha derin
frezelenmektedir, bu sayede fanin daha sonra normal ¢alistirilmasi esnasinda agiklhk kenari ve
sizdirmazlik elemani (28) arasinda surtunme olusmamaktadir. Boylece fanin arzu edilen

sekilde, optimum hava beslemesi sirasinda galismasi saglanmakiadir.

Sekil 4 fan garkim (18) tek parga olarak gostermektedir. Fan carki (18) burada cok sayida
kiviiml, radyal veya tanjantal olarak yapilandinlan, carkin (18) donesi sirasinda hava akimi
olusturan kanat (38) icermektedir. Emme yuzinun on yuzi burada, merkezi bir agikhkla koni
seklinde yukselise sahip bir muhafaza diskine (20) sahiptir. Aciklik kenar (34} burada, fan
motorunun g¢alismasi sirasinda aciklik kenarinin (34} sizdirmazlik elemaninin (28) malzemesi
icine frezelenmesini saglamak igin diglere (40,42) sahiptir. Disler (40) bir yapilandirmaya gore,
olugu (36) metal levha kalinhgindan veya muhafaza diskinden daha genis frezeleyebilmek icin
donusumlii olarak disa ve igeri, yani eksen merkezine radyal olarak acili veya gapraz
olabilmektedir. Boylece guvenli bir sekilde, daha sonra normal kullanim sirasinda sizdirmazlik

elemani (28) uzerindeki aciklik kenarinin (34) taglanmamasi saglanmaktadir.

Referans isaretleri Listesi

10 Fan tertibati

12 Fan mahfazasi

14 Motor

16 Saft

18 Fan carki

20 Muhafaza diski

22 Fan kapagi

24 Emme agikhd

26 Kurecik

28 Sizdirmazlik halkasi

30 Muhafaza diski st yuzu
32 Muhafaza diski alt yuzi
34 6n yuz muhafaza diski, agiklik kenari
36 Oluk

T  Oluk derinligi

38 Kanat

40 Dalga tepesi, dis

42 Dalga gukuru
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Destek diski

Motor ayirma duvari
Yuksek basing bolgesi
Alcak basing bélgesi
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