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ABREGE DESCRIPTIF

Pour permettre le raccordement d'un cable
electrique (12) dans un élément d'extrémité (10)
présentant une  surface extérieure partiellement
tronconique, il est proposé un outil de sertissage
comprenant une pince de préhension (50) et une filiére
de sertissage (60). Lorsque l'élément (10) & sertir a
été placé dans un évidement (48), un actionnement de
l'outil a pour effet 'la préhension de 1'élément (10)
par la pince (50), la fermeture de la filiére (60),
puis - l'application d'une traction sur 1'élément
d'extrémité, par la pince (50), de fagon a faire
traverser la filiére par cet élément. La filieére (60)
s'ouvre ensuite automatiquement et reste ouverte
jusqu'au retou; de l'outil en posiﬁion de repos.

Fig. 3
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OUTIL DE SERTISSAGE POUR LE RACCORDEMENT D'UN CABLE
ELECTRIQUE DANS UN ELEMENT D'EXTREMITE.

DESCRIPTION

IL'invention concerne un outil de sertissage

"dont la mise en oeuvre permet de raccorder, par
sertissage, l'extrémité dénudée d'un cable eélectrique
dans un élément d'extrémité tel qu'un contact de
connecteur, ~dont la surface extérieure présente

initialement au moins un troncon tronconigque.

' L'outil de sertissage selon 1l'invention
peut notamment dtre utilisé pour sertir l'extrémiteée
dénudée d'un céble électrique dans un élément
d'extrémité tel que celui qui est décrit dans le
document FR-A-2 686 459. - Cet élément d'extrémite est
une piéce de révolution, réalisée en un matériau
déformable et électriquement conducteur et comportant
selon son axe un trou borgne étagé dont les deux

troncons sont prévus pour recevoir l'extrémite dénudée
du cable et l'extrémité de la gaine de protection de ce
cidble, respectivement. Le diamétre extérieur de la

plece est tronconlque et augmente régullerement vers

l'extrémité ouverte du trou borgne. Par consequent,
lorsqu'on soumet la piece a un sertlssage par
tréfilage, ayant pour effet de donner a sa surface
extérieure une forme cylindrique de dlametre uniforme,
on réalise le .raccordement étanche de l'extrémité du

cdble sur cette plece.
Tl est & noter que 1l'outil de sertilssage

selon l'invention peut étre utilisé pour raccorder sur

1'extrémité d'un  céble électrique un é&lément
d'extrémite sensiblement différent de celui qui est
décrit dans le document FR-A-2 686 459, Ainsi,
1'élément d'extrémité décrit dans ce document constitue
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une plece intermédiaire prévue pour é&tre ensuite

introduite, pulis sertie dans un contact de connecteur,

alors que l'outil de sertissage selon 1'invention peut
étre utilisé pour sertir directement un contact de
connecteur sur l'extrémité d'un cible électrique.

Il n'existe ©pas, a l'heure actuelle,
d'outil permettant d'effectuer 1le sertissage par
tréfilage d'un élément d'extrémité tel que celui qui
est décrit dans le document FR-A-2 686 459 sur un cable
électrique. L'invention a précisément pour objet la
fourniture d'un tel outil.

- Conformément a 1l'invention, il est donc
proposé un outil de sertissage, pour le raccordement
d'un cable électrique dans un élément d'extrémité
présentant une surface extérieure dont au moins un
ti:onc;on est 1initialement tronconique, caractérisé par
le fait qu'il comprend : ’

- un corps d'outil pourvu d'un évidement d'axe
longitudinal donné, apte a recevoir 1l'élément

~d'extrémité ;

- une pince_de prehension logée dans une partie arriére
de l'évidement et apte & se déplacer selon ledit axe
longitudinal entre une position avant de chargement
et une position arriére de fin de sertissage ;

- des moyens de fermeture automatique de la pince de
prehension, en dehors de sa position avant de
chargement ;

- une Tfiliere de sertissage, montée dans le corps
d'outil, autour d'une partie d'entrée de l'evidement,
et apte a occuper une position de sertissage et une
position d'ouverture ; et

- des moyens de commande de sertissage pour maintenir
la filieére de sertissage en position de sertissage
lorsque la pince de jpréhénsion. se deplace de sa
position avant de chargement vers sa position arrieére
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3

de fin de sertissage, et en position d'ouverture
lorsque la pince de préhension occupe l'une de ces
positions arriére et avant et lorsqu'elle se déplace
de sa position arriére vers sa position avant.

Dans une forme de réalisation
preférentielle de l'invention, la filiére de sertissage
comprend des pistons de sertissage montés coulissants
dans le corps d'outil, selon des axes radiaux

‘régulierement répartis, coupant 1'axe longitudinal en
un méme point.

Dans cette forme de réalisation
préferentielle, les moyens de commande de sertissage
comprennent avantageusement une plece annulaire

entourant’ les pistons de sertissage et munie
intérieurement de surfaces de came, des moyens

appui contre ces surfaces de came, et des moyens pour
lier en translation, parallélement audit axe

longitudinal, la pince de préhension et la piéce
annulaire.

De préférence, les moyens pour lier en
translation 1la pince de préhension et 1la pléce
annulaire comprennent une clavette qui Craverse une

partie tubulaire du corps d'outil, sur laquelle
coulisse la pieéce annulaire.

Les surfaces de came formées a l'intérieur
de la piéce annulaire comprennent : |
- une zone cylindrique arriére, de relativement grand
diametre, en face de laquelle se trouvent les plstons
de sertissage dans une position avant de 1la plece
annulaire correspondant & la position avant de
chargement de la pince de préhension ;
- une zone cylindrique avant, de relativement petit
diametre, en face de laquelle se trouvent les plstons
de sertissage entre la position avant de 1la pléce
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correspondant a la position arriére de fin de
sertissage de la pince de préhension ;'et

- autant de rainures hélicoidales débouchantes qu'il vy
a de pistons de sertissage, ces rainures étant
regulierement réparties a la périphérie de la zone
cylindrique avant, sur une mnméne profondeur que 1la
zone cylindrique arrieére.

La <clavette par laguelle 1la pince de
préhension est liéde en translation a la piece annulaire
traverse des fenétres formées dans la partie tubulaire
du corps d'outil. Ces fenétres autorisent une légére
rotation de la piéce annulaire par rapport au corps
d'outil et comprennent un rebord incliné apte & venir
en  contact avec la clavette pour ramener
automatiquement la piéce annulaire dans une position
angulaire déterminée, lorsqu'elle occupe sa position
avant. Cette position angulaire déterminée est telle
que les pistons de sertissage sont alors angulairement
alignes avec les extrémités avant des rainures et
angulairement décalés par rapport aux extrémités
arriere des rainures.

Dans la forme de réalisation préférentielle
de l'invention, les moyens de commande de sertissage
comprennent un organe de manoeuvre apte & exercer une
force de traction sur la pince de préhension, vwvers
l'arriere de 1l'évidement et des moyens de ‘rappel de
l'organe de manoeuvre vers sa position de repos.

" La pince de préhension comprend
avantageusement au moins deux mors sollicités vers une
position d'ouverture par des deuxiemes ° moyens
elastiques, les moyens de fermeture automatique étant

constitués par une section de moindre diamétre de 1la
partie arriére de l'évidement. |

SP 8096.69 GP
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De préférence, la pince de préhension
comprend des becs aptes & venir en appui contre un
épaulement formé & cet effet sur la surface extérieure
de l'élément d'extrémité.

On décrira a présent, a titre d'exemple non
limitatif, une forme de réalisation préférentielle de
l'invention, en se référant aux dessins annexés, dans
lesquels

- la figure 1 est wune vue en coupe
longitudinale partielle d'un élément d'extrémité tel
qu'un contact électrique et d'un cable électrique
prévus pour étre raccordés a 1l'aide d'un outil de
sertissage conforme a 1l'invention ; |

- la figure 2 est une vue de c6té, en coupe
partielle, représentant wune forme de réalisation
préférentielle d'un outil de sertissage conforme a
L'invention ;-

- la figure 3 est une vue en coupe a plus
grande echelle de la partie avant de l'outil de la
figure 2, cette partie étant illustrée dans sa position
de chargement ;

- la figuré 4 est une vue en coupe
comparable a la figure 3 illustrant les positions
prises par les différentes pieces au début de
ltactionnement de 1'outil ;

' - la figure 5 est une vue en coupe
comparable aux figures 3 et 4 illustrant les positions

des différentes pieéces en cours de sertissage ;

- la figure 6 est une vue comparable aux
figures 3 a 5 représentant les positions prises par les
différentes pieéces a la fin du sertissage ; et

- la figure 7 est une vue comparable aux

figures 3 a 6 illustrant le retour des différentes
pleces vers la position de repos de 1'outil.

SP 8096.69 GP
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Sur la figure 1, on a représenté un élément
d'extrémité 10 tel qu'un contact électrique, avant son
raccordement par sertissage, & l'aide d'un @ outil
conforme a l1l'invention, a l'extrémité d'un céble
électrique 12 formé d'une Aame métallique 14 et d'une
gaine isolante 16. La gaine 16 recouvre l'ame 14 du
cable 12 a l'exception de son extrémité, qul est
dénudée sur une longueur prédéterminée.

L'élément d'extrémité 10 est réalisé én un
matériau électriquement' conducteur et possédant de
bonnes aptitudes a la deformation a froid, tel qu'un
alliage de cuivre. Il présente une symétrie de
révolution autour d'un axe longitudinal et comporte une
partie avant normalisée 10a et une partie arriére de
raccordement 10b.

La partie avant 10a de l'élément
d'extrémité 10 peut prendre des formes et des
dimensions diverses selon l'application envisagée. Elle
presente une collerette 18 qui définit un épaulement 20
tourné vers la partie arriére de raccordement 10b.

La partie arriere de raccordement 10b de
l'elément d'extrémité 10, qui commence immédiatement en
arriere de 1l'épaulement 20, présente une surface
extérieure qui définit successivement, & partir de cet
épaulement, une partie cylindrique 22, de diamétre
uniforme, et une partie tronconique 24 dont le diamétre
va en augmentant depuis la partie cylindrique 22
jusqu'a l'extrémité de 1l'élément 10.

Un alésage borgne étagé 26 est formé
coaxialement dans la partie arriére de raccordement 10b
de l1l'élément d'extrémité 10 et s'étend jusqu'a
l'intérieur de .‘la collerette 18. Dans la forme de
réalisation représentée, cet alésage 26 comporte, en
partant du fond, un troncon cylindrique de fond en deux
parties 26a et 26b, et un troncon d'entrée 26c. Le
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trongcon cyllndrlque de fond formé par les parties 26a
et 26b est prévu pour recevoir 1la partie dénudée du
cable 12, alors que le troncon cylindrique d'entrée 26c¢
est prévu pour recevoir l'extrémité de 1a gaine 16,

Un manchon d'étanchéité 30 et une bague
d'interface 34 sont montés légerement a force dans les
parties 26a et 26b du troncon cylindrique de fond de
l'alésage, de facon a étre interposés entre la partie
dénudée du cadble 12 et 1'élément d'extrémité. Pour
faciliter leur mise en place, le diamétre de 1la partie
de fond 26a est inférieur a celui de la partie
intermédiaire 26b, qui est lui-méme inférieur au
diametre du trongon d'entrée 26c. Les eXtrémités
d'entrée 'de chacune des parties 26a et 20b et du
Crongcon 26c comportent un chanfrein.

La partie intermédiaire 26b ainsi que le
trongon d'entrée 26c sont principalement situés a
l'intérieur de la partie tronconique 24, par
conséquent, on comprend qu'un sertlssage ayant pour
effet de donner & la partie Cronconique 24 un diamétre
uniforme sensiblement égal & celui de la partie
cylindrique 22 a pour effet de raccorder de facon
etanche 1'élément d'extrémité 10 au cable 12.

On deécrira a présent, en se référant aux
figures 2 et 3, un outil de sertissage conforme &
l'invention, permettant précisément de raccorder
l'extrémité du cable 12 sur l'élément d'extrémité 10,
en sertissant ce dernier sur l'extrémité du cable, par
tréfilage.

Dans la forme de réalisation de 1la figure
2, L'outil de sertissage selon l'invention a
sensiblement la forme d'un pistolet et comprend une

partie active 36, apte & réaliser le sertissage et une
partie 38, constituant des moyens de manoeuvre.

SP 8096.69 GP
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La partie .38 de 1l'outil de sertissagé
comprend un corps d'outil 44 portant une poignée fixe
40 et une poignée mobile articulée 42 constituant un
organe de manceuvre de 1l'outil. L'articulation de 1la
poignée mobile 42 sur le corps 44 de 1'outil s'effectue
par l'intermédiaire d'un systeme a cliquet (non

‘représenté) obligeant l'opérateur & actionner 1'outil

jusqu'a la fin du cycle avant que cet outil ne puisse
revenir dans sa position initiale. La poignée mbbile 42
peut agir sur les piéces mobiles de la partie active 36
de 1l'outil soit directément,‘ solt au travers d'un
multiplicateur d'effort tel qu'un systéme a pignon et

crémaillere ou un systéme a arc-boutement de
biellettes.

La partie active 36 de 1l'outil selon
l'invention présente une symétrie de révolution autour
d'un axe longitudinal. Dans la suite de 1la description,
les adjectifs "avant" et "arriére" sont utilisés pour
désigner les extrémités respectivement les plus
eéloignées et les plus proches de la partie 38 de
l'outil, selon cet axe longitudinal.

Le corps 44 de 1l'outil de sertissage se
prolonge dans la partie 36 de cet outil sous 1la forme
d'un fourreau tubulaire 46. Comme l'illustre plus

précisément la figure 3, ce fourreau tubulaire 46
delimite intérieurement un évidement 48 qui se présente

sous la forme d'un alésage dont l'axe coincide avec
l'axe longitudinal de la partie active de sertissage

36. Cet alésage 48, qui débouche sur la face avant du

fourreau tubulaire 46, est prévu pour recevoir
l'élément d'extrémité 10 et l'extrémité du cable 12 que
l'on désire raccorder sur cet élément. Plus
précisément, 1'élément d'extrémité 10 est placé dans
L'évidement 48 de telle sorte que l'alésage 26 soit
tourné vers la face avant du fourreau tubulaire 46. De
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préférence, le manchon 30 et 1la bague 34, lorsqu'ils'
exlistent, ont été placés auparavant dans l'alésage 26.
L'extrémité du céble 12 peut étre introduite dans

l'alésage 26 avant ou aprés que 1l'élément d'extrémité
10 ait été introduit dans l'évidement 48.

Une pince de préhension 50 est logée dans
la partlie arriere de l'évidement 48, de facon a pPOuUvolir
se déplacer selon 1l'axe longitudinal de cet évidement
entre une position avant de chargement, illustrée sur
la figure 3 et une position arriére de fin de
sertissage, illustrée sur la figure 6. Le déplacement
de la pince de préhension 50 entre ces deux positions
extrémes est assuré par un actionnement de la poignée
moblile 42 de l'outil.

La pince de préhension 50 comprend au moins

deux mors 52 qui s'étendent sensiblement selon 1'axe

longitudinal de 1'évidement 48 et sont sollicités
radialement vers l'extérieur par des moyens élastiques.,
Dans la forme de réalisation illustrée sur les figures,
ces moyens é€lastiques sont constitués par les mors 52
eux-mémes, dont l'élasticité propre les plaque

radialement vers 1l'extérieur contre 1la parol de
l'évidement 48.

A son extrémité avant, chacun des mors 52
de la pince de préhension 50 est terminé intérieurement
par un bec 54 apte a venir en appui sur 1l'épaulement 20
de l'eélément d'extrémité 10 lorsque ce dernier est
introduit dans 1l'évidement 48, comme 1l'illustre la
figure 3. Plus précisément, lorsque la pince de
préhension 50 occupe sa position avant de chargement et
qu'un eélément d'extrémité 10 a été introduit dans
l'évidement 48, comme 1l'illustre la figure 3, les bécs
54 entourent la partie cylindrique 22 (figure 1) et

sont legerement décalés vers 1l'avant par rapport a
l'épaulement 20.

SP 8056.69 GP
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Dans cette position avant de chargement de
la pince de préhension 50, des bossages 56 formés sur
les surfaces extérieures des mors 52, a proximité de

leur extrémité avant, se trouvent en face d'une partie
48a de relativement grand diamétre de l'évidement 48.
Par conséquent, compte tenu de l'élasticité des mors
52, la pince de préhension 50 occupe alors une position
d'ouverture permettant l'introduction et L'enlevement
de l'elément d'extrémité 10, comme 1'illustre 1la figure
3. '

La partie 48a de 1'évidement 48 est
prolongée vers l'arriére par une partie 48b de moindre
diamétre. Plus précisément, les bossages 56 se trouvent
pratiquement en contact avec un épaulement incliné
séparant les parties 48a et 48b de 1'évidement 48
lorsque la pince de préhension 50 occupe sa position
avant de chargement. Par conseéquent, des que la pince
de prehension 50 se déplace vers l'arriére selon l'axe
longitudinal de 1l'évidement 48, les bossages 56
penetrent dans la partie 48b de moindre diamétre de
l'évidemenf 48, de telle sorte que les becs 54 de la
pince se referment sur la partie cylindrique 22 de
l'élément d'extrémité 10 et viennent en appul contre
l1'épaulement 20. Un déplacement vers l'arriere de la
pince de préhension 50 a donc pour effet d'entrainer
dans la méme direction 1'élément d'extrémité 10. De
plus, la pince de préhension 50 reste serrée sur
l'élément d'extrémité tant qu'elle n'est pas revenue
dans sa position avant de Chargement.

La partie avant du fourreau tubulaire 46
eét traversée radialement, sur toute sa périphérie, par
des alésages 58 dans lesquels peuvent coulisser
librement des plstons de - sertissage 60. Plus
preécisément, les axes des pistons de sertissage 60 sont
des axes radiaux qui coupent en un mnéne point l'axe
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11

longitudinal de 1'évidement 48 et ces axes sont
regulierement répartis sur toute 1la périphérie de
1'évidement. ’

Lorsqu'ils occupent leur position 1la plus
proche de l'axe 1longitudinal de 1'évidement 48, les
pistons de sertissage 60 font saillie & L'intérieur de
cet évidement 48, de facon a étre en contact avec les
plstons voisins. Dans cette position de sertissage, les
surfaces d'extrémité 62 des pistons 60 tournées vers
l'intérieur de 1l'évidement 48 forment une filidre de
sertissage annulaire autour de l'élément d'extrémité 10
rec;u dans l'évidement. La filiére de sertissage ainsi

formée comporte une  partie avant tronconique
convergente, une partie centrale cyl indrique et une
partie arriere tronconique divergente. Les

caractéristiques précises de ces différentes parties
sont choisies, comme pour une filieére classique, en
fonction des caractéristiques de 1la piéce que 1l'on
désire tréfiler.

La surface extérieure des becs 54 de 1la
pince de préhension 50 présente avantageusement une
forme en coin complémentaire de celle de la partie
arriere tronconique de la filiére de sertissage. Cette
caractéristique permet de maintenir les pistons de
sertissage 60 dans une position d'ouverture,
radialement écartée de  1l'axe longitudinal de
L'eévidement 48, lorsque la pince de préhension 50
occupe sa posiltion avant de chargement illustrée sur la
figure 3. .

La partie active 36 de l'outil de
sertissage selon l'invention comprend de plus une piece
annulaire 64 en forme de mandrin, montée coulissant sur
le fourreau tubulaire 46. Cette piéce annulaire 64 est
solidarisée de 1la pince de préhension 50 par une
clavette 66 qui traverse radialement des fenétres 68
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12

formees dans le fourreau tubulaire 46. Ces fenétres 68
autorisent un coulissement de l'ensemble formé par la
plece annulaire 64, la pince de préhension 50 et 1la
clavette 66 par rapport au fourreau tubulaire 46,
parallelement a l'axe longitudinal de 1l'évidement 48.
Pour une raison qui apparalitra par la suite, les
fenétres 68 autorisent également un léger pivotement de
l'ensemble précité autour de l'axe longitudinal de
1'évidement 48, par rapport au fourreau tubulaire 46.
Dans sa partie avant située autour des

pistons de sertissage 60, la piéce annulaire 64 est
munie intérieurement de surfaces de came 70.

ol

Des movyens
élastiques, constitués par exemple par des rondelles

eélastiques 72, prennent appui sur chacun des pistons de
sertissage 60 pour maintenir une face d'extrémité
extérieure bombée 61 de ces pistons en appui contre les
surfaces de came 70. De facon plus précise, chacune des
rondelles elastiques 72 est recue dans une gorge formée
a la périphérie du piston de sertissage 60
correspondant et prend appul dans le fond d'un lamage
73 usiné sur la surface extérieure du fourreau
tubulaire 46.

Les surfaces de came 70 formées dans la
partie avant de la piéce annulaire 64 comprennent une
zone cylindrique arriére 70a, de relativement grand
diametre, une zone cylindrique avant 70Db, de
relativement petit diametre, et des rainures
hélicoidales débouchantes 70c, usinées dans la zone
cylindrique avant 710b.

Lorsque la plece annulaire 64 se trouve
dans une position avant correspondant a la position
avant de chargement de la pince de préhension 50, telle
q{l'illustrée sur la figure 3, les faces d'extrémité
bombées 61 des pistons de sertissage 60 sont en appui
contre la zone cylindrique arriére 70a de la surface de
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came /0. Etant donné que cette zone cylindriqgue arriére

70a présente un relativement grand diamétre, la filieére
de sertissage formée par les surfaces intérieures 62
des pistons de sertissage 60 se trouve alors en
position ouverte sous l'action des rondellés élastiques
72. Cette ©position permet d'introduire 1'élément
d'extrémité 10 dans l'évidement 48 et de l'en extraire
sans difficulté.

Lorsque 1la pilece annulaire 64 occupe sa
position extréme arriere (figure 6) correspondant a la
position arriere de fin de sertissage de la pince de
préehension 50, les faces d'extrémité bombées 61 des
pistons de sertissage 60 sont en contact avec un
chanfrein 70d formé a l'avant de la zone cylindrique
avant 70b de la surface de came 70. Par conséquent, les

pistons de sertissage 60 occupent la encore une

position correspondant a l'ouverture de la filiere de

sertissage formée par les surfaces 62 des pistons.

Entre les deux positions extrémes de la
piéce annulaire 64 qui viennent d'étre indiquées, les
faces d'extrémité bombées 61 des pistons de sertissage
60 sont soit en appul contre la zone cylindrique avant
70b (figure 5), soit en appul dans le fond des rainures
hélicoidales 70c.

Dans le premier cas, c'est—-a—-dire lorsque
les faces d'extrémité bombées des pistons de sertissage
60 sont en appul contre la zone cylindrigue avant 70b,
les pistons de sertissage sont repoussés radialement
vers l'intérieur a l'encontre de l'action des rondelles

élastiques 72, dans une position de fermeture de la

filiere de sertissage formée par les surfaces 62 des
pistons. C'est dans cette position que se trouvent les
plstons de sertlssage 60 lorsque la piéce annulaire 64
se déplace avec la pince de préhension 50 de sa
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position extréme avant vers sa position extréme
arriere,

En effet, les faces d'extrémité bombées 61
des pistons de sertissage 60 sont automatiquement déca-
lées par rapport aux extrémités arriére des rainures

hélicoidales 70c lorsque ces faces d'extrémité bombées
61 reviennent en appul contre la zone cylindrique ar-

riere 70a. Ce résultat est obtenu par 1le fait que,
simultanément a l'arrivée des faces d'extrémité bombées
61 des pistons dans la zone cylindrique arriere 70a, la
goupille 66 vient en appui contre un bord incliné (non
representé) de chacune des fenétres 68. On réalise
ainsli automatiquement une rotation relative de la piéce
annulaire 64 par rapport au fourreau tubulaire 46, qui
a pour effet d'obtenir le décalage angulaire désiré
entre les faces d'extrémité bombées 61 et les extrémi-
tés arriere des railnures hélicoidales 70c¢ débouchant
dans la zone cylindrique arriere 70a.

Les ralnures hélicoldales 70c sont usinées
dans la zone cylindrique avant 70b de telle sorte que
leur fond affleure la zone cylindrique arriere 70a. En
d'autres termes, la profondeur de ces rainures 70c est
la méme que celle de la zone 70b. De plus, le nombre
des rainures hélicoidales 70c est le méme que le nombre
des pistons de sertissage 60 et les rainures sont régu-
lierement réparties sur toute la périphérie de la sur-
face de came 70. En outre, 1la largeur des rainures
hélicoidales 70c est calculée de telle sorte que les
faces d'extremité bombées 61 des pistons de sertissage
60 viennent en appui dans le fond des rainures lorsque

les pistons se trouvent en face de celles-ci. Par

- conséquent, lorsque les faces d'extrémité bombées des

plstons de sertissage 60 se trouvent dans les rainures
hélicoldales 70c¢ (figure 7), la filiere de sertissage
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formee par les surfaces 62 des pistons est en position

ouverte.

Dans la pratique, les pistons de sertissage
60 circulent dans les rainures hélicoidales 70c lorsque

l'ensemble formé par la piece annulaire 64 et par la
piece de préhension 50, se déplace de sa position ar-
riére vers sa position avant. Ce résultat est obtenu
par le fait qu'a la fin du déplacement vers l'arriére
de la piéce annulaire 64, au cours duquel les faces
d'extrémité bombées 61 des pistons de sertissage 60
sont en appul sur la zone cylindrique avant 70b, les
faces d'extrémité bombées 61 des pistons viennent se
placer en face des extrémités avant des rainures héli-
coidales 70c qui débouchent sur le chanfrein 70d.

Le cheminement des faces d'extrémité bom-
bées 61 des pistons de sertissage 60 dans les rainures
hélicoidales 70c¢ s'accompagne d'une rotation de l'en-
semble formé par la piece annulaire et la pince de
préhension 50 par rapport au fourreau tubulaire 486,
autorisé par la forme p@rticuliére des fenétres 68. Le
bord incliné (non représenté) de ces fenétres, qui
permet de décaler angulairement les faces d'extrémité
bombées 61 des pistons de sertissage.60 par rapport aux
extrémites arriére des rainures hélicoidales 70c qui
débouchent dans la zone cylindrique arriére 70a, provo-
que une rotation de la piece annulaire 64 et de la
pince de préhension 50 en sens opposé et de méme ampli-
tude que celle produite par les rainures hélicoidales
70c. _ _ ,

La mise en oeuvre de l'outil de sertissage
conforme & l'invention va & présent étre décrite en se
référant successivement aux figures 3 a 7.

Lorsque l'outil est au repos, ct'est-a-dire
avant tout actionnement de la poignée mobile 42, 1la
pince de préhension 50 et la piéce annulaire 64 occu-
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pent leurs positions avant illustrées sur la figure 3.
Dans cette position, 1l est rappelé que la pince de
préhension 50 est ouverte, de méme que la filiére for-
mée par les surfaces 62 des pistons de sertissage 60.
L'élément d'extrémité 10 contenant le manchon 30 et la
bague 34 peut donc étre introduit dans 1'évidenent 48
jusqu'a sa venue en butée, bar exenmple contre la cla-
vette 66 dans la forme de réalisation décrite. Selon le
cas, l'extrémité du céble 12 est introduite dans 1'élé-
ment d'extrémité 10 avant ou aprés que ce dernier soit
mis en place dans l'évidement 48.

L'opérateur actionne alors la poignée mo-
bile 42, ce quli a pour effet un déplacement de la pince
de préhension 50 et de la piece annulalre 64 vers l'ar-
riere. Des le début de ce deplacement, la pince de
préhension 50 se ferme sur la surface cylindrique 22 de
l'élément d'extrémité 10, sous l'effet de la pénétra-
tion des bossages 56 dans la partie 48b de plus petit
diametre, de l'évidement 48. Les becs 54 sont alors
ancrés contre l'épaulement 20 de l'élément d'extrémité
10, de telle sorte que ce dernier est tiré vers l'ar-
riere pendant tout le reste du déplacement de la pince
de préhension 50.

Par allleurs, des le début du déplacement
vers l'arriere de la plece annulaire 64, la filiere
formée par les surfaces 62 des pistons de sertissage 60
se referme, du fait de la montée des faces d'extrémité
bombées 61 des pistons sur la zone cylindrique avant
70b des surfaces de came 70. La partie intermédiaire
circulaire 'des surfaces intérieures 62 formant la f£i-
liere de sertissage présente alors un diametre inté-
rieur sensiblement égale au diamétre extérieur de 1la
partie cylindrique 22 de l'élément d'extrémité 10. Par

conséquent, le déplacement relatif entre cet élément

d'extrémité 10 et la filiere de sertissage, lors du
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déplacement vers l'arriére de la pince de préhension‘
50, conduit & sertir par tréfilage l1l'élément d'extré-
mite 10 sur l'extrémité du céble 12. Les figures 4 et 5
1llustrent deux étapes successives de cette opération
de sertissage.

Lorsque la pince de préhension 50 atteint
sa position arriere de fin de sertissage, l'extrémité

arriere de l1l'élément d'extrémité 10 se trouve légére-

ment en arriére de la filiere formée par les surfaces
62 des pilistons de sertissage 60. Simultanément et comme
1'illustre la figure 6, les faces d'extrémité bombées
6l des pistons de sertissage 60 viennent en appuil
contre le chanfrein 70d, ce qui se traduit par un recul
des pistons de sertissage radialement vers 1l'extérieur
corréspondant a une ouverture de la filiere.

Comme on l'a déja mentionné, les faces
d'extrémité bombées 61 des pistons de sertissage 60 se
trouvent alors en face des extrémités des rainures
hélicoidales 70c. Par conséquent, lorsque 1l'opérateur
reldche la poignée mobile 42, de telle sorte que des
moyens de rappel elastiques (non représentés) incorpo-

rés a l'outil ramenent la pince de préhension 50 et la

piece annulaire 64 vers leurs positions avant, les
pistons de'sertissage'60.parcourent les rainures heéeli-
coidales 70c. La filieére de sertissage formée par les
surfaces 1ntérieures 62 des pistons de sertissage 60
reste donc en position ouverte et n'entrave pas le
retour de l'outil vers sa position de repos.

Des que les faces d'extrémité bombées 61
des pistons de sertissage 60 arrivent dans la zone

cylindrique arriére 70a des surfaces de came 70, la

clavette 66 vient en appul contre les bords inclinés
(non repreésentés) des fenétres 68, ce qui a pour effet
de décaler angulairement les extrémités des pistons de
sertissage 60 par rapport aux extrémités arriére des
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rainures hélicoidales 70c débouchant dans la zone cy-
lindrique arriere 70a. Dans cette position angulaire,
les extrémités avant des pistons de sertissage 60 sont
alignées angulairement avec les extrémités des rainures
hélicoidales 70c¢ qui débouchent sur le chanfrein 70d.

A la fin du déplacement vers l'avant de 1la
pince de préhension 50, les bossages 56 arrivent dans
la partie 48a de relativement grand diamétre de 1l'évi-

~dement 48. Par conséquent, la pince de préhension 50

s'ouvre automatiquement et l'extrémité du caéble 12, sur
laquelle a été serti l'élément d'extrémite 10, peut
étre retiré de_ 1'évidement 48. L'outil de sertissage
est alors prét a étre utilisé & nouveau pour effectuer
une opération analogue.
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REVENDICATIONS

1. Outil de sertissage, pour le raccorde-
ment d'un cdble électrique dans un élément d'extrémité
présentant une surface extérieure dont au moins un
trongcon est initialement tronconique, dans lequel cet
outil comprend
- un corps d'outil pourvu d'un évidement, d'axe

longitudinal donné, apte a recevolr 1'élément
dfextrémitée ;

- une pince de préhension logée dans une partie arriére
de l'évidement et apte a se déplacer selon ledit axe
longitudinal entre une position avant de chargement
et une position arriere de fin de sertissage ;

- des moyens de fermeture automatique de la pince de
préhension, en dehors de sa position avant de
chargement ;

- une filliere de sertissage, montée dans le corps
d'outil, autour d'une partie d'entrée de 1l'évidement
, et apte a occuper une position de sertissage et une
position d'ouverture ; et

- des moyens de commande de sertissage pour maintenir
la filiere de sertissage en position de sertissage
lorsque la pince de préhension se déplace de sa
position avant de chargement vers sa position arriére
de fin de sertissage, et en position extérieure

d'ouverture lorsque la pince de préhension occupe
l'une de ces positions arriére et avant et

lorsqu'elle se déplace de sa position arriére vers sa
position avant.

2. Outil de sertissage selon la revendica-

tion 1, dans lequel la filiere de sertissage comprend

des pistons de sertissage mnontés coulissants dans le

corps d'outil, selon des axes radiaux réguliérement
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répartis, coupant ledit axe longitudinal en un méme

point.

3. Outil de sertissage selon la revendica-
tion 2, dans lequel les moyens de commande de
sertissage comprennent une piéce annulaire entourant
les pistons de sertissage et munie intérieurement de
surfaces de came, des moyens é&lastiques maintenant
chaque piston de sertlissage en appul contre ces
surfaces de came, et des moyens pour lier en
translation, parallelement audit axe longitudinal, la
pince de préhension et la piece annulaire.

4, Outil de sertissage selon la revendica-
tion 3, dans lequel les moyens pour lier en translation
la pince de préhension et la piece annulaire
comprennent une clavette qul traverse une partie
tubulaire du corps d'outil, sur laquelle coulisse la
plece annulaire, '

5. Outil de sertlssage selon la
revendication 4, dans lequel les surfaces de came
comprennent
- une zone cvlindrique arriere, de relativement grand

diametre, en face de laquelle se trouvent les pistons
de sertissage dans une position avant de la pieéce
annulaire correspondant a la position avant de
chargement de la pince de préhension ;

- une zone cylindrique avant, de relativement petit
diamétre, en face de laquelle se trouvent les pistons
de sertissage entre la position avant de la piece
annulaire et une position arriére de cette plece
correspondant & la position arriere de fin de
sertissage de la pince de préhension ; et

- autant de rainures hélicoidales débouchantes qu'il y
a de plstons de sertissage, ces railinures étant
régulierement réparties a la périphérie de la zone
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cylindrique avant, sur une méme profondeur gque la
zone cylindrique arriere. |

6. Outil de sertissage selon la
revendication 5, dans lequel la clavette traverse des
fenétres formées dans la partie tubulaire du corps
d'outil, ces fenétres autorisant une légére rotation de
la piece annulalre par rapport au corps d'outil et
comprenant un rebord incliné apte a venir en contact
avec la clavette pour ramener aUtomatiquement la pilece
annulaire dans une position angulaire déterminée,
lorsqu'telle occupe sa posltion avant, cette position
angulalre déterminée étant telle gque les pistons de
sertissage sont alors angulairement alignés avec les
extrémités avant des rainures et angulairement décalés
par rapport aux extrémités arriere de ces rainures.

7. Outil de sertissage selon la
revendication 3, dans lequel les moyens de commande de
sertissage comprennent un organe de manoeuvre apte a
exercer une force de traction sur la pince de
prehension, vers lL'arriere de l'évidement, et des

moyens de rappel de l'organe de manoeuvre vers sa
position de repos. -

8. Outill de sertissage selon la
revendication 1, dans 1lequel 1la pince de préhension
comprend au moins deux mors sollicités vers une
position d'ouverture par des deuxiémes noyens
élastiques, les moyens de fermeture automatique étant
constitués par une section de moindre diamétre de la
partie arriére de l'évidement. |

9. Outil de sertissage = selon la
revendication 1, dans lequel la pince de préhension
comprend des becs aptes a venir en appul contre un

épaulement formé sur la surface extérieure de l'élément
d'extrémité.
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