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A talilmény tirgya berendezés hisnak baromfik
combcsontjairé]l val eltdvolitisira, amelynek sonka-
részt megfogd fogdszerkezete és a hiist a csontokrél
eltavolité vagészerszdma van.

A talélmény szerinti berendezés lényege, hogy a
fogbszerkezetnek (14°) sonkarészt megfogé, a sonka-
rész csontjait befogadd tiregterekkel kialakitott azonos
tengelyd, egyméshoz viszonyitva ide-oda mozgathaté-

Berendezés huasnak baromfik combcsontjairl valé eltavolitasara

an elrendezett egy par hengere (10, 10°), valamint a
hengereket (10, 10°) a sonkarész megmunkalasi teré-
ben részben koriilfogé tarthornya (8) van, és hogy a
véagoszerszdm (12) a homlokoldalan vagoéllel kikép-
zett lireges henger, amely tireges henger az egyik hen-
geren (10°) ezzel egytengelyfen, a tartéhorony (8)
belsejében e hengerhez (10°) viszonyitva ide-oda
mozgathatdan van elhelyezve.

1. abra

A leirds terjedelme: 10 oldal (ezen beliil 4 lap dbra)
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A taldlmény tirgya berendezés hisnak baromfik comb-
csontjairdl val6 eltdvolitisdra, amely hisnak és barom-
finak feldolgozdsara hasznilhatd.

A taldlminy igen eredményesen alkalmazhat6 ipari
baromfitenyésztés nyerstermékeinek feldolgozdsandl a
levédgott baromfik kopasztds uténi 4llapotdban a hiisnak
combcesontrdl €s szarcsontrdl valg eltdvolitdsara.

Ezenkiviil a taldlmény alkalmazhat6 az ipari &llatte-
nyésztés hasonl6 nyerstermékeinek (példaul juhoknak,
szarvasmarhéknak, sertéseknek, kecskéknek stb.) hiisa-
bél a csont kibontisara is.

Az ipari baromfitenyésztés egyre nagyobb mérték-
ben valg elterjedésének kovetkezménye, hogy baviil a
baromfihis termékek vélasztéka. A baromfihisbél levd
csont nélkili konyhai termékek ipari elGéllitisa lehe-
tetlen a legmunkaigényesebb miveletek mechanizalisa
nélkil. A legmunkaigényesebb feldolgozisi miivelet a

baromfik daraboldsa, azaz a hisnak csontokrdl valé -

eltdvolitisa (a csontoknak hiisbél valé kibontisa).

Ismert olyan berendezés, amely a levédgott és ko-
pasztott baromfik csoves csontjairdl (csombcsont és
szarcsont) a his levélasztisira hasznilhaté. E berende-
zésnek kerete, hosszirdnyban eltolhaté dugattydként
kialakitott I6kdfeje és ennek homlokvégénél egy son-
karész megfogdsra szolgdld, rugéval feszitett fogé-
szerkezete van, amelyen olyan mélyedés van kialakit-
va, amely a combcsont vagy szdrcsont méretének és
alakjdnak felel meg. E berendezéshez tartozik egy vé-
gbszerszdm is, amely egy pér olyan hajlékony elvélasz-
téfallal van kialakitva, amelyekben a csontot 4tbocsité
rés van, és amelyek a hist osszetoljak, illetve 6ssze-
nyomjék. A berendezésben karimaként kiképzett, a du-
gattyli mozgésit hatérolé iitkdz0 is van (4 488 332 sz4-
mii amerikai egyesiilt 41lamokbeli szabadalmi leirds). E
berendezés hétrdnyos tulajdonsdga, hogy periodikus
jelleggel dolgozik, ami annak kdvetkezménye, hogy a
nyerstermék berakdsihoz és kivételéhez le kell 4llitani.
Emiatt kicsi a teljestménye, és ahhoz, hogy a hist a
{61s8 combesontrdl &s alsd 1abrészrdl le lehessen szed-
ni, elbb a sonkarészt f6ls6 combrészre és alsé labrész-
re kell szétbontani.

Baromfik combcsontjairdl a hds levilasztisdra szol-
g4l6 olyan berendezést ismertet a 4669 150 szamii
amerikai egyesiilt &llamokbeli szabadalmi leiris,
amelynek vigdszerszdma, sonkarészt megfogé szerke-
zete, 4llvanya, mdsoléidoma és hajtémive van. A v4-
gbszerszAm hajlékony szalagkésként van kiképezve,
amely a csont tengelyére merGlegesen ide-oda mozgést
végez. A sonkarészt megfogé szerkezet kengyelek for-
méjéban van kialakitva és a csontok végeit megfogja és
mereven tartja. A mésoléidom ivelt vonald vezetékek
rendszerét képezi, amely vezetékek a szalagkés mozgi-
sdt a csont mentén egy meghatdrozott palydn biztosi-
tjdk, amely palya kdzel azonos a csontok (labak) velt-
ségével, '

A berendezés a kovetkezdképpen dolgozik:

Az anatémiailag nyert sonkarészeket végeiknél fog-
va kézzel behelyezik a berendezésbe, amely ezeket a
sonkarészeket a tovdbbiakban 6nmikddGen rogziti. A
csont hossza mentén ide-oda mozgd szalagkés révén
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egy hiisdarabot eltivolitanak a csontrél. A hiis levilasz-

tdsa utdn a fogdszerkezet 6nmikodGen nyilik, és a
csont eltdvozik a berendezésbdl.

Mivel a sonkarész iveltsége, illetve hajlisszoge és
hosszirany mérete tdg hatdrok kozott valtozik, a mé-
solé rendszernek bonyolult atallité része van. Haszni-
lat kdzben a szalagkés nem kor alakban kapcsolédik a
hussal és ennek kovetkeztében nem jon létre a hisnak
teljes levalasztisa. Ezenkivill a csontok végeinek kéz-
zel val6 berendezésbe helyezése a berendezés teljesitd-
képességét nagymértékben korldtozza. A berendezés
nagy hibdja az is, hogy nincs lehetdség az egész hiisda-
rabnak combcsontrél és szdrcsontrdl vald egyideji le-
vélasztasara, ami a berendezés teljesitményét csokkenti
és a kapott hiis minGségét rontja.

A taldlmény feladata baromfik combcsontjairdl a
his eltdvolitdsara alkalmazhatd olyan berendezés létre-
hozésa, amelynek szerkezeti kialakitdsa lehetGvé teszi,
hogy a combcsontrdl és szarcsontrél a hisdarabot egé-
szében s egyidejileg tdvolithassuk el anélkiil, hogy
eldzdleg a combcsontot és szdrcsontot egymastol elva-
lasztanank, szétdarabolnénk.

A taldlmény a kitizott feladatot, hisnak baromfik
combesontjairél valg eltdvolitaséra haszndlhatd, olyan
berendezés létrehozdsa révén oldja meg, amelynek egy
sonkarészt megfogé fogdszerkezete és a hist a cson-
tokrél levdgé vigészerszdma van, és amelynek jellem-
zGje, hogy a fogbszerkezetnek sonkarészt megfogd, a
sonkarész csontjait befogadé regterekkel kialakitott
azonos tengely(, egymishoz viszonyitva ide-oda moz-
gathat6an elrendezett egy par hengere, valamint a hen-
gereket a sonkarész megmunkaéldsi terében részben ké-
rillfogé tart6hornya van, és hogy a végészerszdm a
homlokoldaldn vdgééllel kiképzett iireges henger,
amely iireges henger a hengerek egyikén ezzel egyten-
gelyden, a tartéhorony belsejében e hengerhez viszo-
nyitva ide-oda mozgathat6an van elhelyezve.

A fogbszerkezetnek a taldlmany szerinti kialakitdsa
lehetGvé teszi a sonkarészeknek szét nem vdlasztott
allapotban vald megmunkéldsit és a hdsnak comb-
csontrél és szércsontrdl vald egyideji eltivolitdsat
anélkiil, hogy elézdleg a combcsontot és szércsontot
egymistdl elvédlasztanink, minek eredményeként jobb
mindségld csont nélkiili egész hidsdarabot kapunk,
amelynek természetes izomszerkezete nincs megsériil-
ve.

Ezéltal a berendezés teljesitménye 1ényegesen meg-
né és a baromfik megmunkaldsihoz sziikséges munka
csokken, mert elmarad a sonkarészeknek combcsontra
és szércsontra valé szétdarabolésa.

Célszerl, ha a fogdszerkezet hengereinek egymis
felé levd homlokoldalain kiipos kimunkéldsok vannak.

A fogészerkezet hengereinek ilyen szerkezeti ki-
alakitdsa noveli a sonkarész csontjai szabad végeinek
megfogdsbiztonsigdt akkor, amikor a hengerek a tar-
téhorony belsejében egymis felé ellentétesen mozog-
nak.

Az is célszerli, ha a fog6szerkezet mindegyik henge-
rének ftiregterében e hengerhez viszonyitva ide-oda
mozgathatdan elrendezelt {itkdzS van.
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Ezek az iitkozdk arra szolgalnak, hogy a sonkarész
megmunkalt csontjait kilokjék a fogdszerkezet henge-
reinek belsd tereibdl.

A taldlmény egy elényos kiviteli alakjanél a fogészer-
kezet hengereinek egyikén, ezek egytengelytien és a va-
gészerszdmhoz viszonyitva a hengeren, illetve a tartého-
rony belsejében ide-oda mozgathatéan elrendezett iireges
hengere van, amely {ireges henger vagészerszam felé le-
v& homlokvégében kiipos kimunkélés van,

A berendezésnek ilyen kialakitdsa révén azt érjiik el,
hogy a sonkarész csontjai szabad végei megfogéasanak
biztonsdga nd.

A taldlmany egyik kiviteli allakjinal a berendezés-
nek tobb tartéhornya és a fogészerkezetnek a tarts-
hornyok szdménak megfeleld szamd, tart6kon elren-
dezett hengerpérja van, és a hengereket és a tartéhor-
nyokat a baromfi sonkarészének megmunkalisira
szolgalé munkahelyzetbe szinkron mozgaté hajtémi-
ve van.

A berendezés konstrukci6ja lehtdvé teszi a baromfik
sonkarészeinek megmunkéldsinél a termelékenység, a
teljesitmény jelentds novelését, mert a berendezéssel
egyidejtleg tobb sonkarész munkalhaté meg. A hajts-
mi lehet6vé teszi, hogy valamennyi henger mozgisa
eldre meghatérozott program szerinti menjen végbe.

A taldlmény egy tovébbi kiviteli alakjénél a tarték
egy tengelyen levd hdrom dobbél, pontosabban egy
ko6zépsd és két oldals6 dobbdl 4llnak, a kozépsé do-
bon tartéhornyok vannak kialakitva, és e dob mellett
a dob hengerfeliiletét a sonkarészek megmunkalisi
terében koriilfogo, rogzitett helyzetl vezeték van, az
oldalsé dobokban pedig a fogdszerkezet hengerei
vannak,

A berendezés javasolt konstrukciéja a dobok szink-
ron mozgésit biztositja, amely dobok a sonkarészek
megfogdsira szolgdlé fogdszerkezet tartGhornyait és
hengereit hordozzak. A vezeték lehetévé teszi a tarts-
hornyok tiregterének lefedését abban az id6ben, amikor
a sonkarészek megmunkélds alatt vannak, tovabba
megakadélyozza a sonkarész csontjainak csuklérésziik
koriili 6sszehajlasat.

Eldnyos az is, hogy valamennyi dob egy kzds ten-
gelyen mereven van folerGsitve.

A talalmény ilyen kiviteli alakja révén a berendezés
konstrukcidja lényegesen leegyszerfisodik. Azaltal,
hogy a dobok k&zds tengelyen vannak, biztosithat6
valamennyi dob egyiitt futasa.

A taladlmény tovébbi feladatait és elGnyeit a kovetke-
zGkben egy, a rajzokon vézolt példaképpeni kiviteli
alakjéval kapcsolatban részletesen ismertetjiik.

Az 1. 4bra a taldlmény szerinti berendezés egy pél-
daképpeni kiviteli alakjinak vazlatos nézete.

A 2. 4bra az 1. dbran foltiintetett A nyil irdnydban
nézve lathat6 nézet.

A 3. dbra az 1. dbrén lthaté III-IIT vonal menti
metszet,

A 4. dbra a 2. dbran foltintetett IV-IV vonal menti
metszet. .

Az 5. 4bra a 3. dbrén foltlintetett V-V vonal menti
metszet.
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A 6. dbra a 4. 4brén foltiintetett VI-VI vonal menti
metszet,

A 7. dbra a 6. 4bran l4thaté VII-VII vonal menti
metszet.

A 8. &bra a 4. abran foltintetett VIII-VIII vonal
menti metszet. )

A baromfik combcsontjairél a hids eltivolitdsira
szolgdlé berendezésnek (1) kerete van (1-4. 4bra),
amelyen kozos (2) tengelyre (3, 4 és 5) dobok mereven
vannak erdsitve. A (2) tengely (6) lanchajtison keresz-
till (7) hajtémivel &ll kapcsolatban. A kozépss (4)
dobon t6bb (8) tartohorony van, amelyek a (4) dob
hengerfeliiletén levd hossziranyi kimunk4ldsok alakj-
ban vannak kiképezve és a (4) dob teljes hosszin
végignylilnak.

Az (1) keretre helyben maradé (9) vezeték van me-
reven erdsitve (3. dbra), amely (9) vezeték a sonkaré-
szek megmunkaldsi terében a (4) dob hengerfeiiletét
koriilveszi, burkolja.

Az oldalsé (3, 5) dobok mindegyikének keriileti
részében egyenletes tdvolsdgokban elhelyezett tébb
(10, 10°) henger van, amelyekben egy sonkarész csont-
jait befogadé (11) iiregterek vannak. A (3) dobban levs
mindegyik (10) henger a mésik oldalsé (5) dobban levd
(10°) hengerek egyikével és a megfelels (8) tart6ho-
ronnyal egytengelyiien helyezkedik el. A (10, 10°) hen-
gerek egymds felé levé homlokoldalaiban (11°) kdpos
kimunkaldsok vannak,

Mindegyik (10°) hengeren ezzel egytengelyi (12)
végoszerszdm van, amely olyan iireges hengerként van
kialakitva, amelynek egyik homlokoldalan (13) vag6él
van kiképezve. Mindegyik (10) hengeren ezzel egyten-
gely(i (14) treges henger van, amelynek (12) vagészer-
szam felé levd homlokoldaldn (15) kdpos kimunk4las
van. Mindegyik (10, 10°) henger a hozzi tartozé (8)
tartéhoronyban ide-oda tolhatéan van elhelyezve. A

- (10, 10°) hengerek a (8) tartéhornyokkal egyiitt a ba-
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romfik comb- és ldbszarrészének megfogaséra szolgild
(14’) fogdszerkezetet képeznek.

A (3) és (5) dobok egy, az (1) keretre mereven
erdsitett, mozdulatlan (16), illetve (17) masol6idomban
vannak elhelyezve (1. 4bra), amelyeken olyan (18)
hornyok vannak (4. dbra), amelyekben (19) gérgdk
gordiilnek. A (19) gorgsk (20) tengelyekre vannak erd-
sitve. A (20) tengelyek a (3) dobnal a (10) hengerre, az
(5) dobnal pedig a (12) vagészerszdmra vannak mere-
ven erdsitve.

A (18) homyok alakja a (10, 10°) hengerek kivént
mozgésa alapjdn van meghatdrozva, a kivint mozgis
lefolydsa pedig a baromfi sonkarészének térbeli mére-
teitdl fugg.

A (3) dob révén tartott (10) henger és (14) ireges
henger (20°) zér segitségével kapesolédik egyméssal
(6. dbra), amely (20°) zér a (14) iireges hengerre csuk-
16san erdsitett és (22) rugé révén egymis felé feszitett
két (21) lapbdl (6. dbra), (23) kor alakd horonybél —
ami a (10) hengeren van - és a (14) iireges hengerben
levd derékszogii (24) nyildsokbdl van kialakitva. Az
(5) dobhoz hasonlé kialakitdsa zar tartozik, amelyné]
azonban a (24) nyildsok a (12) vdgészerszdmban van-
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nak kialakitva. A zdrak ék alakd (25) lécek révén
miikGdtethetdk, amely (25) lécek a (16, 17) mésoléido-
mokon (4. dbra) mereven vannak fSlerGsitve, nem mo-
zognak. Az iireges (10, 10°) hengerek belsejében (26)
iitkoz6k vannak elhelyezve, amelyek az (1) kerethez
rogzitett (27) konzolokhoz vannak erdsitve.

A taldlmény szerinti berendezés a kovetkezSképpen
mikdodik:

A munka megkezdése eldtt kézzel vagy egy erre
alkalmas szerkezet segitségével egy sonkarészt behe-
lyeziink a (4) dob f6lsG (8) tartéhornyiba (ez az 5.
dbra szerinti els6 munkamtivelet). Ezutén bekapcsol-
juk a (7) hajtdmivet, minek eredményeként a (2)
tengely a (3, 4) és (5) dobokkal egyiitt forogni kezd, a
fols6 (8) tartdhorony a (9) vezetékhez fordul és ma-
géaval viszi a sonkarészt. Ekkor a (9) vezeték a (8)
tartéhornyot fedi és igy meggatolja a sonkarész kiesé-
sét. Egyidejiileg a (16, 17) mésoléidomok, (19) gor-
g6k és (20) tengelyek a (10) hengert a (3) dobon 4t és
a (12) vagoszerszamot az (5) dobon 4t hosszirdnyban,
egymdssal ellentétesen eltoljék. Ezekkel az eltoldsok-
kal egyiitt elmozog eredeti helyérdl a (3) dobban levs
(14) tireges henger és az (5) dobban levg (10°) henger
is. Ebben a helyzetben a hengerpérok, pontosabban a
(10) henger és (14) iireges henger, illetve az (5) dob-
ban levd (10) henger és (12) vdgészerszdm az egy-
mis felé levd homlokoldalaikon kipfeliileteket ké-
peznek, amelyek lehetGvé teszik a combcesontok vé-
geinek a (10, 10°) hengerek (11) Gregterébe valé
akadilytalan bevezetését. Ezutdn a (14) Greges hen-
ger tovabbi milkddése foloslegessé vilik, az €k alakd
(25) Iéc nyitja a (20°) zérat (8. dbra), aminek eredmé-
nyeként a (14) tireges henger tobbé nem mozog. A
tobbi szerkezetelem az ellentétes irdnyd mozgisét
tovibb végzi mindaddig, amig a (10 és 10°) hengerek
el nem jutnak a sonkarész konyckesuklgjahoz (az S.
abréan l4thaté II. munkamiivelet). Ebben az idGben a
(10, 107) hengerek homlokoldalai a hist (a konyok-
csuklén levd hison kiviil) letoljak a csontokrél és
ritoljak a (10, illetve 10°) hengerre. Ebben az id&-
pontban az (5) dobban lev (10°) henger szétkapeso-
16dik a henger alaki (12) vdgdszerszdmtdl, és a hen-
gerpir, azaz a (3) dobban levg (10) és a (12) vdgé-
szerszdm ellentétes irdnyd eltoldsakor ezek a hist a
konydkesuklérdl levagjik és a (3) dobban levd (10)
henger mentén egy bizonyos tdvolsdgban eltoljik,
ami biztositja az inkotegek teljes elszakaddsit (az S.
4brén lathat6 ITII. munkamivelet).

A kovetkezdkben a (18) hornyok alakja gondosko-
dik a (19) gorgdk, (20) tengelyek, (10) hengerek és
(14) treges hengerek rendszerének kiinduld helyze-
tilkbe val6 visszamozgatisardl, amikdzen a his a (10)
hengerekrdl levilik és az alsd helyzetben levg (8)
tartéhoronybdl egy, ez alatt elhelyezett, széllitéra
vagy egy tartdlyba esik. A szdllité és a tartily a
rajzokon nincs foltiintetve. Az alsé helyzetben levg
(8) tartShoronybdl a csontok is a széllitéra vagy tar-
tilyba hullnak, mert bar ezek a (10), illetve (10%)
henger iiregterében szorosan lehetnek tartva, ezeket
innen a (26) iitkdzdk eltavolitjak (az 5. dbran lathaté
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-IV. munkamfivelet). Ezzel egyidejlleg megtorténik a

pédrokka egyesités, azaz a (10) henger a (14) Gireges
hengerrel, a (10°) henger pedig a (12) vidgdszerszdm-
mal kapcsolddik, ami utdn a sonkarészek feldolgozasi
folyamata ismétlgdik.

A taldlmény szerinti berendezés legfontosabb el-
Onyos tulajdonsaga, hogy az ipari baromfitenyésztés
nyerstermékeinek feldolgozasinal igen j6 paraméte-
rekkel alkalmazhatd a levdgott és kopasztott barom-
fik sonkarészeinek hisibol a csontok eltdvolitdsira.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Berendezés hiisnak baromfik combesontjairdl va-
16 eitdvolitaséra, amelynek egy sonkarészt megfogd
fogdszerkezete és a hiist a csontokrél levagé vagdszer-
szdma van, azzal jellemezve, hogy a fogdszerkezetnek
(14’) sonkarészt megfogd, a combcsontjait befogadd
tiregterekkel (11) kialakitott azonos tengelyd, egymads-
hoz viszonyitva ide-oda mozgathatdan elrendezett egy
pér hengere (10, 10"), valamint a hengereket (10, 10’) a
sonkarész megmunkéaldsi terében részben koriilfogd
tartéhornya (8) van, és hogy a vigdszerszdm (12) a
homlokoldaldn vagééllel (13) kiképzett lireges henger,
amely tireges henger az egyik hengeren (10%) ezzel
egytengelyiien, a tart6horony (8) belsejében e henger-
hez (10°) viszonyitva ide-oda mozgathatéan van elhe-
lyezve.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a fogészerkezet (14’) hengereinek (10,
10’) egyms felé levd homlokoldalain kipos kimunk4-
lasok (11°) vannak.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jellemezve, hogy a fogbszerkezet (14’) mindegyik hen-
gerének (10, 10°) diregterében (11) e hengerhez (10, 107)
viszonyitva ide-oda mozgathatéan elrendezett iitk6z6
(26) van.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti berende-
2€s, azzal jellemezve, hogy a fogdszerkezet (14°) egyik
hengerén (10) ezzel egytengely(ien és a vdgészerszdm-
hoz (12) viszonyitva a hengeren (10), illetve a tartého-
rony (8) belsejében ide-oda mozgathatan elrendezett
tireges hengere (14) van, amely Gireges henger (14)
vagészerszam (12) felé lev homlokvégében kipos ki-
munkdlés (15) van.

5. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy tdbb tartéhomnya (8) és a foglszerkezetnek
(14’) a tartéhornyok (8) szdménak megfeleld szdmd,
tartékon elrendezett, parokat képezg hengerei (10, 10°)
vannak, €s hogy a hengereket (10, 10”) és a tart6homyo-
kat (8) a baromfik sonkarészének megmunkaldsira
szolglé munkahelyzetbe szinkron mozgatd hajtémive
(7) van.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a tarték egy tengelyen (2) levd hérom
dobbdl (3, 4, 5), pontosabban egy kézépsS dobbé! (4) és
két oldalsé dobbdl (3, 5) dllnak, a kézépsé dobon (4)
tartéhornyok (8) vannak kialakftva és e dob (4) melletta
dob (4) hengerfeliiletét a sonkarészek megmunkalisi
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terében koriilfogd, rogzitett helyzetd vezeték (9) van, az 7. A 6. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
oldalsé dobokban (3, 5) pedig a fogészerkezet (147) ve, hogy valamennyi dob (3, 4, 5) egy kdzds tengelyen
hengerei (10, 10°) vannak. (2) mereven van folerdsitve.
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