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DESCRIZIONE -

L'invenzione si riferisce ad un telaio per maglie~-

ria in catens con almeno una barra, come barre di in-

serzione, la gquale mediante un motore controllabile &

: spoétabile nelle due direzioni.

Un siffatto telaio per maglieria in catena & noto
dal documento DT 26 10 888 A1 (fig. 7). La barra & col
legata su ciascuna delle due estremiti con un mezzo di
trazione flessibilé, il quale attraverso pilt rulli di
rinvio fi cepo ad uno spallamento fisso alla scatola.
Affincheé possa avere luogo uno spostamento della barra
nelle due direzioni, i due mezzi di trazione sono tras
labiii ad opera di un disco ad eccentrico comune, aven
te funzione di motore. Questa disposizione ammette so-
lamente due posizioni di spostamento ed a causa della
guide dei mezzi di trazione & poco idonea per la prati
ca. Le forze necessarie per lo spostamento non sono de

finite, tanto pil che in aggiunta alle forze trasmesse
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dai mezzi di trazione si producono ancora forze di attri-
to tra il disco ad eccentrico ed i mezzi di trazione.

Contrariamente a questo, vi sono telai per maglieria
in catené, come sono illustrati dal documento DT 26 10
888 A1 in cui il motore agisce soltanto in una direzione
di spostamento, mentre invece il ritorno & effettuato me
diante una molla, Qui il motore non soltanto deve sposta
re la barra, ma oltre a questo deve vincere la forza de}
la molla di richiamo.

Lt'invenzione & basata sul problema di indicare un te-
laio per meglieria in catena del tipo inizialmente deserit
to, il quale funzioﬁi con forze motrici quanto basse &
possibile e si presti anche per velocitd di funzionamen-
to superiori.

Questo problema & risolto secondo l'invenzione atiraver
so il fafto che su eiascuna delle estremité’della barra a-
gisce un elemento tenditore e le forze di tensione degli
stessi sono contrariamente di grandezza uguale.

Con gquesta costruzione, la barré\si trova in equilibrio
delle forze. Il motore deve formire percid solamente le
forze richieste per l'accelerazione della massa della bar-
ra, indipendentemente dalla direzione, in cui ha luogo lo
spastaﬁento.

E' conveniente il fatto che ie forze di tensione séne

costanti sull'interé percorso di spostamento. Se le forze



ugueli tra di loro durante lo spostamento non variano, si
pud scegliere una forza di tensione c#timale, sicché in
ogni posizione di\spestamento regnano le stesse condizio-
ni, Ottimale & per esempio una forgza di tensione, la quale
&¢ grande quanto & indispensabile, ma tenuta quanto piccola
& possibile.

E' vantaggioso il fatto che la barre & formata come
nastro. Le farze di tensione pertanto sono utilizzate per
mantenere in tensione un nastro di per sé deformebile. Co-
sl risulta una barra con una massa minima, la quale pud es

sere spostata con alta accelerazione.

E' pure coﬁveniente il fatto che almenc un elemento
tenditore & collegato con la barra attraverso un mezzo di
trazione flessibile, sul quale agisce il motore. Le forze
di tensione tengono allora anche i mezzi di trazione fles-
sibili in tensione, cosicch® il motore & in grado di con -
trollare esattamente lo spostamento desiderato.
Secondo un esempio di attuazione preferito, il mezzo
di trezione & una cinghia dentate che & rinviata attraver
so uné ruota dentata azionata dal motore., Da cid risulta
une tresmissione di forza esente da gioco.,
Una alternativa parimenti preferita consiste nel fatto
che il mezzo di traziome 2 un tirante a fune, il quale 2

applicato intorno ad un tamburo per fune azionato dal mo-

tore. Pure qui, il movimento rotativo del tamburo per fu-
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ne & convertito assai esattamente in un movimento assiale
della barra,

E' conveniente quando gli elementi tenditori sono for-
mati da unitd di cilindro-stantuffo alimentate con fluido
in pressione. Attraverso lo spostamento dello stantuffo
nel cilindro si possono coprire tratti di percorso propor
zionalmente grandi senza che la forza esercitata dalla u-
nitd subisca variazioni.

Come fluido in pressione & raccomandabile aria, Queéta
presenta, rispetto ad un sistema idraulico, il vantaggio
che punti di perdita non provocano insudiciamenti.

Inoltre & conveniente guando le due unitid di eilindro
e stantuffo presentanc superficie di pressione uguale e
sono aliacciate ad un aeéumulatore di pressione comune.
Questa & una possibilitia semplice per impartire ai due e-
lementi ténditori la medesima forze di tensione.

Si e affefmato anche il fatto che il cilindro consiste
di vetro e lo stantuffo d4i grafite. Qﬁesta combinazione
di materiali comporta un attrito estremamente basso.

Vantaggioso & inoltre il fatto che la luce della fessu

‘ratra stantuffo e cilindro & minore di 0,01 mm. Ampiezze

di fessura oper esempio di 0,005 mm permettono ancora un

movimento libero dello stantuffo nel cilindro, me strozza-

no perdite di fuge dell'aria ad una misura irrilevante.

Vantaggi simili sono dovuti al fatto che & impiegata
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untasta di stantuffo di filo metallico con un diametro al
magsimo 4i 2 mm. Poiché 1'aéta di éténtuffo & eéricata 80
lo per trazione, & sufficiente una piccola sezione tras -
versale; l'asta pud anche essere flessibile. In ogni caso
la fessura tra l'asta di stantuffo e la guida associata
ha une superficie di sezione trasversale tanto piccola
che vi esce parimenti soltanto una quantitad di aria irri-
levante.

Secondo una elaborazione preferita, & provvisto eﬁe il
diametro del condotto di collegamento facente capo all'uni
t4 cilindro-stantuffo ammonta almeno al 25 % del diametro
del cilindro, Attraverso la rinuncia a strettoie & assicu
rato che il riempimento o svuotamento parziale delle uni-
ta cilindro-stantuffo si svolge in modo sufficientemente
rapido durante il movimento di spostamento.

L'invenzione & descritta in quantd segue con maggiore
dettaglio in base ad esempi di attuazione preferiti, illug
trati nei disegno, in cui:

Ta fig. 1 & una illustrazione schematica di una barra
con rispettivo azionamento in un telaio per maglieria in
catena secondo l'invenzione;

la fig. 2 @ un'illustrazione simile elle fig. 1 di un
secondo esempio di attuazione;
la fig. 3 é un'illustrazione simile alla fig. 1 di un

terzo esempio di attuazione;
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la fig. 4 & un'illustrazione simile alla fig. 1 di un
guarto esempio di attuazione; e‘.-

la fig. 5 mostra una sezione di una unitad di cilindro
e stantuffo.

La fig. 1 mostra una barra 1 che & formatz da un nas~
tro flessibile e contiene numerosi fori guidafilo 2, Su;
la estremitd sinistra, un elemento tenditore 4 agisce at
traverso un mezzo di trazione 3 formato da una fune di
trazione., Sulla estremitd destra agisce un elements tendi
tore 6 formato da une fune di trezione 5. I due elementi
tenditori hanno dimensioni uguali ed attraverso tubazie-
ni di alimentazione 7 e 8 sono collegati con un accumulato
re di arisa éempressa 9 od untaltra fonte di aria compres-
sa, sicché esercitano forze di tensione ugualmente grandi
sulla barra 1, L'azionamento della barra 1 ha luogo con
ausilio di un motore linerare 10, la cui asta di uscita 11
¢ collegata direttamente con la barra 1.

Siccome la barra 1 & tenuta dagli elementi tenditori
in equilibrio di forze, il motore lineare 10 deve applica
re, indipendentemente dalla direzione, in cui ha luogo lo
spostamento successivo, soltanto forze relativamente bas~
se per pro&ﬁrre l'accelerazione necessarig delle masse;

La fig. 2 gi distingue dalla fig. 1 solamente per il
fatto che il motore lineare 10 non & guidato parallelamen

te al mezzo di trazione 3, ma agisce sul mezzo di tra -
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zione 103 ovvero & posto in serie con questo mezzo di
trazione.Questo & possibile a eéusa delle tensione dei
mezzi d4i treazione. |

La fig. 3 differisce dalla fig. 2 soltanto per il fat
to che & previsto un motore rotativo 210 portante un tag
buro 212 per fumne, intormo al quale & posto il mezzo di
trazione 203 formato da una fune di‘trazione. Un bloccag
gio 213 della funebgrovvede affincheé il mezzo di trazione
203 non possa slittare sul temburo per fune.

Nella fig. 4 & illustrato che la barra 301 porta orga
ni guidafilo 302. ILa barra 301 & guidata da supporti 314,
i quali sono montati spostabili assialmente su perni 315
fissi al montznte. P& parte del mezzo di trazione sinis-
tro una cinghia dentata 317 che & applicata su una ruota
denteta 318 azionata dal motore rotetivo 310, con la con
seguenza che l'elemento tenditére associato 4 & corris -
pondentemente disloecato.

Gli elementi tenditori 4 e 6 hanno una forma che & vi
gibile nellanig. 5. Si tratta di una unitid di cilindro
e stantuffo con un ecilindre 20 di vetro, uno stantuffo 21
di grafite e un'asta di stantuffo di un materiale di file
metallico flessibile. Il mezzo di trazione 3 pud essere
aggenciato in un occhiello 23. All'attacco 24 & fissata

la tubazione di alimentazione 7 che fi capo all'accumula

tore di pressione 9.
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Si tratta 4i un cilindro pneumatico ad effetto sempli-
ce. Il suo vano cilindrico 25 pditérié préssiené che vie-
ne'predeterminata dall'accumulatore di pressione 9. Ques-
ta pressione, moltiplicata con la superficie di sezione
trasversale di questo vano cilindrico 25 formisce la for-
za, con la guele l'elemento tenditore 4 agisce sulla har-
ra 1.

La ampiezza della fessurae 26 tra lo stantuffo 21 ed il
cilindro 20 & estremamente piccola. L'ampiezzé della fes-
sura dovrebbe essere inferiore 2 0,01 mm e pud ammontare
per esempio a 0,005 mm., Le per.dite di fuga cosl derivanti
sono trascurabili. L'asta di stantuffo 22 ha un diametro -
inferiore & 2 mm, in particolare compreso tra 0,5 e 1,5 mm,
La guida di stantuffo 27 associata circonda l'asta di stan
tuffo 22 con le tolleranze consuete. A causa delle piccole
dimensioni di sezione trasveréale, pure & questo riguardo
le perdite di fugad sono irrilevanti.

Come mezzo di trazione sono utilizzabili non soltanto fu
ni di trazione, me anche cateme, cinghie dentate e simili.
La tubazione di alimentazione 7, 8 e l'attaéco 24 dovrebbe
ro avere une sezione trasversale libera, il'cui diametro &
pari ad almeno il 25 % del vano cilindrico 25. Cosl si in-
tende garantire uno scarico rapido di ariea dal vano cilin-
drico ed un'alimentazione rapida di aria al veno cilindri-

co, per mantenere valida la costanza di pressione.
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RIVENDICAZIONI
1. Telaio per maglieria in ééﬁené*éoﬁ almeno una bar

re., come una barra di inserzione, la quale & spostabiie
mediante un motore controllabile nelle due direzioni,
caratterizzato dal fatto che su ciascuna delle estremi-
t4 delle barra agisce un elemento tenditore (4, 6), le
forze di tensione dei quali sono contrariamente di gran
dezza uguale.

2. Telaio per maglieria in catena secsndo la rivendi
cazione 1, caratterizzato dal fatto che le forze di ten
gione sono costanti sull'intero percorso di spostamento.

3. Telaio per maglieria in catena secoﬁdo la rivendi
cazione 1 oppure 2, caratterizzato dal fatto che la bar
ra (1) & formata da un nastro.

4, Telaio per maglieria in catens secondo una delle
rivendicezioni 1 & 3, caretterizzato dal fatto che alme
no un elemento tenditore (4) & collegato con la barra
(1) attraverso un mezzo di trazione flessibile (103;

203; 317), sul quale agisce il motore (110; 210; 310).

5. Telaio per maglieria in catena secondo la rivendi
cazione 4, caratterizzato dal fatto che il mezzo di tra
gione (317) & una cinghia dentata, la quale & rinviata
t?amite une ruota dentata (318) azionatae dal motore(310).

6. Telaio per maglieria in catena secorndo la rivendi

cazione 4, caratterizzato dal fatto che il mezzo di tre
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zione (203) & uns fune di traziome, la quale & applica
ta intorno ad un tamburo (212)‘péf“fﬁné, azioﬁato dal

motore (210).

7. Telaio per méglieria in catena secondo una delle
rivendicazioni 1 a 6, caratterizzato dal faﬁto che gli
elementi tenditori (4, 6) sono formati da unitd di ci-
lindro e stantuffo alimentate con fluido in pressiomne.

€. Telaio per maglieria in ecatena secondc la riven-
dicagzione 7, caratterizzato dal fatta.che come fluido
in pressione serve aria.

9. Telaio per maglieria in catena secondo la riven-
dicazione 7 oppure 8, caratterizzato dal fatto che le
due unitd di cilindro e stantuffo presentano una super
ficie di pressione uguale e sono collegate ad un accu-

milatore di pressione comune (9).

10. Telaio per magiieria in catene secondo une del;
le rivendicazioni 7 a 9, caratterizzato dal fatto che
il cilindro (20) consiste di vetro e lo stantuffo (21)
di grafite.

11. Teléio per meglieria in catena secondo una del-
le rivendicazioni 7 a 10, caratterizzato dal fatito che
ltampiezza della fessure d'aria (26) tra lo stantuffo
(21) ed il eilindro (20) & minore di 0,01 mm.

12, Telajio per maglieria in catena secondo una del-

le rivendicazioni 7 a 11, ceratterizzato dal fatto che
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¢ impiegata un'asta 4i stantuffo (22) 4i filo metalli-
co con un diamefrc al massimo.diVE‘mm‘- |

13. Telaio per maglieria in catena secondo una del-
le rivendicazioni 7 a 12, caratterizzato dal fatto che

il diametro dells tubazione di collegemento (7, 8) fa-

cente capo all'unitd di cilindro e stantuffo ammonta ad

almeno il 25 % del diametro del cilindreo.
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