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(54)  Spinnkopf

(57) Die Erfindung betrifft einen Spinnkopf zum
Schmelzspinnen einer Vielzahl von Filamenten mit einer
Runddisenplatte, die eine Vielzahl von Disenbohrun-
gen aufweist. Die Runddisenplatte ist mit einer Filter-
platte zur Aufnahme von zwei Filterelementen und mit
einer Einlassplatte, die zwei separate Schmelzeeinlas-
skanale aufweist, einem Gehause zu einem Schmelze-
fuhrungssystem gehalten, um eine Polymerschmelze
von den Schmelzeeinlasskanalen gefiltert zu den Disen-

8.2

bohrungen zu leiten. Das Gehause ist zur Schmelzezu-
fuhrung I6sbar mit einem Dusentrager verbunden. Um
insbesondere eine sichere Schmelzezufilhrung durch
die aufermittig angeordneten Schmelzeeinlasskanale
zu ermdglichen, ist die Einlassplatte verdrehsicher an
einem Dusentrager gehalten, wobei am Umfang der Ein-
lassplatte eine Aulenformung ausgebildetist, welche mit
einer Innenformung an einem Einsteckende des Gehau-
ses zusammenwirkt, um das Gehause mit der Einlass-
platte zu verbinden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Spinnkopf zum
Schmelzspinnen einer Vielzahl von Filamenten geman
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Ein Spinnkopf ist Bestandteil einer Schmelz-
spinnvorrichtung zum kontinuierlichen Erzeugen von
synthetischen Faden. Der Spinnkopf ermdéglicht das Ex-
trudieren einer Polymerschmelze zu einer Vielzahl von
strangférmigen Filamenten, die zur Erzeugung von syn-
thetischen Faden zu mehreren zusammengefasst wer-
den. Derartige Spinnkdpfe weisen somit Ublicherweise
an ihren Unterseiten eine Diisenplatte auf, die eine Viel-
zahl von Dusenbohrungen enthalt, durch welche die Po-
lymerschmelze zum Extrudieren der Filamente gedrickt
wird. Die Filamente werden dann in einer dem Spinnkopf
nachgelagerten Fadenbehandlungsvorrichtung zu mul-
tifilen FAden zusammengefihrt, verfestigt und nachbe-
handelt sowie abschlieRend zu Spulen gewickelt. Dabei
ist es durchaus Ublich, pro Spinnkopf einen Faden oder
mehrere Faden zu erzeugen. So werden in der jlingsten
Zeit Tendenzen beobachtet, dass insbesondere Spinn-
képfe benutzt werden, um pro Spinnkopf zwei multifile
Faden zu erzeugen.

[0003] Ein derartiger Spinnkopf ist beispielsweise aus
der WO 2005/098098 A1 bekannt. Der bekannte Spinn-
kopfweist hierzu eine Runddusenplatte auf, die eine Viel-
zahlvon Disenbohrungen enthalt. Der Runddiisenplatte
ist eine Filterplatte zur Aufnahme von zwei separaten
Filterelementen zugeordnet, die durch zwei separate
Schmelzeeinlasskanéle in eine Einlassplatte mit einem
Schmelzeverteilersystem verbunden sind. Derartige
Platten werden Ublicherweise in einem Gehause gehal-
ten, das lésbar mit einem Disentrager verbunden ist.
Hierbei ist es ublich, dass zur Wartung und Reinigung
der Dusenplatte und der Filterelemente das Gehause
wiederholbar mit dem Diisentrager zu verbinden ist. Ub-
licherweise weist das Gehause an einem Einsteckende
ein Gewinde auf, um das Gehause nach Vormontierung
der Dusenplatte, Filterplatte und Einlassplatte mit einem
Adapter eines Dusentragers zu verschrauben. Die Ver-
bindung lasst sich dabei durch ein Gewinde durch einen
Bajonettverschluss ausfiihren, wie beispielsweise fir ei-
nen einfadigen Spinnkopf in der DE 38 18 017 A1 be-
schrieben ist.

[0004] Derartige Techniken basieren jedoch darauf,
dass an den Kontaktflaichen zwischen der Einlassplatte
und dem Disentrager Relativbewegungen aufgrund der
Drehung des Gehauses auftreten. Bei einem Spinnkopf,
bei welchem ein zentrisch angeordneter Schmelzeein-
lass in der Trennfuge Uberwunden werden muss, lassen
sich derartige Relativbewegungen durch entsprechende
Dichtsystem beherrschen. Jedoch bei einem Spinnkopf,
bei welcher zwei auRermittig angeordnete Schmelzeein-
I&sse in der Trennfuge zum Dusentrager hin beim Mon-
tieren und Demontieren Gberbriickt werden miissen, fiih-
ren derartige Relativbewegungen jedoch zu Problemen
in der Uberdeckung der Schmelzeeinlésse und zu Pro-
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blemen bei den Abdichtungen beider Schmelzeeinlasse.
[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen Spinnkopf der eingangs genannten Art derart
zu gestalten, dass ein schnelles und sicheres Auswech-
seln der Runddisenplatte und der Filterelemente még-
lich wird.

[0006] Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es, einen
Spinnkopf mit zwei Filterelementen bereitzustellen, wel-
cher hohe Schmelzedurchsatze ermdglicht.

[0007] Fur einen Spinnkopf wird die erfindungsgema-
e Aufgabe dadurch geldst, dass die Einlassplatte am
Umfang eine AuRenformung aufweist und verdrehsicher
an dem Dlsentrager gehalten ist und dass das Gehause
an einem Einsteckende eine Innenformung aufweist,
durch welches das Gehause mit der AuRenformung der
Einlassplatte verbindbar ist. Vorteilhafte Weiterbildun-
gen der Erfindung sind durch die Merkmale und Merk-
malskombinationen der jeweiligen Unteranspriiche defi-
niert.

[0008] Die Erfindung trennt sich von dem Konstrukti-
onsprinzip, bei welchem die austauschbaren Bauteile ei-
nes Spinnkopfes in einem Gehause durch eine Einlass-
platte vormontiert gehalten sind und als ein Disenpaket
an dem Dlsentrager verschraubt werden. Bei dem erfin-
dungsgemafien Spinnkopf wird die Einlassplatte mit den
beiden Schmelzeeinlasskanalen verdrehsicher an dem
Dusentrager gehalten und als Befestigungselement ge-
nutzt. Insoweit lassen sich Relativbewegungen an der
Einlassplatte aufgrund von Montage und Demontage
vermeiden.

[0009] Um sicherzustellen, dass bei einer Montage
und Demontage die Filterplatte zentriert zur Einlassplatte
gehalten werden kann, ist die Weiterbildung der Erfin-
dung besonders vorteilhaft, bei welcher die Filterplatte
mehrere hervorragende Flhrungsstifte aufweist, die in
mehrere Zentrierdffnungen der Einlassplatte hineinra-
gen. Damit ist sichergestellt, dass beispielsweise bei ei-
ner Verschraubung des Gehduses am Umfang der Ein-
lassplatte lediglich das Gehause als eine sogenannte
Uberwurfmutter dient und die Filterplatte zentriert zur
Einlassplatte gehalten ist.

[0010] Dabei ist die Runddiisenplatte und die Filter-
platte vorzugsweise verdrehsicher miteinander verbun-
den, so dass im Ubergangsbereich zwischen der Rund-
dusenplatte und der Filterplatte keine Relativbewegun-
gen wahrend der Montage eintreten.

[0011] Um sicherzustellen, dass die Filterplatte und
die Runddisenplatte mit geringer Vorspannung an der
Einlassplatte montierbar sind, ist die Weiterbildung der
Erfindung bevorzugt verwendet, bei welcher die Rund-
disenplatte an der Unterseite eine umlaufende Gleitfla-
che aufweist, die sich an einer ringformigen Gleitkante
des Geh&auses abstitzt. Damit lassen sich Relativbewe-
gungen bei Montage und Demontage zwischen der
Runddiisenplatte und dem Gehause selbst an den Stiitz-
stellen ausfihren.

[0012] Damit bei geringer Vorspannung der Platten
gegeneinander trotzdem eine hohe Dichtwirkung im Be-



3 EP 2 230 336 A1 4

trieb erzielt werden kann, wird der erfindungsgemalie
Spinnkopf bevorzugt derart ausgebildet, dass die Filter-
platte zwei Filter6ffnungen zur Aufnahme nebeneinander
angeordnete hohlzylindrische Filterelemente aufweist
und dass den Filterelementen innerhalb der Filteréffnun-
gen mehrere Verteilelemente derart zugeordnet sind,
dass jedes der Filterelemente selbstdichtend gehalten
ist und von aufen nach innen durchstrombar ist. Derar-
tige hohlzylindrische Filterelemente haben zudem den
besonderen Vorteil, dass grofRe Filterflachen realisierbar
sind und somit hohe Schmelzedurchsatze erreicht wer-
den kénnen.

[0013] Die Filterelemente werden hierbei vorzugswei-
se durch ein inneres Stutzrohr mit einer Lochung und
einem auBeren Filtermantel gebildet, die an den Enden
des Filterelementes zu einer Dichtkante verbunden sind,
wobei die Filterelemente inihrem Durchmesserundihren
Langen identisch ausgebildet sind. Damit wird einerseits
eine hohe Druckstabilitat erreicht, so dass hohe Schmel-
zedriicke beim Extrudieren der Filamente ausfiihrbar
sind. Desweiteren wird gewahrleistet, dass an jedem der
Filterelemente eine hohe selbstdichtende Einbaulage in-
nerhalb der Filterplatte erreicht wird.

[0014] Zur Abdichtung der Filterelemente liegen diese
mit einer ihrer Dichtkanten jeweils an einem umlaufenden
Haltesteg der Filterplatte. Die gegenuberliegenden
Dichtkanten werden dagegen durch ein Druckstlick ab-
gedichtet, welche mit einem Dichtkragen auf die Dicht-
kanten der Filterelemente einwirken. Hierzu sind die Ver-
teilerelemente innerhalb der Filteréffnungen durch ein
Druckstick und ein Anschlussstick gebildet, die zur
Schmelzeflhrung innerhalb der Filterplatte zusammen-
wirken. Hierbei ist durch das Anschluf3stiick ein Schmel-
zeeinlass gebildet, welcher unmittelbar der Unterseite
der Einlassplatte zugewandt ist. Durch diese Weiterbil-
dung der Erfindung ist ein getrennte Schmelzefiihrung
zu beiden Filterelementen vorteilhaft realisierbar, so
dass damit insbesondere die extrudierten Filamente zur
Erzeugung von zwei Faden genutzt werden kénnen.
[0015] Beim Einsatz derartiger Spinnkdpfe erfolgt die
Schmelzezufiihrung zu den Schmelzeeinlasskanalen
bevorzugt durch Spinnpumpen, so dass jeder Schmel-
zestrom in vorbestimmter Durchflussmenge und Be-
triebsdruck in Filterelementen und somit den Disenboh-
rungen der Runddisenplatte zugefiihrt werden kann.
[0016] Um alternativ einen durch eine Spinnpumpe er-
zeugten Schmelzestrom mdglichst gleichmallig auf bei-
de Filterelemente verteilen zu kénnen, ist gemaR einer
vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung vorgesehen,
dass der Einlassplatte eine Dosierplatte mit einem Do-
siermittel vorgeordnet ist, welches Dosiermittel die zu-
flieBende Polymerschmelze mittels mechanisch gekop-
pelter Verdranger auf die Schmelzeeinlasskanale dosiert
verteilt.

[0017] Hierbei werden die Verdrénger vorzugsweise
durch Z&hne mehrerer miteinander kAmmender Zahnra-
der gebildet. So lassen sich beispielsweise drei Zahnra-
der zur Bildung von zwei Zahnradpaarungen in der Do-
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sierplatte anordnen, um jeweils zwei separate zugefuhrte
Teilschmelzestréome dosiert an die Schmelzekanale der
Einlassplatte zu leiten.

[0018] In diesem Fall ist die Weiterbildung bevorzugt
ausgefihrt, bei welcher der Dosierplatte eine Verteiler-
platte zugeordnet ist, die einen Hauptschmelzeeinlass
bildet, welche Giber zwei Verteilkanéle in der Verteilplatte
mit dem Dosiermittel verbunden ist. Damit kdnnen die
Zahnrader innerhalb der Dosierplatte zu beiden Seiten
durch die Einlassplatte und die Verteilerplatte gehalten
werden.

[0019] Zurweiteren Erlauterung der Erfindung wird un-
ter Bezugnahme zu den beigefligten Figuren nachfol-
gend einige Ausfilihrungsbeispiele des erfindungsgema-
Ren Spinnkopfes erlautert.

[0020] Es stellen dar:

schematisch eine Querschnittsansicht eines
ersten Ausflihrungsbeispieles des erfindungs-
gemaflen Spinnkopfes

Fig. 1

Fig.2 schematisch eine Querschnittsansicht eines
weiteren Ausfih- rungsbeispiels des erfin-
dungsgemalfien Spulkopfes

Fig. 3  schematisch eine zweite Querschnittsansicht
des Ausflihrungs- beispiels aus Fig. 2

Fig. 4 schematisch eine Draufsicht auf eine Dosier-
platte des Ausfiih- rungsbeispiels nach Fig. 2

[0021] Inder Fig. 1 ist ein erstes Ausfiihrungsbeispiel

des erfindungsgemafen Spinnkopfes schematisch in ei-
ner Querschnittsansicht dargestellt. Das Ausfuhrungs-
beispiel weist einen Dlsentrager 1 auf, der an der seiner
Unterseite eine Disenaufnahmedffnung 4 aufweist, die
sich zwischen einem Heizmantel 5 erstreckt. Im mittleren
Bereich der Disenaufnahmedffnung 4 ist eine Adapter-
platte 2 vorgesehen, die mit dem Diisentrager 1 fest ver-
bunden ist. Die Adapterplatte 2 weist zwei Schmelzean-
schlisse 9.1 und 9.2 auf, die Ublicherweise lber Verteil-
leitungen mit jeweils eine Spinnpumpe (hier nicht darge-
stellt) verbunden sind.

[0022] Unterhalb der Adapterplatte 2 ist eine Einlass-
platte 3 angeordnet, die iber mehrere Befestigungsmittel
8 verdrehsicher mit der Adapterplatte 2 verbunden ist.
Die Einlassplatte 3 weist nebeneinander liegende
Schmelzeeinlasskandle 6.1 und 6.2 auf, die den
Schmelzeanschliissen 9.1 und 9.2 in der Adapterplatte
2 zugeordnet sind. Die Trennfuge zwischen den
Schmelzeanschlissen 9.1 und 9.2 und den Schmelze-
einlasskanalen 6.1 und 6.2 werden durch zwei separate
Dichtungen 7.1 und 7.2 abgedichtet. Die Einlassplatte 3
weist an ihrem Umfang ein Aussengewinde 24 auf. An
dem Aussengewinde 24 ist ein Gehause 12 Uiber ein In-
nengewinde 21 gehalten. Uber das Gehause 12 werden
eine Filterplatte 10 und eine Runddusenplatte 11 an der
Unterseite der Einlassplatte 3 gehalten. Die Filterplatte
10 weist zwei nebeneinander angeordnete Filterelemen-
te 13.1 und 13.2 auf, die Uber jeweils einen Schmelzein-
lass 14.1 und 14.2 den Schmelzeeinlasskanalen 6.1 und
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6.2 der Einlassplatte 3 zugeordnet sind. Zur Abdichtung
der Schmelzeeinlasse 14.1und 14.2 sind zwei Dichtringe
17.1 und 17.2 den Schmelzeeinlassen 14.1 und 14.2 zu-
geordnet.

[0023] An der Unterseite der Filterplatte 10 sind zwi-
schen der Filterplatte 10 und der Runddisenplatte 11
zwei Verteilkammern 15.1 und 15.2 ausgebildet, die der
Auslassseite der Filterelemente 13.1 und 13.2 zugeord-
net sind. Den Verteilkammern 15.1 und 15.2 sind in der
Runddusenplatte 11 eine Vielzahl von Disenbohrungen
16 zugeordnet, die die Runddusenplatte 11 bis zu einer
Unterseite durchdringen.

[0024] Um bei der Montage und Verschraubung des
Gehauses 12 an der Einlassplatte 3 eine zentrierte An-
ordnung der Filterplatte 10 zu erhalten, sind an der Ober-
seite der Filterplatte 10 in Abstand zueinander zwei Zen-
trierstifte 19.1 und 19.2 aufragend angeordnet. Den Zen-
trierstiften 19.1 und 19.2 sind korrespondierende Zen-
trieréffnungen 18.1 und 18.2 in der Einlassplatte 3 zuge-
ordnet. Die Lange der Zentrierstifte 19.1 und 19.2 ist der-
art gewahlt, dass die Zentrierstifte 19.1 und 19.2 unmit-
telbar vor Eingriff der Verschraubung zwischen der Ein-
lassplatte 3 und dem Gehaduse 12 in die
Zentrieréffnungen 18.1 und 18.2 hineinragen. Somit wird
die Filterplatte 10 inihrer Position relativ zur Einlassplatte
3 fixiert.

[0025] Um das Gehause 12 wie eine Uberwurfmutter
flhren zu kénnen, ist die Runddiisenplatte 11 ebenfalls
verdrehsicher mit der Filterplatte 10 verbunden. Hierzu
sind mehrere Stifte 20 zwischen den beiden Platten 10
und 11 angeordnet. Die Runddiisenplatte 11 stiitzt sich
mit einer Gleitflache 23 unmittelbar auf eine umlaufende
kragenférmige Gleitkante 22 des Gehauses 12 ab. Damit
I&sst sich das Gehause 12 relativ zu der sich nicht mit-
drehenden Runddisenplatte 11 verschrauben.

[0026] Das Gehause 12 lasst sich somit mit den Filter-
platten 10 und der Runddiisenplatte 11 wiederholbar mit
der Einlassplatte 3 verschrauben, um beispielsweise
Wartungszyklen einzuhalten. Hierbei kénnen die ver-
wendeten Dichtungen, die den Platten 10 und 11 zuge-
ordnet sind, vorteilhaft mehrfach verwendet werden. Ein
Schleifen der Dichtung auf den Dichtflachen wird auf-
grund der fixierten Lage der Platten 10 und 11 zu der
Einlassplatte 3 vermieden.

[0027] Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel des Spinnkopfes werden zwei Schmelzestrome
vorzugsweise durch zwei Spinnpumpen erzeugt und un-
ter Druck den Schmelzeanschlissen 9.1 und 9.2 zuge-
fuhrt. Uber die Schmelzeanschliisse 9.1 und 9.2 wird die
Polymerschmelze durch die Schmelzeinlasskanale 6.1
und 6.2 der Einlassplatte geleitet und zu den Schmelze-
einlassen 14.1 und 14.2 gefiihrt. Jede der in den Teil-
stromen gefiihrten Polymerschmelze wird durch die Fil-
terelemente 13.1 und 13.3 gefiltert und anschliel3end
Uber die Verteilkammern 15.1 und 15.2 den Disenboh-
rungen 16 zugefihrt. Die Filterelemente 13.1 und 13.2
kénnen hierbei beispielsweise durch Sandfilter oder son-
stiger flachiger Filter gebildet sein. Mittels der Diisenboh-
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rungen 16 in der Runddiisenplatte 11 wird die Polymer-
schmelze zu einer Vielzahl von Filamenten extrudiert.
[0028] In den Fig. 2, 3 und 4 ist ein weiteres Ausfiih-
rungsbeispiel des erfindungsgemalen Spinnkopfes ge-
zeigt. Die Fig. 2 und 3 zeigen jeweils eine Querschnitts-
ansicht des Ausflihrungsbeispiels, wobei die Schnittebe-
nen um 90° versetzt zueinander liegen. In Fig. 4 ist sche-
matisch eine Draufsicht einer Dosierplatte gezeigt. Inso-
weit kein ausdriicklicher Bezug zu einer der Figuren ge-
macht ist, gilt die nachfolgende Beschreibung fir alle Fi-
guren.

[0029] Beiden in den Fig. 2 und 3 dargestellten Aus-
fiihrungsbeispiel ist das Gehause 12 ebenfalls Gber ein
Innengewinde 21 mit einem AuRengewinde 24 an der
Einlassplatte 3 verschraubt. An dieser Stelle wird jedoch
ausdricklich darauf hingewiesen, dass die Darstellung
der Verschraubung sowohl in dem Ausfiihrungsbeispiel
nach Fig. 1 als auch in dem gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel beispielhaft ist und durch jegliche andere Formge-
bungen einer I6sbaren Verbindung beispielsweise einer
Bajonettverbindung ersetzt werden kénnte. Wesentlich
hierbei ist, dass bei Befestigung des Gehauses an der
Einlassplatte eine Relativbewegung zwischen den
Schmelzeanschlissen vermieden wird.

[0030] Bei dem in Fig. 2 und 3 dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel weist die Filterplatte 10 unterhalb der Ein-
lassplatte 3 zwei Filter6ffnungen 25.1 und 25.2 auf, um
hohlzylindrische Filterelemente 13.1 und 13.2 aufneh-
men zu koénnen. Jedes der hohlzylindrischen Filterele-
mente 13.1 und 13.2 sind durch jeweils einem Stutzrohr
26 und einem das Stitzrohr 26 ummantelnden Filterman-
tel 27 gebildet, die an beiden Enden jeweils zu einer
Dichtkante 28.1 und 28.2 verbunden sind. Den Filterele-
menten 13.1 und 13.2 sind jeweils zur Schmelzefliihrung
Verteilerelemente zugeordnet, die in diesem Ausfiih-
rungsbeispiel durch jeweils ein Anschlussstiick 30.1 und
30.2 und einem Druckstiick 29.1 und 29.2 gebildet sind.
Die Ausbildung und Anordnung der Filterelemente 13.1
und 13.2 und der zugeordneten Verteilerelemente inner-
halb der Filteréffnungen 25.1 und 25.2 sind identisch aus-
gebildet, so dass unter Bezug auf die Fig. 2 nachfolgend
die Anordnung und Funktion anhand des Filterelementes
13.1 erlautert wird.

[0031] Die Filter6ffnung 25.1 durchdringt die Filterplat-
te 10 jeweils von einer Oberseite bishin zu einer Unter-
seite. Im unteren Bereich weist die Filter6ffnung 25.1 ei-
nen umlaufenden Haltesteg 38.1 auf, an welchem sich
das Filterelement 13.1 mit der unteren Dichtkante 28.2
abstutzt. Die Filter6ffnung 25.1 ist im Bereich des hohl-
zylindrischen Filterelementes konisch ausgebildet, so
dass sich zwischen dem Filtermantel 27 und der Filter-
platte 10 ein Freiraum einstellt.

[0032] Das Druckstilick 29.1 ist pilzférmig ausgebildet
und weist im oberen Bereich einen umlaufenden Dicht-
kragen auf, der sich an der oberen Dichtkante 28.1 des
Filterelementes 13.1 abstutzt. Der ins Innere des Filter-
elementes 13.1 hineinragende Schaft des Druckstuickes
29.1 ist konisch ausgebildet, so dass sich zwischen dem
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Stitzrohr 26 und dem Druckstiick 29.1 ein Freiraum aus-
bildet, der in die Filter6ffnung 25.1 miindet.

[0033] Oberhalb des Druckstiickes 29.1 ist innerhalb
derFilteréffnung 25.1 das Anschlussstiick 30.1 gehalten,
wobei das Anschlussstlick 30.1 einen Schmelzeeinlass
14.1 aufweist, welcher mit dem Schmelzeeinlasskanal
6.1 in der Einlassplatte 3 korrespondiert. Der Schmelze-
einlass 14.1 durchdringt das Anschlussstlick 30.1 an ei-
ner Oberseite bis zu einer Unterseite und miindet auf der
Oberseite des Druckstiickes 29.1. Zwischen dem An-
schlussstiick 30.1 und dem Druckstiick 29.1 ist ein Ab-
standshalter 31.1 gehalten, so dass sich ein Freiraum
zwischen dem Anschlussstulick 30.1 und dem Druckstiick
29.1 bildet, welcher in die Filter6ffnung 25.1 miindet.
[0034] Das Anschlussstiick 30.1 weist an seiner Ober-
seite einen Dichtring 17.1 auf, welcher Gber die Oberseite
der Filterplatte 10 hinausragt, so dass das An-
schlussstiick 30.1 sich mit dem Dichtring 17.1 unmittel-
bar sich an der Unterseite der Einlassplatte 3 abstuitzt.
[0035] Durch die beschriebene Anordnung, die fiir bei-
de Filterelemente 13.1 und 13.2 gilt, wird erreicht, dass
die Filterelemente 13.1 und 13.2 selbstdichtend in den
Filter6ffnungen 25.1 und 25.2 gehalten sind und bei wel-
chen die Polymerschmelze in den Filter6ffnungen von
aufien zu den Filterelementen 13.1 und 13.2 geflihrt wer-
den und die Filterelemente von auflen nach innen durch-
stromen. Nach der Filtrierung der Polymerschmelze wird
diese uber den inneren Freiraum zwischen den Filterele-
menten 13.1, 13.2 und den Druckstiicken 29.1 und 29.2
in die angrenzenden Verteilkammern 15.1 und 15.2 ober-
halb der Runddiisenplatte 11 gefiihrt.

[0036] Wie aus der Darstellung in Fig. 3 ersichtlich ist,
weist die Filterplatte 10 ebenfalls an ihrer Oberseite zwei
Zentrierstifte 19.1 und 19.2 auf, die in Zentrieréffnungen
18.1 und 18.2 der Einlassplatte 3 hineinragen.

[0037] Aus den Darstellungen in den Fig. 2 und 3 geht
weiter hervor, dass der Einlassplatte 3 eine Dosierplatte
32 mit einem Dosiermittel 33 zugeordnet ist. Der Dosier-
platte 32 ist eine Verteilplatte 35 und eine Adapterplatte
2 zugeordnet, wobei die Einlassplatte 3, die Dosierplatte
32 und die Verteilplatte 35 miteinander verschraubt sind
und an der Adapterplatte 2 gehalten sind. Die Adapter-
platte 2 ist Uber einen Adapteranschluss 37 an dem Du-
sentrager 1 gehalten. Der Diusentrager 1 weist hierzu
einen Heizkasten auf.

[0038] Der Adapteranschluss 37 weist einen
Schmelzeanschluss 9 auf, der innerhalb der Verteilplatte
35 in zwei Verteilkanale 36.1 und 36.2 mindet. Die Ver-
teilkanale 36.1 und 36.2 sind mit dem Dosiermittel 33
verbunden, durch welche die zugefiihrten Schmelzestro-
me dosiert in die korrespondierenden Schmelzeeinlas-
skanéle 6.1 und 6.2 der Einlassplatte 3 fihren.

[0039] InFig. 4 istschematisch eine Draufsichtder Do-
sierplatte 32 dargestellt. Das Dosiermittel 33 istin diesem
Ausfiihrungsbeispiel durch drei Zahnrader 34.1, 34.2
und 34.3 gebildet, wobei die Zahnradpaarung 34.1 und
34.2 dem Verteilerkanal 36.1 und die Zahnradpaarung
34.2 und 34.3 dem Verteilerkanal 36.2 zugeordnet sind.
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Die Zahnradpaarungen 34.1 und 34.2 sowie 34.2 und
34.3 weisen entsprechend der Verteilerkanale 36.1 und
36.2 jeweils eine Einlasszone 40.1 und 40.2 auf, die je-
weils mit einer den kAmmenden Zahnradern gegeniber-
liegenden Auslasszonen 41.1 und 41.2 zusammenwir-
ken. Die Auslasszonen 41.1 und 41.2 sind den Schmel-
zeeinlasskanalen 6.1 und 6.2 in der Einlassplatte 3 zu-
geordnet.

[0040] Durch die zwischengeschalteten Zahnradpaa-
rungen wird eine gleichmafRige Dosierung beider Teil-
strdme erreicht, so dass ein zentraler Hauptschmelze-
strom gleichmafig auf beide Filterelemente verteilbar ist.
[0041] Die Funktion des in Fig. 2 bis 4 dargestellten
Ausflihrungsbeispiels des erfindungsgemafen Spinn-
kopfes ist in seiner Funktion zum Extrudieren der Fila-
mentstrange identisch zu dem Ausfiihrungsbeispiel nach
Fig. 1, so dass an dieser Stelle keine weitere Erlduterung
gegeben wird und Bezug auf die vorgenannte Beschrei-
bung genommen wird.

Bezugszeichenliste

[0042]

1 Dusentrager

2 Adapterplatte

3 Einlassplatte

4 Dusenaufhahmedffnung
5 Heizmantel

6.1,6.2 Schmelzeeinlasskanal
71,72 Dichtung

8 Befestigungsmittel
9,9.1,9.2 Schmelzeanschluss
10 Filterplatte

11 Runddusenplatte

12 Gehéause

13.1, 13.2 Filterelement
14.1,14.2 Schmelzeinlass
15.1,15.2 Verteilkammer

16 Dusenbohrung
17.1,17.2 Dichtungsring
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18.1, 18.2 Zentrierdffnung
19.1,19.2 Zentrierstift

20 Stift

21 Innengewinde
22 Gleitkante

23 Gleitflache

24 Auflengewinde
25.1,25.2 Filter6ffnungen
26 Stutzrohr

27 Filtermantel
28.1,28.2 Dichtkante
29.1,29.2 Druckstlick
30.1, 30.2 Anschlussstuick
31.1,31.2 Abstandshalter
32 Dosierplatte
33 Dosiermittel
34.1,34.2,34.3 Zahnrad

35 Verteilerplatte
36.1, 36.2 Verteilkanal

37 Adapter

38.1, 38.2 Haltesteg
40.1, 40.2 Einlasszone
41.1,41.2 Auslasszone
Patentanspriiche

1. Spinnkopf zum Schmelzspinnen einer Vielzahl von

Filamenten mit einer Rundduisenplatte (11), die eine
Vielzahl von Diisenbohrungen (16) aufweist, mit ei-
ner Filterplatte (10) zur Aufnahme von zwei Filter-
elementen (13.1, 13.2) und mit einer Einlassplatte
(3), die zwei separate Schmelzeeinlasskanale (6.1,
6.2) aufweist, wobei die Runddiisenplatte (11), die
Filterplatte (10) und die Einlassplatte (3) innerhalb
eines Gehduses (12) ein Schmelzeflihrungssystem
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bilden, um eine Polymerschmelze von den Schmel-
zeeinlasskanalen (6.1, 6.2) gefiltert zu den Diisen-
bohrungen (16) zu leiten, und wobei das Gehause
(12) zur Einleitung der Polymerschmelze I6sbar mit
einem Dusentrager (1) verbunden ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Einlassplatte (3) am Umfang eine Auf3enformung
(24) aufweist und verdrehsicher an dem Dusentra-
ger (1) gehalten ist, und dass das Gehause (12) an
einem Einstekkende eine Innenformung (21) auf-
weist, durch welches das Gehduse (12) mit der Au-
Renformung (24) der Einlassplatte (3) verbindbar ist.

Spinnkopf nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Filterplatte (10) mehrere hervorragende Zentrier-
stifte (19.1, 19.2) aufweist, die in mehrere Zentrier-
6ffnungen (18.1, 18.2) der Einlassplatte (3) ragen.

Spinnkopf nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Runddisenplatte (11) und die Filterplatte (10)
verdrehsicher miteinander verbunden sind.

Spinnkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Runddisenplatte (11) an der Unterseite eine um-
laufende Gleitflache (23) aufweist, die sich an einer
ringférmigen Gleitkante (22) des Gehauses (12) ab-
sttzt.

Spinnkopf nach einem der Anspriiche 1 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Filterplatte (10) zwei Filteréffnungen (25.1, 25.2)
zur Aufnahme nebeneinander angeordnete hohlzy-
lindrische Filterelemente (13.1, 13.2) aufweist und
dass den Filterelementen (13.1, 13.2) innerhalb der
Filter6ffnungen (25.1, 25.2) mehrere Verteilerele-
mente (29.1, 29.2, 30.1, 30.2) derart zugeordnet
sind, dass jedes der Filterelemente (13.1, 13.2)
selbstdichtend gehalten ist und von auf3en nach in-
nen durchstrombar ist.

Spinnkopf nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Filterelemente (13.1, 13.2) jeweils ein inneres
Stitzrohr (26) mit einer Lochung und einen dufl3eren
Filtermantel (27) aufweisen, die an den Enden des
Filterelementes (13.1, 13.2) zu einer Dichtkante
(28.1, 28.2) verbunden sind, wobei die Filterelemen-
te (13.1, 13.2) in ihren Durchmessern und ihren Lan-
gen identisch ausgebildet sind.

Spinnkopf nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Filterelemente (13.1, 13.2) inden Filteréffnungen
(25.1, 25.2) mit einer ihrer Dichtkanten (28.1, 28.2)
anjeweils einem umlaufenden Haltesteg (38.1, 38.2)
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der Filterplatte (11) anliegen.

Spinnkopf nach Anspruch 5 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Verteilerelemente innerhalb einer der Filteroff-
nungen (25.1, 25.2) durch ein Druckstlck (29.1,
29.2) und ein Anschlussstiick (30.1, 30.2) gebildet
sind, wobei das Anschlussstiick (30.1, 30.2) einen
Schmelzeeinlass (14.1, 14.2) bildet, wobei das
Druckstuck (29.1, 29.2) mit einem Dichtkragen auf
eine der Dichtkanten (28.1, 28.2) des Filterelemen-
tes (13.1, 13.2) einwirkt und wobei das An-
schlussstick (30.1, 30.2) und das Druckstiick (29.1,
29.2) zur Fuhrung der Polymerschmelze zusam-
menwirken.

Spinnkopf nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Anschlussstiicke (30.1, 30.2) mit den Schmelze-
einlassen (14.1, 14.2) an einer Unterseite der Ein-
lassplatte (3) anliegen, wobei die Schmelzeeinlas-
skandle (6.1, 6.2) in der Einlassplatte (3) den
Schmelzeeinlassen (14.1, 14.2) der Anschlussstik-
ke (30.1, 30.2) zugeordnet sind.

Spinnkopf nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

den Schmelzeeinldssen (14.1, 14.2) der An-
schlussstiicke (30.1, 30.2) separate Dichtungen
(17.1, 17.2) zugeordnet sind, die mit den Schmelze-
einlassen (14.1, 14.2) der Anschlussstiicke (30.1,
30.2) aus den Filteréffnungen der Filterplatte (11)
hervorragen und sich an der Unterseite der Einlas-
splatte (3) abstutzen.

Spinnkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Einlassplatte (3) eine Dosierplatte (32) mit einem
Dosiermittel (33) vorgeordnet ist, welches Dosier-
mittel (37) die zuflieRende Polymerschmelze mittels
mechanisch gekoppelter Verdranger (34.1, 34.2,
34.3) auf die Schmelzeeinlasskanéle dosiert verteilt.

Spinnkopf nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Verdranger durch Zdhne mehrerer miteinander
kdmmender Zahnrader (34.1, 34.2, 34.3) gebildet
werden.

Spinnkopf nach Anspruch 11 oder 12,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Dosierplatte (32) eine Verteilplatte (35) zugeord-
netist, die einen Hauptschmelzeanschluss (9) bildet,
welcher Uber zwei Verteilkanale (36.1, 36.2) in der
Verteilerplatte (35) mitdem Dosiermittel (32) verbun-
den ist.
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