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(54)  GLIEDERSCHUERZE

(57) Die Erfindung betrifft eine Gliederschirze zum Schutz geféhrdeter Bereiche, z.B. an
Werkzeugmaschinen, sowie.ein Verfahren zu deren Herstellung. Die Gliederschiirze soll leicht,
haltbar und optimal verformbar sein und sich einfach herstellen lassen. Dazu sind die einzelnen
Lamellen entsprechend zu verbinden. Erfindungsgemald werden die einzelnen Lamellenprofile
durch biegsame Verbindungselementprofile, die an den beiden angrenzenden Lamellenprofilen
befestigt sind, miteinander verbunden. Vorzugsweise sind die Lamellenprofile aus Leichtmetall
und die Verbindungselementprofile aus Kunststoff. Die Erfindung ist bei Fihrungsbahnen,
Antriebsaggregaten u. a. unfallgefadhrdeten Stellen einsetzbar.

10 Seiten



v

N

4o 59 145 26

23@37ﬁ ? ) . | AP B 23 Q / 230 370/7

Berlin, 20. 7. 81

Gliederschiirze und Verfahren zu deren Herstellung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Gliéderschﬁrze zum Schutz
von Fihrungsbahnen, Antriebsaggregaten, unfalltréchtigen
Stellen oder dergleichen bei Werkzeugmaschinen oder derglei-
chen mit einzelnen miteinander verbundenen Lamellen, welche

"relativ zueinander biegsam sind und auf ein Verfahren zu
‘deren Herstellung.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Bei einer bekannten Gliederschiirze dieser Art werden Metall-
profile'an der Ober- und Unterseite eines Polyestergewebes.
durch Vernietung aufgebracht. Die bekannte Gliederschiirze hat
ein hohes Eigengewicht und daher ungenligende Glelteigen-
schaften. Dariiber hinaus ist die Herstellung dieser bekannten
Gliederschiirze zeitaufwendig und kostspielig.

Bei einer anderen bekannten Gliederschiirze werden Leicht-
metall-Halbrundlamellen mittels Verklebung auf ein poly-

‘urethanisiertes Kunststoffgewebe aufgebracht und teilweise

zur besseren Haltbarkeit an den HuBeren Riéndern vernietet.

Da die Verklebung nicht definitiv bestimmbar ist, ergeben sich
grﬁBere Upsicherheiten in bezug auf die Haftung der Lamellen
auf dem Kunststoffgewebe. Das Herstellungsverfahren ist
dariiber hinaus verhdltnismi#Big kompliziert und stSranfdllig.
SchlieBlich sind diese Gliederschiirzen nur begrenzt haltbar,

da schwere Spine bzw. aggressive Fllissigkeiten die Verklebung

hinterwandern kohnen.

Bei einer noch weiteren bekannten Gliederschiirze der eingangs
genannten Art werden eloxierte Aluminiumlamellen durch ihre
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besondere Ausbildung scharnierartig aneinandergefiigt und an
den duBeren Stirnfléchen verschraubt, um ihren Zusammenhalt
zZu gewéhrléisten. Dies bedingt eine unhandliche Mindestgrdfle
der Lamellen mit einer daraus folgenden geringen Biegsamkeit
der Gliederschiirze. Diese bekannte Schiirze ist daher nhur
begrenzt einsetzbar. AuBerdem sind die Scharhiere sehr
schmutzempfindlich, was eine Funktionsstorung mit sich
bringen kann.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der vorliegendén Erfindung besteht daher darin, die
Unzulénglichkeiten der bekannten Gliederschiirzen zu vermeiden
und eine kostengiinstig und einfach herstellbare, &HuBerst
haltbare, leicht handhabbare und sehr biegsame Glieder-
schiirze mit lamellenartigem Aufbau sowie ein einfaches Ver-

. fahren zu deren Herstellung zu schaffen.

Darlegung des Wesens der‘Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die einzelnen
Glieder einer Gliederschlirze so zu verbinden, daB eine
leichte, haltbare und optimal biegbare Gliederschiirze beil
einfachem Herstellungsverfahren entsteht.

- Diese Aﬁfgabe wird bei einer Gliederschiirze der eingangs
genannten Art gemd#B der Erfindung dadurch gelost, daB
Lamellenprofile jeweils durch einzelne biegsame Verbindungs-
elementprcfile miteinander verbunden sind, welche jeweils an
den beiden angrenzenden Lamellenprofilen befestigt sind.
Vorzugsweise sind die Lamellenprofile und die biegsamen
Verbindungselementprofile formschllissig miteinander ver-
bunden, wobei die Lamellenprofile vorzugsweise aus Profilen
mit beidseitig l&dngsverlaufenden Ausnehmungen und die Ver-
bindungselementprofile vorzugsweise aus Frofilen mit beid-
seitig ldngsverlaufenden, den Ausnehmungen entsprechenden

Verdickungen bestehen. Die Lamellenprofile bestehen hierbel



530370 7-5- s

AP B 23 Q / 230 370/7
Berl:m, 20. 7. 81

vorzugsweise aus Leichtmetallprofilen, z. B. Aluminiumpro-

‘filen, und die Verbindungselementprofile bestehen vorzugs-

weise aus Kunststoffprofilen, z. B. Polyurethanprofilen.

Die nur aus zweil unterschiedlichen, fiir sich einfach her-
stellbaren Teilen bestehende erfindungsgemiBe Gliederschiirze
kann, insbesondere auch unter Ausgleichung fertigungsbe-
dingter Toleranzen, einfach montiert werden, indem erfin-
dungsgemiB die Ausnehmungen der Lamellenprofile zun#chst
schnabelartig, z. B. nach unten um ca. 10 bis 150, geoffnet
sind, die Verdickungen der biegsamen Verbindungselementpro-
file in die angrenzenden Ausnehmungen der Lamellenprofile

' eingelegt und die Ausnehmungen anschlieBend zur form-

schliissigen und festen Verbindung mit den biegsamen Verbln-
dungselementprofllen zusammengeprelt werden., Die erfindungs-
geméfBe Gliederschiirze ist auBerdem ZuBerst haltbar, da nur
eine HuBerst geringe Reibung auftritt und der Angriffsbe-
reich von Umwelteinfliissen wie Sp&nen, aggressiven Fliissig-
keiten oder dergleichen im Verbindungsbereich zwischen den
Lamellen, der z. B, nur eine Breite von 0,5 mm aufweist, auf
ein vernachlidssigbares Minimum reduziert wird, SchlieBlich
ist die erfindungsgemifle Gliedérschiirze leicht handhabbar und
duBerst biegsam, da insbesondere die Lamellenbreite kelnen
konstruktlven MindestgroBen unterllegt

A Bel einer besonders zweckmdBigen Ausfuhrungsform der Glleder-

schiirze gemdB der Erfindung, welche eine vorteilhafte Her-
stellung der Lamellenprofile und der Verbindungselementpro-
file im Extrusionsverfahren ermdglicht, sind die Ausnehmungen
der Lamellenprofile zylinderfdrmig ausgebildet und Uber sich
verjlingende Schlitze zu den Schmalseiten der Lamellenprofile

‘hin getffnet und sind die Verdickungen der Verbindungselement-

profile iiber sich verjiingende Stege mit einem mittleren bieg-
samen Abschnitt diinner Wandstédrke, z. B. 0,5 mm stark, ver-
bunden.

In den Schiitzen der Ausnehmungen der Lamellenprofile sind
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zahnartige Rippen‘angeordnet, die mit den Btegen der Ver-
bindungselementprofile verzahnt sind.

GemdB einer weiteren vortéilhaften Ausfihrungsform der
Gliederschiirze gemdB der Erfindung weisen die Iamellen-
profile an ihren unteren seitlichen Rdndern eine zuriick:
‘springende Form auf, wobei die Lamellenprofile auf ihrer
Unterseite abgeflacht und auf ihrer Oberseite konvex ausge-
bildet sind. Diese Ausbildung der Lamellenprofile in Verbin-
‘dung mit einer Breite des nach oben offenen Verbindungs-
bereiches der Verbindungselemente von z. B. 0,5 mm ermbglicht
einerseits eine Verschwenkung der Lamellen hach unten um
90° und mehr unter im wesentlichen reiner Biegebeanspruchung
der Verbindungselemente ohne ein Aufeinandertreffen der
Lamellen. Durch die im wesentlichen reine Biegebeanspruchung
der Verbindungselemente wird deren Lebensdauer erheblich
-gesteigert: Andererseits sind die Lamellen nach oben nur sehr
begrenzﬁ verschwenkbar, da die lamellen schon nach geringer

- Verschwenkung aufeinanderstofien, was durch einen kurzen
vertikalen Steg an den oberen seitlichen Rindern der kon-
vexen oberen Breitseite noch begiinstigt wird. Hierdurch
erhdlt die Gliederschiirze auch eine ausréichende Steifigkeit,
welche eine horizontale und vertikale Bewegung der Glieder-

~ _ schiirze ohne seitliche Fihrung ermdglicht. ‘

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungsbeispiel
ndgher erldutert werden. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1: ein Lamellenprofil der erfindungsgemiBen Glieder-
schiirze in vergriBertem MaBstab;

Fig. 2: ein biegsames Verbindungselementprofil der erfin¥
dungsgemiBen Gliederschiirze in vergroSerten MaBstab
und '
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‘Fig. 3: einen Teil einer erfindungsgemiéfien Gliederschiirze,

In Fig. 1 ist ein Lamellenprofil 1 mit zylinderformigen Aus-
nehmungen 2 und 3 dargestellt, die zu den heiden Schmalseiten
des Lamellenprofils 1 hin iiber sich verjiingende Schlitze 4
und 5 geoffnet sind. Zum Beispiel im unteren Bereich der
Schlitze 4; 5 sind zahnartige Rippeh 14 angeordnet. Die Ober=
seite 6 des Lamellenprofils 1 ist konvex gewdlbt mit verti-
kalen Stegen 6a und 6b an den oberen seitlichen Ri&ndern. Die
Unterseite 7 des Lamellenprofils 1 ist geradlinig abgeflacht
mit einer zurlickspringenden Form en unteren seitlichen Réndern
7é und Tb. Das Lamellenprofil 1 besteht z. B. aus Aluminium,
wobel seine praktischen Abmessungen ungefdhr einem Finftel der
in Fig. 1 dargestellten Abmessungen entsprechen,

In Fig. 2 ist ein biegsemes Verbindungselementprofil 8 mit
zylinderformigen, an den Schmalseiten angeordneten Ver-
dickungen 9 und 10 dargestellt. Die Verdickungen 9 und 10
entsprechen in ihren Abmessungen im wesentlichen den Aus-
nehmungen 3 und 2 und sind iiber sich verjiingende Stege 12

und 13 mit einem mittleren, sterk blegsamen Abschnitt 11

(vgl. insbesondere Fig. 3) mit diinner Wandstérke, z. Be. 0,5 mm
stark, verbunden. Das Verbindungselementprofil 8 besteht vor-

_zugswelse aus hochreififestem Kunststoff, z. B. Polyurethan,

wobei seine praktischen Abmessungen ungeféhr einem Fiinftel der
in Fig. 2 dargestellien Abmessungen entsprechen. '

In Fig. 3 ist eine aus den Lamellenprofiien 1 und Verbindungs-
elementprofilen 8 bestehende Gliedergchiirze dargestellt, wo-
bei die beiden rechts dargestellten Lamellenprofile 1 rechi-
winklig zueinander angeordnet sind und das gie verbindende
Verbindungselementprofil 8 dementsprechend um ca. 90° unter

im wesentlichen reiner Biegebeanspruchung des Abschnitts 11
gebogen ist,
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Die Montage der Lamellenprofile 1 und Verbindungslement-
profile 8 zu einer Gliederschiirze erfolgt folgendermaBen:

Die Ausnehmungen 2 und 3 sind im Ausgangszustand der Lamellen-
profile 1 schnabelartig nach unten um z. B. ca. 10 bis 159
getffnet (in Fig. 1 fiir die Ausnehmung 3 gestrichtelt darge-
stellt)} Nach Einlegen der Verbindungselementprofile 8 bazw.
der seitlichen Verdickungen 9 und 10 in die jeweils angren-
zenden gedffneten Ausnehmungen 3. und 2 werden die Lamellen-
profile 1 bzw, die gedffneten Ausnehmungen 2 und 3 zusammen-
geprelt, wobel sich eine feste formschlissige Verbindung mit
den Verbindungselementprofilen 8 bzw. deren seitlichen Ver-
dickungen 10 und 9 ergibt. Fir eine zusdtzliche Fesgstlegung

der Verbindungselementprofile 8 in den Lamellenprofilen 1
greifen die zahnartigen Rippen 14>beim Zysammenpressen in

die Stege 12 und 13 der Verbindungselementprofile 8 ein.
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Erfindungsansgpruch .

.].

Gliederschiirze zum Schutz von Fihrungsbahnen, Antriebs-

- aggregaten,unfalltréchtigen Stellen oder dergleichen bei

24

3.

- 4.

5~0f

Werkzeugmaschinen oder dergleichen mit einzelnen mitein-
ander verbundenen Lamellen, welche relativ zueihander
biegsam sind, gekennzeichnet dadurch, daf Lamellenprofile.
(1) jeweils durch einzelne biegsame Verbindungselement-
profile (8) miteinander verbunden sind, welche jeweils

an den beiden angrenzenden Lamellenprofilen (1) befestigt

- sind.

Gliederschiirze nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da8
die Lamellenprofile (1) und die biegsamen Verbindungs-
elementprofile (8) formschlilssig miteinander verbunden
sind.,

Gliederschiirze nach Punkt 1 oder 2, gekennzelchnet dg-~
durch, daB die Lamellenprofile (1) mit beidseitig langs—
verlaufenden Ausnehmungen (2; 3) und die biegsamen Ver-—
bindungselementprofile (8) mit beidseitig l&ngsverlaufen-
den, den Ausnehmungen (2; 3) entsprechenden Verdickungen
(103 9) versehen sind. o

Gliederschiirze nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, daB
die Lamellenprofile aus Leichtmetallprofilen, z. B.
Aluminiumprofilen, und die biegsamen Verbindungselement- .
profile (8) aus Kunststoffprofllen, z. B, Polyurethan-
profilen, bestehen.

Gliederschiirze nach Punkt 3 oder 4, gekennzeichnet da-
durch, daB8 die Ausnehmungen (2; 3) der Lamellenprofile (1)
zylinderformig ausgebildet und iiber sich verjiingende
Schlitze (4;.5) zu den Schmalseiten der lamellenprofile
(1) hin gedffnet sind und daB die Verdickungen (9; 10) der
Verbindungselementprofile (8) iiber sich verjlingende Stege
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(125 13) mit einem mittleren biegsamen Abschnitt (11)
diinner Wandstdrke verbunden sind.,

Gliederschiirze nach mindestens einem der Punkte 3 bisg 5,
gekennzeichnet dadurch, daf die Lamellenprofile (1) an
ihren unteren seitlichen Rindern (7a; Tb) eine zuriick-
springende Form aufweisen und auf ihrer Unterseite (7)
abgeflacht und auf ihrer Oberseite (6) konvex ausgebildet
sind. ) '

Gliederschiirze nach mindestens einem der Punkte 3 bis 6,
gekennzeichnet dadurch, daB in den Schlitzen (4; 5) der
Ausnehmungen (2; 3) der_Lemellenprdfile (1) zahnartige
Rippen (14) angeordnet sind, die mit den Stegen (13; 12)
der Verbindungselementprofile (8) verzahnt sind.

Verfahren zur Herstellung der Gliederschiirze gem#f3 eihem
der Punkte 3 bis 7, gekennzeichnet dadurch, daB die Aus-

~ nehmungen (2; 3) der Lamellenprofile (1) zun#chst schnabel-

artig, z. B. nhach unten, um ca. 10 bis 15° gedffnet sind,
die Verdickungen (9; 10) der biegsamen Verbindungselement-
profile -(8) in die angrenzenden Ausnehmungen (2; 3) der
Lamellenprofile (1) eingelegt und die Ausnehmungen (2; 3)
anschliefiend zur formschliissigen und festen Verbindung

mit den biegsamen Verbindungselementprofilen (8) zusammen-
gepreBt werden. o '

Hierzu 1 Seite Zeichnungen
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