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DESCRIPCION

Procedimiento y maquina de banda central para el
llenado de un recipiente de transporte en un sistema
de expedicion.

La invencidn se refiere a un procedimiento y a una
maquina de banda central para el llenado de un re-
cipiente de transporte con una banda central que se
equipa a lo largo de una ventana virtual de un encargo
de expedicion con bienes de expedicion, entregando-
se al recipiente de transporte los bienes de expedicién
en un punto de llenado en el extremo longitudinal de-
lantero de la banda central.

El extremo longitudinal delantero de la banda cen-
tral es en este caso el extremo longitudinal de la ban-
da central que lanza en la direccién de marcha o de
transporte de la banda central los bienes de expedicién
transportados sobre la banda de marcha al recipiente
de transporte posicionado. De modo correspondiente
se entiende por detrds del extremo longitudinal de la
banda central el otro extremo longitudinal de la banda
central.

Segtin el estado de la técnica, en un sistema de ex-
pedicidn se conocen maquinas de banda central del
tipo mencionado previamente en las que se coloca o
se monta una ventana virtual en la banda de transpor-
te o en la banda central. En esta ventana se lanzan los
productos que estdn dispuestos a lo largo de la banda
central en estantes de expedicién desde diferentes ti-
pos de lanzadores. En un punto de llenado se entregan
los productos lanzados en la ventana a un recipiente
de transporte. La longitud de una banda central deter-
mina el nimero de los productos que estdn dispuestos
preferentemente a ambos lados de la banda central en
cajas verticales de los estantes de expedicion. Esto es
valido independientemente del tipo de lanzador. En
la actualidad se construyen maquinas de banda cen-
tral con bandas centrales de hasta aprox. 100m. Las
dimensiones del edificio o los limites técnicos no per-
miten habitualmente ninguna prolongacién de la ban-
da central.

En caso de que, sin embargo, se preparen para
la expedicién mas productos automdaticamente de los
que tienen lugar en una banda central, entonces se
ha de construir una segunda maquina de banda cen-
tral que discurra paralela y a una distancia respecto
a la primera banda central a la misma altura. Los re-
cipientes de transporte pasan entonces los puntos de
llenado de las dos maquinas. La unién entre las ma-
quinas se realiza por medio del montaje de una técnica
de transporte arbitraria, preferentemente por medio de
una banda de transporte transversal accionada.

En esta variante representa una desventaja el he-
cho de que como consecuencia de los dos puntos de
llenado se requiere una técnica de transporte transver-
sal costosa que consume energia y al menos dos siste-
ma de control. En el caso de que las bandas centrales
de las dos méquinas de banda central no se encuen-
tren a la misma altura, entonces las bandas de subi-
da requeridas de la técnica de transporte transversal
consumen mucho espacio. Los recorridos de expedi-
cién son largos. El tiempo de expedicion también es
correspondientemente largo.

En el documento DE 89 07 478 Ul se da a cono-
cer un procedimiento para el llenado de un recipiente
de transporte segun el predmbulo de la reivindicacién
1, y una maquina central segin el predmbulo de la
reivindicacion 11.
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El objetivo de la invencidn es la consecucion de
un procedimiento para el llenado de un recipiente de
transporte en una maquina de banda central del tipo
mencionado al comienzo, que con una construccién
sencilla y compacta se pueda operar de modo fiable,
rdpido y efectivo en un sistema de expedicion de ele-
vada capacidad de expedicidn, y se pueda adaptar a
diferentes condiciones locales con medios sencillos.
El objetivo de la invencién, ademds, es la consecu-
cién de la propia maquina de banda central mencio-
nada anteriormente.

El objetivo en el que se basa la invencién se consi-
gue por medio de un procedimiento segin la reivindi-
cacién 1, con variaciones ventajosas por medio de las
caracteristicas de las reivindicaciones 2 a 10, y por
medio de una maquina central segin la reivindicacién
11, con variaciones ventajosas por medio de las ca-
racteristicas de las reivindicaciones 11 a 18.

En este caso, para un proceso de llenado especial-
mente rapido la banda central superior y la banda cen-
tral inferior pueden llenar el recipiente de transporte
en un punto de llenado tnico al mismo tiempo o en
secuencia directa con bienes de expedicion.

En particular, se lanza desde el extremo longitudi-
nal de la banda central superior bienes de expedicién
a la entrada superior del dispositivo de transporte ver-
tical, se transporta en el dispositivo de transporte ver-
tical hacia abajo, y se lanza en la salida inferior del
dispositivo de transporte vertical a la banda central
inferior o a un recipiente de llenado posicionado.

El transporte hacia debajo de los bienes de expe-
dicién por medio del dispositivo de transporte vertical
tiene lugar de modo adecuado aprovechando la fuerza
de la gravedad de los bienes de expedicién por me-
dio de una abertura y cierre sincronizado de cubiertas
estacionarias.

En la banda central inferior se pueden expedicio-
nar preferentemente bienes de expedicion de grandes
dimensiones y/o de peso elevado y/o expedicionados
con frecuencia, y en la banda central bienes de expe-
dicién de pequenas dimensiones y/o de poco peso y/o
expedicionados raramente.

Una méquina de banda central operada segtn el
procedimiento descrito anteriormente prevé segun la
invencién al menos dos bandas centrales dispuestas
una sobre otra de modo vertical bajo conexién inter-
media directa al menos de un dispositivo de transpor-
te vertical compacto especial estacionable que se pue-
da transportar, que como consecuencia del aprovecha-
miento de la fuerza de la gravedad de los bienes de
expedicién transportados no requiere ninguna energia
de transporte, realizandose la disposicién en su con-
junto de tal manera que solo haya un tinico punto de
llenado en el que se posicione un recipiente de trans-
porte para un transporte de expedicién completo para
productos y bienes de expedicion diferentes.

Para un nimero mayor de diferentes bienes de ex-
pedicidn a lo largo de la banda central superior puede
estar prevista otra banda central superior, que en su
extremo longitudinal delantero estd conectada a tra-
vés de otro dispositivo de transporte vertical del tipo
mencionado anteriormente al dispositivo de transpor-
te orientado verticalmente o la banda central superior.

Del mismo modo, cada banda central individual
puede estar prevista s6lo para pequefios transportes
de expedicion.

Las cubiertas del dispositivo de transporte vertical
son de modo adecuado médulos constructivos, estan-
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do determinado el nimero de los médulos construc-
tivos por medio de la altura de transporte vertical o
bien por medio de la diferencia en altura que se ha de
puentear entre las bandas centrales.

Los médulos constructivos se pueden unir entre
ellos verticalmente para un montaje sencillo.

Con ello, la invencién consigue una combinacién
de dos 0 mds bandas centrales una sobre otra por me-
dio de puntos de entrega verticales, estando combina-
das las bandas centrales de tal manera que sélo se re-
quiere un punto de llenado, y con ello, la combinacién
se puede controlar por un unico sistema de control.
Las bandas centrales montadas una sobre otra poseen
un punto de entrega vertical en forma de un disposi-
tivo de transporte vertical especial, que estd dispuesto
fundamentalmente en el extremo delantero de la ban-
da central superior, y puede desembocar en cualquier
posicion de la banda central inferior. Tipicamente, el
punto de entrega desemboca en el extremo delantero
o trasero de la banda central inferior. Al extremo de-
lantero de la banda central inferior pertenece también
el unico punto de llenado. El punto de entrega vertical
también puede desembocar directamente en el punto
de llenado.

Las bandas centrales trabajan por medio de una re-
gulacién de sincronismo siempre con la misma velo-
cidad. La entrega vertical se opera de tal manera que
cada transporte posee un tiempo de paso constante,
gracias a lo cual resulta un desplazamiento fijo de la
ventaja de la banda central en la parte superior y en
la parte inferior. Las variaciones de velocidad en las
bandas centrales influyen también en la velocidad de
la entrega vertical.

La ventaja de la invencién es que como conse-
cuencia de la disposicién vertical una sobre otra de las
bandas centrales se requiere menos espacio construc-
tivo, y en particular una superficie de suelo pequeiia,
y de la misma manera en la suma se puede disponer
de una gran longitud en bandas centrales para la ex-
pedicién de muchos productos diferentes. El disposi-
tivo de transporte vertical especial estd integrado en
la disposicién en su conjunto de tal manera que no re-
quiere ningtin espacio constructivo adicional digno de
mencién. Sélo se requiere un control, ya que en el ca-
so del control de orden superior se trata de una dinica
maquina de banda central. La distancia vertical de las
bandas centrales no estd limitada, ya que la mecénica
de la entrega vertical se puede escalar o ampliar de
modo arbitrario por medio de mddulos constructivos.

Por medio del “tiempo de transporte” relativamen-
te corto de la entrega vertical, el desplazamiento de la
ventana de banda central es menor que con solucio-
nes de técnica de transporte comparables. Gracias a
ello se necesita menos recorrido intermedio entre la
lectura de solicitud y el punto de llenado.

La invencién se describe a continuacién con mas
detalle a partir de ejemplos de realizacién tomando
como referencia los dibujos anexos; se muestra:

Figura 1 de modo esquemadtico, una maquina de
banda central conforme a la invencién con dos bandas
centrales dispuestas una sobre otra y un dispositivo
de transporte vertical dispuesto entre medias, estando
conectada la banda central vertical directamente en el
punto de llenado o bien en el recipiente de transporte,

Figura 2 una segunda méquina de banda central
similar a la Figura 1, en la que la banda central su-
perior a lo largo del dispositivo de transporte vertical
estd conectada al extremo longitudinal posterior de la
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banda central inferior,

Figura 3 una tercera maquina de banda central si-
milar a la Figura 2, en la que la banda central superior
estd conectada a través del dispositivo de transporte
vertical a la regién central de la banda central,

Figuras 4 y 5 el detalle de una cubierta que se pue-
de abrir hacia abajo con un dispositivo de transporte
vertical en vistas despiezadas en perspectiva, una vez
cerrada y una vez abierta, y

Figuras 6 y 7 una cubierta conformada de otra ma-
nera similar a las vistas segtin las Figuras 4 y 5.

Segtn los dibujos, una maquina de banda central
para el llenado de un recipiente de transporte 3 com-
prende dos bandas centrales 1, 2 circulares que estin
dispuestas paralelamente entre ellas en una distancia
vertical exactamente una sobre otra horizontalmente
en un sistema de expedicién que no interesa en este
caso en mds detalle. Las bandas centrales 1, 2 pueden
estar conformadas con la misma longitud o de modo
diferente.

Las dos bandas centrales 1, 2 poseen un Unico
punto de llenado P en el extremo longitudinal V de-
lantero de la banda central 2 para un llenado de un
recipiente de transporte 3 alli posicionado con bienes
de expedicion expedicionados formado por estantes
de expedicién (no representados) que se extienden la-
teralmente a lo largo de las bandas centrales 1, 2, y
por medio de lanzadores transversales lanzan bienes
de expedicioén expedicionados sobre la banda central
1, 2 superior e inferior en regiones escogidas o en las
denominadas ventanas F1, F2 virtuales asignadas de
un transporte de expedicion determinado.

En el extremo longitudinal V delantero de la ban-
da central 1 superior se encuentra la entrada de un dis-
positivo de transporte vertical 4 con cubiertas estacio-
narias 5 que se pueden abrir hacia abajo en un modo
constructivo modular, que por medio de una abertu-
ra y cierre sincronizado de las cubiertas 5 suministra
bienes de expedicion de la banda central 1 superior
hacia abajo en una primera variante de realizacién de
la invencién segtin la Figura 1 directamente al punto
de llenado P, o en otras variantes de realizacién se-
gtin las Figuras 2 y 3, entrega, en particular lanza, a
la banda central 2 inferior o bien en el extremo lon-
gitudinal H trasero o en una regién M central de la
banda central 2 inferior a esta banda central 2, desde
donde los bienes de expedicion de la banda central 1
superior son transportados conjuntamente con los bie-
nes de expedicion de la banda central 2 inferior en la
direccién del punto de llenado P comiin P hacia el re-
cipiente de transporte 3, y son lanzados en el extremo
longitudinal delantero de la banda central 2 inferior al
recipiente de transporte 3.

El transporte hacia debajo de los bienes de expe-
dicién por medio del dispositivo de transporte verti-
cal 4 tiene lugar aprovechando la fuerza de grave-
dad de los bienes de expedicién por medio de una
abertura y cierre alternativo sincronizado de cubier-
tas 5 consecutivas, en donde los bienes de expedicion,
preferentemente, siempre caen en la siguiente cubier-
ta inferior. En este caso, también pueden permanecer
abiertas de modo continuo cubiertas individuales para
montar una altura de caida superior de los bienes de
expedicion, y con ello montar un paso mds rdpido, en
tanto que lo soporten los bienes de expedicion, y que
sea deseado en el caso individual.

Las cubiertas 5 abiertas hacia abajo poseen en una
variante de realizacion segin las Figuras 4 y 5 dos
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paredes de tapa de regulacién 7 que se pueden abrir
en la parte del suelo y que se asignan entre ellas, o
en otra variante de realizacién segun las Figuras 6 y
7 dos pasadores horizontales 8 en forma de cuifia que
se pueden abrir en la parte del suelo asignados entre
ellos como boca de abertura, estando guiadas las dos
paredes de tapa de regulacién 7 o los dos pasadores
horizontales 8 en la regién de la boca de abertura en
la parte del suelo de la cubierta 5 en carriles de guiado
9 horizontales lateralmente. Las dos paredes de tapa
de regulacion 7 segtin las Figuras 4 y 5 poseen adi-
cionalmente carriles de guiado 10 verticales en el otro
extremo que estd opuesto al extremo de las paredes de
tapa de regulacién guiadas en los carriles de guiado 9
horizontales.

En la banda central 2 inferior se expedicionan pre-
ferentemente bienes de expedicion de grandes dimen-
siones y/o de peso elevado y/o expedicionados con
frecuencia, y en la banda central 1 superior se expe-
dicionan bienes de expedicion de pequefias dimensio-
nes y/o de peso reducido y/o expedicionados raramen-
te.

De modo correspondiente al tiempo de paso k de
los bienes de expedicion a través de los dispositivos
de transporte 4 verticales se asignan a la banda cen-
tral 1, 2 superior e inferior ventanas F1, F2 virtuales
desplazadas en el tiempo de un transporte de expedi-
cién.

El ordenador central de la maquina de banda cen-
tral presenta un dispositivo de control que después de
la lectura de solicitud del transporte de expedicién no
s6lo origina la carga/preparacion para la expedicién
de los bienes de expedicién sobre las bandas centrales
1, 2, sino que también controla las bandas centrales 1,
2 y los dispositivos de transporte verticales 4, asi co-
mo la preparacion y la retirada de los recipientes de
transporte 3.

El dispositivo de control estd montado de tal ma-
nera que durante el funcionamiento esta ajustada pre-
ferentemente una velocidad de transporte f constante
de las bandas centrales 1, 2.

El dispositivo de control proporciona también en
una operacion preferida una velocidad de paso k cons-
tante del dispositivo de transporte vertical 4, que se
corresponde preferentemente con el desplazamien-
to vertical de las dos ventanas F1, F2 en la Figura
1.

En particular, el dispositivo de control estd ajusta-
do de tal manera que en el lugar del punto de llenado
P individual estd montada una entrega simultdnea de
los bienes de expedicién, o una entrega que se realiza
directamente a continuacion de los bienes de expedi-
ci6én desde las bandas centrales 1, 2 a los recipientes
de transporte 3. De este modo se monta un proceso
de llenado mas rapido del recipiente de transporte, in-
cluso en el caso de muchos productos o bienes de ex-
pedicién diferentes, que han sido preparados para la
expedicién de modo primario en la banda central su-
perior y en la banda central inferior, y desde alli van a
parar al recipiente de transporte 3.

El dispositivo de control, dado el caso, también
puede estar ajustado de tal manera que estd montada
una regulacién o un almacenamiento intermedio en el
dispositivo de transporte vertical 4, en tanto que esto
sea requerido por el caso individual o por una pertur-
bacién del sistema.

Para un llenado fiable del recipiente de transporte
3, antes del punto de llenado P individual del recipien-
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te de transporte 3 puede estar dispuesto un embudo de
llenado 6.

Las cubiertas 5 del dispositivo de transporte ver-
tical 4 son médulos de construccién construidos del
mismo modo, determindndose el nimero de los moé-
dulos constructivos por medio de la altura de trans-
porte vertical o bien de la diferencia de alturas que
se ha de puentear entre las bandas centrales 1, 2. Los
modulos constructivos se pueden enchufar entre ellos
verticalmente.

La maquina de banda central puede poseer por en-
cima de la banda central 1 superior al menos otra ban-
da central superior, que en su extremo longitudinal de-
lantero estd conectada a través de otro dispositivo de
transporte vertical del tipo mencionado anteriormente
al dispositivo de transporte vertical 4 orientado verti-
calmente o a la banda central 2 superior.

De este modo puede estar prevista, por ejemplo,
una disposicién compuesta de una maquina de banda
central a partir de las variantes de realizacién de las
Figuras 1y 3.

Cada banda central individual 1 6 2 se puede usar
individualmente para pequefios transportes de expedi-
cién.

A continuacién se describe en detalle un proceso
de expedicién en una maquina de banda central segtin
la Figura 1, en particular el llenado de un recipiente
de transporte 3.

Las dos bandas centrales 1, 2 con la velocidad de
transporte f van a la misma velocidad.

Se consideran ahora sélo las ventanas F1, F2 a
modo de ejemplo para un transporte de expedicién
determinado. Antes y después de las ventanas F1, F2
descritas se encuentran otras ventanas, en concreto las
ventanas de otros transporte de expedicién. Por delan-
te y por detrds del recipiente de transporte 3 descrito
posicionado en el punto de llenado P se encuentran
otros recipientes, que estdn asignados a estos otros
transportes de expedicion.

La entrega vertical o bien de los dispositivos de
transporte verticales 4 requiere un tiempo k constan-
te por medio de la sincronizacién de los productos o
de los bienes de expedicioén que se corresponde con el
desplazamiento temporal de las ventanas F1, F2.

En el punto de entrega descrito, para una descrip-
cién simplificada no estd prevista ninguna regulacién
de producto. Hay claramente puntos de entrega en los
que se realiza una regulacion.

Durante el funcionamiento, un recipiente de trans-
porte 3 pasa la lectura de solicitud para la maquina de
banda central. En este instante se calcula la longitud
requerida de las ventanas de transporte F1, F2 indivi-
duales.

Las ventanas F1, F2 se alinean a las ventanas ya
asignadas de las bandas centrales 1, 2. En caso de que
no haya ya ventanas ocupando las bandas centrales,
entonces la ventana F1 virtual se pone en el extremo
H trasero de la banda central 1 superior. La ventana
F2 para la banda central 2 inferior se encuentra en-
tonces fuera de la banda central 2 inferior, por decirlo
de alguna manera, por detrds de la desviacién de la
banda central 2 inferior.

La ventana F1 se desplaza ahora a la banda central
1 superior hacia delante. Después de k segundos (k =
desplazamiento por medio de la entrega), llega la ven-
tana F2 para la parte inferior a la region de la banda
central 2 inferior.

Los lanzadores en los lados de la banda central 1
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y 2 lanzan los productos requeridos a la ventana de la
banda central F1 y F2 que pasa.

En caso de que la ventana F1 haya sido recorrida
completamente en la banda central 1, y con ella, ha-
yan pasado todos los productos correspondientes en la
entrega vertical o en el dispositivo de transporte verti-
cal 4, entonces éstos son pasados hacia abajo. La ven-
tana F2 en la banda central 2 inferior vuelve a ir hacia
delante durante este tiempo.

El recipiente de transporte 4 se encuentra en el ins-
tante en el que la ventana F2 de la banda central 2
inferior llega al punto de entrega ya en el punto de en-
trega. En caso de que no sucediera esto, entonces las
dos bandas centrales 1, 2 y la entrega vertical o bien el

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

dispositivo de transporte vertical 4 se paran hasta que
el recipiente de transporte 4 haya llegado al punto de
llenado P.

Los productos en la ventana F2 de la banda central
2 inferior caen en el punto de llenado P individual en
el recipiente de transporte 3.

Al mismo tiempo se abre el pasador mas inferior
de la cubierta 5 del dispositivo de transporte vertical
4,y caen los productos de la banda central 1 superior
también en el recipiente de transporte 3.

Después del llenado, el recipiente de transporte 3
abandona el punto de llenado P. El siguiente recipien-
te de transporte entra y toma los productos de las si-
guientes ventanas de banda central.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para el llenado de un recipiente
de transporte en una méquina central con una banda
central que se equipa a lo largo de una ventana virtual
de un transporte de expedicion con bienes de expedi-
cion, y los bienes de expedicion son entregados en un
punto de llenado en el extremo longitudinal (V) de-
lantero de la banda central al recipiente de transporte,
en el que al menos dos bandas centrales (1, 2) dis-
puestas verticalmente una sobre otra de la maquina de
banda central llenan el recipiente de transporte (3) en
un dnico punto de llenado (P) de la banda central (2)
para el transporte de expedicion, caracterizado por-
que la banda central (1) superior llena el recipiente de
transporte (3) por medio de al menos un dispositivo
de transporte vertical (4) dispuesto entre medias en el
punto de llenado (P).

2. Procedimiento segtin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la banda central (1, 2) superior e in-
ferior llenan el recipiente de transporte (3) en el pun-
to de llenado (P) individual, o en sucesion directa con
bienes de expedicion.

3. Procedimiento segin la reivindicacién 1 6 2,
caracterizado porque desde el extremo longitudinal
(V) delantero de la banda central (1) se lanzan bienes
de expedicién a la entrada superior del dispositivo de
transporte vertical (4), se transportan hacia abajo en
el dispositivo de transporte vertical, y en la salida in-
ferior del dispositivo de transporte vertical se lanza a
la banda central (2) inferior o a un recipiente de trans-
porte (3) posicionado.

4. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizado porque el transporte hacia
debajo de los bienes de expedicion se realiza a través
del dispositivo de transporte vertical (4) aprovechan-
do la fuerza de gravedad de los bienes de expedicion
por medio de la abertura y cierre sincronizados de cu-
biertas (5) estacionarias.

5. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes 1 a 4, caracterizado porque los bienes de expe-
dicién transportados en el dispositivo de transporte
vertical (4) son entregados en la region del extremo
longitudinal (H) trasero de la banda central (2) sobre
la banda central (2) inferior, en particular son lanza-
dos.

6. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes 1 a 4, caracterizado porque los bienes de expedi-
cién transportados en el dispositivo de transporte ver-
tical (4) son entregados, en particular son lanzados a
lo largo de una seccién (M) central de 1a banda central
(2) inferior a la banda central (2) inferior.

7. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes 1 a 6, caracterizado porque en la banda central
(2) inferior se preparan para expedicién bienes de ex-
pedicidn de grandes dimensiones y/o de peso elevado
y/o expedicionados habitualmente, y en la banda cen-
tral (1) superior se preparan para expedicion bienes
de expedicién de pequefias dimensiones y/o de poco
peso y/o expedicionados raramente.

8. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes 2 a 7, caracterizado porque de modo correspon-
diente al tiempo de paso (k) de los bienes de expedi-
cién a través del dispositivo de transporte vertical (4)
se asignan a la banda central (1, 2) superior e inferior
ventanas (F1, F2) virtuales desplazadas temporalmen-
te de un transporte de expedicion.

9. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-

10

15

20

25

35

40

45

55

60

65

nes 1 a 8, caracterizado porque el dispositivo de
transporte vertical (4) se opera con un tiempo de paso
(k) constante.

10. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes 1 a 9, caracterizado porque la banda central (1,
2) superior e inferior se opera con la misma velocidad
de transporte (f).

11. Maquina de banda central con banda central
para el llenado de un recipiente de transporte, en la
que estan previstas dos bandas centrales (1, 2) dis-
puestas verticalmente una sobre otra, que poseen un
unico punto de llenado (P) en el extremo longitudi-
nal (V) delantero de la banda central (2), caracteri-
zada porque en el extremo longitudinal (V) delantero
de la banda central (1) estd conectado un dispositivo
de transporte vertical (4) con cubiertas (5) estaciona-
rias que se pueden abrir hacia abajo, que por medio
de una abertura y cierre sincronizados de las cubier-
tas (5) suministra bienes de expedicion hacia abajo
directamente al punto de llenado (P) o los entrega a la
banda central (2) inferior, de manera que el recipiente
de transporte (3) se llena segtin una de las reivindica-
ciones 1 a 10.

12. Méquina de banda central segtin la reivindi-
cacién 11, caracterizada porque el ordenador central
de la maquina de banda central presenta un disposi-
tivo de control que después de la lectura de solici-
tud del transporte de expediciéon no sélo origina la
carga/expedicioén de los bienes de expedicién en las
bandas centrales (1, 2), sino que también controla las
bandas centrales (1, 2) y el dispositivo de transporte
vertical (4), asi como la preparacién y la retirada de
los recipientes de transporte (3).

13. Miaquina de banda central segun la reivindica-
cién 12, caracterizada porque el dispositivo de con-
trol proporciona una regulacién en el dispositivo de
transporte vertical (4).

14. Maquina de banda central segtin una de las rei-
vindicaciones 11 a 13, caracterizada porque por en-
cima de la banda central (1) superior estd prevista al
menos otra banda central superior, que estd conecta-
da en su extremo longitudinal delantero a través de
otro dispositivo de control vertical del tipo menciona-
do anteriormente al dispositivo de transporte vertical
(4) orientado verticalmente o a la banda central (2)
superior.

15. Mé4quina de banda central segiin una de las
reivindicaciones 11 a 14, caracterizada porque ca-
da banda central individual (1 6 2) estd prevista sélo
para pequefios transportes de expedicion.

16. Méquina de banda central segiin una de las rei-
vindicaciones 11 a 15, caracterizada porque las cu-
biertas (5) del dispositivo de control vertical (4) son
modulos constructivos, determinandose el nimero de
los médulos constructivos por medio de la altura de
transporte vertical o bien por medio de la diferencia
de altura que se ha de puentear entre las bandas cen-
trales (1, 2) y, dado el caso, los médulos constructivos
se pueden enchufar entre ellos verticalmente.

17. Méquina de banda central segiin una de las rei-
vindicaciones 11 a 16, caracterizado porque por de-
lante del punto de llenado (P) del recipiente de trans-
porte (3) esta dispuesto un embudo de llenado (6).

18. Mdquina de banda central seguin una de las rei-
vindicaciones 11 a 17, caracterizada porque las cu-
biertas (5) abiertas hacia abajo presentan dos paredes
de tapas de regulacion (7) que se pueden abrir en la
parte del suelo que se asignan entre ellas o bien dos
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pasadores horizontales (8) que se pueden abrir en la
parte del suelo que se asignan entre ellos, en la que
las dos paredes de tapa de regulacién o los dos pa-
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sadores horizontales estdn guiados lateralmente en la
regién de la boca de abertura de la parte del suelo de
la cubierta en los carriles de guiado (9) horizontales.
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