—

roLskh | OPIS PATENTOWY 50003
RZEGZPOSPOLITA .
LUDOWA
Patent dodatkowy: | Kl: 39a2, 5/00
Zgloszono: 30.111.1962 (P 98 623) "
| 'MKP B 29 c 5/0o
P A#E ﬁ iA- II]] W'Y | UKD 678.027.77‘
, PHI. o Opublikowano:  6.IX.1985 F‘-WA

Wspéltwérey wynalazku: Edmund Grzeszczak, Zdzislaw Deutryk, Zyg-
o . munt Wegorkiewicz ,
WilaSciciel patentu: Centralne Laboratorium Chemiczne Spoéidzielnia

Ur z@du Po
Poloke) hygezy,

Pracy, Warszawa (Polska)

N\

Sposéb otrzymywania odlewéw z polichlorku winylu
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Produkcja odlewanych wyrob6w z polichlorku
winylu wewngtrz pustych, polega na zalewaniu
metalowej formy ogrzanej do temperatury okoto
150°C mniej lub wigcej gestq pasta, bedaca zawiesing
sproszkowanego polichlorku winylu i réznych do-
datk6éw w cieklym plastyfikatorze. Gdy okre$lona
warstwa pasty przylegajaca do rozgrzanych §$cia-
nek formy zzelatynizuje pod wplywem ciepla,
usuwa sie nadmiar cieklej pasty, a pozostatosé
poddaje sie wykanczajgcej zelatynizacji.

Wedlug powyzszego sposobu mozna otrzymaé
prawidlowo wykonane miekkie i elastyczne wyro-
by, do otrzymania ktérych stosuje sie rzadkie
pasty zawierajgce znaczne iloSci cieklego plasty-
fikatora. W tych przypadkach, gdy istnieje ko-
nieczno$§¢ otrzymania twardego, wytrzymatego me-
chanicznie odlewu, spos6b powyzszy zawodzi, po-
niewaz stosowaé trzeba geste pasty o niewielkiej
zawartosci cieklego plastyfikatora, ktére zelaty-
nizujg przed réwnomiernym wypelnieniem catej
formy, co powoduje otrzymanie odlewu o niewla$-
ciwie uksztattowanej powierzchni.

Wad tych unika sie stosujgc sposéb wediug wy-
nalazku, umozliwiajgcy otrzymanie odlew6éw do-
kladnych o prawidlowo uksztaltowanej powierz-
chni, jednocze$nie odznaczajgcych sie duzg wy-

trzymalto$ciag mechaniczng. Polega on na dwufazo- °

wym otrzymywaniu odlewu przy uzyciu past o
réznej gestosci. W tym celu przygotowuje sie dwa
rodzaje past do odlewania. Jedna pasta jest rzad-
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ka, rzadsza od pasty zazwyczaj stosowanej, druga
pasta natomiast jest gestsza, o gestoSci zaleznej
od zgdanej witasnosSci gotowego wyrobu. Zamiast
tej pasty stosowany jest plastyfikowany proszek
PCW nie zawierajgcy zmiekczaczy.

Do ogrzanej formy wlewa sie rzadkg paste.
W zaleznoéci od temperatury formy i czasu prze-
trzymywania w niej pasty wytwarza sie ciefisza
lub grubsza, Sci§le przylegajagca do S§cian formy
nawp6! zzelatynowana warstwa. Wylewa sie wte-
dy z formy nadmiar rzadkiej pasty, wlewa sie
paste gesta lub wsypuje proszek PCW i ogrzewa
forme do wytworzenia wewnetrznej nawp6t zie-
latynowanej warstwy zlewajacej sie z warstwa
zewnetrzng, i usuwa sie nadmiar gestej pasty lub
nadmiar proszku. Uformowany w. ten spos6b
przedmiot poddaje sie procesowi ostatecznej zela-
tynizacji. Nastepuje wtedy calkowite zlanie sie
dwoch .past i otrzymuje sie odlew, ktérego §cianki
stopniowo zmieniajg swe wlasSciwo$ci w przekroju
poprzecznym. ’

Zar6éwno pierwsza rzadka jakidruga gesta pasta
uzywana do wyrobu przedmiotéw odlanych wedtug
wynalazku moze zawiera¢ oprécz PCW oraz plas-
tyfikatoréw i inne znane dodatki, jak barwniki
organiczne i nieorganiczne, stabilizatory, smary itp.

Otrzymane w ten sposdb wyroby odznaczaja sie
dokladnym odtworzeniem formy gladka i przy-
jemna w dotyku miekkg powierzchnia dzieki zas-
tosowaniu pasty o duzej zawarto$ci plastyfikato-
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réw, a jednocze$nie posiadajg odpowiednia zadang
sprezysto$¢ i wytrzymatos¢ mechaniczna.

Spos6b wedlug wynalazku umozliwia réwniez
otrzymanie wierzchniej warstwy barwionej przy
spodniej niebarwionej, co pozwala na oszczednosé
barwnika.

Wierzchnia warstwa moze by¢ barwiona barw-
nikiem prze§wiecajgcym, nie kryjgcym, a spodnia
innym barwnikiem nie kryjgcym lub kryjgcym.
Otrzymuje sie -wtedy ciekawe efekty optyczne.

Wierzchnia warstwa moze byé barwiona i wy-
konana z bardzo dobrej pasty, za§ spodnia moze
byé wykonana bez szkody dla gotowego wyrobu
nawet z gorszych gatunkéw PCW lub tez moze
zawiera¢ znaczng zawarto$¢ wypelniaczy. Powo-
duje to zwiekszenie twardo$ci przedmiotu, co w
wiekszosci przypadkéw jest zjawiskiem korzys-
tnym.

Sposéb wedlug wynalazku mozna stosowaé row-
niez do otrzymywania wyrobéw pelnych. W tym
celu nalezy nalaé do ogrzanej formy najpierw
rzadka paste, a nastepnie ‘po usunieciu jej nad-
miaru napeini¢ forme pastg gests.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b otrzymywania odlewéw z polichlorku
winylu, znamienny tym, ze ogrzang forme me-
talowa zalewa sie rzadkg pastg polichlorku
o znacznej zawartosci cieklych plastyfikatorow
i po uformowaniu sie cienkiej na wpél zze-
latynowanej warstwy usuwa sie nadmiar tej
pasty, a wlewa sie paste gesta lub wsypuje
nieplastyfikowany proszek polichlorku winylu
i ogrzewa do powstania cienkiej wewnetrznej
na wpoét zzelatynizowanej warstwy, nastepnie
usuwa sie nadmiar gestej pasty lub nadmiar
proszku, po czym ogrzewa sie do ostatecznej
zelatynizacji pustego wewnagtrz odlewu o po-
wierzchni zewnetrznej migkkiej i elastycznej
i wewnetrznej twardej i wytrzymaltej mecha-
nicznie.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna

tym, Ze po usunieciu nadmiaru rzadkiej pasty

wlewa sie az do napelnienia formy gestg paste

lub wsypuje proszek polichlorku winylu

i ogrzewa do ostatecznej zelatynizacji peinego
<0dlewu.
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