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  Bande  de  travail  destinée  à  la  fabrication  de  supports  de 
composants  pour  montre.  Grâce  à  une  configuration  particu- 
lière  des  jeux  de  découpes  (3  et  4),  il  est  possible  de  réaliser 
des  supports  de  deux  dimensions  au  moins,  à  partir  d'une 
même  bande  de  travail. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  pour  ob je t   une  bande  de  t r a v a i l   d e s t i n é e  

à  la  f a b r i c a t i o n   de  suppor ts   de  composants  pour  montre,   par  su rmou-  

lage  d 'une  g r i l l e   m é t a l l i q u e   découpée  dans  un  ruban  de  m é t a l .  

Il  es t   connu,  notamment  par  le  b reve t   su i s se   575.411,  de  f a b r i -  

quer  des  p l a t i n e s   de  montres  par  surmoulage  d 'une  g r i l l e   m é t a l l i q u e .  

Bien  que  r é a l i s é e   en  p l a s t i q u e ,   une  t e l l e   p l a t i n e   est  d ' u n e  r i g i d i t é  

remarquable ,   à  cause  de  la  présence  de  la  g r i l l e .  

J u s q u ' i c i ,   chaque  c a l i b r e   compor t a i t   une  g r i l l e   qui  lui  é t a i t  

propre.  Or,  l ' e x p é r i e n c e   a  montré  q u ' i l   est   poss ib le   d ' o f f r i r   un 

plus  grand  choix  de  p r o d u i t s ,   sans  augmenta t ion   s e n s i b l e   des  c o û t s ,  

en  f a b r i q u a n t   des  f a m i l l e s   de  c a l i b r e s   dont  les  dimensions  e x t é r i e u -  

res  d i f f é r e n t ,   mais  dont  les  au t res   cotes   sont  pour  l ' e s s e n t i e l  

i d e n t i q u e s .  

La  s o l u t i o n   qui  v i en t   immédiatement  à  l ' e s p r i t   l o r s q u ' o n   s o u h a i -  

te  r é a l i s e r   de  t e l l e s   f ami l l e s   c o n s i s t e   à  u t i l i s e r   une  même  g r i l l e ,  

quel le   que  so i t   la  dimension  de  la  p l a t i n e .   T o u t e f o i s ,   c e t t e   s o l u -  

tion  condui t   à  une  absence  de  maté r ie l   de  renforcement   à  la  p é r i p h é -  

rie  de  la  p l a t i n e   de  plus  grande  d imens ion ,   d'où  un  r i sque   accru  de 

d é t é r i o r a t i o n   lors   de  chocs  par  exemple .  

Le  but  de  la  p ré sen te   invent ion   est  de  f o u r n i r   une  s o l u t i o n   qui  

ne  p résen te   pas  cet  i nconvén ien t .   Il  est   a t t e i n t   grâce  au  f a i t   que 



le  ruban  comprend  une  p l u r a l i t é   d ' en semble s   de  découpes  qui  compor te  

chacun  un  p remier   et  un  deuxième  réseaux  de  découpes,   séparées   p a r  

des  i s thmes .   Le  premier   réseau  d é l i m i t e   une  première  g r i l l e   u t i l i s a -  

ble  pour  la  f a b r i c a t i o n   de  suppor t s   d 'une  première  dimension.   Le 

deuxième  réseau  de  découpes,   p r a t i q u é   dans  la  première  g r i l l e ,  

d é l i m i t e   une  deuxième  g r i l l e ,   u t i l i s a b l e   pour  la  f a b r i c a t i o n   de 

suppor ts   d 'une  deuxième  d imens ion ,   i n f é r i e u r e   à  la  première.   Les 

isthmes  c o n s t i t u e n t   des  po in t s   de  découpage  pe rme t t an t ,   a p r è s  

surmoulage,   d ' e x t r a i r e   les  suppor t s   du  r u b a n .  

Les  avan tages   et  c a r a c t é r i s t i q u e s   de  l ' i n v e n t i o n   seront   mieux 

compris  à  la  l e c t u r e   de  la  d e s c r i p t i o n   qui  va  su iv r e ,   de  deux  modes 

de  r é a l i s a t i o n ,   d e s c r i p t i o n   f a i t e   en  r é f é r e n c e   aux  dess ins   annexés  

dans  l e s q u e l s  :  

-  la  f i g u r e   1  est   une  vue  en  plan  d'une  bande  de  t r a v a i l  

s u i v a n t   un  premier   mode  de  r é a l i s a t i o n ;  

-  la  f i g u r e   2  r e p r é s e n t e   une  p l a t i n e   d'une  première  d i m e n s i o n ,  

r é a l i s é e   à  p a r t i r   de  la  bande  de  la  f i gu re   1;  en  plan  en  a ,  

en  é l é v a t i o n   en  b ;  

-  la  f i g u r e   3  r e p r é s e n t e   une  p l a t i n e   d 'une  deuxième  d i m e n s i o n ,  

r é a l i s é e   à  p a r t i r   de  la  bande  de  la  f i gu re   1;  en  plan  en  a ,  

en  é l é v a t i o n   en  b;  e t  

-  la  f i g u r e   4  r e p r é s e n t e   une  p a r t i e   d'une  bande  de  t r a v a i l  

selon  un  deuxième  mode  de  r é a l i s a t i o n .  

La  bande  de  t r a v a i l   r e p r é s e n t é e   à  la  f igure   1  comprend  un  ruban  

de  métal  1  e t ,   p r a t i q u é e   dans  ce  ruban,   une  p l u r a l i t é   d 'ensembles   de 

découpes  2,  2 ' ,   2 " .   Chaque  ensemble  comporte  des  premier  et  d e u x i è -  

me  réseaux  de  découpes  3  et  4.  Les  découpes  3  du  premier  réseau  s o n t  

séparées   par  des  isthmes  6,  c e l l e s   4  du  deuxième  réseau  par  des 



isthmes  7.  Le  premier   réseau  de  découpes  3  d é l i m i t e   une  p r e m i è r e  

g r i l l e   8,  de  forme  géné ra le   c i r c u l a i r e ,   dans  l a q u e l l e   est  p r a t i q u é  

le  deuxième  réseau  de  découpes  4.  Le  deuxième  réseau  de  découpes  4 

d é l i m i t e   une  deuxième  g r i l l e   9,  e l l e   aussi   de  forme  généra le   c i r c u -  

l a i r e ,   f a i s a n t   p a r t i e   i n t é g r a n t e   de  la  g r i l l e   8,  mais  de  plus  p e t i t e  

dimension.   Chaque  ensemble  de  découpes  comporte  en  outre  un 

t r o i s i è m e   réseau  5 .  

Les  découpes  5a  d é f i n i s s e n t   des  o u v e r t u r e s   à  l ' i n t é r i e u r   d e s -  

que l l e s   seront   logés  les  composants  de  la  montre  ( p i l e ,   q u a r t z ,  

m o t e u r , . . . ) .   Le  rôle   des  découpes  5b  sera  d é f i n i t   u l t é r i e u r e m e n t .  

Le  ruban  de  métal  est   avantageusement   en  a c i e r   inoxydable   ou  en 

m a i l l e c h o r t ,   dont  l ' é p a i s s e u r   est  de  quelques   dixièmes  de  m i l l i m è -  

t res   ( typiquement   0,3  mm). 

Les  réseaux  de  découpes  3,  4  et  5  sont  r é a l i s é s   au  moyen  d ' u n e  

presse   équipée  d 'une  étampe  p r o g r e s s i v e .  

La  f igure   2  r e p r é s e n t e   un  exemple  de  p l a t i n e   11,  de  g r a n d e  

dimension,   r é a l i s é e   par  moulage  sur  le  ruban  1  de  la  f i gu re   1  d ' u n e  

masse  de  p l a s t i q u e   10,  enrobant   la  grande  g r i l l e   8,  qui  s ' é t e n d  

j u s q u ' a u   niveau  des  découpes  3.  Il  a p p a r a î t   que  les  découpes  5b 

pe rme t t en t   d ' augmen te r   l ' a d h é r e n c e   de  la  masse  p l a s t i q u e   10,  g r â c e  

aux  l i a i s o n s   q u ' e l l e s   c réen t   entre   sa  p a r t i e   s u p é r i e u r e   10a  et  s a  

p a r t i e   i n f é r i e u r e   10b. 

La  dimension  i n t é r i e u r e   des  découpes  3  est   avantageusement   de 

0,2  à  0,5  mm  plus  f a i b l e   que  la  dimension  e x t é r i e u r e   de  la  p l a t i n e  

11.  On  ob t i en t   a ins i   une  bonne  cohésion  en t r e   la  mat ière   p l a s t i q u e  

10a  de  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   de  la  p l a t i n e   et  la  mat ière   10b  de  l a  

p a r t i e   i n f é r i e u r e .  



La  f i g u r e   3  r e p r é s e n t e   un  exemple  de  p l a t i n e   11,  de  p e t i t e  

dimension,   r é a l i s é e   par  moulage  sur  le  ruban  1  d 'une  masse  de 

p l a s t i q u e   10  en roban t   la  p e t i t e   g r i l l e   9  et  couvrant  s ens ib l emen t   l a  

t o t a l i t é   du  deuxième  réseau  de  découpes  4 .  

La  d i f f é r e n c e   de  dimension  e n t r e   les  deux  types  de  p l a t i n e s   e s t  

i n s u f f i s a n t e   pour  pe rme t t r e   la  f e rme tu re   du  moule  d ' i n j e c t i o n   dans  

l ' e s p a c e   des  découpes  4.  Aussi ,   p l u t ô t   que  de  fermer  le  moule  en 

appuyant  ses  deux  c o q u i l l e s   l ' u n e   con t re   l ' a u t r e ,   on  y  i n t e r c a l e   l a  

bande  1  et  on  c h o i s i t   la  dimension  des  découpes  3  et  4  de  t e l l e  

sorte   que  le  pou r tou r   de  la  p l a t i n e   11  ( f ig .   3)  so i t   compris  dans  

l ' i n t e r v a l l e   qui  sépare   les  découpes  3  des  découpes  4.  La  d imens ion  

de  la  p l a t i n e   sera   de  p r é f é r e n c e   égale   à  la  dimension  e x t é r i e u r e   des  

découpes  4.  Le  moule  v ien t   p rendre   appui  sur  la  p a r t i e   8a  de  l a  

g r i l l e   8,  c e l l e - c i   p a r t i c i p a n t   a ins i   à  la  d é f i n i t i o n   du  volume 

d ' i n j e c t i o n .  

La  ma t i è r e   p l a s t i q u e   u t i l i s é e   peut  ê t re   un  p o l y s u l f u r e   de 

phénylène  a d d i t i o n n é   de  f i b r e s   de  v e r r e .  

Le  mode  de  r é a l i s a t i o n   de  la  f i gu re   4  d i f f é r e   de  celui   des 

f igures   p r é c é d e n t e s   en  ce  que  la  p l a t i n e   de  plus  grande  d imens ion  

est   de  forme  ronde,   c e l l e   de  plus  p e t i t e   dimension  de  forme  t o n n e a u .  

De  la  s o r t e ,   les  p a r t i e s   8a  de  la  g r i l l e   8  n 'ont   pas  une  forme  de 

sec teur   de  couronne ,   comme  c ' e s t   le  cas  sur  la  f i gu re   1,  mais  de 

c r o i s s a n t .   Ce t t e   s o l u t i o n   es t   i n t é r e s s a n t e   pour  la  f a b r i c a t i o n   de 

montres  dames,  avec  c a l e n d r i e r   l o r s q u ' o n   u t i l i s e   la  p l a t i n e   r o n d e ,  

sans  c a l e n d r i e r   dans  le  cas  de  la  p l a t i n e   t o n n e a u .  

Les  s o l u t i o n s   d é c r i t e s   ont  t o u t e s   pour  ob je t   des  p l a t i n e s   pour  

montres.  Il  va  de  soi  que  d ' a u t r e s   supports   de  composants  pour  



montres,   tel  un  s u b s t r a t   de  c i r c u i t   é l e c t r o n i q u e ,   peuvent  ê t r e  

f ab r iqués   selon  le  même  p r i n c i p e .  

Les  g r i l l e s   8  et  9  ont  avant  tout   pour  ob je t   de  r i g i d i f i e r   l a  

p l a t i n e   11.  Il  est   évident   q u ' e l l e s   p o u r r a i e n t   en  outre  a s s u r e r   des  

l i a i s o n s   é l e c t r i q u e s   entre   d i f f é r e n t s   composants  a s s o c i é s   aux 

suppor t s ,   ou  encore  comporter  des  p a r t i e s   jouant   d ' a u t r e s   f o n c t i o n s  

mécaniques,   de  r e s s o r t   s a u t o i r   ou  de  br ide  de  p i le   par  exemple .  

La  bande  de  t r a v a i l   peut  non  seulement  ê t re   u t i l i s é e   comme 

support   pour  les  opé ra t ions   de  moulage  de  la  p l a t i n é ,   m a i s  e n c o r e  

pour  les  o p é r a t i o n s   d 'assemblage   des  composan t s .  

Après  que  les  opé ra t ions   s o u h a i t é e s   o n t  é t é   e f f e c t u é e s ,   l a  

s épa ra t i on   de  la  p l a t i n e   et  de  son  suppor t   est  obtenue  p a r  d é c o u p a g e  

des  isthmes  6  ou  7  selon  qu ' i l   s ' a g i t   d'une  p l a t i n e   d e  p l u s  g r a n d e  

ou  de  plus  p e t i t e   d imens ion .  

Cette  i nven t ion   rend  p o s s i b l e   l a   f a b r i c a t i o n   en  cont inu  de 

bandes  i d e n t i q u e s   pour  deux  c a l i b r e s   d i f f é r e n t s ,   la  d i f f é r e n c i a t i o n  

ne  s ' e f f e c t u a n t   que  lors  de  l ' i n j e c t i o n .   Cet  avantage  est  d ' a u t a n t  

plus  s i g n i f i c a t i f   que  l ' o p é r a t i o n   d ' i n j e c t i o n   est   beaucoup  p l u s  

lente   que  l ' o p é r a t i o n   de  découpage,   une  seule  p r e s s e  p o u v a n t   a i n s i  

d e s s e r v i r   p l u s i e u r s   machines  à  i n j e c t e r .  



1.  Bande  de  t r a v a i l   d e s t i n é e   à  la  f a b r i c a t i o n   de  suppor ts   de 

composants  pour  montre  par  surmoulage  d 'une  g r i l l e   m é t a l l i q u e ,  

comprenant  un  ruban  de  métal  e t ,   p r a t i q u é e   dans  l e d i t   ruban  une 

p l u r a l i t é   d ' ensembles   de  découpes ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  chacun 

desd i t s   ensembles  comporte  un  premier   réseau  de  découpes  s é p a r é e s  

p a r  d e s   i s thmes ,   d é l i m i t a n t   une  première   g r i l l e   u t i l i s a b l e   pour  l a  

f a b r i c a t i o n   de  suppor t s   d 'une  première   d imension,   et  un  deuxième 

réseau  de  découpes  séparées   par  des  i s thmes ,   p r a t i q u é   dans  l a d i t e  

première  g r i l l e   et  d é l i m i t a n t   une  deuxième  g r i l l e   u t i l i s a b l e   pour  l a  

f a b r i c a t i o n   de  suppor t s   d'une  deuxième  d imension,   i n f é r i e u r e   à  l a  

p remière ,   l e s d i t s   isthmes  c o n s t i t u a n t   des  poin ts   de  découpage 

p e r m e t t a n t ,   après  surmoulage,   d ' e x t r a i r e   les  s u p p o r t s   du  r u b a n .  

2.  Bande  de  t r a v a i l   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  les  première   et  deuxième  g r i l l e s   sont  de  forme  g é n é r a l e  

c i r c u l a i r e .  

3.  Bande  de  t r a v a i l   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  la  première   g r i l l e   est   de  forme  c i r c u l a i r e   et  la  deuxième  g r i l l e  

de  forme  t o n n e a u .  

4.  Bande  de  t r a v a i l   selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  3 ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   comporte  en  outre   une  masse  de  p l a s t i q u e  

enrobant   la  première   g r i l l e   et  s ' é t e n d a n t   jusque  dans  le  p r emie r  

réseau  de  d é c o u p e s .  

5.  Bande  de  t r a v a i l   selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  3 ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   comporte  en  outre  une  masse  de  p l a s t i q u e  

enrobant   la  deuxième  g r i l l e   et  couvran t   s ens ib l emen t   la  t o t a l i t é   du 

deuxième  réseau  de  d é c o u p e s .  
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