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ES 2 297 647 T3 2

DESCRIPCIÓN

Soporte de aparellaje eléctrico de múltiples posi-
ciones para montaje horizontal y vertical.
Campo técnico en el que se relaciona la invención

La presente invención se refiere, de manera gene-
ral, a soportes utilizados para aplicar cualquier meca-
nismo de aparellaje, tal como por ejemplo un meca-
nismo de interruptor o de toma de corriente, en una
caja a encastrar en una pared cualquiera o en una car-
casa a aplicar sobresaliendo de tal pared.

La invención se refiere más particularmente a un
soporte de aparellaje eléctrico de múltiples posicio-
nes, que comprende un marco con forma general rec-
tangular provisto de una abertura central rectangular
bordeada por sus cuatro lados de medios de montaje
de una base de mecanismo de aparellaje eléctrico.
Antecedentes técnicos

Actualmente, los soportes del tipo citado con ante-
rioridad se montan generalmente de modo horizontal
con relación a la verticalidad de la pared considera-
da, y las bases de mecanismo de aparellaje inserta-
das en estos soportes salen de fabricación únicamente
con dos caras opuestas provistas de medios de clipaje
adaptados para cooperar con los medios de montaje
previstos en los bordes longitudinales opuestos de la
abertura central rectangular de estos soportes.

Cuando se quiere utilizar verticalmente uno de es-
tos soportes de múltiples posiciones, se hacen girar un
cuarto de vuelta las bases de mecanismo de aparellaje
para montarlas en el mismo.

Por lo tanto, existe la obligación de añadir clips
suplementarios sobre las otras caras de estas bases de
mecanismo de aparellaje, no provistas de clips des-
de un principio, para que cooperen con los medios de
montaje dispuestos en los bordes longitudinales de la
abertura central rectangular del soporte, siendo inefi-
caz una parte de los medios de clipaje de origen de
estas bases debido a que se encuentran en el hueco de
dicha abertura central del soporte.
Objeto de la invención

Con relación al estado de la técnica anteriormen-
te citado, la presente invención propone un nuevo so-
porte de aparellaje eléctrico de múltiples posiciones
utilizable horizontal y verticalmente, de modo indife-
rente, sin añadir clips suplementarios sobre las bases
de mecanismo de aparellaje que se van a aplicar sobre
este soporte.

Más particularmente, la invención propone un so-
porte tal como está definido en la reivindicación 1.

Otras características ventajosas y no limitativas
del soporte según la invención son las siguientes:

- dichos medios de montaje que bordean la aber-
tura central rectangular del marco y cada elemento
transversal son medios de enclavamiento;

- dichos medios de enclavamiento comprenden un
nervio de enganche de dientes de enclavamiento dis-
puestos sobresaliendo de las caras de las bases de me-
canismo de aparellaje;

- cada elemento transversal comprende, en sus dos
bordes transversales opuestos, otros medios de mon-
taje adaptados para cooperar con dichos medios de
montaje que bordean la abertura central rectangular
de dicho marco;

- dichos otros medios de montaje de cada elemen-
to transversal comprenden dientes de enclavamiento;

- cada elemento transversal está realizado en una
sola pieza por moldeo de un material sintético;

- el marco comprende, en cada uno de sus cuatro
ramales, medios de sujeción apropiados para permitir
su fijación a una caja; y

- dichos medios de sujeción comprenden una per-
foración para el paso de un tornillo de fijación.
Descripción detallada de un ejemplo de realización

La descripción que sigue con relación a los dibu-
jos anexos, dados a título de ejemplo no limitativo,
hará que se comprenda de manera adecuada en qué
consiste la invención y cómo se puede realizar.

En los dibujos anexos:
- la figura 1 es una vista esquemática, en perspec-

tiva, de un soporte de aparellaje;
- la figura 2 es una vista esquemática, de frente, de

cuatro soportes del tipo de los de la figura 1 asociados
en un cuadrado;

- las figuras 3A y 3B son vistas esquemáticas, en
perspectiva, del soporte de la figura 1, en las que está
desmontada una de las porciones desmontables;

- la figura 4 es una vista esquemática, en perspec-
tiva, de dos soportes asociados de la figura 3B;

- la figura 5 es una vista esquemática, en perspec-
tiva, de una base de 2 módulos;

- la figura 6 es una vista de frente de la base de la
figura 5 montada en el soporte de la figura 1;

- la figura 7 es una vista esquemática, en perspecti-
va, de una base de 1 módulo, con aletas de protección;

- la figura 8 es una vista de frente de la base de la
figura 7, montada en el soporte de la figura 1;

- la figura 9 es una vista de frente del soporte de
la figura 1, en el que están montadas dos bases de 1
módulo;

- las figuras 10 y 11 son vistas de frente de un
soporte según la invención, montado horizontal y ver-
ticalmente;

- las figuras 10 a 17 son vistas de frente de un so-
porte según la invención, con medios de ajuste según
diferentes configuraciones de montaje de unas bases
de mecanismo de aparellaje eléctrico; y

- las figuras 18 a 20 son vistas de frente de otro so-
porte según la invención, con medios de ajuste según
diferentes configuraciones de montaje de unas bases
de mecanismo de aparellaje eléctrico.

En la figura 1, se ha representado un soporte 100
de aparellaje eléctrico destinado a ser fijado sobre una
caja (no representada), tal como un caja a encastrar en
una pared cualquiera, por ejemplo, una pared alveolar,
o una carcasa a aplicar sobresaliendo de tal pared.

El soporte 100 sirve para el montaje en el interior
de la caja o de la carcasa de uno o varios mecanismos
de aparellaje, tales como un mecanismo de interrup-
tor, de toma de corriente, de toma de teléfono, de dis-
yuntor.

El soporte comprende un marco 110 plano de ma-
terial metálico, en este caso, con forma cuadrada. El
marco 110 está definido entre un borde periférico ex-
terior 101 y un borde periférico interior 102 que de-
limita una abertura central 103 igualmente con forma
cuadrada.

Como se muestra más particularmente en las figu-
ras 5 a 9, la abertura central 103 del soporte 100 está
destinada a soportar una o varias bases de mecanismo
de aparellaje.

La abertura central 103 cuadrada del soporte 100
puede soportar una base 200 de dos módulos cuyo
frente con forma cuadrada ocupa la superficie de la
abertura central 103, o dos bases 300 de un módu-
lo, cada uno de cuyos frentes con forma rectangular
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ocupa la mitad de la superficie de la abertura central
103.

Para el montaje de las bases 200, 300 de mecanis-
mo de aparellaje, la abertura central 103 del soporte
100 está bordeada por sus cuatro lados de medios de
montaje, en este caso, medios de enclavamiento, que
comprenden un nervio de enganche 104 que forma un
borde que cae desde la cara delantera del soporte 100.
Así, el sentido de montaje de dicha base en el soporte
no impone la orientación de este último con relación a
la horizontal o la vertical de la pared donde se instala.

En este nervio de enganche 104 están destinados a
engancharse unos dientes de enclavamiento 202, 302
dispuestos sobresaliendo de dos caras opuestas 201,
301 de las bases 200, 300 de mecanismo de aparella-
je.

Ventajosamente, el marco 110 de material metáli-
co del soporte 100 está sobremoldeado con una pelí-
cula 120 de material sintético aislante.

La película 120 de material sintético aislante recu-
bre la mayor parte de las caras delantera y trasera del
marco 110 plano metálico. La película recubre igual-
mente el canto de este marco.

El marco 110 de material metálico confiere una
gran rigidez al soporte 100 y la película 120 de mate-
rial aislante confiere al usuario una sensación de segu-
ridad eléctrica, ya que forma un aislamiento eléctrico.
Al asociarse el marco 110 plano metálico con la pe-
lícula 120 sobremoldeada en este marco 110 permite
que se obtenga un soporte 100 estético de espesor re-
ducido y de gran resistencia mecánica.

Según un modo de realización preferente del so-
porte 100, el material aislante que constituye la pelí-
cula 120 es un material plástico, tal como un polímero
reforzado con fibra de vidrio o un ABS (acrilonitrilo-
butadieno-estireno).

Como se puede ver en la figura 1, el soporte 100
comprende, en cada uno de sus cuatro ramales, me-
dios de sujeción apropiados para permitir su fijación
a la caja o a la carcasa. Estos medios de sujeción
comprenden una perforación 105, en forma de ojo
de cerradura, que se extiende de modo globalmente
circular, estando centrada respecto al centro C de la
abertura central 103 del soporte 100. Cada perfora-
ción 105 permite el paso del cuerpo roscado de un
tornillo de fijación destinado a ser atornillado en la
caja o la carcasa, no representada.

Se señala que la película 120 forma alrededor de
cada perforación 105 un sobreespesor 121 y, que en
este lugar, el marco 110 de material metálico es visi-
ble.

Por otra parte, están previstos en cada uno de los
cuatro ramales del soporte 100, a una y otra parte de
cada perforación 105, medios de clipaje 108 de una
placa frontal embellecedora, no representada.

Como se muestra más particularmente en las figu-
ras 1 y 2, el soporte 100 comprende, en cada uno de
los cuatro lados 101A, 101B, 101C, 101D de su borde
periférico exterior 101, medios de montaje 107 al otro
soporte del mismo tipo.

En este caso, ventajosamente, los medios de mon-
taje 107 dispuestos en los lados del borde periférico
exterior 101 del soporte 100 permiten la solidariza-
ción de dicho soporte con otro soporte del mismo tipo
para formar una sola pieza rígida a aplicar y a fijar
sobre una caja.

Preferentemente, dichos medios de montaje 107
dispuestos en cada lado 101A, 101B, 101C, 101D del

borde periférico exterior 101 comprenden, sobresa-
liendo del mismo, un elemento macho 107A y un ele-
mento hembra 107B. Dichos medios de montaje 107
entran en la formación con el soporte 100.

Más particularmente, dichos medios comprenden
en cada lado 101A, 101B, 101C, 101D del borde peri-
férico exterior 101, un saliente 107A y, a distancia de
este saliente 107A y en correspondencia con el mis-
mo, una entalla 107B de contorno complementario. El
saliente 107A dispuesto en cada lado exterior del so-
porte 100 está destinado a engancharse en una entalla
107B dispuesta en el lado exterior correspondiente de
otro soporte del mismo tipo.

Como se muestra más particularmente en la figura
2, estos medios de montaje 107 idénticos, dispuestos
en todos los lados del soporte 100, permiten asociar
ventajosamente el soporte 100 en todos los sentidos
a uno o varios soportes 100 distintos del mismo tipo.
En efecto, cada soporte 100 puede estar asociado ho-
rizontal o verticalmente a otro soporte 100 de manera
que formen una fila horizontal o vertical, o también,
un cuadro de soportes 100 como se representa en la
figura 2. Incluso si se hace pivotar el soporte 100 con
relación a otro soporte del mismo tipo, los medios de
montaje 107 del soporte que se ha hecho pivotar se
mantienen situados correctamente con relación a los
medios de montaje del soporte que no se ha movido
para cooperar con ellos a fin de conseguir la solidari-
zación de dichos soportes entre sí.

La asociación de soportes 100 representada en la
figura 2 está realizada de tal modo que la separación
L entre los centros C de las aberturas centrales de los
soportes 100 es del orden de 71 milímetros.

Para realizar el soporte 100, en primer lugar, se fa-
brica de manera clásica el marco 110 metálico, se in-
troduce luego el marco 110 en un molde y se cierra el
molde de modo que el marco 110 se sujeta en el mis-
mo alrededor de las perforaciones 105, inyectándose
entonces en el molde el material sintético que consti-
tuye la película 120, de modo que la misma recubra
la totalidad de los elementos del marco 110 metáli-
co y forme por moldeo los medios de montaje 107.
La película 120 recubre particularmente los medios
de clipaje 108, así como el nervio de enganche 104.
Cuando se saca el soporte 100 del molde, sólo las par-
tes del marco necesarias para su sujeción en el molde
se dejan visibles, no recubiertas por la película 120 de
material sintético.

Como se muestra más particularmente en las figu-
ras 3, 3B y 4, el soporte 100 comprende, sobre dos
ramales paralelos opuestos, dos porciones desmonta-
bles 100A que se extienden, cada una, al menos por
una parte de la longitud del ramal correspondiente, en
este caso, por toda la longitud del ramal correspon-
diente del soporte 100.

Cada porción desmontable 101 está conectada en
una sola pieza al ramal correspondiente del soporte
100 por una línea de rotura 130 de menor resistencia.

Además, cada ramal correspondiente del soporte
100 comprende, por un lado, en posición excéntri-
ca, sobresaliendo localmente de dicha línea de rotura
130, un saliente 142 que dicha porción desmontable
100A contornea con una entalla 143, y, por otro lado,
a distancia de este saliente 142, en correspondencia
con el mismo, una entalla 141 de contorno comple-
mentario.

Así, si se desea, el usuario puede romper ventajo-
samente una de las líneas de rotura 130 para desmon-
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tar una porción desmontable 100A, como se muestra
en las figuras 3A y 3B, a fin de liberar el saliente 142 y
la entalla 141 correspondientes y asociar este soporte
100 a otro soporte 100 del mismo tipo, cuya porción
desmontable 100A se ha desmontado igualmente al
romper la línea correspondiente de rotura.

Como se muestra en la figura 3B, cuando la por-
ción desmontable 100A se desmonta del soporte 100,
los medios de montaje 142, 141 que constituyen el
saliente y la entalla correspondientes sobresalen del
nuevo borde 101’C formado al romper la línea de ro-
tura 130.

De esta manera, el usuario puede asociar dos so-
portes 100 con una distancia entre ejes de 57 milíme-
tros, es decir, que los centros C de las aberturas cen-
trales 103 del soporte 100 están distantes una longitud
L1 igual a 57 milímetros.

En las figuras 7 y 8, se ha representado una base
300, de material aislante, de mecanismo de aparellaje
eléctrico destinada a ser montada en la abertura cen-
tral 103 del soporte 100 de aparellaje eléctrico.

Esta base 300 presenta como característica desta-
cable el hecho de que lleva al menos una aleta 310 que
se extiende en voladizo a partir de un borde longitudi-
nal de la misma, sensiblemente en el plano del frente
de dicha base y destinada a obturar una parte de dicha
abertura central 103 de dicho soporte 100 que se de-
ja libre después del montaje de dicha base 300 en la
misma.

En efecto, en este caso, la base 300 es una base
de un módulo que, cuando está montada con la ayu-
da de sus dientes de enclavamiento 302 en la abertura
central 103 del soporte 100 que tiene forma cuadra-
da, no ocupa más que la mitad de la superficie de esta
abertura.

Ventajosamente, la base 300 lleva dos aletas 310
idénticas en dos bordes longitudinales paralelos que
permiten obturar las partes de la abertura central que
se han dejado libres a uno y otro lado de la base 300
cuando se ha montado la misma en el soporte 100, en
el centro de dicha abertura central 103 (véase la figura
8).

Por otra parte, el centro de dicha abertura central
103 se designa con la ayuda de puntos o flechas 151
que cubren los medios de ajuste 150 dispuestos en el
centro de los bordes paralelos de dicha abertura cen-
tral 103 (véase la figura 3B). Estos medios de ajuste
150 son, en este caso, unas piezas de contacto con for-
ma cuadrada (visibles en la figura 3B) formadas por el
sobremoldeo de la película 120, adaptadas para coo-
perar con muescas correspondientes que tienen forma
complementaria dispuestas en los bordes de la base
300.

Cuando la base 300 representada en la figura 7 es-
tá montada en la abertura central 103 del soporte 100,
está completamente obturada por las aletas 310, así
como por la propia base 300. Estas aletas 310 son ale-
tas de protección que permiten evitar que el usuario
pueda acceder, después del montaje de la base en el
soporte, a las zonas de las partes activas del aparella-
je eléctrico. Estas zonas activas son, por ejemplo, las
zonas de cableado de mecanismo de aparellaje.

Ventajosamente, cada aleta 310 comprende, en
sus bordes exteriores, unas muescas o entallas 323
que cooperan con unos salientes 160 complementa-
rios dispuestos en el borde de la abertura central 103
del soporte 100, y está conectada a la base 300 por
una unión 320 que se puede cortar.

Cada aleta 310 está formada por una sola pieza
con la base 300 mediante moldeo de un material plás-
tico, y cada unión que se puede cortar comprende zo-
nas de menor resistencia constituidas por una suce-
sión de entallas 321 y zonas de disminución 322 que
forman unas líneas de puntos.

Por lo tanto, si el usuario lo desea, puede desmon-
tar, a su antojo, una o las dos aletas 310 de la base
300 en función de la magnitud de la abertura central
del soporte que utiliza y del número de módulos que
monta en el interior de la misma.

En particular, el usuario puede desmontar las dos
aletas 310 de la base 300 para volver a tener una base
de un módulo clásica que puede acoplar a otra base
300 de un módulo en la abertura central del soporte
100 (véase la figura 9).

En las figuras 10 y 11, se ha representado un so-
porte 100’ de aparellaje eléctrico de múltiples posi-
ciones que comprende un marco con forma general
rectangular provisto de una abertura central 103’ rec-
tangular bordeada por sus cuatro lados de medios de
montaje de al menos dos bases 200, 300 de mecanis-
mo de aparellaje eléctrico.

Ventajosamente, el soporte 100’ comprende igual-
mente un elemento transversal 400 que presenta una
forma rectangular y que está destinado a ser insertado
en dicha abertura central 103’ rectangular de manera
que se extienda transversalmente al eje longitudinal
de la misma, comprendiendo este elemento transver-
sal 400 en dos bordes longitudinales 400A medios de
montaje de la base 200, 300 de mecanismo de apare-
llaje eléctrico.

Así, como se muestra en las figuras 10 y 11, gra-
cias a este elemento transversal 400, se puede utilizar
ventajosamente el soporte 100’ para un montaje ho-
rizontal según el eje X (véase la figura 10) o para un
montaje vertical según el eje Y (véase la figura 11).

En un montaje horizontal del soporte 100’, el ele-
mento transversal 400 no sirve para el montaje pro-
piamente dicho de las bases 200 de mecanismo de
aparellaje que llegan a engancharse por sus dientes de
enclavamiento 202 dispuestos sobre dos caras opues-
tas 201 en los medios de montaje del propio soporte
100’, pero sirve, como se muestra en la figura 10, para
obturar el espacio que se deja libre de la abertura cen-
tral 103’ después del montaje de dichas bases 200 y
para situar dichas bases 200 a una distancia entre ejes
que se determina en este caso igual a 71 mm.

En cambio, cuando el soporte 100’ está orientado
verticalmente, como se muestra más particularmen-
te en la figura 11, sólo los bordes transversales de la
abertura central 103’ son funcionales para el montaje
por enclavamiento de las bases 200, 300 (giradas un
cuarto de vuelta con relación a su orientación sobre el
soporte horizontal) en el soporte 100’, y el elemento
transversal 400 presenta los medios de montaje com-
plementarios para el enclavamiento de las bases 200,
300 sobre el soporte 100’.

Así, no se tiene la obligación, durante un posi-
cionamiento vertical del soporte 100’, de añadir clips
complementarios sobre las caras de las bases 200, 300
para montarlas en el soporte, y se utilizan los dientes
de enclavamiento 202, 302 de origen de estas bases
que se enganchan, por un lado, sobre el soporte 100’
y, por otro lado, sobre el elemento transversal 400.

En este caso, dichos medios de montaje que bor-
dean la abertura central 103’ rectangular del marco
del soporte 100’ y cada elemento transversal 400 son
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medios de enclavamiento que comprenden un nervio
de enganche de dientes de enclavamiento 202, 302
dispuestos sobresaliendo de las caras 201, 301 de las
bases 200, 300 de mecanismo de aparellaje (véanse
las figuras 5 y 7).

Cada elemento transversal 400 comprende, en sus
dos bordes transversales 400B opuestos, otros medios
de montaje 401 adaptados para cooperar con dichos
medios de montaje que bordean la abertura central
103’ rectangular de dicho marco del soporte 100’.

En este caso, los otros medios de montaje 401 del
elemento transversal 400 son medios de enclavamien-
to, por ejemplo, dientes de enclavamiento.

Cada elemento transversal 400 está realizado en
una sola pieza por moldeo de un material sintético.

El soporte 100’ comprende igualmente, en cada
uno de los cuatro ramales de su marco, medios de su-
jeción apropiados para permitir su fijación a una caja
o a una carcasa. En este caso, estos medios de sujeción
comprenden unas perforaciones 105’ para el paso de
un tornillo de fijación, siendo estas perforaciones 105’
idénticas a las perforaciones 105 del soporte 100 des-
crito anteriormente.

En las figuras 12 a 20, se han representado sopor-
tes 100’, 100” diferentes que son del mismo tipo que
los soportes de aparellaje de múltiples posiciones que
comprenden un marco con forma general rectangular
provisto de una abertura central 103’, 103” rectangu-
lar bordeada por sus cuatro lados de medios de mon-
taje de al menos dos bases 200, 300 de mecanismo de
aparellaje y/o de un accesorio, tal como el elemento
transversal 400.

Ventajosamente, cada soporte 100’, 100” com-
prende en el centro de los dos bordes longitudinales
de su abertura central 103’, 103” medios de ajuste
150’, 150” cubiertos por puntos o flechas 151’, 151”
indicadores (véanse las figuras 12 y 18) que designan
una posición de montaje de las primeras de dichas ba-
ses 200, 300 o de un accesorio tal como el elemento
transversal 400 a aplicar sobre el soporte considerado.

En particular, la posición de montaje designada
por dichos medios de ajuste 150’, 150” es una posi-
ción en el centro de dicha abertura central 103’, 103”
rectangular del soporte 100’, 100”.

En este caso, dichos medios de ajuste compren-
den, sobresaliendo de los bordes longitudinales de la
abertura central considerada, dos piezas de contacto
con forma cuadrada enfrentadas entre sí, aptas para
cooperar con unas muescas con forma complementa-
ria dispuestas sobre la base o el accesorio correspon-
diente.

Por supuesto, las piezas de contacto pueden tener
cualquier otra forma, tal como una forma redondeada,
una forma en triángulo o una forma rectangular.

Según una variante de realización no representada,
se puede prever que los medios de ajuste comprendan
entallas enfrentadas entre sí, aptas para cooperar con
piezas de contacto o puntos dispuestos sobresaliendo
del borde de la base o del accesorio considerado.

Gracias a estos medios de ajuste, el usuario pue-
de disponer, como desee, las bases a un módulo o a
varios módulos en la abertura central del soporte con-
siderado para adaptar el montaje de las mismas al ta-
maño de la abertura de la placa frontal embellecedora
a aplicar sobre el soporte, a fin de que las partes de
accionamiento de los mecanismos de aparellaje sean
accesibles para el usuario a través de esta abertura.

Los puntos o flechas 151’, 151” están justo en di-

cha abertura para indicar al usuario el emplazamiento
de los medios de ajuste y para facilitarle la tarea de
montaje del mecanismo en el soporte.

Por ejemplo, en las figuras 12 a 17, se ha repre-
sentado un soporte 100’ que acepta 5 bases 300 de un
módulo o, también, bases de módulos múltiples com-
binadas con bases de un módulo.

En la figura 12, el usuario utiliza los medios de
ajuste 150’ para situar de manera contigua en el cen-
tro de la abertura central 103’ del soporte 100’ dos
bases 200 de dos módulos idénticos.

El usuario sitúa entonces contra los medios de
ajuste 150’ una primera base 200, llegando a asegu-
rar la segunda base 200 a esta primera base 200.

En la figura 13, se ha representado el soporte 100’
completado por cinco bases 300 de un módulo. Para
realizar este montaje, el usuario monta, en primer lu-
gar, una base 300 en el centro de la abertura central
103’, haciendo cooperar las muescas de esta base 300
con dichos medios de ajuste, llegando entonces a ase-
gurar las otras bases 300 contra esta base 300 en la
abertura central 103’.

En la figura 14, se ha representado la base 100’ en
la que se encuentran aplicadas tres bases 300 de un
módulo y una base 200 de dos módulos. Para reali-
zar este montaje, el usuario monta una base 300 de un
módulo en el centro de la abertura central 103’, ha-
ciendo cooperar sus muescas con los medios de ajus-
te, llegando a asegurar entonces una base 200 de dos
módulos y dos bases 300 de un módulo a esta base
300.

En la figura 15, se ha representado el soporte 100’
en el que se encuentran aplicadas una base 200 de dos
módulos y una base 500 de tres módulos. Para realizar
este montaje, el usuario utiliza los medios de ajuste
designados por los puntos o las flechas 151’ para co-
locar de manera descentrada la base 500 de tres mó-
dulos en la abertura central 103’, llegándose entonces
a acoplar la base 200 de dos módulos a esta base 500
de tres módulos.

En la figura 16, se ha representado el soporte 100’
en el que está montada, en el centro de su abertura
central 103’, una base 600 de cuatro módulos situada
de manera centrada en la abertura central 103’ gracias
a la cooperación de muescas de esta base 600 con los
medios de ajuste del soporte 100’.

En la figura 17, se ha representado el soporte 100’
en el que se encuentra aplicada una base 700 de cin-
co módulos que cubre prácticamente la totalidad de la
superficie de la abertura central 103’.

En la figura 18, se ha representado otro soporte
100” del mismo tipo que comprende una abertura cen-
tral 103” rectangular que puede recibir hasta ocho ba-
ses de un módulo.

El montaje representado en la figura 18 compren-
de tres bases 300 de un módulo equipadas con ale-
tas 310 separadas entre sí por elementos transversales
400. Para realizar este montaje, el usuario coloca cada
base 300 en cada espacio libre de la abertura central
103” delimitada entre el soporte 100” y dos elemen-
tos transversales 400 montados previamente en dicho
soporte 100” en posiciones ajustadas en la cara trasera
de dicho soporte 100”.

En la figura 19, se ha representado otro montaje en
el soporte 100” según el cual las tres bases 300 de un
módulo equipadas con aletas 310 están acopladas en-
tre sí. Para realizar este montaje, el usuario coloca, en
primer lugar, una base 300 de un módulo en el centro
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de la abertura central 103” gracias a la cooperación de
los medios de ajuste del soporte 100” con las muescas
de la base 300, llegándose entonces a acoplar las otras
dos bases 300 a esta base 300, montada en el centro de
la abertura central 103” rectangular del soporte 100”.

En la figura 20, se ha representado otro montaje
que utiliza el soporte 100”, según el cual se han pre-
visto, en la abertura central 103” rectangular de este
soporte, cuatro bases 300 de un módulo equipadas con
aletas 310.

Según este montaje, las bases 300 se acoplan en-
tre sí, y basta entonces montar la primera base 300
de manera ajustada en el centro de la abertura central

103” del soporte 100” en las piezas de contacto que
constituyen los medios de ajuste y acoplar las otras
tres al mismo para realizar fácilmente el montaje.

Ventajosamente, gracias a los medios de ajuste, el
usuario puede adaptar el montaje de las bases en el so-
porte 100’, 100” a las dimensiones de la abertura de la
placa frontal insertada en este soporte, lo que confiere
el aspecto estético al aparato eléctrico correspondien-
te.

La presente invención no está limitada, de ninguna
manera, a los modos de realización descritos y repre-
sentados, ya que el experto en la técnica podrá aportar
cualquier variante conforme a su alcance.
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REIVINDICACIONES

1. Soporte (100’) de aparellaje eléctrico de múlti-
ples posiciones, que comprende un marco plano con
forma general rectangular que tiene cuatro ramales
provistos de medios de sujeción apropiados para per-
mitir su fijación a una caja, delimitando estos cuatro
ramales una abertura central (103’) rectangular, cerra-
da alrededor y bordeada por sus cuatro lados de me-
dios de montaje de bases (200, 300) de mecanismo de
aparellaje eléctrico, caracterizado porque compren-
de al menos un elemento transversal (400) destinado
a ser insertado en dicha abertura central (103’) rectan-
gular de manera que se extienda transversalmente al
eje longitudinal de dicha abertura central, compren-
diendo este elemento transversal (400) en dos bordes
longitudinales (400A), medios de montaje de bases
(200, 300) de mecanismo de aparellaje eléctrico.

2. Soporte (100’) según la reivindicación 1, carac-
terizado porque dichos medios de montaje que bor-
dean la abertura central (103’) rectangular del marco
y cada elemento transversal (400) son medios de en-
clavamiento.

3. Soporte (100’) según la reivindicación 2, ca-
racterizado porque dichos medios de enclavamiento
comprenden un nervio de enganche de unos dientes

de enclavamiento dispuestos sobresaliendo de las ca-
ras de las bases de mecanismo de aparellaje.

4. Soporte (100’) según una de las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizado porque cada elemento trans-
versal (400) comprende, en sus dos bordes transversa-
les (400B) opuestos, otros medios de montaje adapta-
dos para cooperar con dichos medios de montaje que
bordean la abertura central rectangular de dicho mar-
co.

5. Soporte (100’) según la reivindicación 4, ca-
racterizado porque dichos otros medios de montaje
de cada elemento transversal comprenden dientes de
enclavamiento.

6. Soporte (100’) según una de las reivindicacio-
nes 1 a 5, caracterizado porque cada elemento trans-
versal (400) está realizado en una sola pieza por mol-
deo de un material sintético.

7. Soporte (100’) según una de las reivindicacio-
nes 1 a 6, caracterizado porque el marco comprende,
en cada uno de sus cuatro ramales, medios de sujeción
apropiados para permitir su fijación a una caja.

8. Soporte (100’) según la reivindicación 7, carac-
terizado porque dichos medios de sujeción compren-
den una perforación (105’) para el paso de un tornillo
de fijación.
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