Warszawa, 6 lipca 1936 r.
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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

w fabrykach porcelany, sa wyrabiane z glin

Nr 23106. Kl. 80 a, 33.
Inz. Bronistaw Krynski
(Cmieléw, Polska).

Sposob wyrobu tygli do wypalania porcelany.

Zgltoszono 27 lipca 1935 r.
Udzielono 21 kwietnia 1936 r.

Tygle szamotowe, uzywane powszechnie gliny ogniotrwatej . . . 10%

szamoty mielonej . . . 45%

ogniotrwalych i szamoty.

Wysoka temperatura pieca (1480°C),
jak rowniez szybkie studzenie pieca po
wypaleniu porcelany, powoduja pekanie
tygli, wskutek czego porcelana zostaje za-
nieczyszczona, co obniza jej jakos§é. Prze-
cigtnie tygle szamotowe moga i§¢ do pieca
4 razy, a w najlepszym przypadku 10 razy.

Okazalo sie, iz domieszka do glin ognio-
trwatych i szamoty talku w ilosci od 3 do
20% czyni je odpornemi na zmiany tempe-
ratury.

Najlepsze wyniki otrzymuje si¢ przy
nastepujacem zestawieniu masy tygli:

talku mielcnego . . . . 15%
kaolinu szlamowanego . . 30%

Tygle, wytworzone w ten sposob, moga
byé uzywane wielokrotnie, np. do 40 razy,
przyczem zanieczyszczenia porcelany s
minimalne (6 do 7%), podczas gdy zwykle
tygle daja zanieczyszczen do 40%.

Materjal zuzytych tygli moze byé¢ po-
nownie uzyty do wyrobu tych tygli.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu tygli do wypalania por-
celany, znamienny tem, ze gling ogniotrwa-
la i szamote miesza sie z 3 do 20% talku
zmielonego, poczem mieszaning te zarabia
si¢ woda, ksztaltuje odpowiednio i wypala.

Inz Bronistaw Krynski.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawg.



	PL23106B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


